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ON SOZ

Miistaqillik illorinds 6lkemizda aparilan ugurlu islahatlar, milli inki-
saf konsepsiyamizin davamli hoyata kegirilmasi, Azarbaycanda elmin inkisa-
fin1 gortlondirmigdir. Miiasir dévrds yeni nozeri baxislarin, konsepsiyalarin
meydana galmasi va inkisafi, qargiligh alagalerin genislonmasi naticasinda
inteqrasiya meyllorinin giiclonmasi elmin miixtolif sahalerinda terminoloji
bazanin dinamikliyina tesir gostormokdadir. Iqtisadiyyatin va cemiyyatin
bir gox faaliyyat sahslorina niifuz edan globallasma proseslorinin danisiq
dilina birbasa tasiri naticasinda elmlarin asasini toskil edon terminologiya
doyigir, yenilonir. Elmi-texniki toraqqi, ictimai-siyasi hayatin inkigafi ter-
minologiyanin fasilasiz olaraq tokmillogdirilmasini talob edir.

Azarbaycan Respublikasinda son illar nagliyyat sahesinda siiratla ge-
don inkigaf, elmin milasir saholarinin, istigamatlerinin yaranmasi, miixtalif
sahalarinin bir-birina qovusmasi yeni terminlorin va anlayislann yaranmasina
sabab olmugdur. Bu baximdan, logistika elmini xiisusi ilo geyd etmak lazim
golir. Logistika termini yunan mangalidir, ilk dofa gadim Afinada vo Romada
genis tatbiq olunmugdur. Hazirda logistika, tachizat zancirlarinda vo miiassisalarda
resurslardan daha ssmarali istifada etmak ticiin miixtalif - ilk n6vbade material va
insan, hamginin onlar miigayiat edon informasiya, maliyya va digar axinlarin idara
olunmasi iisullarim va problemlarini shato edir. Cagdas dovrds yeni nazariyya vo
texnologiyalarin inkisafi, tatbiq sahalsrinin, homg¢inin comiyyatds istifada daire-
sinin genisliyi, onun terminologiyasmin tonzimlonmasini zaruri edir.

Camiyyatin biitiin sahslorini getdikca daha ¢ox shats edan dagima axin-
larninin inkisafi noticasinds yeni texnologiyalara ciddi maraq yaranmisdir. Bu-
nunla da logistika elminin yiiksak siiratlo inkisaf etmasi bu sahada islenan va
yeni meydana ¢ixan anlayiglanin ifadasi olan terminlarin saymnin da stiratlo art-
masina sabab olmusdur. Belo bir sorait nainki bu sahada terminoloji ligatlarin
hazirlanmasini, ham do onlardan samarali istifads etmsyin 6yradilmasini zarurata
cevirmigdir. Xiisusan da bu ixtisasla bagl adebiyyatlarda hamin sahadeki va-
ziyyati oks etdiron yeni terminlar va sézlor dinamik inkisafdadir. Onu da geyd
edok ki, respublikamizin ictimai hayatinin biitiin sahalarinda oldugu kimi, elmin
inkisafi istiqamotinda koklii dayisikliklar bas vermisdir. Elmin sistemli sokilda
arasdinlmasi bu saho ilo bagh terminologiyanmn inkisafina tokan vermisdir.
Miitoxassislor va elmi-tadgigatla masgul olan tadgigatgilarn arasdirmalan dil
bazasinin genislonmasina, yeni terminlorin, anlayislarin yaranmasina sabab ol-
musdur. Mahz buna gora do, dagimalarla bagli normativ senadlerin tartibi



zamani qargilasdiglan gotinliklori, osas etiban ila do fikir ayriliglarini aradan
qaldirmaq magsadilo miivafiq sahalards istifads olunan terminlari &ziinda aks
etdira bilon ligatlorin ana dilinds iglonib hazirlanmas: zerurati yaranmigdir.
Qeyd olunanlan nazara alarag, toqdim olunan liigatde logistikada istifada
olunan terminlar toplanmis va onlarm ana dilinds izahi verilmigdir. Liigatin
tortibi zamam o da nozoro alinmugdir ki, logistikanin yaranma va inkisaf me-
xanizmlarinin eloca da tadqigat metodlarinin riyaziyyat, fizika va bir sira digar
texniki va igtisadi elmlarla six alagada olmasi, nagr olunan istar nazari, istorse
do praktiki sahalorla bagli elmi asarlor va adsbiyyatlarin oksoriyyati rus, in-
gilis va digar acnabi dillardadir.

“Azorbaycan Respublikasinda dévlat dili haqqnda™ 30 sentyabr 2002-ci
il tarixli Qanunun tatbiginden sonra, logistika vo nagliyyat sahalarinda bir gox
elmi asarlor Azarbaycan dilina torciimo edilarak yenidon iglonilmis va nasr
edilmigdir. Lakin bir ¢ox hallarda rus vo basqa dillordon torciima edilarak,
Azarbaycan dilinda nagr olunmus materiallarda terminlar va termin birlogmalari
manaca diizglin milayyanlesdirilmadiyina gors, laziminca anlagilmir. Géstari-
lan g¢atigmazhiglar miitoxassislor torafinden eyni terminlorin miixtalif ciir an-
lagilmasina gotirib ¢ixarir. Biitiin bunlar logistikada islonilon s6z va sz birlas-
malarini 6ziinda ehtiva edan rus, ingilis va Azarbaycan dillerinda izahl liigatin
islanib hazirlanmasinin praktiki cohstdon shomiyyatini oks etdirir. Oxuculara
taqdim edilon, s6ziigedan liigat mohz bu zaruratdan tartib edilmisdir. Bu sahada
calisan miitoxassis, tohsil alan ve Gyrenenlor iigiin nozords tutulmus liigate
1300-dan artiq termin va s6z birlesmoleri daxil edilmigdir.

Qloballagma soraitinde beynolxalq alomo birbasa inteqrasiya bir sira
almma terminlorin dilimize daxil olmasini, islanmasini sortlondirmigdir. Bunu
nazara alan miolliflor liigotds terminleri, termin-sdz birlosmalorini liigateilik
isinda miioyyanlogdirilmis meyar va prinsiplor asasinda vermislar.

Liigatdon aydin olur ki, Azarbaycan dilinda logistika il bagh termi-
noloji sistem formalasmigdir. Bunu nazors alan tortibgilor yeni anlayislarin
ifadasi tigiin alinma sézlordan gox sézsegma prinsipina — dilin liigat torkibinda
islonan, onlarin qarsiligim daqiq ifads edon terminlora iistiinliik vermislor.
Miisbat haldir ki, liigatda terminlarin boyiik bir gismi ana dilimizds islonsn
sozlarlarla verilmigdir. Liigat tartib olunarken bu sahads mdvcud olan asas
prinsiplora riayat olunmusdur. Beynalxalq ve alinma terminler Azarbaycan
dilinin qaydalarina uygunlasdirilmig va izahi verilmisdir. Terminlarin izahi ela
qurulmusdur ki, tosnifat noticosinda onlar arasinda yaranmis alaga itmoasin.
Beloalikls, ligat logistikaya aid terminoloji vahidlorin ingilis, tiirk va rus dilinden
Azorbaycan dilino miivafiq ekvivalentlarinin formalasdirilmasi sahasinda
olan gatismazhig hall etmak baximindan olduqca shomiyyatlidir. Liigata bu

sahade miiasir bilikler asasinda formalagmis terminlar daxil edilmisdir. Dsas
magsad, logistika sahasinda ham ingilis, rus, hom do Azarbaycan dilinda
terminlarin genis aks olunmasidir. Liigatds logistika elmina dair anlayislarin,
terminlorin dilimizda daqiq ifads edilmasina va izahlarin ohatsliyina ciddi
fikir verilmigdir. Liigat logistika terminologiyasinin bir ¢ox masalslari iizra
molumat almagq va tarciimagilar, miiallimlar, talabslar, timumiyyatla, 6z el-
mi-praktiki faaliyyatinda bu xiisusi terminologiyadan istifada edanlar {igiin
tortib edilmisdir.

Liigatin tokmillasdirilmasi, onun termin bazasinin zsnginlagdirilmasi
il bagli yeni toklif vo miilahizalorin olacag: taqdirds, onlarin miizakirs edilo-
rak konkretlagdirilmasi vo nazars alinmasi istiqgamatinda tadbirlor goriils bilar.

Miialliflardan




LUGOTDON iSTIFADO QAYDALARI

“Logistika terminlorinin izahl liigati” kitabu, bir cild daxilinds magsad-
yonlii gakilda birlegdirilmis iki hissaden ibarat olmagla, miixtalif kateqoriya-
lardan olan genis istifadagi auditoriyas: tigiin alverisli istifade imkam yaradir.
Liigatin birinci hissasinda terminlor (sozlor, ifadslor) Azarbaycan, ikinci hissa-
do isa ingilisi dili alifbasinin harf ardicilligi ila y1gilmisdir.

Liigat {izra axtanisin asanlasdirilmasi, bu iso sarf olunan vaxt itkisinin
azaldilmasi va ondan istifadonin optimallagdiriimasi moagsadila, kitaba daxil olan
har bir bélmenin aid oldugu harf vo onun ayiric1 xatti miixtalif 6ziinomaxsus
ronglarda verilmis va kitabin frontal istiqgamatindan tez nazora ¢arpmasi magse-
dilo sohifonin sonuna godor uzadilmisdir. Hor bir bélmoaya daxil olan biitiin
sahifalorda analoji ganunauygunlugq totbiq edilmisdir.

Biitiin sshifalar gorti olaraq iki yera boliinmiig, soldan birinci seq-
mentda terminlar, ikincida isa onlarin izahi verilmisdir.

Kitabin birinci hissasinda hor bir termin Azarbaycan(Az), rus(Ru) va in-
gilis(En), ikinci hissasinda iso ingilis, rus va Azarbaycan dillorinda, alt-alta ardi-
cilligla, onlarn izahi isa yalmz Azarbaycan dilindo olmagla qargisinda géstoril-
misdir. Eyni zamanda, miixtalif dillorda olan eyni sézlarin bir-birlarindon asanligla
forglandirilmasini tomin etmak tigiin, birincisi — tiind gara, ikincisi — kursivla, tigiin-
ciisii isa - normal formatda gostorilmisdir.

Bununla barabar, bir terminin ii¢ dilds verildiyini va bir ¢ox sozlo-
rin izah hissalarinin genis oldugunu nazars alaraq, qarigiqhgin aradan qgal-
dirllmas1 vo soziin ona aid olan izahat hissesi ila birlikda (liigat maddasi)
forglandirilmasi yolu ila diggetin yayinmasinin garsisinin alinmasi va oxuma
rahathiginin tamin edilmasi magsadila, kitab boyu biitiin terminlor va onlara
aid olan izah hissasi bir-biri ilo névbalogon “rang galari” vo “fon ranginin”
ardicilhigr soklinda aks olunmusdur.

Bir ne¢a sozdon ibarat olan miirokkab terminlor, onlari toskil eden
sozlarin ibarat oldugu harflarin alifba ardicilligina uygun olaraq verilmisdir
(yeni, bu halda homin termin bir s6z kimi gabul edilir).

Har bir liigat maddasi birinci seqmentda ti¢ dilda verilmis terminden, is-
tifada olundugu halda ondan sonra métariza daxilinds géstorilmis homin sdziin
sinonimi va ya sinonimlarindan, beynalxalq alomda, 6lka daxilinds istifade timu-
miglokliyindon asili olaraq gobul edilmis, métarizo daxilinds gostarilon akronim-
don, ikinci seqmentda oks olunmus izah hissadan, ondan sonra, dorhal alt hissada
gostarilon hamginin izah1 daqiqlogdiran geydden, izahin aid oldugu s6zlo mona,
mazmun baximindan slagali olan digar bir s6za va yaxud sozlors istinad: oks etdi-
ron “Bax” geydindan ibarat ola bilar.

Har hansi liigst maddasinin daha taforriiath anlagilmas: tigiin onun ma-
teriallar ilo assosiativ olagesi olan digor anlayislarla da tanig olmag, eyni za-
manda sinonim gisminda verilmis termindon ssas termins kegid almaq figtin do
izahatin sonunda “Bax” qeydins kegid edilo bilar.

Ug dilds verilon terminin sinonimi va ya akroniminin dil qruplanindan
yalmz biri ligiin verildiyi hallar da mévcuddur. Bu fakt ilk névbada geyd olunan
sinonim va ya akronimin bu v ya digar dil qrupu tigiin iimumiglok va ya geyri-
tmumislok olmasindan irali galmisdir. Umumi gobul edilmis akronimlarla ba-
rabar, hacmin azaldilmasi mogsadils verilmis liigst iigiin xiisusi olaraq miiayyan
edilmis akronimlordan da istifads edilmisdir. Istifads edilmis biitiin akronimlar,
ayrica siyahi goklindo hazirki liigate daxil edilmisdir,

Bu vo ya digar terminin ingilis dilindo olan ekvivalenti gisminda
yalmz Boyiik Britaniyada (BB) va ya yalniz Amerika Birlosmis Statlarinda
(ABS) va yaxud hom BB, hom da ABS istifads edilon terminlor gostarila
bilorlor. Masalon, hazirki liigatdo “Ehtiyatlar” termini ingilis dilinda olan
iki ekvivalents malikdir: inventory, stock. Onlardan birincisi osas etibarila
1950-ci illarin ortalarina gadar ABS-da, ikincisi isa digor ingilisdilli 61kalarda
istifada edilmisdir. Lakin, 1990-c1 illarin sonlarindan etibaran, har iki termin
sinonim kimi hom BB, ham da AB$-da iglodilmisdir.

Homginin, akronimi olan har hansi terminin liigat maddasinin matninda
istifada edildiyi taqdirda, onun yalniz akronim formasinda ifads edildiyi hal-
lar da movcuddur.

Miiolliflor liigata daxil edilmig milli vo beynalxalq taskilatlar barada in-
formasiyanin (bu malumatlar hamin togkilatlar tarafindon dorc edilon nasrlar,
onlarin veb sohifalori va diger manbalordan alda edilmigdir) dolgunluguna,
hamginin ayri-ayn liigat maddolorinda gostarilmis statistik malumatlarin (bii-
tiin belo verilonlar rosmi monbalardon olda edilmisdir vo ya onlar asasinda
hesablanmigdir) tamligina va dogiqliyine gora masuliyyat dagimurlar.
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OneKTpOHHEI 00MeH HH(OpMaLHeH

CornameHHte 0 MeXIyHapPOIHOMN XKeNe3HONOPOXKHOM Hepe
BO3KE TPy30B

KoHBeHIMA 0 I0roBOpe MexIyHapOIHOH I0pPOKHOH nepe
BO3KH TDY30B

JlorucrHka TpeTbel CTOPOHSI
JlorucTHKka 4eTBEPTOH CTOPOHBI

IMpaemwia OOH puist 2neKkTpoHHOro o6MeHa JaHHBIMH B
YIpaBieHHH, TOPTOBJIE H Ha TPAHCIIOPTE

Koner OOH pu1st TOProB/iu 1 TPaHCIIOPTHBIX MYHKTOB
CranpaprHoe coobmenne OOH
Enuusrii ox npomykra




ABC
ABC
ABC

ADR

AGV
AIDC
AMR
APS
AS/RS
ATP
AWDB
B2A
B2B
B2C
B/L
BOL
BOM
BOMP
BPR
B-Q
BRP
B-S
BW
CAD
CAE
CAM
CIM
CMR

CNC
CNCM

iNGILiS DILINDO 9SAS IXTiSARLAR

MAJOR REDUCTION IN ENGLISH

- analysis — Analysis of a situation where items are grouped
- classification — Grouping of items in sequence of importance

- zoning — Assignment of storage locations according grouped
items

- Accord European Agreement on transport of dange goods by

Road

- Automatic Guided Vehicle

- Automatic identification and data capture

- Advance material request

- Advance planning and scheduling

- Automatic storage/retrieval system

- Available to promise

- Air way bill

- Business to administration

- Business to business

- Business to consumer

- Bill of lading

- Bill of labour

- Bill of materials

- Bill of material processor

- Business process re-engineering

- Batch Quantity replenishment (ordering system)
- Business resource planning

- Batch Period Replenishment (ordering system)
- Balanced Workload

- Computer aided design

- Computer aided engineering

- Computer aided manufacture

- Computer integrated manufacture

- Convention relative au contrat de transport international de

Marchandise par Rout

- Computerised Numerical Control
- Computer numerically controlled machine

CcoT
CPFR
CPM
CRP
CTD
CTP
CTO
CuU
DFM
DFMA
DP
DRP
DSD
DTF
DU
EAN
EC
ECN
ECO
ECR
EDD
EDI

UN/
EDIFACT

UNSM
EFD
EOQ
EPC
ERP
ETA
ETD
ETO
EUL
FAS
FCL

Change-over time

Collaborative planning, fore casting, replenishment
Critical path method

Capacity requirements planning
Combined transport document
Capable To Promise

Combined transport operator
Consumer Unit

Design for manufacture

Design for manufacture and assembly
Decoupling point

Distribution requirements plannin
Direct Store Delivery

Demand time fence

Dispatch unit

European article number

European Community / European Commission
Engineering change note
Engineering change order

Efficient consumer response

Earliest due date

Electronic data interchange

Electronic data interchange for administration, commerce and
transport

United Nations standard message
Early finish date

Economic order quantity
Electronic product code
Enterprise resource planning
Estimated time of arrival
Estimated time of departure
Economic trade off
Efficient Unit Loads

Final assembly schedule
Full container load




FEFO
FEU
FIFO
FLT
FMC
FMCG
FMS
FPO
GLN
GT
GTIN
HS
ICC
ICS
IED
ILS
IPR
ISO
ITU
T
KPI
LCA
LCC
LCL
LIFO
Lo/Lo
LSA
LSP
LSS
LTL
MAA
MAD
MICR
MPP
MPS

First-expires, first-out

Forty foot equivalent unit

First In First Out

Fork lift truck

Flexible machine centre

Fast moving consumer goods
Flexible manufacturing system
Firm planned order

Global Location Number

Group technology

Global Trade Item Number
Harmonised System

International Chamber of Commerce
International Chamber of Shipping
Inside exchange of die

Integrated logistic support

Inward processing relief
International Standards Organization
Inter-modal transport unit

Just in Time

Key performance indicator

Life cycle assessment

Life cycle cost

Less than container load

Last-in, first-out

Load-on, load-off

Logistics support analysis
Logistics Service Provider
Launch sequence scheduling

Less than truck load

Moving Annual Average

Mean Absolute value Deviation
Magnetic Ink Character Recognition
Moving period plan

Master production schedule

10205Y

MRP
MS
MTT
NC
NHA
OCR
OED
OEM
008
OPR
OPT
ORU
O0S&D
0SI
PAC
PBC
PDM
PFS
PI

PIC
PIM
PLC
PPB
PTF
QA
RCCP
RFID
Ro/Ro
ROQ
RRP
SBQ
SCADA
SCM
SCOR

Material requirements planning
Merchandise structure
Manufacturing throughput time
Numerical control

Next higher assembly

Optical Character Recognition
Outside exchange of die

Original equipment manufacturer
Out of Stock

Outward processing relief
Optimised Production Technology
Ordered Unit

Over, short and damage

Open Systems Interconnection
Production activity control

Period batch control

Product data management
Process flow scheduling
Performance indicator

Production and inventory control
Production and inventory management
Programmable Logic Controller
Part period balancing

Planning time fence

Quality Assurance

Rough cut capacity planning
Radio Frequency Identification
roll-on/roll-off

Re-order quantity

Resource requirements planning
Standard batch quantity
Supervisory control and data acquisition
Supply chain management
Supply chain operations reference model

M.F.Axundov adina -
Azoarbaycan Milli
Kitabxanasi




SKU
SMED
SOP
S&OP
SPT
s-Q

s-S

S-T
STROP
TDED
TDI
TEU
TIR
TOC
TPOP
TQC
TOM
TU
UBD
UM
UN
UN/
LOCODE
UNR
UNSM
UNTDED
UNTDID
UPC
VAL
VMI
wWCO
WIP
WMS
Z1

3PL
4PL

Stock keeping unit

Single minute exchange of die

Sales order processing

Sales and operations planning

Shortest process time rule

Fixed reorder level, fixed order quantity (ordering system)
Fixed reorder level, variable order quantity (ordering system)
Variable order quantity, fixed order moments (ordering system)
Stock Ratio Optimisation

Trade Data Elements Directory (UN)

Trade data interchange

Twenty foot equivalent unit

Transport International Routier

Theory of constraints

Time phased order point

Total Quality Control

Total quality management

Traded Unit

Used before date

Unit of measure

United Nations

United Nations Location Code

United Nations Recommendation (for trade Facilitation)
United Nations Standard Message

United Nations Trade Data Elements Directory
United Nations Trade Data interchange directory
Uniform product code

Value adding logistics

Vendor managed inventory

World Customs Organisation

Work -in-progress

Warehouse Management System

Zero inventories

Third party logistics

Fourth party logistics

LOGISTIKA TERMINLORININ
IZAHLI LUGOTI
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————

ABC tahlili (Pareto tahlili)
Ananuz ABC (ananuz Ilapemo)
ABC analysis (Pareto-analysis)

ABC tosnifati
Knaceupuxayus ABC
ABC classification

ABC zonalama
ABC 30nuposanue
ABC zoning

Agiq giris
Omrpuimbiti docmyn
Open access

Momulatlarin miioyyan xarakteristikalara (ma-
salan, kegmisdo méveud olmus va ya gézlanilan
istehlak hocminin mehsul vahidinin dayarina
hasili) asason ardicil qaydada tasniflagdirildiyi
va siniflora béliindiiyii tohlil metodudur.

Momulatlarin (material vo ya mshsullarin) va-
ciblik va ya shamiyyat doracasine uygun olaraq
ardicil siralandig ii¢ vo ya daha ¢ox qrup fizra
tosniflogdiriimasidir (mosalen, ehtiyatlann idara
olunmasi va planlagdirmasi iigiin).

Qeyd:

Tasnifat ABC tahlilinin naticasidir.
Kateqoriyalar, masalon A, B va C olaraq tas-
niflagdirilir;

A - timumi istehlak, mohsul, dévriyya dayar-
lorini yaradan va ehtiyatlarin genis hissasini
togkil edon mamulatlarin (material va ya mah-
sullarin) kigik qrupudur. Bu kateqoriyaya daha
¢ox digqat verilir.

B - daha az digqgat verilon araliq grupdur.

C - {imumi istehlak, mahsulun, dévriyya do-
yarlarini yaradan va ehtiyatlarin kigik hissasini
toskil edon moemulatlarin (material vo ya mah-
sullarin) genis grupudur. Bu kateqoriyaya an
az diqqet ayrilir. C kateqoriyasi daha miixtalif
hallar talab edir.

Umumi harokat vaxtinin optimallagdiriimasi
tigiin, yiiklorin saxlamldigi anbar zonalarindan
onun ¢ixi§ sahasino godar olan harokat masa-
fasina vo miiddatina asasen stellaj hiicralorinin
{ic vo ya daha gox zonadan (A, B, C, .....)
birinda miiayyan edilmasi prosesidir.

Avropa ttifaq 6lkasinin demiryol operator-
larinin miioyyen sortlar daxilinda diger tizv
dovlatlorin demir yolu gabakalarina giri§ alda
etmok imkanidir.



Aqiq sifaris
Omrpoimetit 3axasz

Open order

Administrasiya, ticarat va
nagliyyat iiciin elektron in-
formasiya miibadilasi
Inexmponnwiii obmen
unghopmayueii dns
aoMuHuCmpayuu, mapzoeau u
mpawcnoprna

Electronic data interchange for
administration, commerce and
transport (UN/EDIFACT)

ADR (Tshliikali yiiklarin avto-
mobil nagliyyati ils beynalxalq
dasinmasi haqqinda Avropa
Sazisi)

HOIOI (Esponeiickoe cozna-
wenue o MencoyHapoonoll
d0pOJCHOI nepegosKe onacHslx
2py3o8)

ADR (Accord europeen relatif
au transport international des
marchandises Dangereuses par
Route)

Agent
AreHt
Agent

Axin anbari
HHomounsiit cxknao
Flow store (passage store)

MRP sistemindo istehsal vo ya tadariik iizra
verilmig, lakin tamamlanmamug sifarisdir.

1980-ci ildo BMT tarofindan islonib hazirlan-
mug administrasiya, ticarst ve noqliyyat {izra
verilanlarin elektron informasiya miibadilasi
standartidir. 1988-ci ildo ISO-7372 va ISO-
9735 beynalxalq standartlari gisminds tosdiq
edilmigdir. Gosterilon standartlar EDIFACT
verilanlar elementlarini va sintaktik gaydalan
reqlamentlagdirir. Verilonlorin formatlar iizra
sorgu kitabgalan miintozom olaraq kompakt
disklards tomannasiz olaraq buraxilir, o ciim-
ladon internet vasitasilo yayilir.

Birlagmis Millotlor Tagkilatinin Avropa iqti-
sadi Komissiyasi gargivasinda gabul edilmis
va tahliikali yiiklorin avtomobil nagliyyat
ila beynalxalq daginmasini tanzimlayan kon-
vensiyadir.

Digor soxsin vo ya toskilatin adindan foa-
liyyst gostarmak salahiyyati olan hiiqugi vo
vya fiziki soxsdir.

Saxlanilan yiik vahidlorinin eyni vo ya biri
digarinin {izarinds ayri-ayn saviyyslarda ol-
magqla, bir torafdon daxil olub, digar tarafdon
xaric oldugu anbardir.

Axin, harakat

ITomok, deudicerue

Flow (in goods movement
reporting)

Axina nazarat
VYnpaenenue nomoxom
Flow control

Axina nazarat sistemi
Cucmema ynpaenenus
HOMOKOM

Flow control system

Axinh saxlanma
I[Tomounoe xpanenue
Flow storage

Aila
Cemeticmeao
Family

Verilmis miiddotds hor hanst bir oleiilmo
mantaqasindan kegon mallarin migdaridir.

Mshsuldarliq saviyyesinin miioyyanlosdiril-
masi vo tamin olunmasi magsadile, istehsal
prosesinin baslanilmas: va sonradan bu pro-
sesin gedisatini yoxlamag ii¢iin onun miisahida
olunmasina ssaslanan, spesefik istehsal axinina
nozarat sistemidir.

Satis tizra proqnozlarla bagli istehsalat prog-
ramlarina ssasen, tolobatin hesablandigi sifaris
sistemidir.

Yiiklorin, 6z agirliq qiivvasinin tesiri ilo va
ya motorlu, gravitasiya ilo idars olunan kon-
veyerla, diyircakli palletlarlo va ya idara olu-
nan yiik konteynerlori vasitasila, iifigi harakati
tamin edan stasionar rafiarin b6lmalarinda sax-
lanilma metodudur.

Saxlanilma vo qaytarilma yerlori bolmanin aks
torafinds olmalidir (IGIC). ©gor saxlamlan
yiiklar gravitasiya ila idara olunurlarsa, onlarin
saxlanilma yeri qaytarilma yerindan yiiksakda
yerlagir.

Layihalandirilms va istehsal prosesinin oxsarli-
gina goro onlarn birge planlagdinimasinin
sadalogdirildiyi, satis gdstaricilerinin eyni za-
manda va tasadiifi gokilde monitoringinin apa-
rildig1, dayarlorinin mohz eyni saviyyada iimu-
milesdirildiyi elementlor qrupudur.




Aktiv ehtiyat
P{.’(.'.\'f}()_‘l.’ﬁ'l-!b”‘l‘ Ianac
Active stock

A qrupu
Tpynna A
A item

Agreqasiya
Aepecuposanue

Aggregation

Agreqasiya olunmus ehtiyat
Azpezuposannblil 3anac
Aggregate stock

Aqreqasiya olunmus plan
Aepezuposannbtit naan
Aggregate plan

Agreqasiya olunmug progqnoz
ATperupoBaHHbIH IIPOrHO3
Aggregate forecast

Aqgreqasiya saviyyasi
Vpoeens azpezuposanus
Aggregation level

Al¢aq platformali vagon
Bazon ¢ nuzroti niamgopmot
Low loader wagon

Verilmis dévr orzinda istifads edilocok vo
ya satilacaq xammal, yanimfabrikat va hazir
moahsullardan ibarat olan ehtiyatdir.

ABC tosnifatina uygun olaraq iimumi isteh-
lak, mahsul, dévriyya doyarlarini yaradan va
ehtiyatlarin genis hissosini toskil edan ma-
mulatlarin (material vo ya mohsullarin) kigik
grupudur.

Bax: ABC classification

Miiayyan hadaflara va ya planlagdirma funksi-
yalarina miinasibatda, vahid tam taskil etmasi
mogsadila, tayin edilmis meyarlar asasinda
qruplarin yaradilmasi {igiin ayri-ayn hissalorin
kombinasiya edilmasidir.

Coxsayl ehtiyatlarin ugotu vahidlorini daxil
edon har hans1 mamulat va ya mahsul gruplar
iictin yaradilmis ehtiyatdir.

Biitiin mamulatlara, onlarin gruplarina vo ya
ailalorina dair verilonlari daxil edan plandir.

Eyni vasita tarafindon istehsal edilon biitiin
mahsullar va ya mohsul ailalori daxilindaki
bazi qruplar iizra satis hacmlarinin prognoz-
lagdirilmasidir.

Agreqasiya olunmus planda gruplasdiriimig
mohsullar va elementlar {izro soviyyolordir.

intermodal naqliyyat avadanliglanini dasi-
maq ii¢iin xiisusi olaraq hazirlanmis, algaq
yiikloma platformasina malik domir yolu va-
gonudur.

e

Alatlor va cihazlarla tachiz
olunma

Ocnawenue, obopydosanue
(uncmpymenmamuy,
npubopamu)

Tooling

Alicimin sifarisi asasinda
mahsul tachizati
Iocmaska npodyryuu no
mpeboeanuio nokynamens
Release order

Alis sifarisi
3axaz Ha NOKYRKY
Purchase order

Alisin realizasiya miiddati
Bpemsa peanuzayuu noxyniu
Purchase lead time

Alt yigilma
lodcGopra
Sub assembly

Amplifikasiya effekti (qamg1
effekti, biznes zanciri effekti)
Apepexm amnaudpuraruu
(a¢hghexm Gviuvezo kuyma,
ahghexm Gusnecnol yenouxu)
Amplification effect (bullwhip
effect, business chain effect)

Ana mamulat
Podumenscroe uzdenue
Parent item

Istehsal vasitasinin har hansi bir xiisusi mahsu-
lun istehsali iigiin uygunlasdiriimas: moagsadi-
15, onun milayyon alatlar va cihazlarla tachiz
edilmasi yolu ilo dayisikliklarin olunmasin
nazarda tutan texnologiyadir.

Bax: Open order

MBohsul va xidmatlorin tomin edilmasi ilo bagli
tachizatgiya verilon talimatdir,

Qeyd:

Bir qayda olaraq alig sifariginda komiyyat, ¢at-
dirllma qaydalar va giymat oks olunur.

Hor hans: tochizatgiya momulat figiin sifarisin
verilmasi va onun tarsfindsn gatdiriimas: ara-
sindaki zaman fasilasidir.

Bax: Assembled part

Bax: Forrester effect

Bir va ya daha ¢ox hissadan hazirlanan mamulat
va o ctimladon komponentdir. Bu adlandirma
saviyyalardan asili olarag onun hissalarina va
ya tarkib elementlarina da aid ola bilar.




Ana mamulat - komponent
alaqgasi

Bzaumocenss “podumens -
QouepHuil eneverm’”’

Parent component relationship

Anbar
Cknaod
Warehouse (commercial store)

Anbar
Crrad
Store

Anbar hiicrasi
AHuelixa
Cell (warehouse)

Anbar menecmenti sistemi
(AMS)

Cucmema ynpaenenus cknadom
(CYC)

Warehouse Management Sys-
tem (WMS)

Anbara sifaris
3axazan na cxaad
Booked in-stock

Anbarda qahqglarin
azaldilmasi

Vyensiuernue ocmamros Ha
cKaaoe

Destocking

Element, komponent, elaco da materialin
istifada edildiyi ana mamulati va mshsulu
miiayyan edon materiallar cadvalinin bir so-
viyyasi daxilinda olan slagadir.

1. Yiiklorin gabulu, saxlanilmasi va emali
ii¢tin tayin edilmis binadir.
2. Mallarin satig1 i¢iin mantaqadir.

Ehtiyatlarin saxlanildifn montaqenin fiziki
yeridir.

Yiiklorin anbarda iinvanh sokildo saxlanil-
masi ligiin hiicradir.

Mallarin gabulu, yerlosdirilmasi, axtarilmasi,
komplektlogdirilmasi vo s. proseslorin hesab-
lama texnikasi ve riyazi metodlara asaslanan
planlagdirilmasi vo onlara nozarat sistemidir.
Bu sistemda miixtalif kagiz va ya elektron so-
nadlar, masalon, plan xaritalari, segim siyahi-
lar1, miiqayisali cadvallor va s. yaradila biler.
Hamginin kagizsiz komplektlosdirma tex-
nologiyalarindan, portativ ve mobil terminal-
lardan istifads edildiyi hallar da méveuddur.

Qsbul edilmis mohsulun miqdanmn va qiyma-
tinin miiassisanin aidiyyati bolmasinin miivafig
sanadlorinda nazers alindifim gostoren statusdur.

Anbarda mal ehtiyatlarinin hocminin azaldil-
masidir.

Anbarda yoxdur
Omcymemeue na cknade
Out of Stock (00S)

Anbardan ¢ixari§ naryad:
Hapso na eei603 co ckrada
Stores requisition

Anbardan sifarig
3axazan co cxrada
Booked ex-stock

Anbarin faydali sahasinden
istifada

Hecnonvzoganue nonesnoti
naowadu ckrada

Warehouse space utilisation

Anbarin sahasi
ITnowads cknada
Warehouse area

Anbarin xaritasi
Kapma cxnada
Warehouse map

Anbarlasdirma
Crnaduposanue
Warehousing

Ani gabuletma
Meznogennbiii npuem
Instantaneous receipt

Miistori tarofindon verilmis sifarigin yerina
yetirilmasi figiin talab olunan va ya segim
prosesi aninda talab olunan mahsul ehtiyatinin
olmadigini ifads edan termindir. Tolab edilan
chiyatin anbarda olmamasi, onun satis {igiin
digor malla avaz edilmasi sababindan yaranan

zarar da daxil olmagla, dayer ifadasinda verila
bilar.

A.nbarda olan mohsulun, materialin va ya
hissonin resmilogdirilmasi iigiin istifads olu-
nan daxili ssnad va ya elektron talimatdr.

Catdinlmig mshsulun miqdarinin va giymatinin
miiassisanin aidiyyati bélmasinin miivafiq so-
nadlarinda nozars alindigim gostorsn statusdur.,

Saxlanilan yiiklor tarafindan tutulmus sahanin
anbarin imumi sahasina nisbatidir.

Saxlanilma, baslangic, son, kiitlovi, stellaj
Umumi, xiisusi zonalar1 olan, qebul va gén-
darma doklarina malik anbar sahasidir.

AMS-da istifads edilan, ¢ap olunan va ya dis-
pleya ¢ixarila bilen, anbarin zonalarinin va
hiicralarinin (orada yerloson mallarin névii va
say1 oks olunmagla) sxemlaridir.

Yiiklorin anbarda gabul edilmasi, saxlaniimasi
va islenilmasi ilo bagh faaliyyatdir.

Cox qisa zaman fasilosinda mal partiyasinin
biitiin hacminin gabul edilmasidir.




Anomal talab
Anomansusiit cnpoc
Abnormal demand

Arahq anbar
IIpoxodnoii exnad
Passage store

Araliq ehtiyat

[poxtesicymounniit 3anac

Intermediate stock

Ardicilhq
IHocnedosamensiocme
Sequencing

Artiq
Hzmuouku
Overage

Artiq
Hzbwimok
Overrun

Artiq ¢aki
Hznuwnuli sec
Excess weight

Artig ehtiyat
Hanuwmuil zanac
Excess stock

Artiq hacm, artiq yiik
Hanuwer seca, obvema
Overflow shipment

Bax: Incidental demand

Bax: Flow store

istehsal prosesindaki ardicil smaliyyatlarin
siiratlorinda olan fargliliyi va mohsullarn
tochizatindaki miixtoalifliyi kompensasiya et-
maya xidmat edon ehtiyatdir.

istehsal prosesinds miioyyan asmaliyyatlarin
yerina yetirilma ardicilligimin toyin edilmasidir.

Bax: Extra goods

Istehsalci va ya tachizatgidan sifarig edilmisg
hocmdan olava olaraq qabul edilmis mal
miqdaridir.

Yiikiin real ¢okisinin sonad lizra miioyyan
edilondan artiq olmasidir.

Sistemdo tolab olunan buraxilis imkanina
(mohsuldarliga) nail olmaq ve ya arzu olu-
nan foaliyyst (istehsal) tarixino ¢atmagq ii¢iin
zoruri olan minimal hacmdan gox olan eh-
tiyatdr.

Nagqliyyat vasitasinin yiikgotiirma vo ya yiik-
galdirma qabiliyyatini agan, miiayyen ¢okiya
va hacma malik olan yiikdiir.

Artiq ehtiyatlar
Hznuwnue zanacet
Overstocks

Artiq mallar
Hsmuunue mosapu
Extra goods

Artiq yiikloma
[Tepeepysra
Overload

Artiglarin saxlanilma
Zonasl

3ona usbbimounozo xpanenus
Overflow area

Asih olan talab
3asucumsiil chpoc
Dependent demand

Asma konveyer sistemi
Tlodeecnan koneeiiepnas
cucmema

Overhead conveyor system

Asag saviyya kodu
Koo nusuezo yposns
Low level code

Asagidan yuxan planlasdirma
[nanuposanue cnuzy egepx
Bottom-up replaning

1. Miisyyon edilmis ehtiyat normalarindan
artiq miqdara malik olan ehtiyatlardir.

2. Miisssisays daha talob olunmayan ehti-
yatlardir. Mosalon: istehsalatdan ¢ixarilmig
moahsullarin komplektlagdirici hissalari.

Méveud ehtiyatlarin sayimin, anbar ugotu sa-
nadlari ilo hesablanandan (masalon, inventari-
Zaslya zamani ortaya ¢ixir) artiq olmasidir.

Milayyan resursun yiikgétirmo qabiliyyatin-
dan slava onun {izarina diison yiikdir.

Anbarda miiayyan mohsulun saxlanilmasi figlin
tayin edilmis zonaya yerlosmoayan artiq mallarin
yerlogdirilmasi iigiin nozards tutulmus sahadir.

Bir qrup amtasya (mahsula) va har hansi digar
moahsullara olan talobatin meydana gatirdiyi
tolabdir.

Bilavasito dosomoys dayagi olmayan v har
hans: sahalsrin bos saxlanilmasini talab etma-
yan material emah avadanhgidir,

Materiallar cadvelinde on asagi saviyyeni
miiayyen edan ragamdir.

Material vo resurslarin mévcudlugunu tomin et-
mok v ya diger problemlori aradan qaldirmagq
liglin, iyerarxiyanin asag1 saviyyasindan yuxariya
dogru bir-birlarindan asili verilenlarin tahlili yolu
ila, yenidon planlasdirmanin apariimasi prosesidir.



Askaretmolar
Buiaenenus
Exposures

ATA karneti
Kapnem ATA
ATA carnet

Autsayder
Aymcaiioep
Qutsider

Autsorsing
Aymcopcune
Outsourcing

Avadanhin novii
Tun obopydosanus
Type of equipment

Avadanhq qrupu
Tpynna obopydoeanus
Capacity group

Aviakonteyner
Asuarxonmetinep
Air container

11 orzinds sistemdoki ehtiyatlarin azalma ris-
kinin yaranmasi hallarinin sayidir.

Mallar1 (masolon, niimunolor, sargi malla-
n) gomriik riissumlarindan vo digor 6donis-
larindon azad, sadslosdirilmis prosedurlarla
miivaqgoti rejimda kegirmoys imkan yaradan
ATA konvensiyasina miivafiq olaraq verilan
beynalxalq gémriik sanadidir.

Qeyd:

ATA abreviaturasi fransiz va ingilis dillarinda
istifada edilon ifadalorin kombinasiyasindan
ibaratdir: “Admission Temporaire (Tem-
porary Admission)” va “gémriik riisumsuz
milvaqgati idxal” manasin ifads edir.

Xotti konfrans terafindon xidmat olunan mar-
srutu istismar edan, lakin onun {izvii olmayan
dagiyicidir.

Daxili qaydada ovvalcoden razilagdinlmg mal-
larin alinmasinin vo xidmotlorin gdstarilme-
sinin kanar tachizatgilara verilmosi prosesidir.

Istifada olunan avadanligin (masalan, 20 fut-
luq konteyner, pallet, qosqu va s.) noviidiir.

Resurslarin buraxilis gabiliyyatinin vahid
formada 6lgmays imkan veracok sokilda,
ohamiyyatli deracado homogen oldugu (ma-
salon, eyni is texnologiyasina va gabiliyys-
tino malik olan oxsar avadanhglar qrupu)
taskilati vahiddir.

Hava gomilarinds dasinmasi ii¢iin mﬁayya.m
edilmis standartlara uygun golon konteynerdir.

Aviasiya qaimasi
Asuayuonnan naxnaonas

Air way bill (air consignment
note)

Avia-yeriistii (intermodal)
konteyner
Aesuayuonno-nazemupiii
(urnmepmodanspiii)
KoHmeunep

Air-surface (intermodal)
container

Avropa amtas kodu (EAN)
Esponeiicxuii kod npedmemos
mopeosiu (EAH)

European article number (EAN)

Avropa Omtoa Kodu Assosi-
asiyasi

Esponetickas accoyuayus
Koda npedmemos mopaoenu
European Article Numbering
Association

Dasiyict torafindan vo ya onun adindan yiik-
g.('indargndan yiiklorin dagimaya qobul edilma-
sini va rasmilagdirilmasini, onlar arasinda hava
nagliyyati il> dasinma miiqavilasinin baglan-
masini tasdiq edan sanaddir.

1 m? (35,3 %) vo daha artiq daxili hacma malik,
hava gomisinin yiiklorin borkidilma sistemina
uygun yuxan va asag kiinc fittinglori ila tachiz
edilmis va takarli konveyer yiik emali sisteminda
islonilmasi miimkiin olan, tamamila hamar asagi
sathli nagliyyat avadanlig: vahididir.

1. Mohsulun EAN kodu adaton strix-kod
soklinds tatbig edili. EAN kodu Briisselda
Avropa 9mtas Kodu Assosiasiyasi torafindan
layihalandirilir va bu assosiasiyani lizv 6lko-
larda Milli EAN Assosiasiyalari tamsil edirlar.
2. Hiiquqi soxsin (tachizatet, istehlakei, eks-
peditor, bank va s.), fiziki obyektin (masalon,
anbar, anbarda saxlanma zonas, yiikiin tayinat
mantaqasi), funksional obyektin (masalon, sa-
naye miiossisasinin miihasibathig, satis bol-
masi) identifikasiyast magsadila istifada edilon
on li¢ ragamli koddur. EAN identifikasiya ném-
rasinin komayi ils verilonlor bazasindan miix-
talif informasiyam (subyektin adi, poct iinvani,
telefon vo faks nomrasi, olaqe saxlamagq tigiin
soxsin adi, bank rekvizitlori va s.) aldo etmok
miimkiindiir.

EAN sisteminin idara edilmosina cavabdeh
olan beynalxalq taskilatdir,




Avropa 9mtoa Kodu Sistemi
Cucmenma esponeiicko2o kooa
HPEOMenos Mop2oeiu
European article numbering
(EAN) system

Avropallet
Eeponoddon
Europallet

Avtoqosqularin damir yolu
nagliyyati ils daginmasi
H{’pﬁ’(s’(}}!{ﬂ asmonpulyenos
aceneziod ()f}'().'”('-‘l’b!’.i!
HT‘(JGH(.‘FT(}!)?-’I().H

Piggyback transport

Avtomatik idara olunan
nagliyyat vasitasi
Aegmomamuuecku ynpagisiemoe
mpancnopmHoe cpeocmeo
Automatic guided vehicle

Avtomatik identifikasiya
Asmomamuveckas
udenmuhurayua

Automatic identification (ID)

Avtomatlagdiriimig
anbarlagdirma sistemi (AAS)
Asmomamuueckan — cucmema

ckraduposanus (ACC)
Automatic storage (retrievel
system)

Mohsullarm, dasima vahidlorinin, diger ak-
tivlerin, yerin va xidmatlorin unikal qaydada
identifikasiyasi yolu ila global, goxsaviyyali
tachizat zoncirinin effektiv idara olunmasinm
tomin edon standartlar sistemidir.

Bax: Automatic Identification

800x1200x150mm 6&lgiilii dordgirisli pallet-
dir.

“Cib” vaqonu adlandinlan xiisusi olaraq la-
yiholondirilmis vagonun {izerinde miivafiq
qaydada uygunlagdinlmig avtoqosqunun do-
mir yolu dagimasidir.

Avtomatik idara olunan siiriiciisiiz nagliyyat
vasitasidir.

Masin tarafindon miiayyan elementin identi-
fikasiya edilmosi (verilonlarin avtomatik ola-
raq kompiitera daxil edilmasinin) noviidur.

Daxilindaki roflorini avtomatik rejimda ytik-
layan va bosaldan mexanizmlara malik, yiik-
sok sixliql saxlanc sistemidir.

A

S=E

Avgomatlasdlrllmls istehsal
(Al

Asmomamusuposannoe
npouzgodcmeo (All)
Computer integrated
manufacture (CIM)

Avtomobil-domiryol
qosqusu
AsmomobunsHo-ncenesnodo-
POJICHBIX PUYeEn

Road-rail trailer

Avtonom idara edilon
zancirli konveyer
Llenounwiii konseitep ¢
AEMOHOMHBIM ynpasienuem
Power-and-free chain
conveyor

Avto-tanima
Asmo-onoznosanue
Auto-discrimination

Ayrilma
Beidenenue
Allotment

Ayrilma noqtasi
Tlynxm pazeszku
Decoupling point

integrasiya edilmis istehsal sistemini tomin
eFmak i‘@‘m miixtalif kompiiterlasdirilmis
§lsternlarm slagalondirildiyi (birlasdirildiyi)
istehsaldir,

Damir yolunda harskat etmak iigiin, tanzim-
!anan tokar ciitii vasitosilo relslora qosulmaga
imkan veron horokat hissasins malik avtomo-
bil nagliyyati yarimqosqusudur.

Yikk dasiyan arabaciglarin xiisusi xatt {izra
dévr edon gobakays bagl oldugu va dartilaraq
harakat etdiyi, yiikloms vahidlorinin iifigi va
ya saquli istigamotda daginmasi iiglin nazorda
tutulmug material emali avadanhgidur.

_St_rix-kod oxuyucusunun avtomatik rejimda
iki va daha artiq simvolu farglondirmak im-
kanidir.

Miioyyan torafa (masalan, dasiyici, agent va
s.) yiikiin dasinmas tigtin verilmis sifariga uy-
gun olarag, toxsisetmonin yerina yetirilmasi
magsadilo tohkim edilmis nagliyyat vasitalari-
nin yiik bolmasinin ayrilmig hissosidir.

Tachizat zencirindo daxil olan va ¢ixan axin-
larin qiymatlori arasindak: buferi tamin edan
noqtadir.




Ayrilma ndqtasinin pozisiyasi
Hoszuyus nynkma

PAIEHIKUH

Decoupling point position

Ayrilms istehsal markazi
Boioenennsiit yenmp
npouz600cmea

Dedicated capacity

Ayrilmis miiassisa
Buidenennoe npednpusmue
Dedicated factory

Az islok ehtiyat
Mﬂ.-?(')ﬁ()()@!fﬂf(‘h‘b!l? 3andac
Slow moving stock

Azad dasiyici
Oceobodicoeniblil. NePeco3yUI
Exempt carrier

Azad gomriik zonasi, azad
anbar

Ceoboonas mamodcennas
30Hd, CBOOOOMBIN CKAA)

Freeport

Biznesin tagkili va idars olunmasi, elaca da
istehsal prosesinds miixtalif torafdaslarin
amoakdasliq yollarini miiayyan edir.
Miiayyan mahsul gesidlori tigtin ayrilma ndq-
tosinin pozisiyasi onlarin optimal istehsal,
elaca da tochizat miiddati vo sortlori kimi
biznes xassolorinin tasiri altinda, bazarda
moveud olan tolab vo toklif asasinda, satig
prosesindo miioyyen edilir. Osas logistik
strukturlar1 tomsil edon bes miixtolif ayrilma
noqtosi moveuddur:

* (DP-1) hazirla va ehtiyata gondar;

» (DP-2) ehtiyat ii¢iin hazirla;

» (DP-3) ehtiyat ii¢iin komplektlagdir;

« (DP-4) sifaris asasinda hazirla;

+ (DP-5) al va sifarig asasinda hazirla.

Eyni birmalin vaya mahdud sayda oxsarmal-
larin istehsali {izra ixtisaslagmug tosisatdir.

Bax: Focussed factory

Az vo asason geyri-miintozom istifads olu-
nan material va mohsul ehtiyatidir.

iqtisadi tonzimlomadon azad olan, icara osa-
sinda foaliyyat gostoron dasiyicidir.

Sorhadlori daxilinds mallarin har hansi rii-
sum va vergilorin ddonilmadan hazirlandigi
va ya saxlanildig1 zonadir.

e

Azalma
Vuenvuenue
Shrinkage

Azalma faktoru (azalma
amsali)

Paxmop ymenvutenus (koagh-
uyuenm ymenvuenus)
Shrinkage factor (shrinkage rate)

Anbarda, emal prosesinds va ya tranzitda olan
mallarin faktiki miqdarinin azalmasidir,
Qeyd:

Itki, korlanma, asinma, buxarlanma, ogurlan-

ma vas. kimi hallarin naticasi olaraq meydana
galoa bilar.

Umumi toloblorin  artirilmasi va ya plan-
lagdirilan vo agiq sifariglorin gozlanilon ta-
pamlanma miqdanimin azaldilmasi yolu ila
1stghsal dévriinda gozlanilon itkini kompen-
sastya etmak ii¢iin mohsula dair asas qeydda
gostorilon faiz amsalidir,




Baglandi
Jabrokuposan
Locked

Balans
bananc
Balance

Balans xatti
Sunus bananca
Line of balance

Balanslasdirilms ¢atdirilma
grafiki

Céanancuposanblil epagux
noCMAasoK

Objective chart

Balanslasdirilmis gostoricilar
sistemi

Coanancuposannas cucmema
nokazamenet

Balanced scorecard

Bas cadvalin elementi
Dnemenm ocHo8HOZ0 epagdura
Master schedule item

Bas istehsal plam

Iiaenviil npoussodcmeennbiil
naan

Master manufacturing plan

Sistemda baglanmis har hansi emoaliyyatin
statusudur.

Mansa vo toyinat montagalori arasinda ye-
ring yetirilon dasimalarda hor iki istiqgamot
tizra barabar hocmda nagliyyat axinlarinin
olmasi hahdir.

Miioyyan zaman dovrii arzinda tedrican ¢at-
dirilmasi nazards tutulan xiisusi mohsullarin
partiyalarinin  istehsalinin  planlagdiriimasi
vo idars edilmosi iigiin istifado edilan tex-
nologiyadir.

Istehsalin balanslagdirilmasinda istifads edi-
lan, kumulyasiya olunmus g¢atdirilma qrafi-
kidir.

Bax: Line of balance

Biznesi strateji hadaflora yénlondirmak mag-
sadila layihalondirilon, miiassisa miqyash
faaliyyot gostoricilori sistemidir.

Satiglar, resurslar vo ya maliyye vesaitlari
tizarinda boyiik tasirs malik olan, bas istehsal
planinda (BIP) gostarilon elementdir.

Miixtolif mahsullarin istehsali {iglin talob
olunan istehsalat planina uygun miiassisanin
mohsuldarliginin, yeni alinmali vo dayigdi-
rilmoli asas istehsal avadanliglarimin va ig¢i
qiivvasinin iimumi gortlorini oks etdiran yiik-
sok saviyyali plandir.

—SF RSt

==L —S= .=

Bas istehsal plani (BiP)
Ocnosroti npouzeodcmeennpili
niaan (OITI)

Master production schedule
(MPS, master schedule)

Basg miihandis plam
lenepanbnuil unsicenepbiii
nran

Master engineering plan

Bas planlagdirma elementi
Snemenm 0CHOBHO20 naaHu-
posanus

Master planning item ( MPS-
item, master schedule item,
master planning item)

Bazis talab
basucHeli cripoc
Base demand

Ben¢marking
Benumapkune
Benchmarking

Bern gabariti
Bepuckuii cabapum
Berne gauge

Istehsal vasitalorine olan biitiin miimkiin talob-
lorin vo mohdudiyyatlorin nazars almmas: ilo
hazirlanan real, toforriiatl istehsalat plamdir.

Layiho osasinda mohsulun yeni, eloca da mév-
cud dizayninin miixtalif variantlarinin tamam-
lanma miiddetlorini aks etdiran yiiksok saviyyali
plandr.

Osas is qrafikinin tortubatcisi torafindan bas
istehsal planinda (BIP), materiallar cadvalinda
va digar miivafiq senadlords géstarilmasi figiin
segilmis elementdir.

Qeyd:

BIP clementinin (masolon mohsul satisi va s.)
se¢ilmasi limumiyyatlo miioyyan bazarin xiisu-
siyyatlorindan va asas etibarila mahsulun struk-
turundan asilidir.

Qiivvada olan miigavilolor va méveud miis-
tarilorin  yaratdiglan talobatdon irali galan,
miiassisonin faiz nisbati soklinda hesablanilan
talobidir.

Tokmillosdirme mogsadila méveud proses-
lar barado dogiq tesavviiriin yaradilmasi va
verilonlorin agiq miibadilosi daxil olmagla,
miiassisaler arasinda faaliyyat gostaricilarinin
miiqayisasi prosesidir.

1912-ci il Bern konvensiyasina osason miiay-
yan edilmis va Avropanin demir yollarinda ma-
neasiz harakati tamin edan qabaritdir.




Beynalxalq _wil dasimalar:
(BYD)

Meacoviapodnas dopodcnas
nepesosxa (MIIT)

Transport International
Routier (TIR)

Barabar paylanmus istehsal
qrafiki

[ paghur pasnomeprnozo
J]‘p(}h"jf{()d{_'ﬁ?ﬁ’ﬂ

Level schedule

Barpa
Bocemanosnenue
Reconditioning

Barpa edilmis mallar
Boccmanoanernble mosapsl
Refurbished goods

Barpa vaxti
Bpems soccmanosnenus
Recovery time

Biqg-beq
bue-tez
Big bag

1. Gomriik prosedurlarinin sadalogdirilmasi
yolu ila yiiklorin sarhad-ke¢id prosedurlarini
asanlasdiran beynolxalq yiik dagimalari hag-
qinda gomriik konvensiyasidir.

2. Avtomobil yolu ilo daginan yiikler iigiin
beynalxalq tranzit gomriik sistemidir.
Qeyd: BYD sisteminin S osas prinsipi asa-
gidakilardir:

1. Konteyner va naqlyyat vasitalarinin tah-
likkosizliyi;

2. Beynalxalq zamanat sabokasi;

3. BYD kitabgalari;

4. Gomriik nazaratinin garsiligh taninmast;
5. Nozarot edilon giris.

Zaman {izro miimkiin doracada barabar payla-
nilan material va is¢i qlivvasine dair tolablori
formalagdiran istehsal grafikidir.

Istismar miiddatini uzatmagq tigiin avval isteh-
sal olunmus mohsulun tomizlonmasi, tomiri,
yenidon gablasdirilmasi ve ya tokrar istehsal
prosesidir.

Bax: Remanufactured parts.

istehsal giicii kifayat qadar olmadiqda, islorin
ilkin voziyyetinin barpas! tigiin talob olunan
geyri-milayyan zaman fasilosidir.

intermodal naqliyyat vahidina (INV) yiikloni-
lan va miixtalif ndv toplu yiiklarin galdinilmasi
va daginmasini tomin etmok iigiin kifayat qadar
mohkamliys malik, dayisdirils bilon kisadir.
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Bimodal gosqu
Bumodansueiii npuyen
Bimodal trailer

Bimodal nagliyyat
Bumodansuwiit mpancnopm
Bimodal transport

Bir dovrliik sifaris
Qdun yurn 3akaza
Single cycle ordering

Bir karth kanban sistemi
Cucmema kanban ¢
UCROAB30BAHUEM OOHOU
Kapmouxu

One card kanban system

Bir ne¢a manbadan tadariik
ITocmaska U3 HecKoNbKUX
UCMOUHUKOS

Multiple sourcing

Birbasa bosaldilma
llpamasn pasepysxa
Direct discharge

Miixtalif név standartlagdinlmis yiik vahid-
lorini dagtya bilan va adoton bimodal nagliy-
yatda istifads edilon qosqudur.

Yiiklorin iki naqliyyat néviindan, adoton av-
tomobil va damir yolu naqliyyatindan istifads
etmakla daginmasidir

Ilin barabar dévrlara béliindiiyii va sifarislorin
balanslagdinlmis mohsul dasti iizra, har biri
konkret dovr iigiin talablari garsilayacaq sakil-
da rasmilosdirildiyi sifaris sistemidir.

Yalniz bir kanban kartinin isladildiyi kanban
sistemidir.

Miiayyon mohsulun ikidon artiq tachizat¢idan
tadariiktidiir.

Daniz limani arazisindon birbaga naglinin te-
min edilmesi magsadils, yiiklorin gomidan
vaqona, yiik avtomobilina va ya barjaya bo-
saldilmasidir. Adoton, doniz limanimin yiik-
lorin saxlanilmasi tig¢lin miivafig anbarlara
malik olmadig1 va ya xiisusi tayinath yiiklorin
islonilmasi tigiin avadanhq va vasitalarla tac-
hiz edilmadiyi hallarda tatbiq edilir.




Birbasa ¢atdirilma
lpsimas nocmaeka
Direct delivery

Birbasa ¢atdirilma
[pavias nocmaska

Direct supply

Birbasa ¢atdirilma,
vasitacisiz catdirilma
Hpavan nocmaska, nocmaexa
bes nocpednuka

Drop shipment

Birgs tamamlanma
Cosmecmnoe honoinenue
Joint replenishment

1. Istehsalg1 miiossisonin vasitogi anbardan
istifado etmadon, istehlaker miiossisani bir-
baga tochiz etdiyi maddi-texniki tominat
formalarindan biridir. Birbasa ¢atdirilmanin
sabit cesidli bdyiik tochizat partiyalarinda
tatbiqi magsadauygundur,

2. Mallarin istehsalgidan birbaga istehlak¢iya
vasitagilor olmadan ¢atdirilmasidir.

Araliq subyektlor (topdan va parakondo satig
subyektlori) olmadan, istehsalg1 vo istehlakg
arasinda qurulmus marketing kanahdir, Bu
halda istehsalgi, adaton tigiincii tarofloras diison
masuliyyati va faaliyyati 6z iizarina gétiiriir.

1. Kommersiya subyektinin istehsalgi ilo ra-
zilasmaya asason miivafiq mallar tizra sifa-
rislari 6z Gizarina gotiirdilyli vo bu mallarin
istehsalginin anbarindan son aliciya qodar
tachizatini (¢atdinlmasini) tagkil etdiyi tica-
rat sxemidir. Bu halda mallar istehsal¢ida
qalir, adaton onlar iizerinds miilkiyyat hiiqu-
qu hamin subyekta kegmir va o, yalniz satisin
toskilatgisi gisminda ¢ixis edir.

2. Mahsullarin vasita¢inin anbarindanistifada
etmodon, birbasa tachizatgidan istehlakgiya
daxil oldugu tochizat formasidir. Bu halda
tachizatg: ilo hesablagmalari vasitogi 6z liza-
rino gotiiriir.

3. Yiiklorin son toyinat montogosi istiqgama-
tindo marsrut boyunca bir yiikgéndarandan
yiikalanlara gatdirilmasidir.

Miivafiq elementlor iigiin partiyanin hacmi
va sifariglorin verilmasi iizra qorarin koordi-
nasiyast, onlarin mohsul seriyasi kimi islonil-
masidir.
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Birlagdirilmis qaima
(birlagdirilmis konosament)
Ceodnas naxnaonasn
(ce00nbITl KOHOCaMeHm)
Consolidated bill of laing

Birlasdirma (konsolidasiya)
Konconuoayus
Consolidation

Birlosma
Chusnue, obvedunenue
Merging

Birsaviyyali materiallar
cadvali

OdnoyposHesbiil gedomocms
Mamepuanoe

Single-level bill of material

Birsaviyyali normativ buraxili§
OonoyposHessltl HOPMAMUGHBIL
omnycK

Single-level back flush

Yiiklorin konteynerds qruplasdirildigi halda
istifads edilon qaimadir (konosamentdir).

1. Moahsullanin qgruplasdirilmasi, mohsul axin-
larinin birlagdirilmasi, eyni bir toyinat mantago-
sina tinvanlanmis bir nega kigik yiiklerin {imu-
milogdirilmis, miivafiq yitkgétirma qabiliyyati
olan bir naqliyyat vasitasinda gruplasdinlmasina
(comlanmasine) asaslanan logistik amaliyyatdir.
Konsolidasiya dastyici ilo birlikde nagliyyat-
ekspedisiya xidmatlari gostoran sirkatlor, yiik-
gondaranlor assosiasiyalar va digarlari ilo ye-
rina yetirilir.

2. Bir nega sirkatin vahid sirkot daxilinda birlos-
dirilmo formasidir. Birlasan sirkatlor hiiquqi miis-
taqilliklorini itirir, yeni yaradilmus sirkat iso ba-
zarda yeni ad va firma nigani ila ¢xis eda bilir.

Gonderma, dagima prosesinin sadalagdirilma-
si ligiin bir ne¢a tadariikiin vahid sifaris sok-
linda birlagdirilmasi vo ya masina yerlasdiril-
masidir.

Verilon elementda birbasa istifads edilon kom-
ponentlari oks etdiron materiallar codvalidir.

Avadanhqda istifade edilon hissalorin eh-
tiyatlarinin azalmasina yonalmis oks axindur.




Biznes — administrasiya (BA)
busnec - aomunucmpayusn
Business to administration (B2A)

Biznes-biznes (BB)
busnec - busnec
Business to business (B2B)

Biznes — istehlak¢: (Bi)
Busnec - nompetumens
Business to consumer (B2C)

Biznes proseslarinin yenidan
taskili (BPYT)
Peopeanuzayun dusnec
npoieccos

Business process
re-engineering (BPR)

Biznes resurslarinin
planlasdiriimasi (BRP)
[Thanuposanue pecypcos
buzneca

Business resource planning
(BRP)

Biznes-resurslarin planlasdi-
rilmasi

lInanuposanus 6usnec-
pecypcos

Enterprise resource planning
(ERP)

Miiassisadan ticarotlo bagh informasiyanin
hékumate vo ya gémriik orqanlarina &tiiriil-
masidir.

Alic1 va tachizatgl arasinda elektron kom-
munikasiyanin istifadasins oasaslanan ticarat
amoaliyyatidir.

Miiassisa va miistori (istehlakg1) arasinda ele-
ktron kommunikasiyanin istifadasina asasla-
nan ticarat amoaliyyatidir.

Funksional sahalora istinad etmadon, son
miistarilor iiglin alave dayar yaradan har bir
biznes prosesine asaslanmaqla, miiassisa to-
rofindon tokmillogdirilmasi magsadila, alage-
dar foaliyyatlors sistematik sokilda yeniden
baxilmasidir.

Har bir saviyya iizro planlarda (biidcads va s.)
ortaya qoyulan islorin biitiin aspektlarinin
tam ardicil realizasiyasini asas maqsad kimi
gabul edan, biznesin planlagdiriimasinda tat-
big edilan planlagdirma metodudur.

Istehsalat, bsliisdiiriicii vo ya xidmat sirka-
tinda miistari sifarislari asasinda mahsullarin
hazirlanmasi, gonderilmosi (dasinmasi) va
hesablanmas1 magsadila talab olunan biitiin
resurslarin effektiv planlagdirilmasi va on-
lara nozarat (idara edilmasi) ligiin inteqra-
siya edilmis informasiya sistemidir.

Biznes-resurslarin planlasdi-
rilmasi (BRP) sistemi
Cucmema nranuposanus
busnec-pecypcos

Enterprise resource planning
(ERP) system

Biznes zanciri effekti
Dephexm GusnecHoil yenouru
Business chain effect

B qrupu
Ipynna B
B item

B-Q sifaris sistemi
Cucmema 3axasa B-O
B-Q ordering system

Blok ehtiyat
BnoxuposarHwiii 3anac
Blocked stock (stock on hold)

Miistarilarin sifariglorinin gabul edilmasi, ha-
zirlanmasi, gondarilmasi va ugotu magsadilo
zaruri olan miiassisanin resurslarinin planlas-
dirilmas1 vo identifikasiyas1 {figlin istifada
edilon program tominatidir. Mahiyyot eti-
barila vahid informasiya mokaninda miioas-
sisanin idarsetma faaliyyatinin biitiin asas
aspektlorini dosteklayen inteqrasiya edilmis
program hollori paketini ifada edir. Bu as-
pektlor agagidakilardir: mallann (xidmatle-
rin) istehsal iigiin resurslarin (maliyya, insan,
material) planlagdirilmasi, planlanin yerina
yetirilmasinin idara edilmasi (tochizat, satig,
miiqavilalarin idars edilmasi daxil olmagqla),
ugotun biitiin névlari, tesarriifat foaliyyatinin
naticalarinin tohlili.

Bax: Forrester effect

ABC tasnifatina uygun olaraq iimumi istehlak,
moahsul, dévriyys dayarlorini yaradan v ehti-
yatlarin ikinci on genis hissesini toskil edon
momulatlarin (material vo ya mehsullarin) ki-
¢ik qrupudur.

Bax: Re-order level ordering system

Yalniz miiossisenin rahbarliyi terafindan mii-
vafiq qaydada rasmilosdirilmis bildirig sengcli
asasinda, tachizat magsadile miayyen his-
sosinin gotiirilmasina va ya istifadasina icaza
verilan ehtiyatdir.




Blok grafik
Baounoe pacnucanue
Block schedule

Blok gatar
baok-noeso
Block train

Blok stellaj
baounerii cmennasic
Block rack

Blokdan ¢ixarilma
Pasbnokuposka
Unblocking

BMT standart mesaji
(UNSM)

Cmandapmnoe

coobuyenue OOH (UNSM)
United Nations Standard Mes-
sage (UNSM)

Bosaldilma
Pazzpysra
Unloading

Bosaldilma
Pazepyska
Devanning

Hor hansi bir amaliyyatin yerina yetirilmosi
tigiin faktiki talob olunan miiddatls miiqa-
yisada, nisbatan daha uzun zaman dévrlarinin
aks olundugu qgrafikdir.

Hoarakat torkibine daxil olan yiiklomo vahid-
lerinin damir yolu vaqonlan dasti arasinda
transgipment vo ya araliq gesidloma amoaliy-
yatini aparmadan, iki miixtalif montoqa ara-
smda harokat edon gatardr.

Yiiksak sixliga nail olmaq magsadila, bir
nega mamulati biri o birinin arxasina qoy-
magqla, kanallar soklinds saxlanilmasini
tomin edan anbar vasitesidir.

Bax: Releasing

UN / EDIFACT standart qaydalarina uygun
olaraq tatbiq edilon elektron informasiya mii-
badilasi (EDI) mesajidir.

1. Nagliyyat vasitasi va ya taranin yiikdon
azad edilmoasi ila alagadar olan logistik ama-
liyyatdir.

2. Yiikiin nagliyyat vasitasi, tara, saxlanc va
s.-den ¢ixarilmasidir.

Bax: Stripping

Bosaldilma
Pasepysra
Discharge

Bosaltma
Pazepysxa
Off load

Bosdayanma
Ilpocmon
idle time

Bosdayanma miiddati
Bpems npocmos
Down time

Béliinma
Pazbuenue
Explosion

Béliisdiirma
Pacnpeodenenue
Distribution

Boliisdiirma kanah
Kanan pacnpedenenus
Distribution channel

1. Avtomobilin, gaminin vo ya haya gamisinin
bosaldilmasidir.
2. Yiikiin yers endirilmosidir.

Masin (dozgah), is morkazi va ya istehsal
vasitesinin {izorina diigon yiiklonmoni azalt-
magq liciin cadvalin yeniden islonilmesi va ya
alternativ marsrutlarin istifads edilmasidir.

1. Naqliyyat vasitolorinin qgiivvada olan yiik-
lamo-bosaltma normativlerine uygun olaraq
bos qaldigi zaman fasilasidir.

2. Istehsal vasitosinin hazir oldugu, lakin ava-
danhgq, material, operator va s. ila bagh ¢atis-
mazligin olmasi ssbabindan istifada edilmasinin
miimkiin olmadigi zaman fasilasidir.

Funksional nasazliq (imtina) sababindan, is sa-
hasinin istehsala calb edilmadiyi zaman fasi-
lasidir.

Material cadvalinin, hor hansi bir mahsulun
miiayyan miqdarinin istehsali ti¢iin talab olu-
nan komponentlara béliinmosidir.

1. Yiiklorin boliigdiiriilmasi va miixtalif parti-
yalarla naql edilmasi prosesidir.

2. Moahsullarin tachizatgidan sifarisgiya gadar
harakatini nezarde tutan tachizat zencirinin
hissasidir.

Miiassisa tarofindon mallarin  béliisdiirilma-
sinin hoyata kegirildiyi ticarat marsrutudur.




Béliisdiirma markozi
Lenmp pacnpedeienun
Distribution center

Boliisdiirma resurslarinin
planlasdirilmasi (BRP II)
[Thanuposanue pecypcos
pacnpedenenus (IIPP 1)
Distribution resource planning
(DRP II)

Biliisdiirma (distribusiya)
sahasi

3ona ducmpubyyuu
Distribution area

Biliigdiirma talablarinin
planlasdiriimasi (BTP)
IThanuposanue mpebosanus k
paenpedenenio (I1TP)
Distribution requirements
planning (DRP)

Boliisdiirmanin strukturu
Cmpykmypa pacnpedeienus
Distribution structure

ABS, Boyiik Britaniya va digar ingilisdilli 6lka-
lordo mal, hazir mohsul va ehtiyat hissalori an-
barlarini adlandirmaq tigiin gobul edilmis termin-
dir. Anbarlar qrupuna xidmat edan béliisdiirma
markazi, regional béliisdiirma markazi adlanir,
Sabska (imumi mallar anbari) ilo alagosi
olmayan, diikanlarin tachizatini aparan
markozlor da  “Béliisdiirma  markozi”
adlandirilir.

Bir sira mialliflor torafindon BTP sistemi-
nin ikinci nasli kimi gobul edilon, onun
tokmillogdirilmis  variantidir (MRP  va
MRP-2 sistemlorine analoji olarag). BRP
IT sistemindo BTP sisteminin yerino yetira
bilmadiyi bir sira amaliyyatlar, o ciimladan
talobin orta vo uzunmiiddatli prognozlas-
dinlmasi, anbar géstaricilarinin tohlili va s.
kimi masalalar hall edilir.

Mal vo ya hazir mahsulun sonradan sifaris-
gilar arasinda boliigdiiriilmasi tigiin yerlogdi-
rildiyi anbarin miioyyan sahays va hiindiir-
litya malik hissasidir.

Béliisdiirma markazindo ehtiyatlarin vaziy-
yatina nazarat sistemidir. Tokanverici sistem-
lora aiddir. flk dofs 1975-ci ildo Kanadada
“Abbott Laboratories™ sirkati torafinden he-
yata kecirilmisdir.

Moahsulun vo ya mohsullar grupunun isteh-
salcidan sifarisgiya (istehlakgiya) harakot
etdiyi biitiin boliisdiirma kanallarinin struk-
turudur.

Boliisdiiriicii
Pacnpedenumens
Spreader (in cargo handling)

Boliisdiiriilma
Pacnpedenenue
Allocation

Biliisdiiriilmamis mal-ma-
terial ehtiyatlar:
Hepacnpedenennsie

m OGGPHO-Jme(:‘p UdibHble
3anacel

Available to promise (ATP)

Boliisdiiriilmiis material
Pacnpedenennsiii mamepuan
Allocated material

Boyiik hacmli sifarig
Kpynuuwrii 3axas
Bulk order

Brak
Bpax
Scrap

1. Konteynerlorin va paletlagdirilmis yiiklarin
galdinlmas: tigiin istifada olunan qurgudur.
2.Yiik amaliyyatlari zamani fiksaedici kamor-
larin béliisdiiriilmasini yerino yetiran brus tipli
qaldiric1 qurgudur,

3. Kranda va ya telferds olan galdiric1 kabel-
lori konteynerla birlasdiran mexanizmdir.

Mallar, faaliyyotlor, istehsal giiclari, xarclar va
resurslann miistarilor, tachizateilar, zavod va ya
onun bdlmaleri kimi miisssisonin struktur va-
hidlari va ya mahsullar tizra béliisdiiriilmasidir.

Miistarinin sifaris perspektivini dastoklomak
ligtin nazarda tutulan, miiossisonin chtiyat-
lanmin istifada edilmamis hissasi va ya is-
tehsali planlagdirilan mamulatlardir.

Bax: Capable to promise

Galacak istehsal va ya miistori sifarisi ssasinda
aynilmis moéveud ya da sifaris edilmis materi-
aldr,

Bax: Blanket order

L. Spesifikasiyada nazards tutulan xiisusiyyat-
lara uygun golmayen va yenidon islonilmasi
praktik baximdan geyri-miimkiin hesab edilan
materialdir.

2. Materiallarin proses daxilinde diizalmasi
miimkiin olmayan va ya zadalanmis hesab olu-
nan elementlaridir.




Brak faizi
Ilpoyenm opara
Reject rate

Brezent drtiik
Bpesenmosbiil hasec
Tilt

Brutto caki
Bec opymmo
Gross weight

B-S sifaris sistemi
Cucmema 3axaza B-S
B-S ordering system

Bufer ehtiyat
Bychepuniit 3anac
Buffer stock

Buraxihy giicii
Iponycknas cnocobrocms
Throughput

Buraxilig gabiliyyati
Iponycknas cnocobnocmo

Capacity

istehsal prosesina daxil edilmis va istehsalin
sonunda, gabul edilon keyfiyyot soviyyasina
uygun goalon mohsul vahidlarinin miqdarlari
arasindaki forqin faiz gostoricisidir.

Cixarilan kuzovun korpusunu shata edan va
ya iistilagiq qogqunun {izarina drtiilon yiingl
brezent materialdir.

1. Dasiyicinin avadanhglari istisna olmagla,
mallarin qablagdirma ila birlikdo kilogram-
larla ifada olunan kiitlasidir (¢okisidir).

2. Hava nagliyyatinda barkidilma va s. iigiin
zaruri olan materiallar, eloca do gablagdirma
daxil olmag]la, yiikiin vo ya mal partiyasmin
¢okisidir.

Bax: Min-max ordering system

Bax: Decoupling point

istehsal vasitosi torafindon (masgin, is markazi,
bélma, zavod va ya zavodlar sobokasi) hasil
edilon mohsullarin iimumi hacmidir.

Qeyd:

Buraxilig giicii miioyysn edilmis vaxtdan
ovval vo ya sonra edilmis proseslori nazara
almur.

Miioyyan resursun verilmis zaman aninda
keyfiyyat vo kemiyyat ifadasinda oletilmiis
qabiliyyatidir.

—————e e

Buraxili§ qabiliyyatinin
alinmasi

[Ipuobpemenue nponyckuoil
cnocobrocmu
Capacity buying

Buraxilig (istehsal buraxihisi)
Beinycx (npouzeodcmeennbtit
8uINYCK)

Release (manufacturingrelease)

Buraxilisin gabaglanmasi
ITpedsapenue evinycka
Pre-release

BYD kitabgasi
Knuxcrka MITT
TIR carnet

T?lsb olunan mallann istehsali maqsadils, ta-
yin edﬂrms zaman miiddati tigtin alic1 tarafindan
tochizatginin resurslarinin miioyysn miqdarinin
alds edilorak 6tiiriilmasi prosesidir.

Qeyd:

Alici, bir gayda olaraq, &tiirillon resurslar
hesabina géndorilocok mallann miqdarinin
va ¢atdinlma tarixlorinin qeyd edildiyi sifaris
Vvaragasini rasmilosdirir.

Sifarigin “planlagdirilan” va ya “sort planlas-
d!n}?n” statusunun, “istehsal buraxilisi”na da-
yisdirilmasi ilo bagh faaliyyatdir.

Mohsulun  spesifikasiyasinin  hazirlanmast,
onun layihalondirilmasi va layihenin yeniden
nazardon kegirilmasi dévriidiir.

Beynalxalg ticaratin va avtodagimalarin sada-
logdirilmasina imkan veran, yiik dasimalari-
nimn BYD konvensiyasinda miiayyan edilmis
“BYD proseduru” adlandirilan prosedura uy-
gun olaraq hayata kegirilmasini nazarda tutan
gomrik tranziti sanadidir.




Cari ehtiyatlar
3anacet mexyufue

Cycle stock

Cadval iizra galma vaxt
Bpewmsa npubvimusa no pacnuca-
HUIO

Scheduled time of arrival

Ciddi planlasdirilmus sifaris
Teéponiit 3anaanuposaniblil
3axas

Firm planned order (FPO)

Ciddi taklif
Teépooe npednodicenue
Firm offer

“Cib” vaqonu
Kapmyannwrii gazon
Pocket wagon

C grupu
Ipynna C
C item

Ciirbaciir, sair
Besakas ecaquna, npovee
Sundries

Cari ehtiyatlar
Texywue 3anachl
Lot size stock

Istehlak prosesinin fasilasizliyinin tamin edil-
masi va ya tachizatlararasi periodda mohsu-
lun realizasiyasi iigiin tayin edilmis istehsal
va ya mal ehtiyatlarimin asas hissasidir.

Tachizat zancirinds miioyyan limana, o ciim-
loden hava limanmna va ya hor hansi bagga
mantaqaya galmanin planlasdirilmig tarixi va
ya vaxtidir.

Kamiyyat va zaman soartlori ila tayin olunan,
planlagdirilmis sifarigdir.

Razilagdirilmis miiddatda qiivveda olan,
mallarin alinmasi va ya satilmasi iizra yazili
taklifdir.

Yarimgosqunun takarlorinin yiikloma qaba-
riti profilina uygun saxlayacaq sokilda yer-
logdirilmasini tomin edon ciblora malik
domir yolu vaqonudur.

ABC tosnifatina uygun olaraq imumi isteh-
lak, mohsul, dévriyya dayarlerini yaradan va
ehtiyatlarin iigiincii (kigik) hissasini tagkil edan
moamulatlarin (material vo ya mohsullarin) ge-
nis qrupudur.

1. Qarisiq, miixtalif.

2. Daxil va xaric olan yiik axinlarinin va eh-
tiyatlar iizro korreksiyalarin ayrihiqda toyin
edilmayan, komiyyat va maliyya gostarici-
larinds ifads olunmus timumi miqdaridir.

Bax: Batch stock

Cari ehtiyatlar
Texyuyue 3anacei
Working stock

11 Miisyyan dévr arzinds istehsal miiossisasi-
nin bdlmolarinin va digar istehsal resurslannm
mimkiin qadar daha effektiv islomasini tomin et-
mok magsadila, tolob olunan materiallarin, kom-
ponentlarin va alt yigma elementlarin chtiyatidir,
2_. ‘Sifaris tizra komplektlogdirmanin yerina ye-
tirildiyi mohsul ehtiyatidir,




Catdirilma
Hoemaska
Delivery

Catdirllmanin etibarhlig
Haodescnocms nocmasox
Delivery reliability

Catdirilma xidmati
Cnyaic6a nocmasxu
Delivery service

Catdirilma intervali
Humepean docmasku
Delivery slot

1. Yitkiin tayinat mantogesina dasima prosesidir.
2. Mallarin dasiyiciya va ya aliciya étiiriilma-
sidir.

3. Miilkiyyat hiiququnun va risklorin tachizat-
¢idan alictya étiiriilmasidir,

4. Porakondo ticarot miiassisalori torafindan
alinmig mahn alicinin ev iinvanina dagmmasi
ilo alagadar géstarilon alava xidmatdir.

5. Yiikiin terminaldan yiikalanin iinvanina da-
sinmastyla yekunlasan miisayiat xidmotidir.

1. Bag vera bilocok fasilolorden, gatdiriima
milddatlarinin pozulmasindan vs s. asili olma-
yaraq, istehlakg¢min verilmis miiddatdo ona
lazim olan material resurslari ils tsminatinin
etibarliligidir. Praktiki hesabat mosalolori eh-
timal, etibarlilig, kiitlovi xidmat va digar naza-
riyyalorin miixtalif metodlarmin tatbigi ila
hall edilir.

2. Tachizatin dogigliklo miioyyan edilmis miid-
datda yerina yetirilmasinin va tachizat obyekti-
nin talob olunan keyfiyysto malik olacaginin
ehtimalidir.

Sifarigin yerlagdirildiyi andan, mohsulun ¢atdi-
nlmas: anina qador sifarisgiya géstorilon xid-
matdir.

Catdinlma xidmatinin osas xiisusiyyatlori
asagidakilardir:

*Mohsulun méveudlugu;

*Catdirlmanin tamamlanma vaxti va dogiqlik;
*Kommunikasiya (senadlogsma).

“Dagiq vaxtinda” sisteminda sifarig edilmis
mohsulun istehlakerya catdirilma intervaldir,
Bozi real sistemlorda ¢atdirilma intervah + 30
daqige tegkil edir. Bu intervalin pozulmasina
g0ro tachizatel va ya dastycei tarsfindsn ddanilen
carima bir nega min dollara ¢ata bilor.

Catdirilma qrafiki,
¢atdirilma plam

I'paghux nocmasox, nran
nOCMAasox

Delivery schedule

Catdirilma miiddati
Cpok nocmasku
Delivery time

Catdirilma plam
IInan nocmaexu
Delivery plan

Catdirilma sifarisi
3akaz na docmasky
Delivery order

Catdirilma sartlori
Yenosus nocmasku
Delivery terms

Catdirilma sartlari
Yenosus docmasku

Terms of delivery (delivery
terms)

Catdirilma tarixi
Hama nocmasxu (npuemxu)
Delivery date

Tachizatgr vo alier arasinda catdirilma, alqi-
satq1 vo s. miigavilslarin predmeti olaraq miid-
dati, ¢esidi, yiikiin bosaldilma sirasin tonzim-
loyan razilagdinlmis sanaddir.

Mallar tigiin sifarisin daxil olmasindan bas-
layaraq, onlarin miistoriys ¢atdirilmasi anina
gadar olan miiddatdir.

Kommersiya, elaca da texniki bélmolar torafin-
dan tasdiq edilon va har bir tamamlanmig moh-
sul {izra vahid zamanda gatdirilmasi nazardo tu-
tulan miqdan ifads edon plandr.

1. Catdinlmis yiikiin bir hissosinin miiayyan
§exsa verilmasi haqqinda sarancamm 6ziinds
ehtiva edan pay konosamentidir.

2. Yiikiin bir hissasinin miioyyan soxsa veril-
moasi haqqunda, yiik sahibinin anbardara yazil
talimatidir.

Sifaris vo ya ¢atdinlma miiqavilasinds nazarda
tutulmus mallarin miqdarina, keyfiyyatina, ge-
sidina, gablasdinlmasina, miilkiyyat hiiququ-
nun Gtiiriilmasi qaydasina, naqliyyat xarclorinin
6denilmasina va s. qoyulan talablordir.

Bax: Terms of delivery, Incoterms

Tachizate1 va sifarisei arasinda yiiklorin gatdi-
rilmasi va xidmatlarin gostarilmasi ile alagadar
razilagdinlmas biitiin sartlordir.

Malin gabul olunma tarixidir. Masalan,
EANCOM-da il-Ay-Giin (iiiiAAGG) for-mati
genis yayilmigdir.




Catdirilma talimat:
Huempykyus no nocmasxe
Delivery instruction

Catdirilma yeri
Mecmo docmasku
Delivery point

Catdirilan ¢esid
Hocmasnsemeiit accopmumenm
Deliverable assortment

Catdirmalara nazarat
Konmpons nocmasox
Pre-expediting

Catdinlmanin yerina
yetirilma vaxti
Bpems suinonnenus
nOCMagKu

Delivery lead time

Sifarig¢i (alic1) torafindan verilon va sifaris
edilmis mallarin ¢atdirilmasi iizra onun talab-
larini miloyyan edsn sanaddir.

I. Omtaa birjasinin goéstariglarina uygun ola-
raq fyuger saziginin predmeti olan xammalin
¢atdirilma montogosidir. Bozi hallarda, alter-
nativ ¢atdirilma yerlari géstorila bilar,

2. Malin miilkiyyat hiiququnun aliciya 6tii-
riildiiyti mantaqadir.

Anbardan diikana génderilon mallann adlarim
toyin edir. Anbarda méveudlugu slamoting go-
ra birlogdirilon mallarin va ya xidmatlorin mac-
musudur.

Materiallarin miisyyan edilmis miqdarda vax-
tinda catdinlmasini tomin etmak {igiin, qrafik
lizra tayin edilmis tarixdon avval agiq sifarisla-
rin izlonilmasi funksiyasidir,

Miivafiq mohsul tigiin sifarisin verilmasi va onun
istehlake¢inin anbarina catdinlmas: arasindaki za-
man intervalidir. Catdinlmanin yerins yetirilmo
vaxti ngvbati elementlordan ibaratdir;

L. Sifarigin formalagdinlmasi va onun miiayyan
edilmis qaydada rasmilogdirilmasina talab olu-
nan vaxt;

2. Sifarigin tachizat¢iya verilmasina tolob olu-
nan vaxt;

3. Tachizatg: torafinden sifarigin yerino yetiril-
masi tigiin talob olunan vaxt,

a) sifarigin icraat prosesinds gozloms vaxti,

b) texnoloji vaxt, smoliyyatlararasi bosdayan-
malar zaman itirilan vaxt ve ya sifarisin méveud
ehtiyatlar hesabina yerina yetirildiyi halda kom-
plektasiya vaxtindan formalagan vaxt;

4. Hazirlannmig mohsullann sifarigeiys catdinlmas
vaxti.

Catdirilmigdir
[ocmaenen
Delivered

Cesidloma markazi
CopmupoeoyHblii yenmp
Hub

Cesidlama sahasi
CopTHpoBOYHas MIOMANb
Marshalling area
(shipping area)

Cevik istehsal markazi (CiM)
'nbKkuii MPOH3BOACTBEHHBIH
uentp (I'TIIT)

Flexible machine centre (FMC)

Cevik istehsal sistemi (CIS)
[ubkas npouseodcmeennasn
cuemema (I'TIC)

Flexible manufacturing
system (FMS)

Cevik programlagdirma
T'ubroe npoepamuposanue
Flexible programming

Cangolli avtoyiiklayici
Bunounsiit asmonozpy3sux
Straddle truck

Cangalli avtoyiiklayici (CA)
Bunounsiit asmonozpy34uk
Fork lift truck (FLT)

Sistemda her hansi bir faaliyyatin catdirnilma
statusudur.
Bax: Cancelled

Milayyan region (rayon) iigiin yiiklorin yigil-
masl1, ¢esidlonmasi, yiiklanib-bosaldilmas: va
boliisdiiriilmesi liglin nozards tutulmus mar-
kazi mantaqadir.

Saxlamlan mallarin gatdinlma istigamatlari iiz-
ra ¢esidlonmasi liglin nazords tutulmus anbar
sahosidir.

Daxilinda dasinan hisselorin yiiklonmasini va
bosgaldilmasini yerina yetirsn, adatan robotlas-
dirilmig, kompiiterlasdirilmis rogamsal idaroet-
mo maginlarint ohato edon avtomatlagdinlmig
sistemdir.

Istehsal xattinin gevik sokilda yeniden balans-
lasdinlmasini tamin edan sistemdir.

Ilin barabar olmagqla qisa zaman déyrlarina bo-
liindiiyii, hor dévriin avvelinda yeni qisamiid-
datli satis va istehsal programlarinin hazirlan-
dig1 programlagdirma metodudur.

Qollarinin  krongteynlor arasinda yerlagarak,
yiikiin agirliq markazinin sabit saxlanilmasin
tomin edan, gangallarla tachiz edilmis stabella-
yici qaldirict nogliyyat vasitasidir.

Paletlori, konteynerlari va gixanilib-taxila bilon
kuzovlan qaldirmaga, yerini doyismays va ya
siralamaga imkan veren, giic qurgusuna malik
iifigi gengolvari qurgu ile tachiz edilmis naqliyyat
vasitasidir.




siiriiciisii

Booumens sunounozo
a8MONOSPY3HUKA
Fork-lift truck driver

Cixarilan kuzov
Cremubiil kY306
Demountable body

Cixarilma
Hzvamua
Withdrawals (issues)

Cixarilan mahsul
Beixodswyas npodyrkyus
Yield

Cixig, xaric olan yiik axini
Boixoo, ucxodsuuil 2pyzoeoti
HOMOK

Outbound

Cixis reaksiyasi
Buixodnasa peaxiyus
Output variable

Coxsaviyyali aks axin
Mruozoypesnessiii o6pammbiit
ROMOK

Multi-level back flush

Coangalli avtoyiikloyicinin iddrs edilmasini
hoyata kegiron, bu magsadls miivafiq talim
kegmis va sertifikata malik olan soxsdir.
Bax: Fork lift truck

1. Miixtalif naqliyyat vasitalari arasinda mii-
badila edils bilon, dégamaya barkidilan xiisu-
si ayaqlarla tachiz edilmis yiikloma vahididir.
2. Malik oldugu konstruksiyanin, onu lazim
goldikds tam sékmadon yi1gmaga va zorurat
yarandigda onu yenidan ilkin formaya gotir-
maya imkan veran ve dévriyys edan taradir.

1. Materiallarin anbarlardan va ya satis mon-
tagalarindan ¢ixarilmasidir.

2. Faaliyyat va grafika uygun olaraq material-
larin xiisusi yera 6tiiriilmasi ilo alagadar amo-
liyyatdir.

Istehsal amaliyyatinda alde edilan mohsulun
istifada olunan hacmi va ya hissasidir.

Yiiklonma emaliyyatlan tigiin yiiklorin kom-
plektlosdirildiyi anbar sahasidir. Iri anbarlarda
buraxilis ekspedisiyasi kimi da adlandirila biler.

Bilavasits sistemin yerino yetirdiyi vo menecer
toraofindon parametrlorinin 6ncaden milayyon
edilmasi miimkiin olmayan dayigiklikdir.
Qeyd: Bela parametrlar yalniz digar miivafiq
gostaricilor vasitasils, dolayisi yolla doyisilo
bilar.

Bax: Super flush

Coxsaviyyali istifada
Muozoypoenesas
npuMeHseMocms
Multi-level where-used

Coxsaviyyali materiallar
cadvali

Mhuozoyposnessiit gedomocs
Mamepuaios

Multi-level bill of material

Coxsaviyyali prognozlagdirma
Mnozoyposregoe npozno3upo-
ganue

Pyramid forecasting

Komponentin asagidan baglayaraq, an yiiksak
sifirinc1 saviyyaya gadar biitiin ana mamulat-
larin torkibinds istifadasi barada geyddir.

Son mshsulun istehsalinda istifada olunan bii-
tiin komponentlori va onlann talab olunan mig-
darini aks etdiran codvaldir.

Yuxari saviyyalords hazirlanmi§ timumi prog-
nozu idareetma personal torafindon yenidan
nazarden kegirmoya va tonzimlamaya, bu yolla
sahavi prognozlari balanslagdirmaga imkan ve-
ran prognozlagdirma texnologiyasidir.




Daxilolma
[Toemynnenue
Input

Daxil olan mallar
Bxoodswue mosapui
Incoming goods

Daxil olan yiik aximi (anbara)
Bxod, exodaujuii

2py3oeott noMok (Ha ckaad)
Inbound

Daxili amortizasiya materiah
Buympennuti amopmusayuom-
HbLU Mamepuan

Dunnage

Daxili aviagaima
Buympenusa asuanaknaonasn
House air waybill

Daxili konosament
Buympennuit konocamenm
House bill of lading

Daxili qablagdirma
BH}-'HEPBHH}IH YRAaKosKa
[nner package

Daxili qurasdirma vaxt
Bpems enympenneil yemanoeru
Internal set-up time

1. Hor hanst bir proses {igiin talob olunan re-
sursdur.

2. Is markazina vo ya istehsalat vasitosina da-
xil olan is aximdir,

Miiayyan zaman dovriinda techizatgr torafin-
don sifarisgiye catdirilmis, kemiyyat vo ya
maliyya vahidlerinda ifads olunmus mallardir.

Yiik naqgliyyati vasitalorindon istifado et-
makla tachizatgilardan anbara daxil olan va
gabul bélmasins étiiriilon yiik axinidir.

Mbshsul va onun gablasdirilmasi arasindaki to-
masinqarsisininalinmasi magsadila, i¢ torafda
yerlosdirilon xiisusi materialdir. Mosalan,
slisa moamulatlarin gablasdirilmasinda bela
materiallara ehtiyac duyulur.

Ayni-ayn1 yilk partiyalan {i¢iin konsolida-
tor torafindon rasmilasdirilon sanaddir. Yiik
aviaqaimasi ila eyni funksiyalan yerina yetirir.

Ekspeditorun 6z xidmat sistemi daxilinda
yiiklorin idara edilmasi {igiin istifada edi-
lan, konosament ils eyni funksiyalar1 yerina
yetiran, lakin digar toraflorlo rasmilagdirmo-
larda tatbiq olunmayan senaddir.

Bir va ya bir ne¢a odad mal vahidinin, onun
tigiin goabul edilmis standartdan asili olaraq
sellofan, karton va ya kagizdan istifada et-
makla gablagdirmasidir.

Prosesin foaliyyatda olmadigi zaman yerina
yetirilon quragdirma prosedurunun davamiy-
yatini miioyyon edan vaxt elementidir.

Bax: Single minute exchange of die (SMED)

Daxili prognoz
Buympennuil npoeno3
intrinsic forecast

Daxili su nagliyyat1 gaimasi
Haxnadnaa na éHympennem
B80OHOM mpancnopme

inland waterway bill of loading

Dartici sistem
Tanywas cucmema
Pull system

Dasima
[Tepesoska
Haulage

Dasima statusu
Cmamyc nepesosku
Transport status

Dasima statusunun kodu
Koo cmamyca hepeeosxu
Transport status code

Dasima sartlari
Venoasus hepesosku
Carriage conditions

Oton dévrlords yerina yetirilmis satislarin orta
hocmi va s. kimi daxili amillora osaslanan
prognozdur.

Daxili su noqliyyatinda istifada edilen, miioy-
yan §oxsin, dastyicimin v ya sifaris¢inin adi-
na rosmilagdirilon vo dastyict ile yitkgdndaran
arasinda dagima miiqavilasinin im-zalandigim
tasdiq edan nagliyyat sanadidir.

Sifariglorin telabata uygun olaraq yaradildig
sifaris sistemidir.

Miiayyan montogsler arasinda yiiklorin avto-
mobil negliyyati vasitesi ilo yerine yetirilan
dasinmasidir.

. istonilon zaman aninda va ya yerda, biitiin
naqgliyyat vo ya logistik zencir boyu mal par-
tiyasinin, yiiklorin vo ya avadanliglarin pozi-
siyasi va ya vaziyyatidir.

2. Mal partiyasimin, yiiklorin vo ya avadanhgla-
rin pozisiyasi va ya vaziyyati barada hesabatdir.

Nagliyyatin statusu fi¢tin kodlagdirma sistemidir.

Konkret marsrut iigiin miiayyan edilir ve miiay-
yan mal, eloco do material (masalan, tahlikali
vo kovrak yiiklar), gablagdirmanin novii (pallet,
qutu, roll) va sairdon asihdir. Daginma miiayyan
novli, tipli vo gablagdirmaya malik yiiklorin,
tohliikesizlik qaydalarna riayat etmakla, miix-
tolif nagliyyat novlari (yiik masim, tayyara, gami
va s.) ilo hayata kegirilir.




Dasima vaxti
Bpens mpancnopmuposku
Transport time

Dasinma sifarisi
3{”\’(]’3 nepesosk
Firm booking

Dasiyici
llepesozuux
Carrier

Dasiyicimin vasitalari ila
nagletma
Ipancnopmuposka
("()(’()CHT()’{]'.'I-IL! nepeso3zvuKa
Carriers haulage

Davamh barpa
Ipodonscumensroe
HOROAHEHUE

Continuous replenishment

Dayaq paleti
Cmoeunniit noddon
Post pallet

Dayanma sarancami

Hp!i!(d? 0 hpuocmanoglenui

patomst
Hold order

D

Yiiklorin va ya sorniginlorin bir yerdan basqga
yera daginmasi {igiin talob olunan vaxtdir.
Qeyd:

Yiiklonmoya qodor va bosaldiqdan sonra
gozlamayas sorf edilon vaxt nazara almmur.

Nagliyyat xidmatlorinin ilkin toxsis edilmasi-
dir (bronlasdirilmasidir).

I. Naqliyyat vasitalorindon kommersiya mag-
sadi ilo istifada edan fiziki va ya hiiquqi soxsdir.
2. Mallarn (ytiklarin) bir mantagadan digarina
daginmasini 6z tizorino gotiiran tarafdir.

Nagliyyat (dasima) sanadlarinin miiddoalan
va razilasdirilmis tarif asasinda dasiyici tora-
findan toklif edilan naqliyyat xidmatidir.

Sifarig¢i torafindan tachizatginin faktiki satig
hacmi vo anbarda mévcud yiiklar barada ma-
lumatlandirildigi, bogsdayanmalara yol veril-
modan, homginin ehtiyatlarin barpasi iigiin
sifaris gobul edilmadan tachizatginin istifada
edilmis mallarinin barpasi 6hdsliyinin icrasi
prosesidir.

Damiryol vagonunun ve ya avtonagliyyat va-
sitasinin bortundan yiikloma-bosaltma amaliy-
vatlarini aparmaga imkan veran barkidilmis vo
ya ¢ixarla bilon tutqaclara malik althqdir.

Materialin emali va ya bununla bagh prose-
durlarda dayisikliyin gézlonilmasi ilo slagadar
olaraq, miioyyan amaliyyatlarin, hamginin islo-
rin miivaqgeti dayandirlmasini v ya tamamila
logv edilmasini miloyyan edan sarancamdir.

De-ekspedisiya
Je-axcneduyusn
De-expediting

Defisit
Heghuyum
Shortage

Defisita gora xarclar
H3oepoicku eciedcmaue
dehuyuma

Stock out costs

Defisit xarclari
Hzdepoicku decpuyuma
Shortage costs (stock-out
costs)

Defisit nisbati
Ommnowenue degpuyuma
Stock out ratio

De-qruplasdirma
He-epynnuposka
De-groupage

Isin va ya sifarigin icrasimin daha gec tarixa
kegirilmasi ila slagadar, onun prioritetlik dars-
cosinin agag salinmasi ilo bagl faaliyyatdir.

Mbohsulun taleb olunan miqdan ila faktiki al-
¢atan va ya catdinlmis (tochiz edilmis) migdan
arasinda yaranan neqativ farqdir.

Bax: Shortage cost

Defisit naticasinda yaranan xarclardir.

Sifaris miiddatinda defisitinin yarandigi malla-
rin iimumi miqdandir.

Qeyd: Defisitlik, sirkatin faktiki tolaba cavab
vermasinin effektivliyi ila dl¢iiliir.

Yiiklorin yiik partiyalarina, yiik partiyalarinin
gondariglar iizra yiik baglamalanna, yitk bag-
lamalarinin iss son yiik vahidlarina béliisdiiriil-
masidir.




Demerec
Hemeppedarc
Demurrage

Dempferloms reaksiyasi
Hemngpuposannas peaxyus
Damped reaction

Depo
Heno
Depot

Detal-dévr balanslasdirmasi
banancuposanue

demais- nepuoo

Part period balancing (PPB)

Detallarin spesifikasiyasi
Cneyughuxayus demaneii -
Parts list

l. Yiik amaliyyatlarinda gominin kirays mii-
qavilasinda nozarde tutulandan artiq miid-
dotdo bos dayanmasina goro kiraya edan
torafinden gami sahibine pul formasinda 6do-
nilon tozminatdir. Adaton, garter reyslorinda
gominin miiayyon edilmis miiddatdon artiq
bos dayandig1 har bir giin {i¢iin 6danilmali
olan moblag soklinde nozords tutulur, yaxud
gominin registr tizra yiikgdtiirma tonnajina
asasen giindalik hesablanilir.

2. Yiik vagonunun normadan artiq bos dayan-
masina gora ylikgéndaran (yiikalan) tarafindon
domiryol sirkatina pul soklinda 6donilon taz-
minatdir,

Talobatda vo ya ehtiyatlarin hocminda bas
veran doayisikliklora istehsal saviyyasinin
tadrican uygunlagdirilmas: prosesinds mey-
dana golon reaksiyadir.

1. Anbar

2. Qaraj (Boytik Britaniya) — 6ziiyeriyon nag-
liyyat vasitalori iigiin dayanacaq, yanacaq va
texniki xidmat ti¢iin yerdir.

3. Stansiya (ABS) — avtomobil va ya demir yolu
nagliyyatinda yiik vo ya sarnisin amoliyyatla-
rinin yerina yetirildiyi dayanacaq mantagasidir.

Minimal timumi xarclor metodunda tatbiq olu-
nan montiqi yanasmadan istifads edon, lakin
alava olaraq “irali bax - geri bax” adlandirilan
timumi qebul edilmis praktikani nozaro alan,
partiya hacminin dinamik hesablanmasi texno-
logiyasidir.

Mohsul va y1gma elementin torkib hissalori-
nin miqdarinin miiayyan edilmasidir.
Bax: Bill of materials

Determina olunmus modellar
Jemepmunuposannsie modenu
Deterministic models

Determina olunmus
taloblarin hesablanmasi
Pacuem demepmunuposantpix
nompebrnocmeti

Deterministic requirments
calculation

Dezintermediasiya
Mezunmepmeduayus
Disintermediation

Daqiq vaxtinda
Touno & cpox
Just in Time (JIT)

Damir yolu ils yiik dagimalar:
haqqinda konvensiya
Coznawene o MescoyHapoo-
HOU Jicene3zno0opoNCHOT
nepeaosKe 2py308

Convention Internationale
concernant le transport des
Marchandises par chemin de
fer (CIM)

Bir-birilori arasinda sabab-natics funksional
slagesi ilo bagh olan va tasadiifi elementlara
malik olmayan modellardir.

Istehsal olunmus hazir mohsullarin miqdarina
asaslanarag, onlarm toskil olundugu materi-
al vo komponentlors talobatin zamana uygun
hesablanmasidir.

Tachizat zoncirinda araliq marhalslarin aradan
galdirilmasi prosesidir.

1. Partiyanin hacminin azaldilmasina asasla-
nan dartici sistem torofindon tachizat zanci-
rinda proseslorarasi yerdayismalarin idara
edilmasi yolu ila icrada olan islarin va hazir
moahsullarin minimallasdiriimasidir.

2. Mallarin va ya mal partiyasinin onlara tala-
batin yarandigi anda tachizat zancirinin talob
olunan ndqtesing ¢atdinlmasidir. Daha genis
monada, mallarin kigik partiyalar soklinda qisa
fasilalarle ¢atdirilmasmin toskil edilmasi iigtin
istifada edilir, bu da 6z novbasinda ehtiyatlarm
va uygun olaraq anbarlarda saxlama xarclorinin
azalmasini tomin edir.

Bir gox Avropa olkasi torefindan totbiq edilen
va yiiklarin demir yolu nagliyyati ile beynalxalg
daginmalari tigiin sartlori va dasiyicilarin ma-
suliyyatini miloyyen eden konvensiyadir.




Daniz qaimasi
Mopckaa nakraduan
Sea way bill

Daniz konteyneri
Mopckoii konmeiinep
Maritime container

Dayisdirilma
3amena
Replacement

Dayisiklik iiciin sorgu
3anpoc na uzmenenue
Change order

Dinamik saxlanma
ﬂ!r.’.‘aummc‘i{oe .\'pa.'rem.'{?
Dynamic storage

Dinamik se¢ma yeri
Hunamuyeckoe mecmo ombopa
Dynamic picking location

Dinamik sifaris noqtasi
Hunamuveckas moyka 3akasa
Floating order point

Diskret istehsal
Huckpemnoe npouzsoocmeo
Discrete manufacturing

Sunaqliyyatinda yiiklarin daginmasini, dastyic
tarafindon  yiiklorin yiiklonmaya gebulunu
va dasiyicinin sanadda gostorilmis yiikalana
yiikiin ¢atdirilmasin1  6hdasino  gétiirditytinii
tosdiq edan, razilagdinlan miiqavilo senadidir.

Yerlosdirilmasi ti¢iin xiisusi xanalari olan ga-
milards dasinan, ISO standartlarma uygun
konteynerdir.

1. Miistari tarafindon avval alinmug istehlak mal-
larinin dayisgdirilmasi ila naticalonan satisdir.

2. Miioyyan tatbiqi sistemin spesifikasiyasinin
daha avvalki buraxihislarinda istifads olunan
materiali avaz edan digar materialdir.

Mallarin tachizat va ya sex sifarislarinin doa-
yisdirilmali oldugunu miisyyon eden formal
bildirisdir.

Anbardaki yiiklorin, tosadiifi vo ya davamli
yerdayismasi ilo aparilan saxlanma prosedu-
rudur.

Saxlama kamerasindaki hiicralara oxsar, ade-
ton boyiik miqdarda kiitlovi istehlak mallar
{iciin istifade olunan, g¢esidlonma ii¢lin nos-
zords tutulmus sahadir.

Qabaqcadan miiayyanlogdirilmayan sifaris
noqtesidir. Aliciliq qabiliyyatinin prognoz-
lagdirilmas1 asasinda, hazirhq dovriindaki
dinamikanin va diger faktorlarin nazera alin-
masi ila tayin edilir.

Moahsullarin fasilalerlo istehsal edildiyi me-
toddur. Masalon, avtomobillarin, kompiiter-
larin va s. istehsall.

Diskret gayda
Huckpemnubtit nopaoox
Discrete order

Dispetger siyahisi
Jucnemuepcxuii iucm
Dispatch list

Dispetcing
Hucnemuunz
Dispatching

Distribusiya kanallar:
Kananel ducmpubioyuu
Channels of distribution

Distribiitor
Hucmpubymop
(Qucmpubsiomop)
Distributor

Diyircakli konveyer
Ponukosbiil koneetiep
Roller conveyor

Bax: Lot for lot
Bax: Work-to list

1. Mohsulun hazirlanmasi iiglin miiassisaya si-
farisin verilmasi prosesidir.

2. Ayri-ayr i sifarislari (naryadlar) {izra isteh-
sal resurslarinin toforriiath yerlosmasini vo on-
lara nozarati tomin edan prosesdir.

Xammal tochizatgisindan va istehsalgisindan
baslayaraq, son istifadagiya va ya istehlak¢iya
gedar mal va xidmatlorin harskatinds istirak
edan her hans: sirkatlar va ya fordi soxslardir.

Oz adindan va soxsi hesabi ilo foaliyyat gosta-
ran, maddi mahsullarla va ya qiymatli kagizlar-
la topdansatis (daha gox topdan-perakands)
amaliyyatlarini yerina yetiran vasitagidir.
Distribiitor va mahsul istehsalgisi (tachizatgi)
arasindaki miinasibatlor adaton uzunmiiddatli
miiqavilo asasinda qurulur, toroflordon har
hans1 biri kifayat godar ciddi asas olmadan,
birtarafli qaydada onun icrasindan imtina et-
mak hiiququna malik olmur. ©gar miiqavile
tachizatginin togabbiisii ila logv olunursa, onda
0, dncadan distribiitoru bu barade malumat-
landirmali vo ya miiqavilanin lagv olunmasi
naticasinda ona doymis zarari kompensasiya
etmoalidir.

Otiiriicii vasitasilo va ya tizerinda olan yiiklarin
tozyiqi altinda harakato gatirilon diyircaklore
malik korpusdan ibarat olan konveyerdir.



Diyirlanan sose
Kamsawgeecs wiocce
Rolling road

Dok

Hox
Dock

Dok-tu-stok
Lox-my-cmox
Dock-to-stock

Doldurulma
Ilononnenue
Replenishment

Doldurulma doévrii (doldu-
rulma interval)

Ilepuod nonoanenus
(unmepean nonoamexis)
Replenishment period (replen-
ishment interval)

Doldurulma miiddoti
Bpemsa nononnenue
Replenishment lead time

Dolu palet
[Tonnwsiii noddon
Full pallet

Avtomobil nagliyyati vasitolorinin biitév hal-
da algaq hiindiirliklii domir yolu platforma-
larinda dasinmasidir.

1. Gamilarin tomiri va yoxlamlmas: tigiin li-
man tikilisidir. Onlar iizon va quruda olan
doklara aynilirlar.

2. Yiiklomo - bosaldilma meydangasidir.

Mohsulun buraxilmasindan avval ona samil
olunan xiisusi keyfiyyat vo qablasdirma te-
labloridir.

1. Miistarilorin yeni ehtiyatlarla tamin edilmasi
ilo bagh foaliyyatdir vo ya belo faaliyyat nati-
casinda meydana galon ehtiyat migdanidir.

2. Umumi ehtiyatlardan istifads etmokla, is-
tehsal materiallarinin barpa edilmasidir.

Ehtiyatlarin barpasi magsadilo verilmis ar-
dicil sifariglor arasindaki zaman fasilosidir.

Ehtiyatlarin doldurulmasi magsadile mahsul-
larin sifarig edilmosi ilo mohsulun istifada
figiin hazir oldugu vaxt arasindaki zaman fa-
silosidir.

Homogen (bircins) mallarla tam yiiklonmig
paletdir.

e "

Dindoarici qifil
[Tosopomuwiti 3amox
Twistlock

Dirdiincii taraf logistikasi
(4PL)

Jlozucmura vemsepmoi
cmoponbt (4PL)

Fourth party logistics (4PL)

Dosamaiistii saxlama
Hanonvnoe xpanunuwye
Floor store

Dévri barpaolunma
[lepuoduueckoe nononnenue
Periodic replenishment

Dévri inventarizasiya
Lurnuveckan
uHGEHMAapuzayus
Cycle counting

Intermodal nagliyyat vahidinin (INV) kiinc fi-
tinglarina daxil olaraq, onlara berkidilon, yiik-
lomo-bosaltma avadanliginin standart mexa-
nizmidir. Gemilarda va nagliyyat vasitalorinda
INV-in barkidilmasi iigiin da istifads edilir.

Biitiin distribusiya va ya tachizat zenciri sa-
bakasi tizra layihalondirms, planlasdirma, ida-
raetma va amaliyyat foaliyyatlarinin bu sahada
ixtisaslagmig miiassisaya verilmosidir,

Ddgama iizarinda toplu sokilda va ya stellajlarda
saxlanilan va istifado edildikdon sonra darhal
barpa edilen ehtiyatlarin saxlanma yeridir.

Eyni miqdarda komiyyatlar ii¢iin doyisken cat-
dirmalarla deyil, dayison kamiyyatlar iizra catdir-
malarin barabar intervallarda yerlosdirilmosina
dair talablarin birlogdirilmasi metodudur.

1. Ehtiyatlarin ugotu névlerindan biridir, in-
ventarizasiyadan onunla forqlenir ki, bu zaman
mallarin 6zlari deyil, yiik yerlari, kisalar, ru-
lonlar va s. sayilmasi yerina yetirilir va takrar
hesab normalarna uygun olaraq mallarin
migdar tayin edilir.

Inventarizasiya ilo miiqayisada bu metodun
daqigliyi asag1, lakin daha sadadir.

2. Ehtiyatlarin méveudlugunun taftisi meto-
dudur, bu zaman il arzinda ehtiyatlanin pe-
riodik olaraq se¢ilmis qruplarnin inventa-
rizasiyas1 aparihr. Dovri inventarizasiyanin
maqsadi, ayri-ayri ugot mévqgelari tizro sohv-
lorin axtarilmasi, onlarin agkara gixarilmasi
va yaranma sobaoblerinin aradan qaldirilmas:
isinin yerina yetirilmasidir.
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Dovri istehsal
uh‘!\’_'!ln”-ﬂi'()(_’ H'p(}f.u‘}l’i‘()()(,’ﬂ?i‘f{)
Cyeclical production

Dévriyya miiddati (istehsal
takti)

Lnumensrocme yuxna
(maxm swinycka)

Cycle time

Dovri sifarislorin verilmasi
yolu ila idaraetma
Vnpaenenue nymem
nepuoduteckoll Nooa4u 3aKasos
Period batch control (PBC)

Davri sifarisverma sistemi
Cucmema ¢ nepuoduyecKou
nooavet 3aKa3os

Periodic ordering system

Diévri yoxlama sistemi
Cucmema nepuoduieckoil
npoeepku

Periodic review system

Diiyiin
Vaen
Node

Miixtalif mohsullarin miiayyan edilmis miin-
tozam takrarlanan, sabit ardicilligla istehsal
edildiyi prosesdir.

Tokrarlanan prosesin ardicil dovrleri arasin-
daki zaman fasilosidir.

Hazirlanmig hissalarin sifarisinin bir sira qi-
samiiddatli proqramlara osaslandigi dovri
sifariglorin verilmasi yolu ila idarsetms me-
todudur.

Miioyyon edilmis miiddetlords satinalma
iizra sifariglorin yerlasdirilmasini va onlarin
miqdarinin miisyyon edilmasini tomin eden
sifarig sistemidir.

Bax: Fixed interval reorder system

Hor hansi bir sirkstin logistik sisteminda
mallarin saxlanilmasi {igtin miiayyen edilmis
mantaqadir. Buraya zavodlar, anbarlar, tac-
hizat manbsleri va bazarlar (bazalar) daxildir.

Effektiv yiiklama vahidi
Loads (EUL)
Dppexmusnasn epyzoean
edunuya

Efficient Unit

Loads (EUL)

Effektivlik
Dpghexmusrocmy
Effectiveness

Effektivliyin dl¢iilmasi
Hsmepenue sghhexmusnocmu
Performance measurement

Ehtiyat
3anac
Stock

Ehtiyat dévriyyasi

(stock turn rate, stock turn)
Tosapoobopom 3anaca
Stock turnover

(stock turn rate, stock turn)

Standart ¢lgiilora malik vo dasinma iigiin nagliyyat
vasitoloring asanhiqla uygunlasan, unifikasiya edil-
mig saxlama va naqletma vahidlarini (pallet, ssbat,
qutu, diyirlonan stellajlar (raflor) va s.) tatbigetma
yolu ils, miiasir vo golocok logistik proseslorin
tokmillagdirilmasi {igiin istifada olunan vahiddir.

Sistemin real va normativ iizrs istehsal giicii
arasindaki nisbatdir.

Strateji hodoflora nail olmaq iigiin biznesi
togviq edon razilagdirilmis géstoricilordan is-
tifado etmoklo foaliyyatin layihalondirilmas,
monitoringi va idara edilmasi prosesidir.

Bax: Benchmarking

Tachizat zancirinds va ya onun bir hissasinda
miqdar, mokan vo ya qiymat parametrlorina
malik olan materiallardir.

Qeyd:

1. Ehtiyat materiallanin mansubiyyatindan va
miilkiyyat formasindan asili olmayaraq boru ka-
moarinds, anbarda, satis markazinds, istehsalatda,
nagliyyat vasitasinda va s.-da yerlosa bilar.

2. Umumi manada “inventar” termini da “ehti-
yat” termini ila eyni manani ifads edir. Homin
terminden ABS-da gismon, Boyiik Britaniyada
isa daha genis istifada edilir.

3. “Ehtiyat” monsayi etibarilo fiziki artikuldur,
“inventar” isa onun siyahisidir, Lakin, praktikada
har iki termindan garsiligh sokilda istifada edilir.

Miiayyen zaman fasilosinde méveud olan tac-
hizat va ya istehlakin migdarinin, bu dévrdaki
ehtiyatin hacmina nisbatidir.
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Ehtiyat smsalimin optimallag- | Ehtiyatin, miintozom intervallarda méveud

dirtimasi

olan talobatin hacmina olan nisbatina asas-

Onmumusayus koaghgpuyuenma | lanan sifaris metodudur. Bu zaman ehtiyatin

3anaca
Stock ratio optimisation
(STROP)

Ehtiyat giicii
Pezepsnas mownocme
Safety capacity

Ehtiyat hissalori
Janacuwie wacmu
Service parts (repair parts, spare
parts)

Ehtiyat hissalori
Januacmu
Spare parts

Ehtiyat hissalori materiallari-
nin spesifikasiyasi
Crneyugpurayus mamepuanos
sanacuvix yacmeii

Service parts bill of materials

Ehtiyat mantagosi
[Iynxm zanacoe
Stock point

barpasi {igiin talob olunan mallar ciddi ardi-
cilligla, an tez tilkkonma vaxtina malik mallar
birinci olmagla sifaris edilirlor.

Gozlenilmayoen talobati qarsilamaq magsa-
dilo, malum olan talobat saviyyasindan daha
¢ox alava is¢i qiivvesi va avadanhq giicii eh-
tiyatinin planlagdirilmasidir.

1. Moahsulun orijinal funksiyalarini barpa
etmak mogsadilo, onun miivafiq hissalarini
avaz etmoak ti¢lin nazards tutulmus hissalardir.
2. Y1gilmig mahsulun tamiri vo ya ona texni-
ki xidmatin gosterilmosi tigiin istifads edilan
hissalardir.

Bax: Replacement parts

Hazir vo yigilmis mohsulun temiri va ya
ona texniki xidmetin gostarilmasi tigiin isti-
fada olunan komponentlarin, detallarin ma-
teriallarinin spesifikasiyasidir.

1. Tachizat zancirinda mallarin algatan ve-
ziyyatda saxlanilmasi funksiyasini yerina ye-
tiron mantagadir.

2. Axin istehsalinda miiayyan olunmus xii-
susi moentagodir. Miivafiq materiallara ehti-
yacin yaranmasina uygun olaraq onlar bu
mantaqaya gatirilir va sonradan istifada iigiin
oradan gotiiriiliirlor.

Ehtiyat normasi
Hopma sanaca
Stock norm

Ehtiyat normativi
Hopymamus 3anaca
Norm stock (standard stock)

Ehtiyat saviyyasi
Vpoeens 3anaca
Stock level

Ehtiyatin ugot vahidi (EUV)
Eounuya yuéma 3anacos
Stock keeping unit (SKU)

Ehtiyat ii¢iin hazirlamaq
Hzzomosnenue npo 3anac
Make to stock

Ehtiyata sifaris
3axa3z na 3anac
Stock order

Ehtiyatda itkilor
[Tomepu npu xpaxenuu
Stock shrinkage

Standart qaydada qebul edilmis, giinlor, hof-
tolor, aylar iizro faizla vo ya omsal goklinda
ifada olunan ehtiyat miqdarinin satis hacmina
olan nisbatidir.

Bax: Target stock

Qeyd:

Ehtiyat normasi agagida gostarilonlorin nazara
alinmas! ila tayin edilir:

- Sigorta ehtiyati;

- Cari istehsal va tochizat ehtiyati;

- Normal mévsiimi ehtiyat;

- Normativ tachizat kanali ehtiyati.

Miiayyan dovr tigiin standart olaraq gabul edil-
mis, kamiyyat va ya maliyya vahidlori ila ifada
olunan hor hansi mahsul ndviiniin ehtiyatidir.

Sistemda miqdara asaslanan ehtiyatin 6lgii va-
hididir.

Ehtiyatin saxlanilmasi maqgsadlori Ggiin mi-
ayyan edilmis xiisusi cografi mokana verilmis

farqlondirici elementdir.

Moahsullarin miisteri sifarislerinin prognozu
ssasinda istehsal edildiyi istehsalat noviidir.

Miistorinin sifarisi osasinda, miivafiq mehsulun ve-
rilmasi naticasinds onun ehtiyatinin azalmast so-
viyyasino uygun olaraq, méveud ehtiyat hacminin
barpa edilmasi tigiin verilmis sifarisdir.

Tullanti, amortizasiya, ogurlanma va s. natica-
sinda yaranan itkilordir.




Ehtiyatda yoxdur
Hem & nanumiu
Stock out

Ehtiyatin gabulu
Honyuenue sanaca
Receiving stock

Ehtiyatin bufer névii
Byghepupiit mun zanaca
Buffer types

Ehtiyatla taminathhq
Toxpeimue sanacamu
Stock cover

Ehtiyatlara markazlasdirilma-
mis nazarat
Heyenmpanuzupoeanmwiit
KOHMPOIs 3anacoe
Decentralised invetory control
(Decetralised stock control)

Ehtiyatlara nazarat
Konmponb 3anacos
Stock control

Ehtiyatlan idaraetma siyasoti
Horumuxa ynpasnenus
sanacamu

Stock policy

Ehtiyatlarin aqreqasiya
olunmus menecmenti
Azpezuposannoe ynpaenenue
Fanacami

Aggregate inventory
management

Mbohsul ehtiyatinin olmamaginin bildirilmasi
zorurati yaranmadan, sifir balansa malik eh-
tiyat soviyyasinin meydana galmosidir.

Toskilata gatdirilan vo onun anbarina halo
daxil olmayan mal ehtiyatlarinin gobuludur.

istehsal prosesindo natamam yiiklanmanin
qarsisinin alinmas1 magsadils istifada edilon
ehtiyat néviidiir.

Mavcud ehtiyatlarin ehtimal olunan istehlak
soviyyasinin 6danilmesini tamin edacak za-
man fasilosidir.

Ehtiyatlarin saxlanildii yerlorde onlarin
hac-

mino ayri-ayriliqda nazarat iizrs qararqobul-
etma prosesidir.

Ehtiyat saviyyssinin zamana va komiyyata
miinasibatda sistematik tanzimlonmasidir,

Ehtiyatlarin saxlamlmal oldugu saviyyaya
gatdirilmasi vo bunun harada va neca yerina
yetirilmasi iizra yiiriidiilon siyasatdir.

Ehtiyatlarin borpasi iizra garsiya qoyulan
hadaflora nail olunmasini tomin etmak tigiin,
prognozlagdirilan timumi ehtiyat saviyyasi-
nin yaradilmasi va onun idars edilmosidir.

Ehtiyatlarin xaricolma
noqtasi

Touka 8bl603a 3anacoe
Outbound stock point

Ehtiyatlarin
inventarizasiyasi
Hueenmapuzayus 3anacog
Stock reconciliation

Ehtiyatlarin maksimal
saviyyasi
Makcumanshslil yposens
3anacoe

Maximum stock level

Ehtiyatlarin menecmenti
Vnpaenenue sanacamu
Stock management

Ehtiyatlarin minimal
saviyyasi
Munumanshwiil yposens
3anacos

Minimum stock level

Ehtiyatlarin vendor menec-
menti (EVM)

Vnpaenenue sanacamu
CUNAMU ROCMAasfurka
Vendor managed
inventory(VMI)

Zavod daxilinde milayysn materialin nvbati
amoaliyyata otiirlilmasindan avval yerloasdiril-
masi iigiin istifads mantaqasinin yaxinhginda
tayin edilmis yerdir.

Faktiki va geyds alinmig ehtiyat migdarinin
miigayisasi vo onlar arasindak: forqin tohlili
prosesidir.

Ehtiyatlarin planlasdirilan ela an yiiksak saviy-
yasidir ki, ondan yuxan olan artiq hesab edilir
va asasan rahborlik torafindan nazaratda sax-
lanilmasi ti¢iin nozarda tutulmugdur.

Ehtiyatlarin miqdan, keyfiyyati va yerlorinin
planlagdiriimasi va idara olunmasidir.

Ehtiyatlarin planlagdirilan elo an agag soviy-
yosidir ki, ondan asag1 olanda rohbarlik tora-
findon nazarata gotiiriiliir vo sifariglor siirat-
landirilir.

Sifariscinin arazisinds saxlamlmagqla, tochizatci
tarofindon mehsul ehtiyatlarinin idara va barpa
olunmasidir.

Qeyd:

Ehtiyat, miiqavilonin gortlorina uygun olaraq
taraflardan birinin miilkiyyatina kega bilar.
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Ehtiyatlarin yaradilmasi va
saxlanilmasi xarclari
Sampamet na dopyuposanue u
,\‘JD(IH{?HH(? 3anacos

Stock carrying costs

Ehtiyatlarin yerlasma sistemi
Cucmema pacnonosicenus
3anaca

Stock location system

Ehtiyatlarsiz ticarat va istehsalat
3axynka u npouzgodcmeo be3
FAanacos

Stockless purchasing and
production

Ekspeditor
Oxenedumop
Forwarder

Ekspeditor
Dxenedumop
Freight forwarder

Ehtiyatin formalasdirilmas: va méveud ol-
masi ilo slagadar olan xarclordir.

Qeyd:

1. Bu xarclar asagidakilardan ibarotdir:

* Yatinlmug maliyya kapitalina maragin togviqi;
* Ehtiyatin saxlanilmas: tigiin sahonin ayril-
mas ilo olagadar yaranan xarclor;

* Qiymatin agag diismasi vo ya mohsulun sa-
tilmamast riski ila alagadar yaranan xarclor;
« Inzibatgilhiq, sigorta, audit vo nazarat-ida-
raetma xarclari.

2. Ehtiyatla bagh xarclorin saviyyasinin tayin
edilmasi zaman iki istiqgamat farglondirilma-
lidir:

* Maya doyari ifadasinda xarclarin hesablanmasi;
* Optimal ehtiyat soviyyasinin tomin edilmasi
liciin tolab olunan xarclorin hesablanmasi.

Ehtiyatin saxlamlmasinin va gétiiriilmasinin
sadolagdirilmasi magsadils, anbarda maveud
olan biitiin yerlorin adlandinldigi va némra-
londiyi sistemdir.

Miiassisa tarafindon materiallarin, hissalarin
va digar tachizat elementlorinin ehtiyat ya-
radilmadan, onlarin birbasa istifado magsa-
dilo alinmasi va istehlakidur.

Talob olundugu halda, yiikgéndaran ve ya
yiikalanin adindan slagoli xidmatlarin yerina
yetirilmasi da daxil olmagqla, yiiklorin dagin-
masini hayata kegiran torofdir.

Gondarilan yiiklari topladiqdan va yiik partiya-
lani §aklinds konsolidasiya etdikdan sonra, nov-
boti morhalods onlarin yiikalana gatdinlmasi
maqsadila toyinat mentaqasina daginmasi {igiin
asas noqliyyat noviinden istifads edon toraf va
ya vasitagidir,

Eksperimental zavod
JKchepuMeRmanbHbill 3600
Pilot plant

Eksponensial hamarlama
IxcnoneHyuaibHoe
canaxicusanue

Exponential smoothing

Elastiklik, uygunlasabilma
T'ubrocms,
npucnocobisemocms
Flexibility

Elektron biznes (e-biznes,
e-ticarat)

DnexmpoHHbIll busnec
(unmeprem-ousnec,
uHMeEpHem-KoMMepyus)
Electronic business (e-busi-
ness, e-commerce)

Elektron informasiya
miibadilasi (EIM)
OnexmpoHHblll 0bMmen
unghopmayuetr (0H)
Electronic data interchange
(EDI)

Istehsalat proseslorinin formalasdirilmasi va
saha sinaglan iigiin az sayda yeni mahsullarin
buraxilmasi magsadilo istifado edilan kigik
miqyasli istehsal obyektidir.

Orta giymatin prognozlagdurlmas: metodla-
rinin bir noviidiir. Kegmisda aparilmig miisa-
hidalarin naticalarinin, onlarin yerina yetiril-
diyi tarixlora uygun olaraq handasi qaydada
azaldilmas: yolu ilo hoyata kegirilir.

Istehsal sisteminin xarici vo ya daxili doyi-
sikliklara ¢esid vo zaman meyarlan iizra gisa
miiddat arzinda cavab vermasi imkamdir.

Elektron biznes adatan iki néva boliiniir:

1. Biznesdan-biznesa (B2B), bu halda sifaris-
lar va digar tranzaksiyalar avtomatik rejimda,
insan miidaxilasi olmadan sifaris¢inin kompii-
terindan tachizatginin kompiiterina otiiriiliir.

2. Biznesdon-sifaris¢iys (B2C), bu halda sifa-
ris¢i adaton kredit kart 6domasi vasitasila bir-
basa olaraq tachizatginin internet saytina daxil
olaraq, burada sifariglorini va sorgularim yer-
lasdirir.

Miixtalif toskilatlarin kompiiter sistemloari ara-
sinda xiisusi formatda olan verilanlerin, biz-
nes molumatlarinin elektron formada otiiriil-
masidir.




Elektron informasiya
miibadilasi (EIM) mesaji
Coobuenue INEKMPOHHOZO
oomena unghopmayueir (I0H)
Electronic data interchange
(EDI) message

Emal edilon detal
Obpabamsieaemasn demans
Piece parts

Emal markozi
OGpabarsiBaroutit HeHTp
Machining centre

Emal vahidi
Edunuya o6padomru
Handling unit

Emaledici modul
ObpaGamvieaiouguti Modyns
Processing unit

Eselonlanmg ehtiyat
Jwenonuposanuiii 3anac
Echelon stock

Etibarlh is metodlan
Haoeocrnvie memoost pabomei
Failsafe work methods

Verilonlarin elekton vasitalarla 6tiiriilmasi vo
islonilmasini tamin etmok moagsadils, spesefik
biznes funksiyasinin yerina yetirilmasi iigiin
tolab olunan, bu verilanlarin formalasdirilma
qgaydalarim oks etdiron tasdiq olunmus, cap
edilmis formal sanaddir.

Bax: Electronic data interchange

Yigma elementlora malik olmayan tok detaldr,

Adoaton ragamsal idaraetma yolu ila material-
larin emali iizra miixtalif amoliyyatlari yerina
yetirmaya gadir olan kompleksdir.

Bax: Unit load

Istehsalla bagli planlagdirma vo signal niis-
xalori emal etmok magsadlori {igiin istifada
edila bilen an kigik resursdur.

Qeyd:

Bu, magin, is¢i vo ya har ikisinin kombina-
siyasi ola bilar.

Xiisusi yerlords saxlanilan va ora daxil olan
biitiin ehtiyatlarin comidir.

Omoaliyyatlarin yerina yetirilmasi prosesinda
sohvlarin méveud oldugu faaliyyatlorin ta-
mamlanmadig1 etibarli is metodlaridir. Bu
metodlar homginin “Poka-Yoka” sshv bu-
raxmayan kimi da adlandirilirlar.

Etibarhhq
Haoeacnocms
Reliability

Evdan-eva dasima
[Tepesosxa om doma 0o doma
House to house transport

Eynilasdirma proseduru
Ipoyedypa npupasrusanus
Cut-off procedure

Eynilagdirms zamam
Bpema npupasnusanus
Cut-off time

Miiayyan miiddatds, verilmis sortlor asasinda
mohsulun 6z funksiyalanni imtinasiz yerina
yetira bilma ehtimalidir.

Bax: Delivery reliability.

Bax: Door to door transport

Fiziki va kompiiter hesablamalari zamani mov-
cud farqa baxmayaragq, eyniliyi miiayyan etmak
tigtin yerina yetirilan prosedurdur.

Yiikiin vaxtinda har hans: doniz va ya hava da-
sinmasini, yaxud konsolidasiyasini tomin et-
mok magqsadils, sifarislorin gabul edilmali vo ya
yiiklorin alimmal oldugu zamandir.




Jddad
Llimyka
Each

Oks agirhgh yiiklayici
Hozpysuux ¢ npomusosecom
Counterbalanced lift truck

9ks ardicilhq
Obpamnasn
nOC1e008amMeNbHOCHTb
Post deduct

Malin emal vahididir.

Yiiklorin yiiklonilmasi, bosaldilmasi, qalag-
lanmasi, eloca do qisa mosafolora yerdoyis-
masini hayata kegirmak {i¢iin toyin edilmis
periodik va ya fasilasiz istifads ligiin nazarda
tutulmus relssiz yertistii nagliyyat vasitasidir,

Otiiriiciiniin n6viine gora oks agirliqh yiiklayi-
cilor avtoyiiklayicilora (daxili yanma miiharri-
ki, o ctimladon gazla isloyan) va elektroyiik-
layicilora (akkumlyator batareyalari va gida
kabeli ila galisan 6tiiriicii) boliiniirlor. Periodik
istifada ti¢lin nozerds tutulmus yiiklayicilarin
oksoriyyati tarazlagdinlmis hesab edilirlar, yo-
ni oks agirliqla tachiz ediliblor va yolverilan
hiindiirliikds qurasdinlmis gongalsokilli tut-
qacla harakat eda bilirlar.

Bax: Back flushing

Oks alaqa
Obpamuas ceszy
Feedback

Olava dayar logistikasi
(9DL)

Hozucmuxa dobasnennoii
emoumocmu (JIC)

Value adding logistics (VAL)

Jlava xidmoat
Honoanumensnas yeayea
Accessorial service

9lava mahsul
Conymemeyrowuil
(noBounsiil) npodykm
Co-product

Informasiyanin miixtolif planlasdirma funk-
siyalan vo ya faaliyystlori torofindan, daha er-
kan merholslarda verilon maslumatlara reaksiya
olaraq (masalon: planlar, ehtimallar, satinalma
sifariglori, mallarin faktiki horokati barada
raqamlar) oksine, geri gondarilmasidir. Qeyd
edilon oks slaganin naticasi olaraq, tanzimloms
aparila bilor.

Masalan:

* Xiisusi planlanin hayata kegirilmasinin miimkiin
olmadigimi miioyyon edon, asag planlagdirma
saviyyasinden yuxan planlasdirma saviyyasina
oks alagp;

* Miixtalif planlagdirma saviyyslorinds alda
edilmis informasiya arasinda aks slaqa;

* Hor hansi xiisusi sifarigin vaxtinda qarsilana
bilmayacsyi barada tachizatgidan sifarisciya
yonalmis oks alags.

Mbahsulun islanib hazirlanmasini hayata kegir-
mak magsadila béliigdiirma markazinds yerina
yetirilon alavo faaliyyatdir.

Dagiyici terafindan dasima xidmatindan alava
olaraq gosterilon xidmatlordir (masalen, yiik-
lanmenin tamamlanmasi, yiikiin bir hissasinin
bosaldilmas: vo ya onun isidilma, soyudulma,
anbarlagdinlmas: tigiin tranzit montagelarda
dayanmast).

Texnoloji prosesin noticalorindon biri olarag,
osas mohsulun istehsali zamani meydana galan
alava mahsuldur. Masalan, kara yaginin istehsah
zamani alinan ayran, alava mahsuldur.




Dlava talab
Hononnumenshoe mpebosanue
Additional requirement

Ilava yiiklama qurgusu
Hononnumensroe nozpysounoe
VEMPOUCmeo

Additional loading device

9moak mahsuldarhg
IIpouzeodumensrocms mpyoa
Labour productivity

o9mak resurslarimn siyahisi
Cnucox mpyoossix pecypcos
Bill of labour (BOL)

OImaliyyat
Onepayus
Operation

Imoliyyat ardicilhiinin
grafikinin tartib edilmasi
Cocmasnenue epaura
nOCIE006aMeNbHOCIU
onepayuii

Launch sequence scheduling

(LSS)

Omaliyyat grafikinin tartibi
Cocmasienue epaguxa
onepayuil

Operations scheduling

Imtinalar vo ya texniki dayisikliklor natice-
sindo meydana golon slave ehtiyaclar iizro
dncadan tayin edilmis cadvals asasan hesab-
lanilan, materiallara olan izafi talabdir. Buna
bazan tosadiifi talob da deyilir.

Yiiklayan va daginma, transsipment, hamginin
saxlanilma tigiin onlar1 kombina edan materi-
al emali avadanligina va ya gamiya olava kimi
uygunlagdirilmus standart dasima qurgusudur.

Miiayyen zaman fasilesinda istehsal edilmis
mallarin va verilon dovrds onlan istehsal et-
mak liclin talab olunan is hacmlori arasindaki
nisbotdir.

Se¢ilmis mamulatin vo ya mahsul ailasinin
har hansi bir vahidinin istehsal iigiin talob
olunan buraxabilma gabiliyyatinin vo asas
resurslarin siyahisidir,

Adatan bir yerds icra olunan, bir va daha artiq
elementlordan ibarat olan is yaxud tapsingqdir.

Birinci olaraq ilkin islonilma maginlarinda,
daha sonra ciddi ardicilliq qaydalarina riayat
olunmag]la, digar masinlarda iglorin ardicilli-
ginin planlasdirilmasina asaslanan, qrup tex-
nologiyasi vo dévri mal partiyalarina nazarat
sistemi ilo birgs istifado edilon omaliyyat
grafikinin tortib edilmasi metodudur.

Bax: Shop scheduling

Omoaliyyat miiddati (proses
miiddati, masin vaxti)
Onepayuonnoe epems
(onumensHocms npoyecca,
MauiHHoe apems)

Operation time (process time,
machine time)

omoaliyyatin prioriteti
[puopumem onepayuu
Operation priority

Omoliyyatlarin ardicillig
locaedosamenvHocms
onepayuii

Operation sequence

omoaliyyatlararasi vaxt
Mesiconepayuontoe spemsa
Interoperation time

on qisa amaliyyat iizra
prioritet gaydasi

[pasuno npuopumema no
Kpamuatiujeil onepaiuu
Shortest process time rule (SPT)

9n gec baslanma tarixi
Camas nos3onsas dama Havana
Latest start date

osas anbar
Thasnbiit exnad
Terminal head store

Jsas anbar
Thaensii cxnao
Main store

1. Moahsul iizra miioyyon amsliyyati yerino
yetirmak tigiin talab olunan miiddatdir.

2. Qurasdirma va bogdayanma vaxtlar istisna
olmagla, mohsullarin ¢atdinlmasindan avval
biitiin zoruri amaliyyatlarin yerina yetirilmasi
iigiin tolob olunan miiddatdir.

Miisyyan is tizro hor hans1 amsliyyatin grafik
lizrs miiddati va ya baslanma tarixidir.

Istehsal prosesi arzinda mshsulun kegdiyi ama-
liyyatlarin ardicil olaraq yerina yetirilmasidir.
Bax: Routing

Bir amsliyyatin tamamlanmas: va digarinin
baslanmasi arasindaki zaman fasilasidir.

Zaman {izra islorin archcilligimi tahlil eda-
rok, onlan icra miiddati lizro artan gaydada
siralayan tonzimloma qaydasidir.

Sifarigin yerino yetirilmosi tarixina riayat et-
makla, islarin baslanmasi {i¢iin an son tarixdir.

Yiiklorin gabulu va gondarilmasi zonalarimin
eyni bir sahada yerlogdiyi anbardr.

Satis merkazlorini xiisusi materiallar, kompo-
nentlor vo mahsullarla tachiz edan anbardir.




Osas cadval
Ocnoenoli epagux
Master schedule

Osas ehtiyatlar: idaraetmo
sistemi

Cucmema ynpasenenus
OCHOBHBIMU 3anacamut

Base stock system

oOsas material
O(_'HO:‘?H(JE‘:: .HGH!’G]J'H(L-?
Direct material

Jsas mantaqanin aks
divriyyasi

Obpamuas yupkyasyus
OCHOBHO20 NYHKMA

Key point back flush

Osas planlasdirma
Ocnosnoe nianuposanue
Master planning

Osas verilanlar
Macmep-dannsie
Master Data

Jsas yerlasma
Ocrogroe pacnoaosicenue
Primary location

Bax: Master production schedule

Ehtiyatlarin mtisyyon edilmis saviyyadon asa-
g1 diigdilyti zaman, onun berpa edilmasi mag-
sadila yeni mal partiyasinin tochizati {igiin an-
barlarda tatbiq edilon dartici sifaris sistemidir.

Son mahsulun miisyyan hissesini togkil edon
va Ol¢iilabilon materialdir.

Bax: Count point back flush

1. Istehsal hacminin {imumi saviyyasinin maoc-
mu vahidlarle (mahsul gruplari va s.) miiayyan
edilmasi prosesidir.

2. Daha yiiksok planlagdirma soviyyasi olaraq,
galacak faaliyyatlorin mokan va zaman baxi-
mindan genis ¢ar¢ivada planlasdiriimasidir.

3. MRP-d> istehsal hacminin timumi saviy-
yasinin miioyyan edilmasi funksiyasidir.

Avtomatlasdirilmis sistemlorde saxlanilan,
verilanlorin elektron miibadilasi zaman is-
tinad edilon kommersiya partnyorlart va
onlarin mohsullar1 hagqinda molumatlardir.
Onlar, GS1 standartina asasan verilen global
nomralara malikdirlar.

Miixtalif yiiklor ii¢iin anbarin miiayyen his-
sasinin stiinliik verilan, standart yer kimi to-
yin edilmosidir.

Fabrikasiya
dabpurayus
Fabrication

Fabrikasiya sifarisi
3axa3 Ha ¢habpuxayuio
Fabrication order

Faktiki ehtiyat
daxmuneckuli 3anac
Actual stock

Faktiki istehsal giicii
dakmuyeckan MouHOCmb
Net available capacity

Faktiki talob
Daxmuyeckuii cnpoc
Actual demand

Fasilosiz inventarlasdirma
sistemi

Cucmema HenpepolgHOLl
uHEeHmMapu3ayuu

Perpetual inventory system

Fasilasiz istehsal
Henpepuisroe npousgodcmeo
Process flow production

Faaliyyat gostoricisi
Mokazamens desmensHoCHU
Performance indicator (PI)

Faaliyyatin asas gostaricisi
Kniouesott noxazamens
desmenvHocmu

Key performance indicator (KPI)

Yigma smoliyyatlarindan forgli olarag, kom-
ponentlorin hazirlanmasi {igiin nozorda tu-
tulmus istehsal amaliyyatidir.

Komponenti, onun miqdanni va istehsal me-
todunu miioyyen etmoya salahiyyat veran,
istehsalat miiossisasina sifarisdir.

Miioyyan zaman aninda mévcud olan ehti-
yatdir.,

Bax: Planned capacity

Real miistari sifariglorina uygun olan talabdir.

Daxil va xaric olan har bir amoliyyatin geyda
alindigi va bunun osasinda yeni balansin
tortib edildiyi ehtiyatlar barods gqeydlorin
saxlanilmasi sistemidir.

istehsal dovriinde va ya eyni mohsullarin is-
tehsal dovrlori arasinda fasilalarin minimum
oldugu sistemdir.

Toyin edilmis gaydada miioyyan edilmis vo
qeyda alinmis, miiassisanin menecmentini dos-
toklayan, standartlara vo ya digar melumatlara
aid olan proseslor barads informasiyadir.

Sirkatin logistik foaliyyatinin effektivliyinin
giymotlondirilmesina xidmat edan va kompleks
xarakter dasimagla, goxsayl alt gostericilerin
komoayi ilo hesablamlaraq 6lgiila bilen dayisen
kamiyyatdir.




Fardi sifariglor asasinda
kiitlavi istehsal

Maccosoe npoussodcmeo no
UHOUBUOYAIBHBIM 3aKA3aM
Mass customization

Farglanma
Pacxoxcdenue
Discrepancy

Fider mantaqasi
Dudepuwlii nyHkm
Feeder workstation

Fider servisi
Dudepnuiil cepeuc
Feeder service

Fiziki distribusiya
Duzuveckas oucmpubyyus
Physical distribution

Flout
Daoym
Float

F

Sifaris osasinda, standart mallari fardi xiisu-
siyyatlarina va adaten kiitlovi istehsalata uy-
gun zaman intervalinda istehsal etmoya sorait
yaradan metoddur.

iki eyni mal, artikul va s. arasindaki forqdir.

Fider servisi vasitosila is sahalorini mahsul-
larla tomin edan istehsal montagasidir.

Osas dagima amoliyyatlar ligiin yiiklorin top-
lanmasi vo baliigdiiriilmesi mogsadils, avto-
mobil yolu xatlerinden yaxin orazilors uza-
nan qisa dagima xatloridir.

Istehsalin tamamlanmasindan baslayaraq, miis-
toriya dogru istiqgamatlonan yiik axinlari ils ala-
godar foaliyyatdir.

Qeyd:

Distribusiya daha timumi- monada, mallarin
miigtari {iglin arzu olunan keyfiyyatdo, ko-
miyyatda, yerds va vaxtinda mévcud olmasi-
ni tamin edan faaliyyatdir.

1. Sonaye miiassisasinda emal prosesinda olan
va hala hazir mohsul formasina galmamis ya-
rimfabrikatlardir,

2. Qabzin vo ya digor 6doma sonadinin bank
sistemina daxil olmasi va vasaitlori alan goxsin
hesabina miivafig mablagin kogiiriilmasi ara-
sindaki zaman fasilasidir.

3. Sirkatin fond bazarinda todaviila buraxilan
sohmlarinin sayidir.

Forrester effekti (amplifi-
kasiya effekti, gamg¢i effek-
ti, biznes zanciri effekti)
Dghghexm Poppecmepa
(aghexm amnughurayuu,
apchexm buiuveco kHyma,
aghghexm busnecnoi
yenouKu)

Forrester effect (amplifica-
tion effect, bullwhip effect,
business chain effect)

Francayzer
Dpanuaiizep
Franchisor

Frangayzi
Dpanuauzu
Franchisee

Fransiza (Frang¢ayzing)
Dparwusa (Ppanvaiizunz)
Franchise

Masaguset Texnoloji Universitetinin menec-
ment iizra professoru Cey Rayt Forrester to-
rofindon askar edilmis vo tachizat zencirinda
real tolob manbayindan uzaglasdiqea, tala-batin
(sifarislorin hacminin) giiclonmasina ssaslanan
fenomendir.

Frangayziys miixtalif, o ciimlodan, maliyya
kémayi edon, ona marketing programini, 6z
ticarat vo firma niganindan istifada hiiququnu
veran frangiza miiqavilasinin taraflarindan bi-
ridir.

Frangayzerdon marketing programindan, onun
ticarat va firma nisamndan istifada hiiququnu
va s. alan frangiza miiqavilasinin taraflarinden
biridir.

Frangayzi vo frangayzer arasinda imzalanmig
va birinci tarafa ikinci torafin marketing prog-
ramuindan, ticarat vo firma nisamindan istifada
etmaya imkan veran miiqaviladir.

Bu, miisyyan ticarat nisanina malik francay-
zi torafindan frangayzers hamin nigandan isti-
fado hiiququnun verilmasi ila bagh xiisusi li-
senziyalagdirma prosedurunu nazarda tutur,
lakin bununla yanagi, frangayzer torafindon is-
tehsal edilon mahsullarin keyfiyyatina nozarat
hiiququnu 6z alinda saxlayir.




Fraxt haqqinda miiqavilo
(carter partiya)

Hozo60p o ¢hpaxmosaniu
(uapmep-napmus)

Charter party (charter contract)

Fraxt sartlori
Venosus ppaxma
Terms of freight

Fraxtedan
Dpaxmosamens
Charterer

Fraxtin dayari
Cmounocme ¢hpaxma
Freight costs

Funksional sxem
Dynxyuonanvras cxema
Functional layout

ik

Gomi (hava gomisi) sahibinin &z nagliyyat
vasitesini va ya onun bir hissasini yiiklorin
bir limandan (limanlardan) digor limana (li-
manlara) daginmasi {igiin sahibkarin, yiik-
gondaranin va ya fraxtedsnin sarancamina
verilmosina raziliq verdiyi vo yiikii ¢oki
asasinda gabul etdiyi vo ya 6z gomisini (hava
gomisini) icars hagqinin 6denildiyi miiddatli
icarays verilmosina razilagdig miiqaviladir,

Dagiyici ila ekspeditor va ya yiikgéndaran
arasinda fraxtin néviino va 6donilocak xid-
mat haqlarina dair razilagdirilmis sartlordir.

Gominin (hava gamisinin) sahibi ilo fraxt
hagqinda miiqaviloni imzalayan va bu sane-
do asason gomini (hava gomisini) va ya onun

bir hissasini icaraya alan soxsdir.

Dagima miiqavilasinin sortlorina uygun ola-
raq, yuklarin bir yerdon basqa yero dasin-
masi ilo slagadar yaranan va yiikgéndaran
tarafindon 6danilon xarclordir.

Bax: Process layout

Gecikdirilmis sifaris
(yerina yetirilmamis sifarig)
3adepoicantviil 3aKaz
(HeablnOHEH b 3aKA3)
Back order

(unfulfilled order)

Gecikmis sifarig
3ano3dansiil 3aKaz
Late order

Geri cagirilabilma
Moezywyuii Gvime a3smoim
obpamHo

Recallability

Geri ¢agirilma, l3gv etma
Omoseanue, yoanenue
Issues

Geri gotiiriilma
Hzvamue
Taking away (withdrawal)

Geriya ¢atdiriima
O6pamuan docmaska
Redelivery

Geriya planlagdirma
(tamamlanma tarixindan
planlagdirma)

Obpamuoe nianuposanue
(nianuposariue om KoHeuHoll
damut)

Back scheduling (backward
scheduling)

1. Malin ehtiyatda olmamasi sababindan ve-
rilmis anda icras1 mtimkiin olmayan, lakin daha
sonra yerina yetirilmasi miimkiin olan sifarigdir.
2. Catdirnlma vaxtimin kegdiyi agiq sifaris va
ya 6hdalikdir.

Bax: Overdue order

Xarakteristikalar1 malum olan biitiin isteh-
sal edilmis va ya araliq mahsullan miiayyan-
lasdirmak va geri ¢agirmaq imkanidir.

Bax: Withdrawals.

Mallarin satigdan ¢ixarilmasidir.

1. Aviadagimalarda yiik partiyasinin, onu dasi-
yiciya ¢atdiran torafa geri qaytariimasidir.
2. Carter gamilarinin sahiblarina qaytariimasidir.

Isin vo ya xidmatin yerina yetirilma miiddo-
tindo icrasini tomin etmok magsadila an gec
baglama tarixini &ncadan nlﬁsyygqlasdirn1sk
{igiin, tolob olunan tamamlanma tar}xmda:} pa$-
layarag, onlarin oks istiqgamatda yerina yetmlrpa
ardicilhiim miioyyan etmaklo, istehsal taqvim
plaminin hazirlanmasi metodudur.




Geriya reys
Ob6pamnusiii peiic
Back houl

Geriya silinma
Obpamnoe cnucanue

Back flushing (post deduct)

Giris va qixis iizra idaraetma
Vnpasnenue no exody u esixody
Input-output control

Giris va ¢ixis verilonlarinin
tahlili

Ananuz r?.\'()()”b.‘).' u (s’bfdeHbe
Oannblx

Input-output analysis

Gomriik anbari
Tamoncennbiii crinad
Bonded wherehouse

Gondoarilma bildirisi
Veedomnenue 06 omnpasie
Despatch note

Gondorilma grafikinin
hazirlanmasi
Cocmasnenue pagura
omnpasox

Shipment scheduling

Bir istigamat {izro xidmat gostarmis noq-
liyyat vasitalorinin geriyo horakatidir,

Istehsal olunmus yigma momulatlarin sayina
uygun olaraq, ehtiyatlardan yigma vo ya alt y1g-
ma mamulatda istifada edilmis komponent his-
salorin materiallar cadvslindan ¢ixarimasidir,

Is morkozinin faktiki buraxilis qabiliyyoti-
nin, istehsal giiciino dair taloblorin planlas-
dirilmasi zamami layihalondirilan buraxilig
qabiliyyati ilo miiqayisasi osasinda, idaro
edilmosi texnologiyasidir.

Istehsal, bolisdirma merkazinda,sanayenin
har hansi sektorunda va ya iimumen miiossi-
sada istehsal va béliisdiirma proseslori iigiin
mithiim shamiyyat dasiyan, doyison, daxil
va xaric olan mal axinlan arasindaki qar-
sthiql olagelorin tohlilidir.

Gomriik nozarati orqanlar: tarafindon rosmi-
logdirmonin aparilmadigi va riisumlar 6da-
nilmamis yiiklorin saxlanilmasi ticiin nazarda
tutulan anbardir. Qeyd edilon amoaliyyatlar
aparlmadiqda, homin mallar miivafiq prose-
durlara uygun olaraq kenarlagdirilir.

Mbshsullarin géndarilma tigiin hazir oldugunu
geyda alan vo onun miivafiq toyinat iinvanina
catdirilmas: islorinin icrasma icazo veron
sanaddir.

Bax: Supply scheduling.

Gondoarilma mantaqasi
Mecmo omnpasnenus
Place of departure

Gondarilma tarixi
Jama omnpasku
Departure date

Gindoarilma tezliyi
HYacmoma omnpasku
Shipping frequency

Gindaris ii¢iin islonilma
Obpabomia 014 ebinycka
Handling out

Gindarilmadan dnca yiikla-
rin komplektlosdirilmasi
iiciin meydanca

TThowadka dns komniexmosa-
HUA 2PY308 neped omnpagkot
Shipping area

Gondarms barads ilkin
bildiris

lIpedsapumenvroe
yeedomaenue 0b omnpaske
Advance ship notice

Gozloma vaxti
Bpemsa nponéacusarnusn
Queuing time

Gozlama vaxti
Bpems oorcudanus
Waiting time

Gizlomada olan ehtiyat
3anac & oNCUOGHUL
Stock on hold

Nagliyyat vasitolorinin harokat cadvali fizra

yola diigdiiyii hava, yaxud deniz limani va ya
digar mantagadir.

Malin gondarilme tarixidir: Giin-Ay-il forma-
tinda (GGAAIIII).

Standart zaman fasilosi arzinds yerina ye-
tirilon gondorislorin sayidur.

Bax: Outward handling

Bax: Marshalling area.

Mahsulun géndarisini tasdiq edan elektron in-
formasiya miibadilesi (EIM) bildirisidir

Materialin is moarkazino ¢atdirilmasi va onun
emalina baglanmasi arasindaki zamandir.

Faaliyyatin qrafiko uygun olaraq baslamali
oldugu vaxt ilo faktiki bagladigi vaxt arasin-
daki zaman fasilesidir.

Bax: Blocked stock.




Gozlanilan ¢atma vaxti
Oxcudaemoe apems nputbLMus
Estimated time of arrival (ETA)

Géizlanilan natica
Onicudaemvill pesynvmam
Controlled issue

Gizlanilan tamamlanma
miqdari

Oxcudaemoe 3ageputentoe
KOMu4ecmso

Expected completion quantity

Gozlanilan talabat
Oocudaemsiii cnpoc
Expected demand

Gaozlanilan yoladiisma vaxti
Oxcudaemoe epema
omnpasienua

Estimated time of departure
(ETD)

Gizlanilmayan talab
Heooicudanustii cnpoc
Incidental demand

Gatiiriilmiis mal
3abpannsiii mosap
Off take

Miivafiq mantagaya (liman, hava limani va s.)
gozlonilon ¢atma vaxtidir.

Bax: Planned issue

Istehsal prosesindo meydana galon zay va
yararsiz mohsullar istisna etmakls, sifariga
asasen yerda qalan mohsullarin planlagdir-
lan miqdandir.

Prognozlagdirilan hadlarda, verilmis miiddat
corgivasinda istehlak olunmasi gozlonilon
miioyyan miqdarda mahsuldur.

Miivafiq mentagadan (liman, hava limani va s.)
gozlanilon yoladiisma vaxtidir.

Talobatdan asili olaraq miisteri sifariglerinin
soviyyasinda bas veran gozlonilmayan doyi-
siklikdir.

Miiayyan dévr arzinds istehlakg torafinden
tochizatgidan alinmis mallann faktiki miq-
dar1 va ya doyaridir.

Harmonik hamarlama
Tapmonuveckoe
canadicusane
Harmonic smoothing

Harmoniklasdirilmis sistem
IapMoHusuposantan
cucmema

Harmonized system

Hay bey tipli anbar
Crnao muna xau beii
High bay store

Hay bey tipli stellaj
Cmennaoic muna xai bet
High bay rack

Hazir mahsul

Fomeeas npodykyua
Finished product (finished
good, end item)

Hazir mahsulun miiayyan
miiddats hazirlanmasi imkam
BozvoorcHocmb uszomoenenus
20M08020 MOBAPA K
onpedeneHHoOMY CPOKy
Capable to promise

Miisyyan tarixi dgvr iizra sinus vo ya kosinus
funksiyalarinin zamandan asihihglarina osas-
lanan prognozlagdirma metodudur.

Diinya Gomriik Tagkilati (DGT) tarafindan
islonib hazirlanmis va biitiin diinya fizro gém-
riik, statistika va naqliyyat mogsadleri iigiin
mallarin tosnifatinin, xarakteristikalarinin va
kodlarimin ssasmi tagkil edan beynalxalq mah-
sul nomenklaturasidir.

Hay bey tipli stellaj, dam elementi vo divar
panellorindon ibarat olan va vahid struktur
kimi formalagan anbar néviidiir.

Yitkloma vahidlorinin yiikloma vasitalori ila
birlikde saxlanilmasi fi¢iin, minimum 12 m
hiindiirliya malik olan siitunlara montaj edil-
mis dayaqlar vo kronsteynlar iizorinds yerlagon
qurgudur.

1. Materiallar cadvalinde an yiiksak saviyyadir
(0 saviyyasi).

2. Miigtariys satilmasi iigiin istehsal olunmus
son mahsuldur.

1. Béliigdiiriilmamis mal-material ehtiyatlar
fizra hesablamalardan istifade etmakla moh-
sulun tachizat zencirinin potensial mohsul
buraxabilma qabiliyyatinin toyin edilmasi
metodudur.

2. Boliigdiiriilmamiy mal-material ehtiyatlari
tizra hesablamalarin naticasi olaraq miiayyan
edilon mohsullarin migdarndr.

Bax: Available to promise




Hazir mamulat
Fomr}(me H'J’()(’J.‘HL’
Finished good

Hazir mamulat ehtiyati
3anac zomoewix uzdenuii
Finished good (product) stock

Hazirhq miiddati
Hoozomosumensnoe spema
Preparation time

Hazirlamaq va anbara
gondarmoak

Hzzomoeums u omnpasums Ha
cKaao

Make and ship to stock

Hazirlamaq va ya alma
M?c"OH?{J!)’IH?]‘h wan Kynumsao

Make or buy

Hedc
Xeoac
Hedge

Hesablasma nioqtasi (6doma
mantaqasi)

Touka pacwema (nynkm oniamot)
Count point (pay point)

istehsal dovrii tamamlanmis, gablagdiriimis,
texniki nazaratdon kegmis va hazir mahsul
ehtiyatina daxil edilmis va ya aliciya génda-
rilmis mallardir.

Bax: Finished product, end item

Yolda olan mohsullar, istehsalat miiassisala-
rinda, tachizatgilarda vo ticarat miiassisala-
rinda olan hazir mohsul ehtiyatlaridir.

1.Verilmis foaaliyyatin basglanma tarixindan
avval bir vo ya daha cox gabaglayici faaliy-
yatlarin hayata kegirilmasi iigiin talob olunan
dovrdiir.

2. Is sifarisinin ahinmast ila istehsalin baslaml-
mas: arasindaki hazirliq faaliyyatlorinin yerino
yetirilmasi Giglin zoruri zaman fasilasidir.

Mahsullarin miistari sifariglorinin prognozu
asasinda hazirlandig1 va gondorildiyi isteh-
salat noviidiir.

Mbohsulun 6&ziiniin istehsal edilmasi vo ya
alinmasi arasinda se¢imin edilmasi prosesidir.

Talob va toklif arasindaki uygunsuzlugdan
miidafio olunmagq {igiin saxlanilan planlasdi-
rilmig mal ehtiyatidir. Bu prosesla bagl faa-
liyyat hedcing adlandirilir.

Anbarda saxlamlan yiik vahidlarinin fiziki
olaraq anbardan ¢ixarildig1 va bunun geydiy-
yata alinaraq, cari hesablardan silindiyi toc-
hizat zancirindaki noqtodir.

Hesablama néqtasinin aks
dovriyyasi

Obpamnas yupKyayus
nYHKMA GbIYUCTEHUA

Count point back flush (key
point back flush)

Heterogen mallar
Iemepozentvie mosapbl
Heterogenity goods

Heycunka
Xetioacynra
Heijunka

Hacm-¢aki nisbati
ObvemHo-aecosoe
COOMMHOEHUE
Volume / weight ratio

Hoarakat tarkibi
ToodsuocHot cocmas
Rolling stock

Hoarakatli se¢im
[Inasaiowuit ombop
Floating picking

Hayat dovrii xarclori (HDX)
Cmoumocmp JHCUHEHHO20
HKJIA

Life cycle cost (LCC)

Materiallar cadvalinin bir nega saviyyasinden
istifado edon vo geriyo — mohsullarin artiq
hesablandig1 avvalki néqtalar istiqamatinda
yonaldila bilon oks dévriyya texnologiyasidir.

Homogen mallardan farqli olaraq, heterogen
mallar bir ne¢o név mohsuldan vo ya material-
dan ibarat olan, miixtalif keyfiyyata va xarak-
teristikalara malik mallardir.

Dagiq vaxtinda konsepsiyasina uygun ola-
raq, son mahsullarin planlagdirilan satis qiy-
moatlarinin istehsal hacmi il uzlasdirilmasi
ligiin biitlin tachizat zanciri boyunca istehsalin
dovrlar tizra tagkili metodudur.

Mallarin hacminin onlarin ¢akisina olan nis-
batidir.
Qeyd:

Adaton hava nagliyyatinda istifada olunur

Lokomotivlar, vagonlar va digar domir yolu
nagliyyat vasitalari fi¢tin {imumilosdirici ter-
mindir.

Asagi dovriyyali mallann segilmasi {igiin
palleti (althg) xiisusi se¢gma zonasina apar-
madan, birbasa 6ziindon se¢gma imkan1 veran
hiicranin xarakteristikasidir.

Mohsulun hayat dévrii ila alagadar olan xarc-
lardir. Buraya mahsulun alds edilmasi (axtaris,
todqiqat va islonilms, layihalondirms, istehsal
va tikinti, faaliyyato baglama), istismari, sax-
lanilmasi vo lagv edilmosi ilo alagadar yara-
nan biitiin xarclor daxildir.




Hayat dévriiniin

qiymatlondirilmasi (HDQ)
Ol’j’l‘.’?”\‘{.’ HNCUIHEHHO20 Huraa
Life cycle assessment (LCA)

Hibrid anbar idaraetmoa
sistemi

Tubpuonan cucmema
YRpasneHus ckaaoom
Hybrid stock system

Hibrid istehsal
lubpuonoe npouszeodcemaso
Hybrid manufacturing

Hissa
Yacmsb
Part

Histogram metodu asasinda
planlagdirma
[lnanuposanue memodom
2UCNOZPAMMBI

Bar charts planning

Homogen mallar
Tomoeennvie mogapbol
Homogenity goods

Mamulatin hoayat dévrii orzinds meydana
galan sosial xarclor vo ya monfaatlarin qgiy-
matlondirilmasini yerina yetiron, hoyat dév-
rii xorclori nazeriyyasina daxil olan asas me-
yardir.

Sabit sifarig hocmi sisteminin vo sabit inter-
valli tokrar sifari§ sisteminin xiisusiyyatla-
rini kombinasiya edon anbar menecmenti
sistemidir.

Miiassisanin istehsal miihitinin diskret, tok-
rar vo axin istehsali metodlarinin kombina-
siyasindan istifade etmoya imkan veran is-
tehsalat noviidiir.

Yi1gma momulatin va ya mohsulun kompo-
nentidir.

Foaliyyatlarin sistematik olaraq siitunlu diag-
ramlarda, aralarindaki garsiligh alagalari zaman
vo soviyye ifadesindo oks etdiron siitunlarin
uzunluglan vasitasila ifads olundugu planlas-
dirma prosesidir.
Bax: Gantt chart

Bir-biri ilo rogabat aparan istehsalgilar tors-
findon bazarda toklif edilon ixtiyari banzer
mallardir. Alicilar belo mallari bir-birlorinin
tam avazloyicilori kimi gabul edir, bu va ya
digor istehsalgimin mohsullarina iistiinliik
vermirlor. Mohsulun bircinsliyi, istehsalgilar
torafindon onun iiglin vahid qiymatin miioy-
yan edilmasini zoruri edir.

Hosin planlasdirmas:
lTnanuposanue npopuiea
Hoshin planning

Hiindiir dirakli anbar
masini

Kpan ¢ svicokoii emotixoii
High rack stacker

Hiindiir kubik konteyner
Buicokuii kybuveckuii
KoHmetmep

High cube container

Hiindiirliiya gora yiiklama
qabariti

I'abapum noepysku no esicome
Load reference height

1950-ci_ illorin  sonunda yapon professoru
Kaoru Ishikava tarafindon taklif edilmis vo
sirkat tarafindon onun névboti bes ilda inkisaf
strategiyasini miioyyan edan an ¢oxu dérd tak-
tiki istigamotin iglonib hazirlanmasini nazords
tutan strateji planlagdirma prosesidir.

Hiindiir stellajl anbarlarda istifads edilon va
yikii hiicroya yerlosdirmok vo ya oradan
gotlirmok tigiin ¢angollorinin sag va sol is-
tigamatlarda, eloco da rofin igerisine vo ge-
riys harakot etmok imkant olan gengolli av-
toylikloyicidir.

ISO standartlarina uygun uzunlug vo en gés-
taricilorina malik, lakin hamin standarta mii-
vafiq hiindiirliiyli 2.44 m avazina, 2.9 m olan
konteynerdir.

Hiindiirliiys goro mallarin anbarda yiiklonma
gabaritidir. Adsten, anbarin har bir zonasinda
saxlamlma va naqliyyat vasitosinds dasimma
figiin xiisusi gabaritlor méveuddur,




Xalis ehtivatlar
Janacwi Hemmao
Net inventory

Xalis dayisikliklarin nazora
alinmasi ilo planlasdirma
[Thanuposariue ¢ yuemom
YUCBbIX H?,‘HQHQHIH}

Net change planning (net
change MRP)

Xalis talabat
Yucmere nompetnocmu
Net requirements

Xammal
Choipbe
Raw material

Xaric olan axinlarin
planlagdiriimasi
[nanuposanue 6v1xo0HbIx
HOMOKOGE

Outlet planning

Xaric olan ehtiyat
Hexooawut 3anac
Loading stock (outgoing
stock)

Bax : Available stock

Material resurslara toloba dair planin elek-
tron formada daimi olaraq kompiiterds sax-
lanilmasi va idars edilmasi prosesidir.
Qeyd:

Talablorda, agiq sifariglorda, ehtiyatlarda
va ya miithandis hallorinds konaragixmalara
moruz galmisg hissalar tigiin sistem torafindan
gisman doayisiklik edilir. Xalis dayisikliklar
daimi, hamginin iimumi amoliyyatistiqgamatli
va ya dovri (¢ox zaman giindalik) partiyalar-
la yerina yetirila bilar.

Material resurslara olan talabin planlagdiril-
masinda timumi talabat vo méveud ehtiyatla-
rin cami, yaxud grafik iizra gobul vo sigorta
ehtiyatlari arasindaki fargdir.

Istehsal prosesi vasitosila komponent va
moahsula ¢evrilon, alinmig va ya hasil olun-
mug xammaldir.

Béliigdiirma kanallarinin, satis mantaqalari-
nin segilmasi asasinda istehsal olunan mal
axinlarinin planlagdiriimasidir.

Catdirilma talimatinin verilmis oldugu, lakin
holo gaims ila rasmilagdirilmemis ve fakti-
ki olaraq yola salinmamus yiiklori daxil eden
ehtiyatdir.

Xarici prognoz
Brewnuii npozios
Extrinsic forecast

Xarici yenidan sazlanma
Buewnss nepenanadxa
Outside exchange of die

Xatti istehsal
Junetinoe npouzeodcmeo
Line production

Xatti konfrans
Jlunetinas konghepenyus
Liner conference

Xotti planlagdirma
Jlunetinas nnanuposxa
Line layout

Sirkatla bilavasita bagl olmayan amillara (mo-
solen, bazarin tadqiqi, igtisadi gostaricilorden
alds edilmis informasiya) asaslanan prognoz-
dur.

Bax: Single minute exchange of die (SMED)

1. Xiisusi mohsulun istehsah ii¢iin zoruri olan
maginlarin va digar resurslarin istifads edilma
ardicilligina uygun olaraq yerlasdirildiyi is-
tehsal prosesidir.

2. Fasilolor olmadan miixtalif istehsal faza-
larindan kegan mahsullardir.

Xatti istehsalin totbiqi yalniz asagidaki sartlorin
6donildiyi halda miimkiindiir:

- ardicilhifa uygun olaraq yerina yetirilon
mohsul seriyalarimin yénlondirilmasi praktiki
olaraq eyni olmalidir;

- miixtalif mahsullar {izra ardicil amaliyyatlar
tigiin islonilmo vaxti praktiki olaraq eyni olma-
lidir, belo ki, istehsal xattinda olan mahsullar
yerlarini hamiso eyni zamanda doyismalidirlar.

Miiayyan edilmis cografi hiidudlar gar¢ivasin-
da xiisusi marsrut, ham¢inin marsrutlar iizra
yiikiin beynalxalq xatti daginmasini tamin edan
vahid, o ciimladan razilagdirilms yiik tarifiari,
elaca do hamin dasimalarin digar aspektloari ila
bagli masalalari tanzimloyan miigaviloya ma-
lik iki va ya daha artiq gomi istismargi dasiyi-
cilardan ibarat olan qrupdur.

Xiisusi mahsulun istehsali tigiin zaruri olan ma-
sinlarin vo digar istehsal resurslarinin istifada
edilmasi ardiciligina uygun olaraq tagkil edilan,
zavodun va ya departamentin planlagdinima for-
masidir.



Xotti olgiilor
Juneitnvie pazvepul
Dimension

Xotti yerlogsdirma
[ panuya wmaberuposanus
Line stacking

Xidmat saviyyasi
Vposenv oberyacusanus
Level of service

Xidmoat saviyyasi
Vpoeenw ycnyeu
Service level (level of service)

Xiisusi dayar
Yoenvnan cmoumocmo
Value density

icra edilmisdir
Sasepwen
Completed

Yiikiin uzunlugunu, enini, hiindiirliiyiinii,
diametrini vo s. milayyon edan naqgliyyat xa-
rakteristikalarindan biridir. Xotti &l¢iilarin
asas vahidi kimi metr vo ya futdan (0,3048 m)
istifada olunur. Bazi dasiyicilar yiiklorin va
bagajin xatti 6lgiilarinin comina, tayin olun-
mus maksimumdan ¢ox olmamaq (mini-
mumdan az olmamagq) sorti ilo mahdudiy-
yatlor qoyurlar.

Mallarin birbasa désama tizarinda iki siradan
¢ox olmamagla saxlanilmasi metodudur.

Movcud ehtiyatlar hesabina va ya cari is-
tehsal cadvalina uygun olaraq talobatin 6da-
nilma soviyyasinin adston faizlorlo ifads
olunan &l¢tilma vahididir.

1. Bazarda qabul edilmis optimal gatdiriima
sartlori ¢ar¢ivasindo miistori sifariglarinin ic-
ra edils bildiyi haddi meyardur.

2. Miistori sifariglorinin ehtiyatlarin defisit-
liyi ilo garsilagdigi gobul olunan risklilik se-
viyyasi lizra strategiyani ifado edon, sigorta
ehtiyatlarinin hesablanmast iigiin nazards tu-
tulmus modelda olan parametrdir.

Bax: Customer service level

Vahid mahsul hacminin qiymatidir.

Qeyd:

Adaton mshsulun 1 m? hocminin doyeri sok-
linda ifada edilir.

Sistemda har hansi bir fealiyyatin icra edilma
statusudur,

fdaraetmoa, ticarat va
naqliyyatda elektron infor-
masiya miibadilasi iigiin
BMT qaydalari (UN / EDI-
FACT)

Hpasuna OOH ona
MEKMPOHHO20 0bMeHa
OanHbIM 8 YNpaeneHii,
Mop20GIIe U Ha mpancnopme
(UN/EDIFACT)
UN/EDIFACT

(United Nations rules for
Electronic Data Interchange
For Administration, Commerce
and Transport)

identifikasiya noqtasi
Touka udeHmuguxayuy
identification point

identifikator
Hoenmugpukamop
identifier

ixrac emal

(Gondaris tigiin iglanilma)
Buewmnss o6pabomka
(O6pabomxa 01 ebinycKa)
Outward handling
(handling-out)

Idaroetms, ticarst va nogliyyatda istifadagi tot-
biqi sistemlorinds elektron formada miibadila
edilon verilonler {igiin miloyyen edilmis vo BMT
tarafinden iglonib hazirlanmis qaydalardir.

Tachizat zancirinds ylik vahidlarinin geydiy-
yat tigiin onlarin identifikasiya olundugu, mo-
salan, strix-kodlarinin oxundugu va sonradan
verilanlar bazasinda olan digar malumatlarla
(yiikiin novii, migdari va s.) inteqrasiya edildi-
yi noqtadir.

Verilanlarin elementini vo onun milayyan xiisu-
siyyatlorinin gdstarilmasi imkamin identifikasi-
ya etmoak, adlandirmagq iigiin istifads edilon sim-
vollar va ya onlarin qrupudur.

Nagliyyat ekspedisiya iglorinin yerina yetiril-
mosina dair tapsinglarin verilmesindsn, mal-
larin faktiki yoladiigmosi amina qodar ixrac
olunan mallar izarinda yerina yetirilon inziba-
ti vo fiziki smaliyyatlardir.




iki ehtiyat sistemi
Cucmenma deyx sanacos
Two-bin system

Ikili sifaris noqtosi sistemi
Cucmema c ¢huxcuposanmvim
pazmepom 3axasa

Double order point system

ikili soursing
Heotinoii coypeunz
Dual sourcing

Ikili tachizat
Hybnuposanue nocmasox
Second sourcing

Ikimartabali qosqu
Heyxamaxcuwitt mpeiinep
Double deck trailer

Ikinci daracoli sazlama
Bmopocmenennas ycmanoska
Minor set-up

ikisaviyyoli asas istehsal plan
Heyxypoeneswiit OITIT
(ocnoenoti npouzsodcmeenmbiil
niaH)

Two-level MPS (master pro-
duction scheduling)

Anbarlarda istifado edilon, adaton istehsal pro-
sesindo novbati marholoni tachiz etmak mag-
sadilo iki identik mal partiyasim ardicil olaraq
daxil edon va birinci partiyanin tamamilo isti-
fada edilmasindan sonra, ikinci partiyanin sifarig
olunmasini yerina yetiron sifaris sisternidir.

Iki sifaris montaqosini shats edan ehtiyatlarin
idara edilmasi sistemidir.

Ehtiyat iki yerds — tachizat tarixindan sifarig
tarixina qador miiddatda talobatin 6danilmasi
tigiin birinci, sifaris tarixindon tachizat tarixi-
na gadar miiddatds isa ikinci montaqada sax-
lanilir.

Miiayyan mohsul iizrs iki ekvivalent tochi-
zatginin segilmasi va tachizatin onlar torafin-
dan aparilmasidir.

Bax: Multiple sourcing

Bax: Dual sourcing.

Moshsulu yiiklomak iigiin nezarda tutulmug
iki martabaye malik qosqudur.

Elementlor qrupu daxilinda, istehsalin bir
elementden digorina dayisdirilmasi zamani
yerina yetirilmasi talob olunan nizamlama
foaliyyatidir.

Son mohsulun va ya mshsul partiyasinin asas
istehsal planinin hazirlanmasi iigiin planlas-
dinlan materiallar cadvalindan istifada olu-
nan vo se¢ilmis mithiim variantlann xarak-
teristikalar, eloco do olaveleri da Gziinda
ehtiva edan texnologiyadir.

iqtisadi dovr
DKOHOMUYECKUL YUK
Build cycle

iqtisadi ehtiyat
IKOHOMUYHBLE 3anac
Economic stock

iqtisadi-optimal satis
DKOHOMUYHBIU cOBIM
Economic trade off (ETO)

ilk bitan, ilk ¢ixar

[epsbim obeaysicen - nepsbim
yueen

First-expires, first-out (FEFO)

ilk giran, ilk cixar (IGIC)
Iepsbiym npubbLl, nepesim
obenyicer

Fifo

ilkin baslanma tarixi (iBT)
Pannuii cpox navana
Earliest due date (EDD)

flkin daginma
Ilpedsapumenvrasn nepesosxa
Pre-carriage

ilkin ehtiyat
Havanvuwiii 3anac
Opening stock

Istehsal prosesinds asas tonzimlomolar arasin-
daki zaman fasilasidir.

Sirkat terofindon ayrilmig va miiayyan hallarda
6ziinds qiymatin diismasi vo bazarda talabatin
olmamasi riskini ehtiva edan ehtiyatdir, Bu ehti-
vat fiziki ehtiyatin va sifaris edilmis, lakin hala
alinmamis mallann comindan, satilmis, lakin
hals ¢atdinlmarms mallarin migdannin ¢ixilma-
s1 yolu il toyin olunur.

Bir sistemda bas veran qiymot artimmnin, digar
bir sistemdoki qiymot azalmasi ilo kompen-
sasiyasimn qiymotlondirilmasi barada gararm
qgabul edilmasina osas veran satigdir.

Son istifadoa tarixi daha tez bitan ehtiyatin, bi-
rinci istehlak olundugunu nazards tutan ehti-
yatlarin qiymatlandirilmasi va ya saxlanilmasi
metodudur.

“[lk giran, ilk gixir” ifadasinin akronimidir.

Bu va ya digar islori miiddatine géra ndvbali
yerina yetirilma ardicilligina uygun siralanma-
sin1 tamin edan prioritetlosdirma qaydasidir.

Yiiklorin asas nagliyyat vasitalorinda qabul
yerinden yiikloma yerina dasinmasidir.

Kegmis, indiki va galacak zaman dévrlarinin
baslangicinda miiayyan mahsul névii iizra eh-
tiyatlardir.




IIkin géndarilms 6lkosi
Havansnan empana omepysiu
Country of despatch (country
of provenance, country whence
consigned)

ilkin saxlanma zonasi
lTpedsapumenvnas s3ona
xpaunenusn

Pre-store zone

Ilkin tamamlanma tarixi (ITT)
Pannuit cpox 3aeepuenus
Early finish date (EFD)

ilkin tarixlordon planlasdirma
H"l’{ﬂ!h‘f)ﬂ(f(ﬁfh‘(’ OM HAYabHbIX
cpoKkos

Forward scheduling

Implosion
Hmnaozun
Imploziy

indossament
Huodoceamenm
Endorsement

Araliq 6lkalords har hansi kommersiya ama-
liyyatlari apariimadan, yiiklorin idxal 6lkssi-
na dagindigi birinci 6lkadir,

Anbarin saxlanilma zonasinin qarsisinda yer-
logon, materiallarin emal olundugu sahonin
bir hissasidir.

Hor hansi faaliyyatin tamamlana bilocayi an
erkon miiddatdir. Bu, faaliyyetin ilkin baslan-
ma tarixi (IBT) va onun davametmo miiddati-
nin (DM) camina berabardir (ITT=IBT+DM).

Planlagdirman tortib edon goxs tarafindon gra-
fikin tortib olunmasi prosesine moslum ilkin
tarixdon baglanildigi vo adoton birinci amaliy-
yatdan novbati morhaloyo kegmaklo iimumi
prosesin tamamlanma tarixinin hesablandig;,
cadvalin hazirlanmasi texnologiyasidir.

1. Toforrtiath verilanlorin sixlagdirilaraqg, go-
xsaviyyali geydiyyat sonadlorina va ya he-
sabatlara daxil edilmasidir.

2. Materiallar cadvelinds agagidan yuxariya
dogru istifado olunan elementlarin vo onlarin
doayarlarinin son mohsula yekun tasirinin iz-
lonilmasi prosesidir.

Yiik qaimasinin (konosamentin) arxa torofinda
imzaila tasdiglonon geyddir. Miilkiyyat hiiququ-
nun konkret soxsa verildiyi “Adli indossament”
vo taqdim edilona verilon “Blank indossament”
novlarine malikdir. Yiik sahibinin konosament
tizra hiiquq va vozifalerinin geydds gostarilmis
soxsa Gtiiriilmosini ehtiva edir. indossamenti ya-
zan soxs “Indossant” va ya “Jiront” adlandinlir.

informasiya axim
Hupopmayuonnviii nomox
information flow

inkoterms
Huromepmce
incoterms

ingrediyent
Huepeduenm
ingredient

inteqrasiya olunmus logistik
dastak

Humezpuposannas
nozucmuyeckan nodoepoicka
Integrated logistic support
(ILS)

interaktiv planlagdirma
Humepaxmueroe
niaanuposanie

Interactive scheduling

intermodal dasima
Humepmodansras nepesoska
Inter-modal transport

Tachizat zancirinda hesabatlarin hazirlanma-
sinin, planlagdirmanin v icranin hayata kegi-
rilmosi {igiin, informasiyanin otiiriiciidon qa-
bulediciya yonlandirilmasidir.

Beynalxalg ticarat miiqavilolarinda istifada ol-
unan asas ¢atdirilma terminlarinin inter-preta-
siyasi ligiin Beynalxalq Ticarat Palatasi (BTP)
torafindon darc edilmis beynalxalq gaydalar
toplusudur.

Emal sonayesindo garisig togkil edon xammal
va ya komponentlardir.

istifadagini talob olunan mahsul hacmi va op-
timal hayat dévrii xorclori ilo tomin etmok,
bunun biitiin istismar dovriinda saxlanilmasi
magqsadilo sinxronlagdirilmis istehsalda, elaca
do mohsullarin, avadanhgin alinmasinda va
miivafiq logistik dastoyin gostarilmasinda tat-
biq edilon yanagmadr.

Tartibatginin, is grafikinds yeniliklor va dayigik-
liklar etmasina imkan vermak magsadila, prosesin
avtomatik vo ya mexaniki yolla dayandiriimasim
tomin edon kompiiterlagdirilmis planlagdirma
texnologiyasidir.

Nagliyyat noviiniin doyisilmesi zamani yiikiin
&ziiniin yenidan yiiklonilmasini apan'n_adan. onun
eyni intermodal nagliyyat vahidinda ([NV]IV:’) ya
avtonagliyyat vasitesinda, ardicil olaraq iki va
daha artiq nagliyyat noviindon istifada etmakla

dagmmasidir.
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intermodal nagliyyat vahidi
(INV)

Hrmepvodanshas mpannopm-
nas edunuya (UTE)
Inter-modal transport unit (ITU)

Inventarizasiya
HHG(‘.’J””(U}?F3f-'!fh’5.f
Inventory

Istehlak qablagdirmasi
Iompebumenscias edunuya
(ynakoexa)

Consumer Unit (CU)

Intermodal dasimalar tigiin yararli olan kon-
teynerlor, doyisilo bilon kuzovlar va yarim-
qosqulardir.

1. Toskilatin balansinda asas fondlarin mév-
cudlugunun, onlarin salamathginin, diizgiin
saxlanilmasinin, vasitolorin alinmas: {igiin
hiiquq va 6hdaliklorin, hamginin anbar to-
sarriifatinin aparilmasinin, ugot verilanlori-
nin diizglinliiytinin dévri yoxlanilmasimi
nazarda tutur. Qadim latin dilindan tarciima-
do inventarium, amlakin siyahiya alinmasi
demakdir.

2. Istehsalin va béliisdiirmenin miixtolif mor-
halalerinda olan ehtiyat vo ya ehtiyatlardir.
Fardi vo ya istehsalat magsadli istehlak pro-
sesina daxil olmasi nazorda tutulan meoh-
sullardur.

3. Mallarin migdarinin tam va segmo tisulu ilo
hesablanmas: yolu ile (zorurat oldugda mallar
¢okilo va yenidon 6lgiile bilor) mévcud ehti-
yatlarin miihasibat ugotu asasinda alinmis ve-
rilonlora uygunlugunun yoxlanilmasi tisulu-
dur. Inventarizasiya gozlonilmadan aparilan,
planlagdirilmug, tam va ya gismen aparilan ola
bilar. Onun naticaleri inventarizasiya siyahis
va ya tizlosma akti goklinda rasmilagdirilir.
Bax: Stock.

Porakenda satis tigiin gablagdirilmis, xazi-
nada (pos-terminalda) skanetma {igiin gtrix-
kodla tachiz edilmis maldir. Istehlak vahidi
niimunalari: mineral su butulkasi, galom vas.

istehlak prognozu
[Tompebumensckuii npozhos
Consumption of forecast

istehlakeiya istigamatlonmis
logistika

Joauemuxa do nompebumens
Consumer Direct Logistics

istehsal
Ilpouzeodcmeao
Manufacture (to)

fstehsal
Ipouzeodcmeo
Production

istehsal dizaym
Huzaiin npouzeodcmea
Design formanufacture (DFM)

Istehsal dévrii
llpouzeodcmeennbiti yuxa
Production cycle

istehsal dovriiniin
davamiyyati
Hinumenvrocme
NPOU3BOOCMBEHHO20 YUKIA
Throughput time

Prognozun, miistari sifarislori va ya yaranmis
digar ndv aktual taloblar vasitasila 6ziinii dog-
rultma prosesidir.

Istehlakgt ils birbasa slageni tamin edan tachi-
zat zoncirinin proseslori va alotlaridir.

Hissalorin, komponentlarin, yigma element-
larin, yarimfabrikatlarin va son mohsullarin
hazirlanmasidir.

Qeyd:

Adoton istehsal termini mohsulu hazirlamagq
liglin zoruri olan fiziki amaliyyatlanin ifada
edilmasi ii¢iin istifada olunur.

MBahsulun hazirlanmasi tigiin xammalin emali
va komponentlarin y1gilmasidir.

Bax: Manufacturability

Moahsul tachizati iigiin sifarisin gebulundan,
onun ¢atdirilmasinadek iimumi istehsal pro-
sesinda yerina yetirilan ardicil faaliyyatdir.

Istehsal prosesinin miiayyan marhalasini va ya
bela moarhalaler seriyasini tamamlamaq tigiin
talab olunan zaman fasilasidir.




istehsal faaliyyatinin idara
edilmasi

Vnpaesnenue
nPOU3E00CmEeHHO
deamenbHocmbio
Production activity

control (PAC)

Istehsal giiciino mohdudiyyat

qoyulmadan planlasdirma
IThanuposanue Ges
aepanuyeHus Ha MougHocmes
Infinite capacity scheduling
(Infinite capacity planning)

Istehsal giicii
lIpouzeodcmeennan
MOugHOCmb
Production capacity

Istehsal giiciina talob plam
IThan nompetnocmu

& NPOU3BOOCINGEHHBIX
MOUIHOCHIAX

Capacity requirements plan
(projected load)

Bax: Shop floor control

Talob olunan miiddat arzinde miisyyan is
hacmini icra etmak iigiin, zoruri buraxilis ga-
biliyyatinin olub-olmamasindan asili olma-
yaraq is markazina havals edilmasidir.

Mbohsullarin istehsali iigiin méveud olan re-
surslarin macmusudur.

Qeyd:

1. Planlagdinilmis profilaktika, bayramlar, is-
tirahat giinlori, avadanligin siradan ¢ixmasi,
xostalik va isdon qalma kimi qeyri-mohsuldar
vaxt nozora alinmur.

2. Avadanligin sazlanmasi vaxti, istehsal giicii-
na daxil edilo va ya edilmays bilor. Bu, homin
isin planlagdinlan foaliyyst kimi gabul edilib-
edilmomasindon asilidir. Istehsal prosesinin
shamiyyatli hissasini taskil edan digar faaliy-
yatlar, masalon, sinagdan kegirms, istehsal gii-
ciiniin planlagdinlmasina daxil edilmalidir.

Gozlanilan va verilmis sifarislor osasinda re-
surslarin névlori iizra cari vo goalacak yiiklan-
moalarin (tolab olunan buraxilis gabiliyyati)
vo planlagdinimig (miimkiin) buraxihs qa-
biliyystinin miioyyon zaman dévrii iizra oks
olundugu plandir.

istehsal giiciina talabin
planlasdiriimasi
[Thanuposanue nompebrocmu
@ nPOU3BOOCMEEHHBIX
MOWHOCAX

Capacity requirements plan-
ning (CRP)

istehsal giiciiniin ilkin
planlagdirlmas: (IGiP)
[Ipedsapumensioe
nAGHUPOBAKUE MOufHOCMmel
(IrM)

Rough cut capacity planning
(RCCP)

istehsal xatti
IIpouzeodcmeennan IuHus
Production line

istehsal miiddati
Bpemsa na npoussodcmeo
Production lead time

Istehsalat programini icra etmak iigiin, istehsal
giiciine olan talablari névlori va zaman dévrlari
iizra hesablayan sistemdir.

isci qiivvasi, masinlar, anbar sahasi, tachizat-
¢ilarm imkanlari vo miioyyon hallarda ma-
liyys vosaiti kimi miihlim resurslar {giin, to-
lablora uygun olaraq ssas istehsal cadvalinin
planlagdirlmasi prosesidir.

Bax: Resource requirements planning.

Miiayyan mshsullarin va ya onlarin qruplari-
nin istehsalina calb olunmug is markazlarinin
ardicil xattidir.

Istehsal sifarisinin alinmasi ilo tamamlanmas
arasindaki zaman fasilasidir.

Qeyd:

Bura sifarisin islanilmasi, hazirhg, emal, yox-
lama va hazir mahsulun miiassisadan ¢ixaril-
masi miiddatlari daxildir.




istehsal plani
Ipouszeodcmeennviii nnan
Production plan (manufactu-
ring plan)

Istehsal planlasdirmasi
lIpouszeodcmeennoe
ﬂ.'F{JHL"pOGGHh‘e
Production planning

Istehsal programinin
vaxtinda yerina yetirilmasi
Boinonnenue sospems npous-
B00CMBEHHOU NPOSPAMMbI
On time schedule performance

istehsal prosesi
lIpouzeodcmeennsiii npoyecc
Manufacturing process

istehsal prosesi
IIpouzsodcmeennwiii npoyece
Process manufacturing

1. Miiayyon edilmis galacok dévr arzinds
istehsal olunmasi nazords tutulan mohsul
¢esidlori, hacmlori va istehsal ardicilliginin
oks olundugu sanaddir.

2. ERP va IRP-da istehsal olunmug timumi
istehsalat hacmins dair rasmi hesabatdir.
Qeyd:

1. Bu, bir qayda olaraq har bir mohsul ailasi
igiin ayliq gostaricilor soklinde adadlorla,
tonla, zaman vahidlori vs iscilarin sayi ila
ifads olunur.

2. Istehsal plani, miiassisonin rohborliyinin
miivafiq is¢i heyatine verdiyi gostorisdir,
Névbati moarholode bu sonad asasinda bag
istehsal plan1 hazirlanir.

Adatan boyiik vahidlarls (masalon, mohsul
qruplari, mahsul ailalori) ifads olunan isteh-
sal hacminin iimumi saviyyasinin miiayyan-
logdirilmasi prosesidir.

Tachizatginin miistari ilo mallarin avvalca-
dan razilagdinlmis ¢atdirilma qrafikine ria-
yat etmasini miiayyanlogdiron meyardir.

Materialin xammaldan va ya yarimfabrikat-
dan névbati tamamlanma halina, yaxud daha
yiiksak dayor formasina kegirilmosi tigiin ye-
rina yetirilon foaliyyatdir.

Homogen mohsullarin diskret hissalorinin
garigdirma, tokmo, texnoloji emal yolu ilo
istehsali (y1gilma va ya islonilma istisna ol-
magqla) prosesidir.

istehsal prosesinin
ahangdarhiginin tamin
edilmosi

Ofecneuenue pummuyHocmu
npou3E00CIBeHH020
npoyeccad

Line balancing

istehsal prosesinin sxemi
Cxema npou3eo0CmeeHHo20
npoyecea

Manufacturing layout

istehsal resurslarimn
planlagdirimas: (IRP)
[Thianupoearue
NpOU3BOOCINGEHHIX DECYPCOE
(MPII )

Manufacturing resource plan-
ning (MRPII)

Istehsal sifarisi
3axaz Ha NPou3eo0cmeo
Manufacturing order

istehsal sifarigi
[Tpouzsodcmaennblil 3aKas
Production order

istehsal vaxti, istehsal dovrii
Bpems npouzgoocmea,

Npou3E00CHBeHHbII YUK
Manufacturing lead time

1. istehsal xattinda olan is yerlorinin sayin v
orada bogdayanma vaxtinin minimallagdirilmasi
magsadila, onlara har mehsul vahidinin istehsali
{izra milayyan zaman mahdudiyyati va ardicilli
tayin etmakls, tapsiriglarin tahkim edilmasidir.
2. Planlagdirilan yiiklonma daracasinda olan
istehsal xattinin {izorindon miimkiin ardicil va
dayamqh is axinim tomin etmak figiin, oradan
kega bilon mahsul strukturunun tayin edilmoasi
texnologiyasidir.

Zavodda va ya onun har hansi bélmasinds is-
tehsal resurslarinin mokan baximindan yerlas-
dirilmasidir.

MRP-ya slava olaraq mahsuldarlig, istehsalin
planlagdiriimast va tolabin idara olunmasi kimi
funksiyalari daxil edon materiallarin va bu-
raxilig gabiliyyatinin planinmn tortib edilmasi
metodikasidir.

Bax: Work order

Bax: Work order

|, {5 tizra sifarisin verilmasi va icrasiun ta-
mamlanmasi arasindaki zaman fasilasidir.

2. Hom bilavasite smaliyyatlarn yerina yetiril-
mosina sarf olunan, ham da onlarin arasindaki
gbzloma miiddati da daxil olmag]la, tam isteh-
sal dovril figiin talab edilon vaxtdir.




ii

istehsal vo miiassisa
menecmenti

Opeanuzayus npouzsodemea u
YRpasaenus npeonpusmuem
Housekeeping

Istehsal va yigilma dizayni
Huzaiin npouzsodcmea u
chopru

Design for manufacture and
assembly (DFMA)

Istehsala hazirhq
ITodzomoska npoussodcmeaa
Staging

Istehsala nazarat
Konumpons npouzeodcmeom
Production control

Istehsala olan iimumi
taloblarin planlagdiriimas:
ITnanuposanue obwyei
ROMPEOHOCINU RPOUZEOO0CMEA
Cumulative manufacturing
requirements planning

Istehsalat gevikliyi
Tubkocme npoussodcmea
Mix flexibility
istehsalat qrafiki

Hpouszeodcmeennsiii 2paghux
Manufacturing schedule

Miiossisado istehsal prosesinds gozalarn ve
onlarin naticasindo yarana bilocok ekoloji fa-
sadlarin qargisinin alinmast tigiin nizamh miihj-
tin miioyyanlogdirilmasi va saxlanilmasini no-
zordo tutan menecment faaliyyatidir.

Istehsalin va yigilmanin sadsloagdirilmasinin
tomin edilmasi {igiin mohsulun dizayninin
hazirlanmasinin ilkin morhalosinds istehsal
funksiyasini ehtiva edon prosesdir.

Bax: Kitting

Istehsal omoaliyyatlarinin planauygun da-
vam etmasini tomin edon foaliyyatlor va ya
sistemlordir.

Qeyd:

Bu sistemlora is sifariglorinin verilmoasi, icra-
nin monitoringi va toshihedici tadbilarin go-
riilmasi daxildir.

Materiallara olan tolobatin planlasdiriimast
(MTP) prosesinds oldugu kimi asas codval-
dan gixarislar soklindoa elementlorin vo kom-
plektlagdirici hissalorin planlasdiriimasidr,
bu halda hamin elementlor zaman intervallar
lizro tasniflogdirilirlor. Adaton, geyd olunan
planlagdirma hesabat ili iigiin tortib edilir,

Istehsalat vahidinin bir mohsul néviiniin is-
tehsalindan digarina qisa miiddot arzinda ke-
¢ bilmaesi gabiliyyatidir.

Istehsalat tapgiriglan tigtin planlagdinimis bas-
lama vo bitmo vaxtlarini géstoran grafikdir.

istehsalat qrafiki
[Ipoussodcmeennvlii epagui
Production schedule

istehsalat program
Tpoussodcmeennan
npozpamma

Production programme

istehsalat prosesinin sxemi
(funksional sxem)

Cxema npou36o0cmeenHozo
npoyecca (ynxyuonaneHas
cxema)

Process layout (functional
layout)

istehsalat ritmi asasinda
tagvim iizra planlasdirma
R’meudapuoe naanupoeanue
Ha ocHoee pummd
!?[)OIIEBO@C‘MB{?

Rate based scheduling

istehsalat taqvimi
lIpouzeodcmeennslii
Kanendaps

Shop calendar

Istehsaldaxili

saxlama mantaqasi
Brympunpouseodcmeennbiil
RYHKM XpPaHeHua

Inbound stock point

Miiossisaya miioyyan miqdarda mohsulu isteh-
sal etmays solahiyyat veran plandir.

Verilmis zaman dovrlarindo istehsal olunan
mohsullara dair malumatlari va onlarin hacmi-
ni géstaren codval va ya diaqramdir.

Istehsalat prosesindo analoji funksiyalari ye-
ring yetiran resurslanin bélmoalorda qruplasdi-
rilmasini nazarda tutan yanasmadir.

Qeyd:

Funksional sxem osasan sexlorda va kigik par-
tiyali mohsul istehsalinda tatbiq olunur.

Dévri (giindalik, haftalik, ayliq va s.) istehsal
normalarima asasan tachizat, satis, elaca da bu
kimi digar elementlar {izra grafiklorin va isteh-
salin planlagdiriimasi metodudur.

Qeyd:

Onanavi olaraq bu metod kiitlavi istehsalda
totbiq edilir.

Miiassisada istifads edilon, i va geyri-is giin-
lorinin ardicilligi soklinda ifada olunan va
planlasdirma mogqsadleri {igiin nozerda tutul-
mus is giinlorinin toqvimidir.

Milassisada axin istehsalinda istifads yerindan
dorhal sonra yerlason va zorurat yarandigca
materiallarin gatirilib saxlanilmasi iigtin tayin
olunmus yerdir. Istehsal magsadilo materiallar
buradan birbaga gétiiriiliir. Materiallarin idara
olunmast ilo bagh dartici sistemlorda istifada
edilir.




Istehsalin allokasiyasi
Annoxayus npouszeodcmea
Production allocation

istehsalin dévrii miiddoti
Hnumenvnocme
HPOUIEOOCIBENHO20 YUK
Manufacturing throughput
time (MTT)

Istehsalin va ehtiyatlarin me-
necmenti,

Istehsal va ehtiyatlara
nazarat

Vnpaenenue npoussodcmeom u
3anacamu,

Konmpons 3a npouzeodcmeom
u zanacamu

Production and inventory man-
agement (PIM), production
and inventory control (PIC)

istehsalin planlagdiriimasi
(amaliyyatlarin planlasdirilmasi)
[Thanuposanue npouzsoocmea
(nranupoeanue onepayuii)
Shop scheduling (operations
scheduling)

istifada etmoak
HCHOﬂbSOBaHue
Utilization

Mbohsul ¢esidinin istehsal edilmosi mag-
sadila, onlarin névler va miqdar iizro mii-
vafiq istehsal miiossisalori arasinda boliig-
diirtilmasidir,

Bax: Manufacturing lead time

Biznes plana miivafiq olaraq istehsal resurs-
larinin, maddi tochizatlarin planlasdirilmas;
va ona nazarat funksiyasidir.

[stehsal sifariglorinin vaxtinda basa catdiril-
dig1 taqdirda, amaliyyatlar va amaliyyat qrup-
larinin yerino yetirilms vaxtlarinin miisyyan
edilmasi (i¢lin, onlarin baglanma vo tamam-
lanma tarixlarinin tayin olunmasidir.

1. Prosesin girisina faktiki verilon elementlor-
in normativ iizra daxil olan elementlorin miq-
darina olan nisbatidir.

2. Faktiki istifado edilen istehsal giictiniin
miimkiin istehsal giiciine olan nisbatidir.
Bax: Load factor

istifada jurnah
JKypnan ucnonb3osanus
Where used list

is dovrii
Patouuit yuri
Work cycle

is markozi
Pabouuti yenmp

Work centre (machine centre)

is prosesinda
B pabome
In progress

is sifarigi

Jaxas Ha gbinorneHue
patomst

Job order

is yeri
Pabovee mecmo
Work station

isci yiiklanmanin
tarazlagsdirilmasi
Buipasnusanue paboueil
Hazpysku

Balancing work load

Verilmis komponenti nozards tutan har bir asas
elementin va materiallar cadvalindan talab olu-
nan miivafiq kamiyyatin siyahiya alinmasidir.

Materiallarin islonilmesi omaliyyatinin qapali
dovriidiir.

Qeyd:

Har bir dévr novbati fazalardan ibaratdir: yiik-
lonma, haroket, bosaldilma va bos yiik avadan-
liginin miisyyen ilkin pozisiyasina qaytarilma.
Bax: Combined working cycle, single working
cycle

Planlagdirmanin ve is aximinin effektivliyini
tamin etmok magsadilo i§ yerlorinin gruplasdi-
rilmasidir,

Sistemda her hans: bir mal va ya amaliyyatla
alagali faaliyyatin islenilme prosesinds olmasi
statusudur.

Bax: Work order

Optimal planlasdirma, dayar, idaraetma mag-
sadlarinag nail olmaq tgiin milayyan yerda is-
tehsal vahidini formalasdiran resurslarn an ki-
¢ik mocmusudur.

Sabit mohsuldarhg tomin etmok magsadila
istehsalat prosesinin idara edilmasi konsepsi-
yasidir.




Isasalma xorclori
Ilyexosvie zampami
Set-up cost

Isasalma (istehsalatda)
Obxameisaniie
Running-In

isla yiiklonma (yiiklonmo)
Pabouas nazpyska
(nazpyzra)

Work load (load)

islok istehlak mallari
Xodossie nompebumensciue
moeapsl

Fast moving consumer goods
(FMCG)

Islak mahsul
Xodosas npodyrkyus
Fast mover

islok saha
Xoodoeoe mecmo
Fast mover area

Senadlogdirilma xarclori do daxil olmagla,
miioyyan istehsal alotinin, har hansi spesefik
hissonin istehsalina hazirlanmasi xarcloridir,

Mohsulun ilk dofa istehsala daxil edilmasi va
ya onun yeniden istehsalinin baslanilmasi va
ya istehsal resursunun ilk dafs olaraq isteh-
sal prosesinda istifada edilmasi va ya onun
tokrar istifadosinin baslanilmasidir,

Istehsal vasitasinin yerino yetirdiyi va ya ye-
rina yetirmok giiciinda oldugu, adetan saat-
larla ifada olunan igin miqdaridir.

Siiratli ehtiyat dévriyyesina malik istehlak
mallaridir.

Yiiksok tezliklo dovri olaraq ve ya her dévr
ticin ohomiyyatli doraceds bdyiik miqdar-
larda gatdirilan va istehlak edilon mahsuldur,
Islok mahsulun satis hacminin variasiya amsali
nisboton asagidir. Belo mohsulun ehtiyatlan
satig yerina vo ya istehsal magsadli istehlak
yerlarina maksimum yaxinlasdirila bilor. Bu
mohsullarin tachizati adatan, tokanverici sis-
tem lizro hoayata kegirilir.

Ticarat miiossisesinds vo ya anbarda qisa
miiddat arzinda galmasi nazarda tutulan mal-
larin saxlanilmasi vo oradan daginmasi iigtin
ayrilmisg xiisusi sahadir.

islorin siyahist
Iepeuens pabom
Work-to list (dispatch list)

itoloma-dartma avadanlhg)
Cmankueamens
Push-pull attachment

italayici sistem
Toakaroujas cucmema
Push system

itirilmis zaman amsal
Kosghpuyuenm nomepannozo
apeMeHu

Lost time factor

Itki amsal1
Koaghpuyuenm nomepuu
Reject factor

fyirmi futluq ekvivalent
(TEU)
Heaoyamudhymoswiii
sxsuganeum (TEY)

Twenty foot equivalent unit
(TEU)

izafi ehtiyat
Hz6vimoynwiii 3anac
Surplus stock

Omoliyyat {izra yerinas yetirilmasi nozerds tu-
tulan her bir isin prioritetliyi, yeri, miqdar vo
talab olunan mohsuldarlig iizra atarfli infor-
masiyani dasiyan i naryadlarmn prioritetlik
daracasi iizra ardicilliginin gostarildiyi si-
yahidir.

Yiiklayici vasitesilo atliglar iizorinds olan
miixtalif yiiklarin yerdayismosi zamam tatbiq
edilen yiiktutucu avadanliqdir.

Gozlanilon vo ya prognozlagdirilan talobatin
tomin olunmasi figiin sifarislorin yaradildig:
sistemdir.

Vahiddon istifada amsalin1 gixmagla hesabla-
nan va istifade doracasini miiayyan edon gés-
toricidir.

Umumi taloblorin yiiksaldilmasi magsadilo
istifado edilon, miioyyon mohsulun istehsali
zaman1 gozlanilen itkinin hesablanmasi {igiin
mohsulun strukturunda olan faiz smsalidir.

Miixtalif uzunluq géstoricilarina malik olan bir
ne¢a konteynerin ifads edilmasi va konteyner
vahidlarinin va ya terminallarin yiikagirma im-
kanlarinin tasvir edilmasi {igiin istifade edilan
standart vahiddir.

Qeyd:

Bir adad standart 40 futluq ISO seriyali kon-
teyner 2 TEU-a barabordir.

Har hansi talabatin nazarda tutulmadi
ehtiyatdir.




Izafi talob
Hz6otmounniii cnpoc
Demand pull

Izloma, monitoring
Omenexcusanue, monumopunz
Tracing

Izlanilabilma
Omcneacusaemocme
Traceability

izlanilobilma
Hoenmugpuyupyemocmn
Lot traceabilty (traceability)

Tachizat zoncirinds material axinlarinin har
hans1 bir mantagadon digarina, yalniz orada
bu mohsullara tolobatin yarandig1 zaman bu-
raxilmasi.

Bax: JIT va “make to order”

Partiyanin vo ya seriya némrasi iizra mohsulun
izlonilmasi iigiin talob olunan informasiyanin
alds edilmasi prosesidir.

Bax: “Lot traceability” va “serial number”
traceability” tracing,

Alinmadan baglayaraq, son miistariys gatd-
rilana gadar partiyanin identifikasiyasi, ya-
xud seriya nomrasi vasitosilo mallarin is-
tehlaky, istehsali, statusu, yerlosmasi barado
materiallarin geyds alinmas: ii¢iin vasito va
bu informasiyanin hem irali, agag1 saviyys
strukturlarindan yuxariya va ya oksino, geri,
yiiksok soviyye strukturlarindan asagiya,
hamginin istanilen fardi prosesdan slds edil-
mosi imkanidir,

Kabotaj
Kabomasic
Cabotage

Kanban
Kanban
Kanban

Kanban karti
Kanban-xapma
Move card

Karantinds saxlama
Xpanenue kapanmunnoe
Quarantine

Karkas qosqu
Kapracnwiii mpeiinep
Skeletal trailer

Karuselvari stellaj
Kapycenvuwiii cmennasic
Tower rack

L. Yiiklarin eyni bir 6lkonin arazisinds yerlagan
iki va daha artiq mantags arasinda (Slkadaxili
dagima istisna olmaqla) dasinmasidir.

2. Yiikiin avtomobil nagliyyati vasitasinin gey-
diyyatda oldugu dévlatdan forgli olan 6lkonin
daxilinds dasinmasidir.

3. Konteynerin miivafiq zonada bosaldilmasin-
dan sonra, onun sahibi tarafindan miiayyan
edilmis sahoya dasinmasidir. Bu zaman dastyic
konteynerden mshdudiyyatsiz istifada eda bilor.

Ehtiyatlarin méveud oldugu mantagalords isti-
fads edilon va yalniz svvalki partiyanin istifa-
ds edilmosindan sonra névboti tachizat parti-
yasinin sifarig edildiyi dartic: sistemdir,

Ayr-ayn elementlorin miisyyan migdarmin
monbadan (ixrac anbarindan) gétiiriildiiyiinii
va istifads montagasina (idxal anbarina) ¢atdi-
nildigini gostaran ve “Dagiq vaxtinda” konsep-
siyasinda istifado olunan kart vo ya har hansi
digor malumat vasitasidir,

Bax: Kanban

Malin tolob olunan keyfiyyat testlori yerina
yetirilona vo uygunluq sertifikatlagdiriimasina
gadar istifade olunmadan va satisdan kenarda
saxlanilmasidir.

Bax: Blocked stock

Konteynerlari va doyisken korpuslan dagimaq
tigiin ikili fiksatorlarla tochiz olunmus, yal-
mz sassidon ibarot olan yarimqosqu va ya
qosqudur.

Bax: Carousel rack




Karuselvari stellaj
Kapycenvuwiii cmennane
Carousel rack (tower rack)

Kayzen
Kaiizen
Kaizen

Kegid prosesinin miiddati
Bpexa nepexoodnozo npoyecca
Change-over time (COT)

Kenquru
Kenzypy
Kangaroo

Keyfiyyata nazarat iigiin
saxlamilmigdir
3adepcan na kKonmpons
Kawecmea

Hold QC

Keyfiyyatin kompleks
menecmenti (KKM)
Komnnexcnoe ynpagnenue
Kasecmeom

Total quality management

(TQM)

Anbarlarda istifado edilon, harakatli taraflara
malik, iifigi vo ya saquli istigamotlords dévr
edon roflarlo tachiz edilmis, mallarin sax-
lanilmasi {iglin nazards tutulmug yik emals
vasitasidir,

Yapon s6zii olub, menasi “yaxsiliga dogru
doyismak™, “inkisaf etmok” demokdir.
“Kaizen: The Key to Japan’s Competitive
Success” kitabindan sonra populyarlasan va
istehsalda genis tatbiq edilmaya baslayan
kayzen, keyfiyyat menecmenti sistemidir,
Osason sanayeda (xiisusilo Toyota sirkatin-
do) totbiq olunsa da, giindalik hayatda da is-
tifads olunur.

Is stansiyasinin bir amaliyyat lizro hazirhq
vaziyyatinden digerina gstirmoak tigiin talob
olunan zaman fasilasidir.

Intermodal nagliyyat sisteminda yiik qosqu-
sunun demir yol vaqonu tizerindo magistral
xatlarla daginma texnologiyasidir.

Sistemda har hans bir mal va ya amaliyyatla
olagali faaliyyatin keyfiyyatina nazarat iigiin
saxlanilmasi statusudur.

Moahsullar, xidmat va foaliyystlorin tokmillog-
dirilmasi prosesinds miiossisonin biitiin tizvla-
rinin igtirakini vo smokdaghgini nazards tutan
menecment falsafasidir,

Qeyd:

KKM miigtorinin memnuniyyatini va sirkatin
hadaflarini tamin etmays istiqgamotlonmisdir.

Kamarlarla barkitma
Kpennenue pacmsdickamu
Bracing

Kicik seriyah istehsal
(birdafalik istehsal)
Menxoceputinoe
npou3eoocmeo (paszoeoe
npou3eoocmeo)

Job shop production (one-off
production)

Kigik seriyal istehsal
Menxocepuiinoe
npou3goocmeo

One off production

Kombina edilmis
dasimalar
KomburupoeanHble
nepesosKu
Combined transport

Kombina edilmig dagimalar
iiciin yarimgosqu
Hony-npuyen 01
KOMOUHUDOBAHHBIX
nepego3oK

Piggy back semi-trailer

Nogliyyat vasitesinin daxilinds zedalenmanin
qargisin1 almaq maqsadile, yiikiin salamatlili-
gimin tamin edilmasidir.

Ayri-ayr miistarilerin istoklorinin tomin edil-
masina yonalmis va yalniz bir dofa sifaris edi-
lan kigik miqdarda maohsullarin istehsalini na-
zarda tutan prosesdir.

Bax: Job shop production

1. Miixtalif név yiiklorin (meselon, qabsiz va

maye halda olan yiiklarin) bir nagliyyat vasi-

tosinda dasinmasidir.

2. Kombina edilmis naqliyyatda yiikiin, yik
sahibinin istiraki olmadan araliq mentagada
va ya montagalorda yiikloma-bosaltma ama-
liyyatlar1 daxil olmaqla, vahid dasima sans-
di osasinda iki ve daha ¢ox nagliyyat novla-
rindon istifade olunmagla daginmasidir. Yuk
sahibi ilo daginma miiqavilosi adsten yiikii
yoladiisma mantagasinda (baslar}gm monta-
gada) bilavasita gabul edon birinei dasiyici te-
rofinden baglanihir.

Giiclondirilmis yan tirlor {iizorinda isiaygn
portal vo ya mobil kran vasitasila yiiklarin
qaldmlmasini tomin eden va adat‘sn kombi-
noedilmis dagimalarda istifado edilan avto -

yarimgosqudur.
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Kombina edilmis is dovrii
Kombunuposannsiii pabovuii
YUK

Combined working circle

Kombina edilmis noqliyyat
operatoru (KNO)
Onepamop
KoMBunuposaniozo
mpancnopma (OKT)
Combined transport operator
(CTO)

Kombina edilmis naqliyyat
sanadi (KNS)

Horymenm
KombuHuposarnnozo
mpancnopma (JKIT)
Combined transport document
(CTD)

Kommersiya sifarisi
Komamepueckuii saxaz
Commercial order

Kommersiya sistemi
Kommepueckan cucmema
Commercial system

Anbarda materiallarim fasilali emal avadanh-
gmnin i§ dévriidiir. Bu zaman alternativ yon-
landirma (barpa) amoliyyati vasitosilo an-
bardaki miiayyan yerdon avadanhgin bos
qayidis1 aradan qaldirilr,

Yiiklorin kombina edilmis naglini hoyata ke-
¢irmak va ya hayata kegirilmasini satin almagq
liglin miiqaviloni tasdiq edan, razilagdirilan
va ya razilagdirilmayan sonaddir.

Miixtalif nagliyyat novleri vasitasilo yiiklorin
daginmasina mosuliyyat dastyan torafdir.

Bax: Customer order

Miistarilarin talobatini qarsilamaqla monfaat-
liliyi tomin etmsk magsadi dasiyan sistem-
dir. Kommersiya sistemlori maddi ve geyri-
maddinemotlar, layihslor (masalon, binalarin
layiholondirilmasi), xidmatlor va isgi heyatlo
bilavasits slagadardir. Belo sistemlor hom do
biznes sistemlori adlandirilir,

Komplekt
Komnnexm
Kit

Komplektlogdirma
Komnnexmayus
Kitting

Komplektlogdirma
Kovmnnexmayun
Picking

Komplektlagdirmo iiciin
sifaris

3axaz na KoMnaeKmayuio
Pick order

Komponent
Komnonenm
Component

I. Umumi istismar tayinati olan va istehsal
olunmus miiassisada quragdirma smoliyyatlan
ilo alagalendirilmamis iki vo daha artiq momu-
latdr, :
2. Yiiklomanin texniki sortlari va digar normativ
aktlarda nazerds tutulmus yiiklonma sxemins
uygun bir yarimvaqona va ya domiryolu plat-
formasina yerlagdirila bilon konteynerlar gru-
pudur.

3. Ehtiyatdan gotiiriilon va y1gilma ligiin hazir
voziyyata gotirilmis asas elementin kompo-
nentlaridir.

4. Bir nego momulatin tarkib hissalarindan
ibarat olan momulatlarin y1gimdir.

1. Istehsal edilon mahsullarin komplektlasdi-
rici hissalarla tamin edilmasi prosesidir.

2. Materiala tolobatin yaranmasindan avval,
sifaris edilmis materialin ehtiyatdan gotiiriil-
masidir.

Miistoriya gondarilmali olan tamamlanmig
mohsullarin va ya digar mahsullarin hazirlan-
masi ti¢iin tolab olunan komponentlorin an-
bardan gotiiriilmasi prosesidir.

Bax: Order picking

Tayin olunmus mahsulun miisyysn m.iqdarmm
dasima va ya istehsal prosesi maqs;dllg anbar-
dan gotiiriilmasi iigtin verilmis sifarigdir.

Xiisusi planlagdirma va idarsetma meqsa(jliari
iigiin boliinmaz, vahid olaraq gabul edilon,
unikal mahsuldur.
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Komponent
Koymnonenm
Constituent part

Komponentin birsaviyyali
tatbiq edilmasi
Oodnoyposuesas npumense-
MOCIb KOMROHEHMA
Single level where-used

Komponentin vaxt farqi
Codeuz epemenu KOMROHeHma
Component offset

Kompiiter dastakli istehsal
(KDI)

Komnwiomepno noddep-
Jcusaemoe Rpou3so0cmeo
(KTIIT)

Computer aided manufacture
(CAM)

Kompiiter dastakli
layihalandirma (KDL)
Komnviomepro
noodepoicusaemoe
npoexmuposanue (KIIIT)
Computer aided design
(CAD)

Istehsalg1 miiassiso torofindon istehsal edilon
momulatin asas hissosini togkil eden va tac-
hizat¢i torafinden verilon mamulatdir. Mamu-
latin torkib hissaleri gisminda detallar, yigma
vahidleri va dostlor gix1s eda bilarlar,

Hor bir verilon elementin, birbasa istifado
olunan va miqdarimin miiayyan edildiyi kom-
ponentlarinin cadvali igiin nozards tutulmus
birsaviyyali tatbigedilme prosesidir.

Hoar hansi bir fordi komponentin istehsal tari-
Xi ilo onun f{iglin verilmis timumi sifarisin
tarixi arasmdaki forqi ifade edon miiddotdir.
Komponentin vaxt forqi istehsal amsliyyat-
larinin miiddatinin shamiyyatli daracada uzun
oldugu vo prosesin baslangicinda kompo-
nentlarin hamisinin talab olunmadig: hallarda
istifada edilir.

istehsal prosesini, zavodu vo avadanliqlari
tolimatlandirmaq va idars etmok iigiin kom-
piiterlorin istifads edildiyi istehsaldir.

Layihslondirme, cizgilerin gakilmasi vo la-
yihonin yaddagda saxlanilmas: ii¢iin interak-
tiv rejimda kompiiterlorin vo miivafiq pro-
gram tominatinin tatbigidir.

Kompiiter dastakli
miihandislik (KDM)
Komnslomepro
noddepoicueaemas
unocunepus (KITH)
Computer aided engineering
(CAE)

Kompiiterlo idara olunan
masin

Cmanox Konmponupyemuiil
KoMnblomepom

Computer numerically
controlled machine (CNC
machine)

Kondisiyaya uygun olma-
yan material
Hexonduyuonnulii mamepuan
Non-conforming material

Konfiqurasiya (mamulatin
konfiqurasiyasi)
Kongpuzypayus
(konghueypayus usdenus)
Configuration (product con-
figuration)

Konosament
Konocamenm
Bill of lading (B/L)

Konsignasiya ehtiyati
Koncuznayuonnulli sanac
Consignment stock

Kompiiterlarlo dastoklonan miithandislik pro-
sesidir.

Yerinoa yetirdiyi smoliyyatlar1 kompiiter prog-
ram taminati vasitasils idara edan masindir.

Bir va ya daha gox xiisusiyyatlarina gora spe-
sifikasiyalardan, gertyojlardan va digar tosdiq
edilmis layiha sonadlorinden farglanan her
hans1 xammal, hissa, komponent va ya moah-
suldur.

Momulatin strukturu da daxil olmagla, onun
fiziki va funksional xarakteristikasidir. Bu ter-
min hamginin mamulatin toyin edilmasi, isteh-
sali, smaqdan kegirilmasi, qurasdirilmasi va
ona texniki xidmatin gdstarilmasini do shata
edir.

Su nagliyyati ilo dagima miiqavilesinin baglan-
dig1 va yiiklarin dagiyic: terafindan tahvil alin-
digini va ya yiiklonildiyi faktinin, hameinin bu
yiikiin bogaldilma limanima ¢atdirilmasi dhdo-
liyinin tesdiqi olaraq yiik gonderana verilen
dasima sonadidir.

Sifarig¢inin xarici anbarlarinda (yik sahala-
rinds) saxlanilan, lakin tochizatgl sirkatin miil-
kiyyatinda olan yiikdiir.




Konsol stellaj
Konconwuutit cmennaic
Cantilever racking

Konstruktiv va ya texniki
dayisiklik bildirisi
Hzeeuyenue o
KOHCMPYKIMOPCKOM U
MEXHUYECKOM UIMEHEeHUU
Engineering change note
(ECN) (engineering change
order, ECO)

Bir xatt {izro diiziilmiis siitunlarin bir va ya
hor iki torafinda asili vaziyyatds olan sabit,
yaxud harakatli gollar tizerinds uzun &lgiilii
materiallarin = saxlanilmas1 iigiin nazarda
tutulmug anbar avadanhgidir.

Har hansi bir elements (layihaya, ¢ertyoja,
eskizo va s.) olunacaq doyisikliyi va tarix,
partiya va ya seriya nomrasini gostarmakla,

bunun zamanini miioyyan edan istinad sana-
didir.

Konteyner
Koumetinep
Container

1. Yitk konteyneri - tokrar istifadoya yararh
olan metaldan, agacdan va digar bu kimi mate-
riallardan hazirlanmis sort taradir, Bu, a) daimi
xaraktera malik olan vo buna gora do kifayat
qadsr mohkom (davamli) va tokrar istifada
iigtin yararli; b) araliq yiikloma-bosaltma ama-
liyyatlarim1 aparmadan, yiiklarin bir va ya bir
ne¢a naqliyyat névii vasitesilo rahat dasin-
masini tamin edan xiisusi konstruksiyaya ma-
lik; v) bir nagliyyat noviinden digarina qisa
miiddatda yiiklanib-bosaldilman asanlagdiran
vasitalorlo tochiz olunmus; q) asanhqla yiik-
lanmani va bosaldilmani tomin edacak sakilda
hazirlanmis;

d) Im? vo ya 353 ft® (standart iSO 830-81)
ki¢ik olmayan daxili hacma malik naqliyyat
avadanhgidir.

2. Aviasiyada - odadi gablasdinilan yiiklorin
daginmas Gigiin qurgudur. Yiik va baqaj kon-
teynerlorina boliiniir. Konteynerlor asag: his-
sasinda olan pazlara kegirilon xiisusi dayaqlar,
stoporlar va fiksaedici qurgular vasitasilo hava
gomisina barkidilirlar.

3. Miixtalif yiiklorin qablagdinimasi va nag-
li iiglin nazards tutulmus qurgudur. Hava ga-
misinin quyruq bdlmoesinda yerlogon lyuk-
dan xiisusi paragiit va ya konveyer vasitasila
atilir v sonradan o, yiik parasiitii vasitasila
yera enir. Konteynerin hamginin algaq hiin-
diirlikkds ugus zamam parasiitsiiz da atilmasi
miimkiindiir.

4. insanlarin parasiit ilo v ya parasiitsiiz (mo-
solon, hava yastig1 ilo tachiz edilmig konik
konteyner) naqli tigiin istifado edilon qurgudur.
5. Ugus aparatinin olave avadanliglann yer-
losdirilmasi va saxlamlmasl tigiin nazarda fut-
ulmus asqih dayisilen qurgusudur.
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Konteyner manifesti
Konmeitnepuoiii manughecm
Container manifest

Konteynerdasiyan yiiklayici
Konmeitnepogosz-nozpysuux
Straddle carrier

Konveyer
Kouseitep
Conveyor

Kotirovka
Komupoexa
Quotation (quote)

Komokgei material
Benomozamenvroiti mamepuan
Ancillary material

Bax: Unit packing list

Konteynerlari 6z korpusu daxilinda dagimagq
va galdirib-endirmak magsadils layihalondi-
rilmis tokarli nagliyyat vasitasidir.

Asagidaki elementlordon ibarst olan sonaye
naqliyyati qurgusudur: darti elementi, yiikga-
kici element, 6tiiriicii, dozalayict va qaytaric
qurgular va s. Konveyerin darti vo yiikgakici
elementlarini birlagdiran hissasi lent adlanir,
Lentdan galan yiiklonmaler konveyerin dayaq
konstruksiyalari (dayaq garxlari, tokarlor, rama
va s.) tarafinden gabul edilir. Darti elementinin
gorilmasini tomin etmok vo lentin bogalmasimin
garsisim almagq {¢iin dartict qurgular (mexan-
iki, hidravlik va s.) totbiq edilir. Konveyerin
lentinin horaket etmasi ligiin dart1 giicii 6tiiriicii
vasitasilo yaradilir.

Yiikgakici elementin horakot xarakterine gore
fasilosiz vo diskret foaliyyatli konveyerlar
farglondirilir. Homginin stasionar va harakatli,
oOtiiriiciilii vo ya otiiriictisiiz (qravitasiyali,
o6ziigedan) konveyerlar do méveuddur.

Tachizate: terafindan potensial aliciya toklif
edilon preyskurant, satig sortlari, mallarin vo
ya xidmatlarin tosviri haqqinda sonaddir.

Istehsal zamanu istifada edilon, lakin mahsu-
lun tarkibine daxil olmayan materialdir (mo-
salan, kasmo amoliyyatlarinda istifads edilon
yaglayict (soyuducu) maye, texniki xidmot
zaman istifads edilon material va s.).

Koémoakg¢i material
Benomozamenvubiii
mamepuai

Indirect material

Komakg¢i material
Pacxoousie Mamepuansi
(6cnomozamenshvie,
KOC8EHHbIE, HEnpAMbLE
Mamepuansi)
Consumable material

Korpii kran
Mocmosoii kpan
Bridge crane

Korpii sistemli dasima
Iepesoska no cucmeme
«BGpudtCy

Bridge shipment

Kovrak, tezsinan yiik
Xpynicuil, bviowutics 2py3
Fragile goods

Kran-stabelyor
Kpan-wumatenép
Rack serving unit

Kran-stabelyor
Kpau-umabenep
Stacker crane

Mbshsulda istifade olunan, lakin bilavasita
onun dayarine daxil olmayan va adatan miiha-
sibatda alava xarc elementi kimi istifads edilan
materialdir. Masalan, qaynagq elektrodu.

Bax: Indirect material

Kaorpii tipli struktur (iifiqi rama) {izarinda ha-
rokat edon arabaciq vasitasila yiikiin vo ya
toplu halda olan materiallarin asih sakilds da-
sinmasini hayata kegiran material emal ava-
danhgidir.

Miioyyan dasiyicinin na yiikgéndaran, ne do
yiikalan ils razilagdirmadan yiikii bir dasiy1-ci-
dan alib, digarina ¢atdirdig1 dasima prosesidir.

Siisa, keramika, cihazlar va s. kimi vibrasiya-
ya va yliklonmaya hassas olan yiiklardir. Bela
yiiklorin gablagdirilmas1 amortizasiya materi-
allar1 tatbiq etmaklo yerina yetirilir. Taraya xii-
susi etiket vurulur.

Yiik vahidlarinin raflorda, stellajlarda yerlasdi-
rilmasi va gétiiriilmasi {i¢iin nazarda tutulmus
anbar avadanligidir.

Yiiklarin, ¢ongallor {izarinda quragdinlnus xii-
susi tara daxilinda, qaldinlmis §akilda daginmasi
{igiin istifada edilon yiikloma avadanhidir.
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Kritik yol
Kpumuueckuii nymes
Critical path

“Kritik yol” metodu

Menmod “kpumuyeckuii nyms "

Critical path method (CPM)

Kritik nisbat
Kpumuueckoe coomuowenue
Critical ratio

Kros-doking
Kpocc-dokunz
Cross docking

Kros-treyd
Kpoce-mpeiio
Cross trades

Layihanin hayata kegirilmasi zamani islarin
yerina yetirilmasinin an uzun ardicilhgidir.
Yoni, layihonin tamamlanmasi ii¢iin zaruri
olan minimal vaxti gostoran, islorin yerina
yetirilma sirasidir.

Kritik yol metodu resurslardan minimal isti-
fada etmokla iglorin yerina yetirilmasi ii¢iin
optimal miiddatlari toyin edir.

Layiha gargivasinda faaliyyatin planlagdiril-
mast vo idara edilmasi (ona nazarat) lgiin
istifada edilon gabaka planlagdirma texnolo-
giyasidir. Mahz bu faaliyyyatlarin har birini
va onlarin icrasi {iglin talab olunan zamani
miiayyan etmakla, kritik yol tayin edils bilar.

Layihanin imumi hayata kegirilma (tamam-
lanma) miiddatinin onun tamamlanmas: tigiin
talab olunan miiddate nisbati ilo hesablanan
kamiyyatdir.

Daxil olan kombina edilmis yiiklorin béliis-
diiriilorak (gruplasdirilaraq), eyni toyinat
montaqaleri lizra yiik partiyalar saklinda ge-
sidlonmasi va dorhal dasinma, yaxud digar
naqliyyat amoliyyatlar1 ii¢lin hazirlanmasi
prosesidir.

Qeydiyyatda oldugu 6lke istisna olmagla, diger
olkalor arasinda gomi vasitasila gosterilon xid-
matlordir.

Kiinc fiksatoru
Yenosoii dhuxcamop
Corner casting

Kiinc fitingi
Yenosoii pumunz
Corner fitting

Kiitlavi istehsal
Tomoynoe npoussodemeo
Flow manufacturing

Kiitlovi istehsal
Maccosoe npouzeodcmeo
Mass production

Kiitlavi istehsal miiassisasi
lpednpusmue nomounozo
npouzeoocmea

Flow shop

Kiitlavi saha
Maccosas 3ona
Mass area

Dagima zamani yiikiin yerlogdirildiyi qgablas-
dirmanin tshliikesizliyini va salamathihgini tomin
etmok magsadils, onun oturacaq hissasinda yerlo-
$on vo naqgliyyat vasitasinin yiik bslmasindo qu-
ragdinlmis xiisusi qifila daxil olaraq fiksasiya
edilan elementdir. Portal vo mobil kranlar vasitasila
qaldinlmasi, hamginin nagliyyat vasitasinin yiik
bélmasina yigilmasi zaman 6z aralarinda fiksasi-
yanin tamin edilmasi tigiin konteynerlarin yuxan
hissasi da, bela gifillarla tachiz olunur,

Adaton konteynerin iist va alt kiinclorindo yer-
lagan, dénderici qifillar va ya digar vasitalarin
komayi ila onu qaldirmaga, stabellomoays, bar-
kitmaya imkan veran barkidilma yeridir.

Bu fitinglardan daha ¢ox ¢ixarilan kuzovlarda,
20 v» ya 40 futluq konteynerlarin kiinc fiting-
lorinin yerlagdiyi sahalars miivafiq hissalorin-
do istifada edilir.

Bax: Repetitive manufacturing

Detal va ehtiyat hissalorinin maksimum unifi-
kasiyasini, standartlagdinlmasimi nazarda tu-
tan, homginin tayinatina, konstrutiv-texnoloji
olamatlorina gora boyiitk sayda hamcins msa-
mulatlarin istehsalinda ixtisaslasan istehsalatin
taskili formasidir.

Mahsullarin yénlondirilmesinin bir sira stan-
dart amoliyyatlar {izorindon bir istiqgamatda
aparildigy, sifaris asasinda isloyan miiassisanin
isinin tagkili prosesidir.

Eyni novli mallarin (moesalen, toplu halinda
kartofun vo s.) tinvan gésterilmaden saxlanil-
mas iigiin nazarda tutulmug, miiayyan 6lgiilara
malik anbar sahasidir.




Qablasdirma
Vnarosxa
Package (parcel)

Qablasdirma materiah
Vnarosounsiii mamepuan
Packaging

Qablagdirma novii
Tun VHAKOEKH
Packaging type

Qablasdirma olmadan,
kiitlovi
Bes ynakoexu, nagaiom.
In bulk

Qablagdirma say1
Koauwecmeo ynakogok
Package quantity

Qablagdirma siyahisi
Vnarogounwiii nucm
Packing list

Qablagdirma vahidi
Eounuya ynarosru
Packing unit

Qablagdirmanin sixhgi
[lromnocme ynaxosxku
Packing density

Daginma ii¢iin hazirlanmis vo baglama (tara,
konteyner, paket va s.), elaca do onun daxilin-
do olan maldan ibarat olan gablagdiriima
amoliyyatinin yekun mahsuludur.

Mallarin saxlamilmasi, miihafizasi, islanil-
masi, catdinlmasi vo taqdim edilmasi ii¢iin
istifada edilon materiallardir.

Dasima sgortlorine uygun olaraq qablagdir-
manin forma vs ya konfiqurasiyasindan asili
olaraq milayyan edilon névlaridir.

Mallarin anbarda gablasdirma olmadan, kiit-
lavi sokilda saxlanilmas: metodudur.

Islonilma, saxlanilma va distribusiya zamani
operativliyin tomin edilmasi iigiin satis vahidi
kimi bir baglamada gablagdirilmis momulat-
lar partiyasidir.

Mallarin fordi qablagdirmalarda distribusiya-
s1 zamani onlarin ¢atdirilmas: torkibini (tara-
larin vo baglamalarin sayini) miiayysn edsn
sonaddir.

Saxlanilma va daginma ii¢iin alava gablagdi-
rilmani tolab etmoyan, miiayyen név mahsul-
larin standart migdarimin daxil oldugu qab-
lagdirma vahididir.

Qablagdirmanin vahid hocmina diigon bagla-
malarin (qutularin) sayidir.

Qeyd:

Baglamaya bir vo ya bir nego mohsul daxil
ola bilar.

Qablasdirmas: olmayan
yiik

I'py3 be3 ynaxosxu

Break bulk cargo

Qablasdiriima
Vnarossiganue
Packing

Qablasdirilmamis saxlama
Xpanenue nasanom
Bulk storage

Qablagdirilmamas yiik
Hasanounuiii 2py3
Bulk cargo

Qablasdirilmams yiik ii¢iin
anbar

Craad ona HasanoyHozo 2py3a
Bulk store

Qadagan edilmis saha -
karantin

3anpewyennan 30Ha—KapaHmun
Inhibited area

Qaima
Haxnaonas
Way bill

Paletlasdirilmis, konteynerlogdirilmis va ro-ro
yiiklorindon farqli olaraq yiiklonilon vo da-
$inan imumi yiiklordir.

Mallarin salamatliligimin tamin edilmasi iigiin
qablagdirmada yerlogdirilmasi faaliyyatidir.

Xammal, yarimfabrikatlar vo hazir mohsulla-
rin bdyiik hacmlards saxlanilmasidir.

Gominin miioyyon sahasinds sorbast sokilda
tokiilmiis qablagdinlmamis homogen yiikdiir.

Mamulatlarin qablasdirilmamis, ¢oxlu mig-
darda saxlanildigi anbardir.

Sababin aydinlagdirilmasina qadar satisi qa-
dagan edilmig mallarin saxlanilmas tiglin raf-
larin va dolablarin oldugu miisyyan sahaya va
hiindiirliiya malik olan anbar srazisidir.

Bax: Consignment note




Qaldirici kran
Hodvémuwiii kpan
Crane

Qahq
Ocmamiu
Left overs

Qahq mahsul
Ho6ounslii npodykm
By product

Qaliqg mahsulun materiallar
cadvali

Bedomocmv mamepuanos
nobounozo npodyxma

By product bill of material

Qamcqi effekti
Aehchexm xavicma
Bullwhip effect

Yiiktutucu orqan va ya dayisilo bilan yiiktutu-
cu mexanizm vasitasile yiiklarin saquli isti-
qamatds qaldirilmasi, qisa moesafalora iifigi
istigamatde yerdayismasini yerino yetiran
periodik istifado olunan masindir. Kranin
otiirticiisii ol ilo idaro olunan va ya mex-
aniki ola bilar (buxarla igloyon, elektrikla
isloyan vo s.). Stasionar (konsollu kran-
lar), oziigedon (masalan, avtokran), oxlu
(masalon, {izon kran, portal kran), kérpii
kranlarini vo kabelli kranlar1 farglondirirlar.
Beynalxalq ISO 4301/1 standart: istifada
sinfi, yiiklonma rejimi kimi meyarlara gora
qgaldirici kranlarin tosnifatini miisyyan edir.

Ugot aninda ehtiyatda qalan mahsulun mig-
daridir.
Bax: Residual stock, final stock.

Osas istehsal prosesinin qaliq hissssi olarag
hasil edilan mahsuldur.

Qaliq mohsullarin sks olundugu materiallar
cadvalidir.

Bax: Forrester effect

Qant grafiki
I'padpux Fanmma
Gantt chart

Qapidan-qapiya
(mantagadan-mantagaya,
evdan-eva) dasima
[epesosxka om deepu — do
deepu (om nynkma-do
nynkma, om doma-oo doma)
Door to door transport (point
to point, house to house
transport)

Qarisiq
Cmewannuiii
Mix

Qarnisiq formulu
Dopmyna cmecu
Blend formula

Qarisiq istehsal
Cmewantoe npouseodcmeo
Mixed mode manufacturing

Qaris1q prognoz
Cmewantsiil npoznos
Mix forecast

1910-cu ilde ABS-in mithandis mexaniki va
idaraetma mosalalori iizra moslohatgisi Henry
L. Qrantin gorofine adlandinimisdir. Planlas-
dinlan va yerina yetirilon islers, onlarin bir-
-birlorina va zamana miinasibotda asililiq
olagasini oks etdiran, idaroetmads nozarat
magsadilo istifada edilon histoqramdir.

Bax: Bar charts planning

Mallarin yiikgéndorandan yiikalana gatdiril-
masidir.

Bax: Product mix

Materiallar cadvalinin, qanigdirma amaliyyat:
prosesinda istifads edilon vo tam materiallar
cadvalindoki ingredientlarin yalniz bazilarini
ohata edan bir néviidiir.

Bax: Hybrid manufacturing

Verilmis mahsul ailasi daxilinda satilmasi na-
zorda tutulan (satilacaq) mahsullarin va ya ve-
rilmis istehsal xatti daxilinda taklif edilon op-
siyalarin nisbatidir.




Qarsiligh avaz olunan
hissalar (Ehtiyat hissalari)

83(31’l‘.'I-I'(JLt'fL’I.-'EH}?{?.-"I-beE demanu
(3anacusie vacmu)
Replacement parts (spare parts)

Qat
Cnoit
Layer

Qaytarilan riisum
Bosspamunas noununa
Drawback

Qaytarilan sifaris
3axaz na so3spam
Order return

Qaytarilma
Bosspawenue
Retrieval

Qaytarilma strategiyasi
Cmpamezus sozepawenus
Retrieval strategy

Qaytarilmanin gabulu
Tpuem sozépama
Taking back

Kohnalmig, zodalonmis va ya catismayan
elementlori barpa etmok magsadila, ssasl
tomir vo ya texniki xidmatin gedisatinda tac-
hiz olunan komponentlordir.

Paletiizorindobirqatdayerlosanbaglamalarin
sayini gostaran qablagdirma vahididir.

Idxal olunan va sonradan ixrac edilmis mal-
lara goro odonilmis gémriik riisumlarnin
gaytarilmasidir,

Qabul edilmis vo ya hals edilmomis moh-
sulun négsanli, xarab olmasi va ya miixtalif
sobablardon geri qaytarilmasi iigiin ticarat
gobokasi, yaxud digar bir subyekt torsfindon
formalagdirilan verilonlarin elektron mii-ba-
dilasi sonadidir.

Anbarda saxlanilan yiiklorin stellajlardan bo-
saldilmasi, saxlama vahidlorina yerlosdiril-
mosi, bosaldilma montagasine istiqamat-
landirilarak, ¢atdirilmas: amaliyyatidir.
Qeyd:

Saxlama omoaliyyatinin oksidir.

Sorgu olunan saxlama vahidlorinin say: ¢ox
oldugu halda, onlarin saxlama yerinin segil-
mosini va qaytarilma sifarislorinin ardicilli-
gin1 milayyen edan strategiyadir.

Anbarin gobul zonasinda bag veran, névbati
morhalads tachizatgiya, saxlanilmaya va s.
gondarilmasi magsadils, malin qaytariima
zonasina otiiriilmasi tiglin onun miisteri va
ya tachizatg1 torofindon qaytarilmasimi no-
zardo tutan logistik amaliyyatdir.

Qaytarilmayan tara
Hesozepamnas ynaxosxa
Non-returnable packing

Qeydlarin daqiqliyi
Tounocms 3anucu
Record accuracy

Qeyri-istehsal ehtiyati
Henpouzsodcmeennnlii 3anac
Non-production stock

Qeyri-istehsal saatlari
HenpouzsodcmeenHble 9ackl
Non-scheduled hours

Qeyri-ici vaziyyat
Hepabouee cocmosiHue
Externally disabled state

Qeyri-mahdud yiiklanma
Heozpanuyennas nazpysxa
infinite loading

Qeyri-sabit talob
HecmabunbHbtii cnpoc
Lumpy demand

Qeyri-sistematik ta]abv
HecucmemamuyHbliHbIlU
cnpoc

Spot demand

1. Tachizat¢inin va ya tadariikeiiniin miilkiy-
yati olan va geri qaytarilmayan taradir.

2. Birdofolik istifade {igiin nezoards tutulmus
taradir.

Ehtiyatlarin geydiyyat1 sistemlarindo geyda
alinmig elementlarin faktiki elementlora uy-
gunlugunu miioyyanlasdiran meyardir.

Hazir mohsullann tarkibinoe aid olmayan eh-ti-
yatdir (masalon doftorxana lavazimatlari, tex-
niki xidmat vo tomizlama iiglin materiallar va

s.).

Bu vo ya diger maginin (dozgahin va s.) istis-
mar grafikinds nozorde tutulmayan (yemak
fasilalari, gecalar, hafto sonlari, bayramlar va
planlagdinlmig texniki xidmat vaxtlari) saat-
lardir.

Bax: Idle time

istehsal yiikiinii qarsilamagq figiin moveud bu-
raxilig gabiliyyatinin olub—olmamasm@a_n a51!1
olmayaragq, taleb olunan buraxilis qabiliyyati-
nin hesablanmasidr.

Qeyri-ardicil va ya proqnozlasdmi_masx miim-
kiin olmayan kemiyyat va tolablarin tezliyidir.

Prognozlasdiriimasi miirakkab hegab edilen,
qisa moveudolma miiddatine malik olan to-

labdir.




Qobuletma mantagasi
Mecmo npuemiu

Place of acceptance (place of
receipt)

Qabul meydancasi
OHa npuema
Receiving area

Qoabul-étiirms sahasi
Ipuemonepedarowuii
HAaKonRumenb
Picking store

Qabul prosesi
Hpunumaiowii npoyec
Receiving process

Qabulun tasdiqgi
Ioomesepoicoenue nonyuenus
Acknowledgement of receipt

Qabulun yerina yetirilma
vaxti

Bpems sbtnonnenus npuemiu
Receiving lead time

Yiikiin dastyici tarofindon gobul edildiyi
moantagadir.

Ticarat miiassisosinde mallarin gobul edil-
masi {igiin nazarda tutulmus sahadir.

Qeyd:

O, gatdirilma vasitalarinin (masalan, pandus-
lar) bosaldilmasi, tochizatin yoxlanmasi va
gondarilmays hazir olan malin yerlasdirilma-
si lictin sahadir. Bundan olava, amaliyyatlari
naqliyyat vahidlori tizra qruplasdirma, onlari
yenidan gablasdirma vo yigma anbar bol-
moalori onunla eyni yerda yerlosdirils bilor,

Mallarin tochizatgidan fiziki qabulu va bu
amaliyyat tosdiq edon informasiyanin alda
edilmosi prosesidir.

Qeyd: Bu, identikliyin, miqdarin va keyfiy-
yatin yoxlanilmasini ohata eds bilor,

Mallarin tochizatgidan fiziki gabulu va bu
amoaliyyati tasdiq edon informasiyanmn alds
edilmasi prosesidir. .
Qeyd: Bu, identikliyin, migdarin va keyfiy-
yatin yoxlanilmasim ahata edas bilar.

Daxil olan elementlorin qobul edilmasinin
tosdigi olaraq verilon qeydiyyat yazisidir.

Dagima sartlorine asasan mallarin qabul edon
toskilata ¢atdirilma vaxti ila, bu mallarin is-
tehlaka hazir oldugu vaxt arasindaki zaman
fasilasidir.

Qabz
Keumanyus
Receipt

Qonaatcil istehsal
DKOHOMUUHOE NPOU3BOICMBO
Lean manufacturing

Qurxfutluq ekvivalent (FEU)
Coporoghymosbiii
IKBUBANEHM

.Forty foot equivalent unit (FEU)

Qisamiiddatli mallar
Tosapel kKopomKkozo cpoka
HONb30BAHUS
Non-durable goods

Qisamiiddatli planlasdirma
Kpamxocpounoe nianuposa-
Hue

Short-term planning

Qiymatlondirma
(planlagdirmada)
Oyenra (8 nianuposanuu)
Estimate (in planning)

1. Miisyyan zamanda miisteri torafindon 6z
tachizatgilarindan gabul edilmis mallarin, ma-
liyya ssnadlerinds migdar formasinda ifads
edilmosidir.

2. Qabul edilmis mallarin migdarnin qeyd
olundugu sanaddir.

Mahsullarin va proseslarin islonib hazirlan-
mast, miistari xidmotlari do daxil olmagqla, is-
tehsal prosesinin har bir merhalasinds Kayzen
va s. nozariyyalorin prinsiplerinin istehsala,
amaliyyatlara tatbigidir.

Qirxfutluq dasima konteynerina ekvivalent
olan 6l¢ii vahididir.

Qisa miiddat arzinda istifadoya yararh olan is-
tehlak mallaridir (piva, dénar, siqaret va s.).

Osas etibarilo qisa miiddat iigtin (bir nega ay)
ardicillig1 ehtiva edan gararlarin gabul edilma-
si maqsadila yerins yetirilon planlasdirmadir.

Golacokda miiayyan bir dévr arzind_:e faaliy-
yatlorin istigamatini géstoran timumi qiymat-
landirma plamidir.




Qlobal identifikasiya nomrasi
Thobansubiit udenmughurayu-
OHHBIL HOMED

Global Location Number (GLN)

Qosqu kombinasiyasi
Kombunayus npuyena
Draw-bar trailer combination

Qrafik
Ipaghux
Schedule

Qrafik iizra ¢atdirilma
[Tocmaska no zpaghuxy
Scheduled delivery

Qruplasma (qruplagdirma)
I'pynnuposka (epynuposariue)
Groupage (grouping)

Qruplagdirma texnologiyasi
(QT)

Texnonozua epynnuposanus
Group technology (GT)

Ticarst saziglorinin va fiziki obyektlorin isti-
rakgilarimin (gonderanler, alanlar, saticilar,
alicilar vs s.) va fiziki obyektlorin (magaza-
lar, bélmelor, departamentlar, anbarlar, ya-
nalma korpiilori va s.) identifikasiyas: tigiin
nazords tutulmus, 13 ragamdon ibarat, elek-
tron molumat miibadilasinda (EDI) istifada
olunan global identifikasiya némrasidir.

Korpusunda yedoyosalma qurgusu olan yiik
avtomobilinin arxasina qosularaq, idara olu-
nan gosqu kombinasiyasidir.

Miiayyan faaliyyatlorin baglanilma va bitma
vaxtlarinin zaman {izra planlagdirilmasidir.

Miistariya grafik iizra gatdirilmasi talab olu-
nan maldir.

1. Bir nego gonderisin toplanaraq yiik par-
tiyasinin formalagdirilmasi prosesidir.

2. Avtomobil nagliyyatinda bir ne¢a yiik parti-
yasinin toplanaraq formalagdirilmasi prosesidir.
3. Gondarilan birlegdirillmis yiikiin forma-
lagdirilmas: prosesidir. Qrup konosamentiylo
rosmilagdirilon, gondorilon bir nege xirda
yiikiin timumi yiike birlogdirilmesiyla nati-
calonan, ekspeditorlar torafindan yerina yeti-
rilon amaliyyatdir.

Istehsalat vaxtimin minimallasdiriimasina
nail olmaq figiin, 6z daxili giicii hesabina
mohsullari, onlarin hissalorini, yigma ele-
mentlori istehsal etmak giiciine olan qurgu va
avadanliglarin qruplarim1 miisyyanlasdiran,
miiassisanin strukturlasdirilmasi, planlagdi-
rilmasi va tagkilatlandirilmasi metodudur.

Qrup strukturu
I'pynnosas cmpyxmypa
Group layout

Qurasdirma miiddati
Bpemsa yemanoeku
External set-up time

Quru liman
Cyxoti nopm
Dry port

Qutu
Kopobka, kopob

Case (carton)

Qiivvayaminma tarixi
Jama ecmynnenus 6 cuny
Effective date

Hoar bir grup torafindon miisyyan kateqori-
yaya moxsus olan biitiin mehsullarin va ya
onlarin aksar hissalarinin istehsal edilmasinin
tomin olunmas: liglin, miiassisenin is¢iler vo
istehsal resurslarindan ibarat olan qruplara
boliinmasi metodudur.

Prosesin faaliyyatda oldugu miiddatda (me-
solon, dozgahin islodiyi miiddatda) yerina
yetirilon quragdirma prosesinin tarkib hissa-
larindan biridir.

Avtomobil va damir yolu xatleri vasitasila da-
niz limanu ila bilavasits alagelendirilan daxili
terminaldir.

Kub va paralelopiped formasinda, kartondan
olan sort taradir. Qutularda istehlak mallan
va s. dasinilir. Karton qutu adaton birdafalik
istifada tigiin nazards tutulur. Lakin, tokrar is-
tifads tigiin giiclondirilmis konstruksiyal qu-
tular da istehsal olunur.

Har hansi komponentin, smaliyyatin materi-
allar cadvalina, yaxud yigim prosesina daxil
(alava) edildiyi va ya ¢ixarildig tarixdir.




Az/Ru/En
Layiha giicii (xalis giic)
lpoexmuas mowmocme
(vucman mowgnocms)

Planned capacity (net avail-
able capacity)

Lentli konveyer
Jlenmovynvli konseiiep
Belt conveyor

Lagv edildi
Ommenen
Cancelled

Lagvetma
Ommena, annynuposanue
Cancellation

Logistika
Jloeucmura
Logistics
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Ll

A Tyt

Istehsal vasitalorinin normal buraxabilma
qabiliyyati ilo planlagdinlan slave is vaxt-
larinin comidir.

Yiiklorin miiayyon marsrut iizra horokat
edon lentin vasitasilo yiiklonilma va bogal-

dilmasini yerino yetirmak iigiin nazardo tu-
tulmus xiisusi avadanliqdir.

Sistemda hor hansi bir foaliyyatin lagv
edilmo statusudur.

Tachizatgidan asili olmayan sobablors géra
alici torafinden sifarigin logv edilmosidir.
Miiqgavilanin tortib edilmasi zaman sifarigin
lagvi ilo bagli corimalor nazards tutula bilar.

1. Xiisusi magsadlora nail olmag tigiin toskil
edilmis sistem daxilinds insanlarin va ya yiik-
lorin herakatinin vo yerlosmasinin, bununla
slagadar olan dastokloyici faaliyyatlorin plan-
lagdirilmasi, yerina yetirilmasi, hamginin ne-
zaratin aparilmasi prosesidir.

2. Xammal, materiallar ila istehsal miiassisa-
sinin tachizati, onlarin, o ciimladan yarimfab-
rikatlarin miiassisadaxili emall, istehlakginin
maragqlarina, toloblarina uygun olaraq hazir
moahsulun sonuncuya ¢atdirilmasi, hamginin
miivafiq informasiyanin 6tiiriilmasi, arxiv-
lagdirilmosi, emal1 prosesinda yerino yetiri-
lan dasima, saxlanilma, digar maddi, eloca do
qgeyri-maddi amaliyyatlarin planlagdirilmast,
icrasi, idars olunmasi va nazaratin aparilmasi
haqqinda elmdir.

Logistika xarclari
3ampamsl HA NO2UCTUKY
Logistics costs

Logistika kanal
Hozucmuueckuii kanan
Logistics channel

Logistika meneceri
Menedoicep no nozucmuxe
Logistics manager

Logistikanin effektivliyinin
asas gostaricilari

Knioueswle noxasamenu
aghghexmuanocnu nozucmuru
Logistics key performance
indicators

Logistik dastayin tahlili
(LDT) 3
Ananuz nozucmudeckoi
noodepoicku (A1)
Logistics support analysis
(LSA)

Logistika faaliyyati ilo slagedar olan xorc-
lordir.

Yiik axinlarinin idara olunmasi figiin transfer,
saxlanilma, emal vo kommunikasiya funksi-
yalarini tomin edan araliq mantagalar gabaka-
sidir.

Miiassise vo ya toskilatda logistika funksiya-
larinin yerina yetirilmasina cavabdeh olan me-
necerdir.

Logistik planlarin yerina yetirilmasi, ham-
¢inin yiik axinlarinin idara edilmasi ila bagh
olan ssas funksiyalarin icrasinin effektivliyini
miiayyan edon, ¢atismazligin méveud oldugu
taqdirds onlarin tadgiqi, aradan qaldiniimas:
istigamatindo zoruri olan standart va normalar
{izra gostericilorin tofarriiath, lakin mohdud
sayh dostidir.

Moahsula logistik destoyi miisyyen edan va
giymotlondiran, mahsulun istehsali prosesinin
bir hissasi kimi tokrarlanan, asagidakilara va-
sitagilik edan analitik prosesdir:

« Layiholondirmays aid olan dastsk talsblari-
nin milayyan edilmasi;

» Dastoklonmenin tokmillagdirilmasi magsa-
dils layihanin dayisdirilmasi;

+ Tolob olunan dostayin alds edilmasi; ’

« Omaliyyat zamani destayin tamin edilmasi.




Az/Ru/En
Logistik etiket, yiik nisam
JTOZII’('HH!‘{&’CK(IH IMUKEMKA,
MeEmKa epysa
Logistic label

Mohsula yapigdirilan kagiz, plastik etiket
va ya mahsulun, onun baglamasmnmn iizorina
hokk edilon motn, yaxud tosvir soklinds
olan va mohsul barasinds mslumat dagiyan
vasitadir. Adi vo ya masin torofindon oxu-
nulan formada mohsulun istehsalgisi, ya-
rarhliq tarixi, istifado {izra tolimat va s,
haqqinda malumatlar dagiya bilar,

“GS1 standart” vo “GS1 Europe” logistik eti-
ketlari mévcuddur.

GS1 mohsul, xidmat, miiassiss, nogliyyat
vahidi, Ginvan molumatlan haqqinda in-
formasiyani identifikasiya etmays vo gén-
darmaya imkan veran, amtea némralanmasi
va strixli kodlagdirma standartlarimin bey-
nalxalq ¢oxsahsli sistemini idara edir.

GS1 diinyanin 110 6lkesinda milli teskilatlar
ilo tomsil olunan, kéniillii geyri-kommersiya
Assosiasiyasidir. 2003-cii ildo EAN Inter-
national (European Article Numbering) va
UCC (Uniform Code Council) tagkilatlarinimn
birlogmasinden sonra, Assosiasiya Glob-
al Standards One (GS1) adlandirilmisdir.
Hazirda, bu vahid standartdan diinyanin 150
6lkesinde, 1 milyondan gox sirkat istifada
edir.

1999-cu il may aymmin 11-da Berlinda EAN-
International Assosiasiyasinin Bag Assamble-
yasinda EAN - Azorbaycan (hal-hazirda GS1
Azarbaycan Comiyyati adlanan) yekdillikla
bu toskilata iizv gabul olunmusdur va ona
476 prefiksi ayrilmigdir.

Logistik xidmat provayderi
(LXP)

Hocmasuyux nozucmuveckux
yeaye (ILTY)

Logistics Service Provider
(LSP)

Logistik menecment
Jlozucmuveckuii
MeHeoICMeHm
Logistics management

Logistik vahid
Eounuya nozucmuxu
Logistics unit

Logistik smoliyyatlarin yerina yetirilmosini,
osas kommersiya foaliyyatini toskil edan
hiiquqi soxsdir (Masalen, tachizat zencirinin
istirakeilari olan sirkotlors saxlanma, anbar-
lasdirma, béliisdiirma va s. kimi xidmatlorin
gostorilmesini taklif edon dasima sirkoti).
Logistik xidmat provayderlorini hamginin
“ligiincii saxs”, 3PL vo ya distribiiter sirkat-
lori kimi de adlandirirlar. Hazirda istehsalg,
parakends satig sirketlori adindan logistika
zencirinin tam idaro olunmasim tomin edsn
4PL provayderlari da faaliyyat gostarirlar.

Istehlakgilarin talablorinin garsilanmast magq-
sadila  yoladiismo vo istehlak mantagalari
arasinda xammalin, yarimfabrikatlarin, hazir
mahsullarin va bununla slagadar olan infor-
masiya axinlanmn planlasdinlmasi, hoyata
kegirilmasi va idara edilmasi li¢iin strategiya-
larin qurulmas: funksiyasini tomin eden me-
necmentdir.

1. Logistik planlagdirmanin va amaliyyatlann
obyektidir. Logistik vahid qisminda xalis mah-
sulun 6zi1, (parakands satis gablasdirmasinda)
satis elementi, miixtalif satis profillorina aid
olan mshsullarin kombinasiyasi, standart gab-
lagdirma vahidi va s. ¢ixis eda biler. ;
2. Yiik axmlarinda daha gox satis mantagasi
va ya anbar kimi istifads edilan har hansi men-
taqadir.

3. Dagima va ya saxlanilma ii¢lin miayyan
edilmis, tachizat zanciri vasitesila idara olun-
masina ehtiyac duyulan ixtiyari maldir.

4. Palletlosdirma saviyyesidir (adod, daxili
gablagdirma, qutu, qat, pallet).




Magazaya birbasa
¢atdirilma

Hpﬂ.ua}r ROCMABsKa 6
Mazazun

Direct Store Delivery (DSD)

Maksimal sifaris miqdari

Makcumanshbiit pasmep sakasda

Maximum order quantity

Mal
Tosap

Goods

Mal partiyasi
Hapmus mosapa
Batch

Mal partiyasi
Tosapuas napmus
Goods item

Mal partiyasi
Hapmus mosapa
Shipment

Mal partiyasinin béliinmasi
Pazoenenue napmuu mosapos
Lot splitting

Riteyler anbarinda saxlamadan, mallarin is-
tehsalgidan magazaya birbasa catdirilmasi
metodudur.

Partiyanin hacminin hesablanmasindan sonra
totbiq edilon vo sifaris migdarim1 6ncaden
miloyyan edilmis maksimal hadde qadar
mohdudlagdiran géstaricidir.

1. Mévecud ehtiyaclart édomok moagsadila
istifada edilon biitiin agyalardir;

2. Tachizat zonciri boyunca harokot etmasi
miimkiin olan mahsullardir;

3. Yiikgondoran tarafindan tachiz edilmis ava-
danhq da daxil olmagqla, yiikgéndoarandan ga-
bul edilmis yiik va ya onun bir hissasidir.

Islonilma, alqi-satqy, istehsal, dasinma va s.
amoliyyatlarda vahid obyekt kimi gobul edi-
lon, hamginin identifikasiya olunan moahsul
va ya komponentlorin miioyyen miqdandir.

Faktiki vo ya potensial biznes baximindan
mitayyan dévr tiglin miithiim hesab edilan,
vahid mahsul néviiniin ayn-ayriligda identi-
kifasiya edilon partiyalandir.

Birgoa naql edilon vo ya naql edilmasi tigiin
hazir olan bir vo ya daha ¢ox yiik ele-
mentlarinin ayri-ayri miioyyan edilon mac-
musudur,

Mal partiyasinin béliinmasi prosesidir.

Mal partiyasinin xaritasi
Ilapmuonnan kapma
Batch card

Malin qlobal ticarat
nomrasi (MQTN)
Tobanbnblil Homep mosapa
Global Trade Item Number
(GTIN)

Malin rafda olmamas:
Omeymcmeue mosapa na
nonke

Out of shelf

Mallarin axim
Ilomox mosapoe
Goods flow

Mallarin gomriik tasnifati
Tamooicennasn
KiAaccughuKayus mosapos
Customs goods classification

Mallarin harakati
Heuoicenue moeapos
Goods movement

Mallarin kéhnalmis cesidi
Yemapeswiwii accopmumenm
moeapos

Obsolete stocks

Bax: Fabrication order

MQTN moahsulun ticaratda unikal identifi-
kasiyas! figlin nezords tutulmusdur. MQTN
standart simvollardan biri ila: EAN/UPC,
ITF-14, GS1-128, RSS (Databar) strixlarla
¢akilmis kod soklindo malin qabina vurulur.
MQTN (strix- kod) vurulmasina masul sirkat,
har mahn yalniz bir kodunun olmasini tamin
etmalidir.

Miiayyon kateqoriyaya maxsus malin ma-
gazada olmamasidir.

Mallarin horokatinin istiqgamati vo marsrutu,
eloco do tachizat zancirinda bu yiiklarin yer-
lagmasinin ardicilligidir.

Miivafiq gomritk nomenklaturasina asasan,
miiayyan mallarin kodlagdinlmis tosnifatidir.

Miiayyan mahsulun v ya mahsullar qrupu-
nun kamiyyat vo maliyys vahidlarinda ifada
edilmis aximdir.

Bax: Flow

Golacak istehsalat proseslorinda istehlaki va
ya asas plan iizra satisi miimkiin olmayan, ya-
xud ehtimali asag1 olan ehtiyatdir.




Manea
lIpezpada
Constraint

Manifest
Manughecm
Manifest

Marsrut
Mapwpym
Route

Marsrut karti (marsrutlar
cadvali)

Mapwipymuas kapma
(nepeqerns Mapuipymos)
Route card (process list, rout-
ing list)

Marsrutlar cadvali
[lepevens mapuwpymos
Process list

Sistemin tayinati lizro qoyulmus magsadlara
daha yiiksak saviyyado nail olmaga manea
toradan har hansi bir element va ya amildir,
Manea fiziki (masolon, siirat), inzibati
(masalen, siyasat, strategiya) va s. ola bilar.

Nagliyyat vasitalari torafinden miixtalif to-
yinat mantagalorine dasinan yiiklarin biitiin
spesifikasiyalarini oks etdiran sanaddir.
Qeyd:

1. Bir qayda olaraq, yiik manifesti konosa-
mentlara asaslanir va yiikloms limanlarinda
agentlor torafindon rosmilogdirilir.

2. Rasmi va inzibati magsadlar ii¢iin mani-
fest konosamentlorin macmusunu sks etdirir.

1. Baslangic mentagadan tayinat mantaqasi-
na getmak {i¢lin miloyyan edilmis asas yol-
dur.

2. Yiiklerin dasindigi yoldur.

3. Mahsulun istehsali tigtin is markozlorinin
va ya sexlarin planlagdirilan ardicilligidir.

Mahsulun ve ya onun bir hissasinin isteh-
sali iigiin tolab olunan amsaliyyatlarin plan-
lagdirilan ardicilligim1 gostoran, adaton hor
hansi bir isi miiayyan etmays va onun gedi-
satin1 gqeyds almaga xidmat edan sanoddir.
Margrut kart1 asasen amaliyyatm nomrasini,
amoaliyyatin tasvirini va har bir omaliyyatin
yerina yetirilmasi tigiin talab olunan is vahi-
dini gostarir.

Bax: Route card

Marsrutlagdiriima
Mapwipymuzayus
Routing

Masin markazi
Mawwunnsiii yenmp
Machine centre

Masin vaxti
Mawunnoe spems
Machine time

Material
Mamepuan
Material

Material axinlarinin
menecmenti (MAM)
Ynpaenenue mamepuanuvimu
nomoxamu

Materials management

Material cadvallari ailasi
Cemeiicmeo gedomocemeti
Mamepuanos

Family bill of material

1. Insanlarin, mallarin, materiallarin va nagliy-
yatvasitalarinin sirkatin daxilinda vo xaricinda
harakat etmsli oldugu marsrut xatlarinin toyin
edilmasidir.

2. Har hanst bir mehsulu istehsal etmak ligiin
tolab olunan smaliyyatlarin ardicilligidir.
Bax: Operation sequence.

Bax: Work centre

Bax: Operation time

Komponentlor, xammallar va yardimg¢1 mate-
riallar kimi istehsal prosesinda istifads edilan
mahsullardir.

Tachizatgidan baslayaraq istehsal prosesinin
sonuna qader materiallarin axim ilo alagadar
olan faaliyyatlorin planlasdirilmasi, idara
olunmasi va nazaratin hoyata kegirilmasidir.

Miiayyan mahsul gruplarimin goxsayl kata-
loglarina daxil olan elementlar {igiin materi-
allar cadvalinin planlagdinimasidir. Har bir
katalog elementinin faiz gostaricisi, prog-
nozlagdirma asasinda miiayyan edilir.




M

Materialin buraxilmasi
Omnyck mamepuana
Material issue

Materialin iimumi tarkibi
Ceodnbiii cocmas uzdenus
Summarized bill of material

Materiallar axini
ITomox mamepuanog
Materials flow

Materiallar cadvali
Bedomocmes mamepuanos

Bill of materials (BOM)

Materiallar cadvalini alava
etmak (lagv etmak)
Hobasums (yoarums)
8e0oMocmb MAMePUAI08
Add (delete) bill of material

Materiallar cadvali
prosessoru

Ipoyeccop cneyughurayuii
Bill of material processor
(BOMP)

1. Istehsal prosesinds istifado edilmosi mogso-
dilo miioyyan migdarda, ¢esidds material va
komponentlorin anbardan buraxilmasi prosesi-
dir.

2. Istehsal prosesinda istifado edilmosi mag-
sadile anbardan buraxilan material va kom-
ponentlordir.

3. Miiayyan miiddat arzinds istehsal prosesin-
do istifads edilmasi magsadilo anbardan bu-
raxilan, material vo komponentlorin kamiyyat,
maliyya vahidleri ilo ifads edilmis miqdandir.

Verilmis struktura malik olan mohsul {igiin
tolob olunan biitiin hissalari va kamiyyatlari
ehtiva edan ¢oxsaviyyali materiallar cadva-
linin formasidir.

1. Materiallarin yerdayigmaosinin istigamati,
hamginin bu materiallarin tachizat zanci-
rinda yerlogdirilmasi ardicilligidir.

2. Mallarin miioyyan mokan va zaman daxi-
lindo magsadyonlii yerdayismasidir.

Hor biri {izra tolob olunan miqdan gostor-
makls, miiayyan y1gma elementi togkil edan
biitiin hissalorin, alt yigma elementlarin va
xammallarin siyahisidir.

Miioyyen variantlarin prognozlagdiriimasi
magsadilo materiallar cadvalinin planlasdi-
rilmasidir.

Materiallar codvsli barada informasiyanin
formalasdirilmasi va zarurat yarandiqda on-
dan istifado edilmasi iigiin nazarda tutulmus
kompiiter programudir.

Materiallarin emali
Obpabomxa mamepuanoe
Materials handling

Materiallarin emah
miiddoati

Bpemsa obpabomiu
Mamepuanog

Materials handling time

Materiallarin emal zonasi
3ona obpabomiu
mamepuanog

Materials handling area

Materiallar psevdo-cadvali
llcesdosedomocme
Mamepuanoe

Pseudo bill of materials

Material resurslara tolabin
planlagdiriimas: (MRP)
IThanuposanue nompebHoc-
mu & mamepuanax (ITITM)
Material requirements plan-
ning (MRP)

Materialin yiiklonilmasi, bosaldilmasi, yerlas-
dirilmasi, idars olunmasi vo prosesdaxili yer-
doyismoasidir.

Materiallarin bir iy morkozindan digarina yer-
dayismasini tomin etmoak figiin zaruri olan za-
man fasilasidir.

Daxil olan mallarin avadanhqlar tarsfindsn
emali, onlarin anbarlasdiriimasi, hamginin
saxlanilan yiik vahidlorinin dasima sahasina
catdirilmas tigiin istifada edilon anbarin biitiin
sahalari va zonalandir.

Miistaqil §okilde ana momulata yigilmas:
miimkiin olmayan alt yigma elementlori gos-
tormoak ligiin istifads edilon materiallar cad-
volidir.

Qeyd:

1. Bunun ayani niimunosi kimi avtomobillor-
doki radio sistemini qeyd etmak olar.

2. Materiallara olan talabin planlasdirilmas:
sistemi elo programlagdirlir ki, o, materiallarin
psevdo-cadvalinin ana memulatim inkar edir
va birbasa olaraq onun komponentlarina kegir.

Sifaris noqtesinda ehtiyatlarin barpas: siste-
minin asas istehsal plamm yerina yetirmak
{igiin zoruri olan i va satmalma sifariglarinin
miqdarinm va talob olunan vaxtimi hesablamagq
figiin planlagdirma metodudur.




Material resurslarina
talabatin regenerativ
planlasdiriimasi
P(’,’c’(.’”(’ﬁ(ﬂ?fH()’H()(’ nianupoed-
Hiue J'.’f)ﬂ?p(.’fj-‘f()(,’ﬂﬂf a8 Mame-
PUQIBHBIX pecypeax
Regenerative material require-
ments planning

Materiallara talablar
llompebrocms ¢ mamepuanax
Material requirement

Materiallar iigiin ilkin sifarig
lpedsapumenvnasn zanexa na
.II(HN'{_‘,IJH(L'NH

Advance material request
(AMR)

Merc¢andayzing
Mepuendauzune
Merchandizing

Mbshdud buraxma
qabiliyyatli modellasdirilma
Mooenuposanue c ozpanie-
HUEM Ha MOUHOCD

Finite capacity modelling

Planlagdirilan sifarislorin konarlagdirildig,
lakin sart vo névbati tochizat sifariglorinin
gabul olundugu va bu sifarislor ssasinda yeni
planlarin, yoni regenerativ planlagdirmanin
totbiq edilmasidir.

Miioyyan zaman fasilosinds istehsalatda is-

tifads edilmosi iigiin materiallara olan tolob-
lordir.

Mohsulun formal layihasinin hazirlanmasin-
dan 6nca, materiallarin sifarig edilmosidir.

Mallarin satigmin tomin edilmasi iigiin,
onlarin ticarst morkazlorinde effektiv dii-
zillma, y1gilma vo yerlogdirilmosinin tomin
edilmasidir.

Prognozlagdirilan tolobi méveud potensial
ila alagalandirarak, miiossisanin grafikini ba-
lanslagdiran modeldir.

Mahdud buraxma
qabiliyyatli planlagdiriima
[Inanupoeanue ¢ ozpanuye-
HUEM HA MOWHOCMb
(kanendapHoe naaHuposanue
C O2paHuvenuem Ha
MOWHOCMB)

Finite capacity planning
(finite capacity scheduling)

Mahdudiyyatlar nazariyyasi
Teopus ozpanuveHuii
Theory of constraints (TOC)

Moahsul buraxihs:
Boixod npooykiuu
Output

Moahsuldarhq
[Tpodyxmuenocmb,
RPOUZBO0UMENLHOCHb
Efficiency

Mbahsuldarhq
[pouzeodumenbHocms
Productivity

Verilmis dévr iigiin nazarda tutulmus buraxma
qabiliyyatini agmamaq sortile, is sifarislori,
hamg¢inin istifade olunma omsalina asasan
mohsullarin, onlarin hissalerinin siyahiya ali-
nmasi va ya miiassisa va avadanliglann istifa-
dasinin planlagdiriimas: tisuludur.

1980-ci illorda Eliyahu Qoldrat tarafindan igle-
nib hazirlanmig, {imuman biitiin sistemin mii-
vaffagiyyatini vo effektivliyini 6ncadan miiay-
yonlosdiran osas mohdudiyyatlorin miiayyan
edilmoasi vo idars olunmasini ehtiva edan me-
necment nazariyyasidir.

Bu nazoriyyanin osas xiisusiyyati ondan iba-
ratdir ki, sistemin ¢ox az sayda aspektlorinin
idaro edilmasi yolu ilo onun problemli saha-
larinin hamisina va ya bdyiik bir gismina eyni
zamanda tosir ilo yaranacaq effekti tistoloyan
naticaya nail olunur.

Hor hansi bir prosesin vo ya sistemin mohsu-
ludur.

Prosesin normativ iizra girisinda va onun ¢1-
xiginda alinan faktiki elementlor arasindaki
nisbatdir.

Miiayyan zaman fasilosinda prosesin giris ilo
¢ixig verilonlari arasmdaki nisbatdir.

Qeyd: _
Mohsuldarliq, daxil olan verilsnian_n ha_r hapsn
bir komponentinin prosesin imumi naticasina
verdiyi tohfasinin olgtistidiir (mesalan, amak
mohsuldarli).




%

Mbahsuldarhq amsah (amayin

mahsuldarhq amsal)
Koaghghuyuenm

npouszeodumensuocmu (mpyoa)

Productivity ratio (labour)

Moahsul istehsalinin toskili
Opzanuzayus epinycra
npooyKyuu

Product organization

Mbhsul qrupu
Tosapnan zpynna
Product group

Mahsul novii
Tun mosapa
Product type

Mahsul partiyasi
Tapmus npodykyuu
Product batch

Moahsul sinfi
Togapnuiii knace
Product class

Mbahsul sacarasi
Hpeso npodykma
Product tree

Tamamlanib vo ya tamamlanmamagindan
asili olmayaraq, real nail olunmus istehsal
saviyyasina ekvivalent olan standart is saat-
larinin, zaman biidcasi iizra eyni gostariciya
nisbati soklinda (va ya faiz gostaricisi kimi)
ifada olunan komiyystdir.

Davamli xatti istehsalatda tatbiq edilon emal
vahidlori terafindon biitiin hissalorin va ya
yigma elementlorin istehsalinin tamamlan-
masini tamin edan miisssisonin strukturunun
taskili noviidiir.

Planlagdirma vo idarsetmo magsadlori iigiin
asanhqla kombinasiya edila bilen bir vo ya
daha artiq iimumi xarakteristikalara malik
olan mohsullardir.

Oxsar va ya identik xiisusiyyatlara malik
olan mahsullardir.

Oxgar mohsullarin emali, alinmasi, nagl
olunmas1 kimi smoliyyatlarda vahid kimi
nazardan kegirilon partiyasidir.

Metal avadanligi, maginlarin ehtiyat hissa-
lori, elektrik komponentlari, ehtiyatlar, si-
farisli mohsullar kimi bir vo ya daha artig
timumi xarakteristikalara malik olan mahsul
qruplaridir.

Materiallar cadvalinin grafik tasviridir.

Mohsul iizra verilanlorin
idara edilmasi (MVI)
Vinpaenenue dannsimu no
npodykmy

Product data management
(PDM)

Mbohsulydniimlii tagkilat
IIpodyxkmo-
OpueHmuposanHan
opeaHuzayus

Product centred organization

Moahsullarin
balanslagdirilmis

cesidi
Chanancuposanbiii
accopmumerm npooyKmoe
Balanced product set

Moahsullarin planlasdirilan
tarkibi

[Thanoswiti cocmag
npoOyKyuu

Planning bill of material

Mbhsulun bazara
cixirdilmasina talab olunan
vaxt

Cpox ebl600a npodykma Ha
PBIHOK

Time to market

Yekun momulatin istehsal edilmasi figiin isti-
fada olunan materiallar, proseslar, spesifikasi-
yalar va layihalarla bagh malumatlarin hazir-
lanmasi va islonilmasi prosesidir.

Qeyd:

Malumatlann, gertyojlarin saxlanmasi va idara
edilmasi iiglin MV1 bir qayda olaraq kompiiter
sistemi ila dastoklanir.

Konkret moahsulun istehsali {i¢lin insanlar,
funksiyalar va faaliyyatlari bir yerda qrup-
lagdiran tagkilatdir.

Qeyd:

Xidmat taskilatlan1 da mahsulyénitimlii ola bi-
lar va bu halda qruplasma konkret xidmatin
gostarilmasinin atrafinda hoyata kegirilir.

Miiayyan yigma momulati tamamlamagq tigtin
zoruri olan biitiin komponentlarin dastidir.

Osas is grafikinin tortibatimin va materiallarin
planlagdirilmasinin sadalagdirilmasi figiin is-
tifado edilon, materiallar cadvali formatinda
olan, komponentlarin va alt y1gma elementlo-
rin siini gruplagdinlmasidir.

Har hansi yeni mahsulun ideya kimi yaranma-
s1, layihalondirilmasi, islanib hazirlanmast va
bazara ¢ixarilmasi iigiin taleb olunan timumi
vaxtdir.




Moahsulun buraxilig plam
ITnan evinycka npodyxma
Product plan

Mohsulun elektron

kodu (MEK)

Onexmponnwiii koo
npodykma (3KII)

Electronic productcode (EPC)

Mbahsulun hayat dévrii
(hayat dévrii)

Kusnennniii yurn moeapa
(orcuznennuil yuwn)

Product life cycle (life cycle)

Mbhsulun strukturu
Cmpyxmypa npodyxma
Product structure

Har bir mahsul névii iigiin asagidaki molu-
matlari shato edan sanaddir:

* Mohsulun iimumi tasviri (asas xilsusiyyat-
lari);

* Qiymoat géstaricisi vo onun alagali hesabla-
ma seriyalar;

* Mohsullarin planlagdirilan hayat dévrii va
qarsiligh slagalari.

Qlobal istifadenin tomin edilmasi maqsadils
t@tbi_q olunan, radiotezlik identifikasiyasi
(RFID) asasinda isloyan mahsulun milayyan-
lasdirilmasi tigiin elektron informasiya pro-
tokoludur,

Mshsulun  istifadesine  baslanilmasindan
onun utilizasiyasina v ya istifadasinin da-
yandirilmasinadak olan miiddatdir,

Qeyd:

1. Logistika néqteyi-nazerindon mohsulun
hayat dovrii ardicil marhalolor kimi nozardsn
kegirilir: konsepsiya, layihalondirma, hazir-
lama, catdirilma, (istehsal va distribusiya
daxil olmagla) texniki dastak, tokrar emal va
ya utilizasiya.

2. Marketingds mohsulun asagidaki hayat
dovriinti ayird etmak olar: bazara daxil olma,
artim, yetkinlik, doyma, enis, son.

Y1gilmig mohsulun terkib hissalorini ohata
edon seviyyslar iizra slagalori oks etdiran
sistemdir.

Mbahsulun vahid kodu (UPC)
Eounbuii koo npodykma (UPC)
Uniform product code (UPC)

Magsadli ehtiyat
Llenesoii sanac
Target stock

Mbalumatlarin toplaniimasi
va nazarat sistemi (MTNS)
Cucmema xonmpona u cbopa
OaHHbIX

Supervisory control and data
acquisition (SCADA)

Mamulat
Hzoenue
Item

Moamulatin hissasinin asas
verilanlari

OcHogHuie danuble yacmu
uzdenus

Part master record

Mamulatin hissasinin
verilanlari

Hannbie yacmu uzdenus
Part record

ABS-da mohsullara unikal artikul némralari-
nin va strix-kodlarin tatbiq edilmasi tigiin isti-
fada olunan sistemdir.

Qeyd:

* UPC bar-kodu asason 12 ragamdosn ibarat
olan (UPC-A) koddur. Lakin, spesefik hallarda
daha qisa simvollardan (UPC-E), alavo kod-
lardan va uzun simvollara malik (UPC-
D) strukturdan da istifada edilir.

* Beynalxalq ekvivalenti Avropa ©mtaa Kodu
Sistemi (EAN) hesab edilir.

Miiossise torafindon miioyyan tarixdo nail
olunmas planlagdirilan ehtiyat saviyyasidir.
Bax: Stock norm

Avadanliglari va sinaq islorini ohata edan,
onlayn monitorinqi aparilan, meydana gal-
mis xatalar avtomatik rejimda korrekta edilon
(miidaxilasiz diizalisi miimkiin olmayan va
ya sistemi gapanan) miiessisada malumatlarin
toplanmas: sistemidir.

Fardi olaraq nazarda tutula bilon har hansi is-
tehsal edilmis va ya alinmus hisse, material,
araliq mohsul, alt y1gma element va ya mah-
suldur.

Bax: Item record

Bax: Item record




Momulatin konfiqurasiyas:
Konghueypayua usdenusn
Product configuration

Moamulatin tarkibi cadvali
BenoMocTh cocTaBa H3Iems
Production bill of material

Momulatin verilonlori
(mamululatin asas verilon-
lari, mamulatin hissasinin
asas verilanlari, mamulatin
hissasinin verilonlari)
Hannwre uzdenus (ocnosibie
dannble uzdenus, OCHOGHbIE
dannbie yacmu .'.:")’{)L‘.-'H.‘H,
dannete yacmu uzoenus)
Item record (item master
record, part master record, part
record)

Momulatlar partiyas:
Hapmus uzdenuii
Production batch

Momulatlar partiyas:
ehtiyati

Janac napmuu uzdenuit
Production batch stock

Bax: configuration

Verilmis momulat vahidinin istehsali ii¢iin
zoruri hesab edilen biitiin saviyyalorda olan
har bir komponentin (y1gma mamulatlar, alt
yigma mamulatlar, xammal, alinmis hissalar
va s.) strukturunu va komiyyatini gosteran
materiallar codvalidir.

Mamulat barada asas verilanlardir.

Fasiloasiz olaraq istehsal olunmus (is vaxtin-
da olan standart fasilalor istisna olmaqla) va
kamiyyotla ifado edilmis har hansi mohsul
néviiniin dncadon milayyonlosdirilmis va-
hidlarinin migdaridir.

Mohsulun partiyalarla istehsal olunmasi ila
alagadar hesablanmis ehtiyatdir.

Moamulatlarin ¢esidi
Accopmumenm uzdenuii
Product mix

Moamulatlarin gablasdiril-
masl iizra talimat
Hucmpyryus no ynaxoere
uzdenu

Packaging bill of material

Moamulatlarin tasniflasdiril-
masi va kodlagdirilmas:
Kuaccughurayus u
Koouposanue uzdenut

Parts classification and coding

Moansa
llpoucxooicoenue
Origin

Mangsa
Mecmo npoucxoacdenus
Provenance

Moansa dlkasi
Cmpana npoucxodcoenus
Country of origin

Moantagadan mantagaya
dasima

[epesoska om modwu 00
MoYKu

Point to point transport

Umumi mohsul gesidini formalasdiran fordi
msahsul novlerinin kombinasiyasidir,

Mahsulu gablasdirmaq tigiin talab olunan ma-
teriallarin siyahisidir.

Qeyd:

Bazan bu talimat, mohsulun materiallar cad-
valinda alave bélma kimi da verila bilar.

Material, forma vo funksiya baximindan ya-
xin olan momulatlari tasniflosdirarak, onlara
oxsarliq deracasina uygun konkret kodlarin
verilmasini tamin edan metodologiyadir.

Bax : Country of origin

Yiikiin mangaca aid oldugu cografi yerdir.

Mallarin tam olaraq istehsal edildiyi va ya
emal prosesinin ohomiyyotli hissasinin keg-
diyi 6lkadir, xidmatlor iigtin - xidmotlori gos-
toran goxsin rezidenti oldugu olkadir. Ticarat
kvotalarina riayat edilmasina nozaratin apa-
nlmasi, gdmrik riisumlarinin mablaginin milay-
yon edilmasi, antidemping vo kompensasiya rii-
sumlarinin tutulmas {igiin istifado edilir.

Bax : Door to door transport




Marhalali icra
Hosmannoe ocywyecmeanenue
Time phasing

Moarkazi anbar
Lenmpansbiii cknad
Central warehouse

Morkazlosdirilmis miiassisa
(ixtisaslagdirilmis miiassisa)
H{?HH.’p(!’.'HFB‘HPOGGHHOE
npeonpuamue
|(["H(.‘!'H:‘CL"Hf}IF])Gi‘:’ﬂHHO(’.
Hp(.’(}!i‘p.i’.’}i'ﬁ?h‘(’)

Focussed factory (dedicated
factory)

Miqgyasdan ganaat
(miqyasdan effekt)
Oxoromus om (aghghexm)
Macwmaba

Economy of scale

Migyasin dayisdirilmasi
Hzmenenue maciuumaba
Rescaling

Minimal-maksimal sifaris
sistemi

Czacmema ynpasienud
Iarazamu MUHUMYM-MAKCUMYM
Min-max ordering system

Golacak talab, tachizat vo ehtiyatlarin zaman
davrlori tizra realiza texnologiyasidir.

Digar anbarlarin 6z ehtiyatlarini barpa etmak
iigiin istifads etdiklari markazi anbardir.

Hor hansi bir sirketin rogabst strategiyasi,
texnologiyasi va igtisadiyyati ila dogiq sokil-
do miioyyan edilmis mohdud, konkret, idara
oluna bilan mohsul dastlori, texnologiyalar,
komiyyatlor va bazarlar iizra iimumi istehsal
sisteminin istiqgamatlandirilmasi magsadila
yaradilmis miiossisadir.

Istehsal hacminin artimina miinasib olaraq
orta xarclorin azaldilmasidir. Sirkat daxilindo
(daxili genaat) v ya xaricinda (xarici ganaat)
xarclora qonaat naticasinda bag vera bilar.

istehsal prosesi iigiin materiallar cadvalinin
yenidon miiayyon edilmesidir. Bu zaman,
bozi hallarda geyri-xatti amsallardan da isti-
fada edila bilar.

Miioyyon tokrar sifaris saviyyesine (“B”),
dayiskon intervallara va hocmlara malik olan
ehtiyatlarin idars olunmasi sistemidir.
Qeyd:

Ehtiyatlarin hacmi minimal “B” haddindan
asag diigon kimi, onu maksimal “S” soviy-
yosina qaldirmagq tigiin sifaris verilir.

Minimal sifaris migdan
Munumanshsiii pazvep saxasa
Minimum order quantity

Minimal iitmumi xarclar
metodu

Memood munumanbHvix obuyux
ampam

Least total cost

Modifikasiya
Mooudghurxayus
Modification

Modifikasiya edilmis
standart
Moouguyuposanmnuiii
cmandapm

Build standard (modification
standard)

Modul (adaptiv istehsalat
modulu)

Mooyne (2ubkuii npouseodcm-
8eHHbIT MOOYIL)

Cell (manufacturing cell)

Modul tipli istehsal
ModynbHoe npouzeoocmeo
Cell production

Modul tipli standartdan
genis konteyner

Moodynbitetit Konmennep wupe
cmandapmmnozo

Cellular pallet-wide container

Normalara uygun, icazs verilon an kicik si-fa-
ris miqdaridir.

Miixtalif mal partiyalar tigiin dagima, igasalma
Va ya sifari§ xarclarinin miiqayisasi va onlarin
bir-birina daha yaxin oldugu mal partiyasinin
segilmosi yolu ilo optimal sifaris migdarmin
hesablanmasimi tamin edon mal partiyasinin
dinamik se¢ilmasi metodudur.

Adatan layihads edilmis dayisikliyin naticasi
olaraq, osason istismar keyfiyyatlorinin tok-
millogdirilmasi magsadilo méveud mahsul
lizarinda apanlan dayisiklikdir.

Mohsulu istehsal etmak iigiin istifada edilan
materiallar cadvalinin versiyasidir.

is stansiyalari v materiallar, nagliyyat mexa-
nizmlari va onlarn alagalondiran saxlama man-
tagalarindan ibarat olan istehsal va ya xidmat
vahididir.

Vahid komponenti, alt yigma elementi, mah-
sulu vo ya onlarin ailosini ardicilhigla emal
edon is stansiyalari qrupundan istifade eden
istehsal metodudur.

Yeriistii dasimalarda istifads edilan, lakin gaminin
yiik bolmssindo miivafiq hiicrays yerlaga bilacak
sokilds layihalondirilmis standartdan genis kon-
teynerdir.



M

Modullu materiallar
cadvali

Modynvnas eedomocms
Mamepuanoe

Modular bill of material

Modulun topologiyasi
Tononoaus _l!(}()_'l-i'!}f
Cell layout

Monorels konveyer
Mownopenvcossiii konaeiiep
Monorail (endless) conveyor

Mivcud ehtiyat
Pacnonazaemuill 3anac
Available stock

Mivcud ehtiyat
Hanuunwi zanac
Stock on hand

Miveud gahq
Hanuunstit ocmamox
On-hand balance

Moveud vasait
Hanuunvie cpedcmea
Free balance

Modullardan ibarat olan materiallar codva-
lidir. Bu n6v codvaldan asason, miiossisenin
istehsal etdiyi mohsulun miistori tarafindon
milayyanlogdirilon miixtelif xiisusiyyatlari-
nin oldugu hallarda (mosalon, sifaris asasinda
naqliyyat vasitslorinin istehsalim hayata ke-
¢iran istehsalgi sirkatlor) istifada edilir.

istehsalat modulunu dastaklamak iiciin talob
olunan avadanliglarin konfiqurasiyasidir.

Yiik vahidlerinin dovr erzinds toplanmasini
hayata kegiran asqili material emali avadan-
Ligidir.

Miistari sifarislorini qarsilamaq ti¢iin sorbast
vaziyyatda olan mohsullarin va ya son ma-
mulatlarin ehtiyatidir.

Bax: Physical stock

Ehtiyatda fiziki olaraq mévcud olan momu-
latin inventar sonadlorinds qeyd edilmis
miqdandir,

Bax: Order cover

Movsiim
Ceson
Season

Movsiimi diizalig
[lonpasxa Ha cezontvie
Konebanus

Seasonal correction

Mvsiimi effekt
Cesonnvlii aghchexm
Seasonal effect

Mbovsiimi ehtiyat
Cezonnblil 3anac
Seasonal stock

Movsiimi indeks
Cezonnwiil unoexc
Seasonal index

Maévsiimi komponent
Cesonnas cocmasiaowan
Seasonal component

llin spesifik hadisalori, xiisusiyyatlori va ya
soraiti il xarakterizo olunan dévrlaridir.
Bax: Seasonal effect.

M@évsiima uygun olaraq zaman siralarina va ya
buradaki har hansi adada diizalis edilmasidir.
Bax: Seasonal component.

Miiayyan faaliyyatlorin mévsiimi amillardan
asithligini niimayis etdiran effektdir.

1. Umuman dayismayan va ya mévcud talab-
dan daha asag1 hodlorda variasiya edan istehsal
saviyyasina malik, movsiimii toraddiid edan
talobati qargilamagq iigiin yaradilan ehtiyatdir.
2. Mévsiimi istehsaldan asili olaraq yaradilan
ehtiyatdir.

3. Satislarin ayliq bolgiisii va bu miiddatdaki
istehlak hacmi arasindaki forq hesabina yara-
dilan ehtiyatdir.

Mévsiimlar arzinds talobin nisbi giymatlarini
miiayyanlasdiran adadlar toplusudur.

Qeyd:

Maévsiimi effektin daxil olmadigi har hans
prognozlagdirma metodu asasinda hazirlanmis
prognoza diizaliglor etmok ticiin istifada edilir.
Bax: Demand pattern.

Daxil va xaric olan yiiklar, tachizatlar, isteh-
sal, istehlak, satis, tolobat, ehtiyatlar, génda-
rislorin vo s.-in moysiimi amillarin tasiring
maruz qalmig hissasidir.




Movsiimi talab
Cesonnsiii cnpoc
Seasonal demand

Multibaq
Mynbmubaz
Multi bag

Multimodal dasima
Myamumodanvnan nepeeosra
Multi-modal transport

Miiayyanlasdirilmis yerda
saxlama

Xpanenue ¢ ¢huxcuposanmvim
MECmONoIodceHUeM

Fixed location storage

Miihandis-material siyahisi
H.'f,).!c'enepnaﬁ BEOOMOCHb
Mamepuanos

Engineering bill of material

Miimkiinliik
JHocmynnocmp
Accessebility

Miimkiin is
Hocmynuas paboma
Available work

Miistaqil talab
Hesasucumwili cnpoc
Independent demand

Tolobin dévri (adaten illik) tokrarlanan ayhq
variasiyasidir.

Parga vo ya plyonka materialdan istehsal
olunmus va yiiksak sixligh gablagdirma tigiin
nozorda tutulan, elastiki, daxili amortizasiya-
I vasitadir.

Yiiklerin an azi iki miixtalif nagliyyat né-
viinden istifada etmoklo dasinmasidir.

Anbar stellajinin daqiq miiayyan olunmus hiic-
rasinds mahsulun saxlanilmasi metodudur.

Mahsulun layihalondirilmasinds istifade ol-
unan verilanlarin do hamginin daxil oldugu
material siyahisidir, Funksionalliq nazera
alinaraq tortib edilir. Masalon, sistema daxil
olan alt sistemi qurmagq {i¢iin talab olunan
biitiin elementlar birlikda qruplasdirilir.

Moanga yeri ilo toyinat mantaqasi arasinda
dasiyici torofindan xidmotlorin gostarilmasi
imkanidir.

Miiassisanin igi yerina yetirmaya hazir oldu-
gu bélmasinin sarancaminda olan isdir.

Digar mohsullara olan tolobata aid olma-
yan talobdir. Niimuna kimi, tamamlanmig
mohsullara olan talobi géstarmak olar.

Miistaqil vaxt ehtiyati
Heszasucumeoiii 3anac epemenu
Independent float

Miisayiat edilon dagima
[lepesoska ¢
conposodicoenuem
Accompanied transport

Miisayiat olunmayan
naqliyyat
Heconpogoicdaemutii
mpaxenopm
Unaccompanied transport

Miistari xidmatlari
Iompebumensckue ycayau
Customer service

Miistari xidmatlarinin
saviyyasi

Vpoeens nompebumensckux
yenye

Customer service level

Bu va ya digar faaliyystin on erkon va son
miimkiin baglanma zamanlan arasindaki forg-
don, bu faaliyyatin davamiyyat miiddstinin
¢ixilmasi yolu ilo hesablanan faaliyyat ehti-
yatidir,

Stiriiciiniin miisayiati ilo avtomobil nagliyyat:
vasitalorinin diger nagliyyat novii (masalen,
bara va ya qatar) vasitesils daginmasidir.

Stiriicii torafindon miisayiat olunmayan avto-
mobil nagliyyati vasitasinin digar nagliyyat
ndvlari vasitalorinin {izarinds (masalon, bara
va ya qatar) dasimmasidir.

Miisteriya mohsullardan va ya xidmatlarden
alava dayar oldo etmayo yardim edon foaliy-
yatlar va miinasibatlordir. Logistik menec-
menta daxil olan biitiin faaliyyat névlari iigiin
birlagdirici vo unifikasiyaedici qiivve kimi
¢ixig edir.

Minimal xarclorls istehlakeilarin talabatimin
6donilmasinin zaruri soviyyassine nail olmaga
imkan veran, inteqrasiya edilmis logistik me-
necment konsepsiyasinin ugurlu realizasiyasini
nozarde tutur.

1. Catdirilma faaliyyatinin saviyyasidir.

2. Taklif edilon mallar iizro miistarilarin tac-
hizat sifarislorinin tam, tolob olunan gesidda
va miqdarda, elaca da tayin edilmis miiddatda
yerina yetirila bilma saviyyasidir.




Miistori sifarisi

Jakaz knuenma

Customer order (commercial
order)

Miistori sifarisinin acihs
noqtasi

Toura pazessrku 3axaza
KAuenma

Customer order decoupling
point

Miistari sifarisinin
islonilmasi

Obpabomka 3axaza kiuenma
Customer order processing

Miigtori sifarisinin yerina
yetirilmos miiddati

Bpewmsa eptnonnenus zaxaza
Kauenma

Customer order lead time

1. Cesidinin, migdarinin, tachizat miiddatinin
va s. gostorilmasi ilo mohsulun hazirlanmasi,
tachiz edilmasi vo ya isin yerino yetirilmasi,
xidmatin gosterilmasi ilo slaqadar istehlak-
¢inin tachizatgiya toklifidir.

2. Hor hansi bir malin istehlak¢inin iinvanina
¢atdirilmasi da daxil olmagla, onun alq-sat-
qi miiqavilasini resmilagdiron senaddir.

3. Kiitlavi xidmat sisteminda xidmatin gés-
torilmasi ilo bagli talabdir.

4. Gostorilmis mallarin tolob olunan migdar-
da va miiddotds hazirlanmasi il bagh tachi-
zatgrya EDIFAKT/EANKOM standartinda
verilon malumatlardir.

Tachizat zoncirinde miigtorinin sifarisi osa-
sinda vo prognozla idaro olunan material
axinlarimin hacmleri arasindaki fargi tomin
edan néqtadir.

Miigtari sifariglorinin icrasinin optimallasdi-
rilmasi moaqsadilo kommersiya sektorunda
yerins yetirilon foaliyyatlordir, Bura daxildir:
* Miigtori sifarisinin qeydiyyati;

* Miigtari sifariginin aydinlagdiriimas;

* Miistori sifariginin tosdiqi;

* Miistari sifariginin sonadlogdirilmasi.

Tachizat {igiin sifarigin verilmasi va bu sifa-
risin sifariggiyo gatdinlmasi arasindaki za-
man fasilasidir.

Miitanasib béliisdiiriilma
[IponopyuonansHoe
pacnpedeienue

Averaging

Miivagqati dayisdirilmis
sifaris

Bpemenno uzMenenblil 3aKa3
Fill-in order

Qargis1 alina bilinmayan hadisa va ya ehtiyat-
s1zligdan daymis zarar noticasinda gaminin va
ya yiikiin itirilmasi sobabindon meydana galon
itkilorin miitanasib béliisdiiriilmasidir,

Moveud hazir mohsul hoeminin istifada
edilmadiyi vo ya normal sifariglor fizra tam
istehlak olunmadi: hallarda yerina yetirilan,
¢ox uzun ¢atdirilma miiddati olan miivagqati
dayisdirilmis sifarisdir.




Naryad

Hapsao

Work order (production order,
manufacturing order, factory
order, shop order, job order)

Natamam avtomobil yiikii
(NAY)

I'pys na nenonnwii 2pyz06uK
Less than truck load (LTL)

Natamam ¢atdirilma
Hedonocmaska
Underdelivery

Natamam istehsal
ehtiyatlar

3anace nezasepuiennozo
npouzeodcmea
Work-in-progress (WIP)

Natamam konteyner yiikii
(NKY)

Henonnsiit konmeiinepnutii
2pys

Less than container load (LCL)

Natamam palet
Henonnan nanema
Incomplete pallet

Mahsulun, onun hissalarinin istehsalini va ya
xidmatlorin géstarilmoasini yerino yetirmoya
salahiyyat veran daxili tapsiriqdir.

Qeyd:

isin hacmi va basa ¢atma tarixi adoton nar-
yadda géstorilir,

Standart yitk avtomobilinin yiikg6tiirma qa-
biliyyatindon asag1 olan yiik miqdari vo ya
hocmidir.

Mbshsulun kiitlasinin va ya saymin tachizat
milqavilasinda va ya sifaris naryadinda na-
zords tutuldugundan az miqdarda olmagla
catdirilmasidir. Natamam ¢atdirilma sortlon-
dirilmis miqdardan daha az sayda mshsulu
tohvil vermis tochizatginin gorozli faaliyya-
tinin vo ya tabii itki, ogurluq, dasiyicinin gii-
nahindan yiikiin gisman itirilmoasinin natice-
sinda bas vera bilar.

Isin icra edildiyi saxlanilma montoqolori ara-
sinda yerlogmis, baglanilmis is ticiin hazir
vaziyyasto gotirilib, lakin anbara gabul edil-
mamis, miisteriye tachizat iigiin hazirlanma-
mug ehtiyatlardir,

Dagiyicinin hesabina va cavabdehliyi altinda
konteyners yiiklonilon va ya bosaldilan yiik
miqdari vo ya hacmidir.

Yiiklorls tam deyil, gismen yiiklonmis palet-
dir.

Natamam yiiklanma
Heooepy3
Underload

Netting
Hemmune
Netting

Nagliyyat
Tpancnopm
Transport

Nagliyyat ehtiyatlar
Tpancnopmible 3anacel
Pipeline inventory

Nagliyyat-ekspedisiya
xidmati

Tpancnopmuo- akcneoumop-
ckoe obeayocusanue
Forwarding

Nazari istehsal giicii
Teopemuueckas npous-
800CMEEHHAA MOUHOCHb
Theoretical capacity

Nagliyyat qaimasi
Tpancnopmnan naxnaduasn
Delivery note

Istehsal prosesinin milayyan zaman fasilasin-
da moveud tam hacmin istifada edilmayan qis-
midir.

Xalis tolobatin hesablanmasi prosesidir.

Insanlarin va yiiklorin yerdayismasina xidmat
edon vasitadir.

Bax: Pipeline stock

Yiiklorin géndorilmasi va ya ekspeditorun
0z resurslari vasitasilo dasinmasi, bununla
alagali informasiyanin idara edilmosi, talab
olundugda beynalxalq dasimalar zamani ixrac
prosedurlarina nazarat edoan qurumlarda on-
larin rasmilasdirilmasi ila alagadar funksiya-
larin yerina yetirilmasi ila bagh faaliyyatdir.

Plan lizro nozerds tutulmus tomir islori, plan-
lasdirilmarms bosdayanmalar nazora alinma-
dan hesablanan maksimal buraxili§ qabiliyya-
tidir.

Malgéndoran tarofindon rosmilagdirilon va
malla birlikda gatdirilan sanaddir. Yiikalan ta-
rofindon imzalanmis naqgliyyat qaimasi, yiika-
lan {i¢iin hamginin gabz rolunu oynaya bilar.




Nagliyyat markozi
Tpancnopmuelii yenmp
Transport centre

Naqliyyat névii
Bud mpancnopma
Mode of transport

Nagliyyat planlasdiriimasi
Tpancnopmmoe
niaxuposatie

Transport planning

Nagliyyat servisi
Tpancnopmusiii cepeuc
Transport service

Nagliyyat tarasi
Tpancnopmuas mapa
Transport packaging

Nagliyyat vasitasi
Tpancnopmuoe cpedcmeo
Means of transport

Noagliyyat vasitasinin novii
Tun mpancnopmuozo
cpedcmaa

Type of means of transport

Naqgliyyat yarhg
Tpancnopmnan smuxemka
Shipping label

Nozarot
Koumpons
Control

Miioyyan nagliyyat miossisalorina yiikdag-
ma xidmotlori (masalen, transsipment) gosta-
ron tikililar va ya qurgulardir.

Sarniginlarin va yiiklorin daginmas: iigiin is-
tifada edilon miixtalif nagliyyat névlaridir.

Dagima metodunun va talob olunan dasima
imkanimn planlagdirilmasidir.

Miisyyen edilmis marsrut iizra yiiklarin, sor-
niginlorin va s.-in daginmasi tiglin gdstarilan
xidmotdir.

Dagima tigtin istifads edilon, lakin bokspa-
let vo ya konteynerlor kimi bazi yiik dagima
vahidlorini nozerda tutmayan qablasdirmadir.

Yiiklorin va ya sorniginlorin dasinmasi {igiin
istifads edilon vasitadir (toyyara, gomi, avto-
mobil, gatar va s.).

Daginma prosesinda istifada olunan nagliyyat
vasitasinin (masalen, konteyner, yiik magini,
sornisin gomisi va s.) noviidiir.

Gondorilma vahidini, hamginin tarkib ele-
mentlorini tasvir edon malumatlari aks etdiran
va onun iizarina barkidilan etiketdir.

Hor hansi bir prosesin éncaden planlagdiril-
mis gargivada yerina yetirilmosini tomin edsn
mexanizm va ya tadbirlardir.

Nazarat edilon saxlanc
Koumponupyemoe xpanemue
(xpaneniie 8 KOHMpPOIUpyemblx
VeaosusAx)

Controlled store

Nisanlama
Mapkupoexa
Labeling

Nominal giic
Homunansnas MowHocmb
Rated capacity

Nominal talablor
Homunanehsle mpebosanus
Nominal requirements

Normal satig
Hopmanenas npodasica
Normal sales

Normal talab
Hopmanwvheiti cnpoc
Normal demand

Normativ mashsuldarhq
Hopmamuenas npouzeodu-
menbHOCHb

Standard performance

Novba
Ouepeds
Queue

Daxil olan va ¢ixan, elaca da qgalan yiiklarin
miqdarinin davamli olaraq qeyds alindig
anbardir.

Elementin {izarinda miiayyanlasdiricinin,
moasalen strix-kodun yerlasdirilmoasi amaliy-
yatidir.

Faktiki effektiv istifadoys osason alda edila
bilacak istehsal giiciidiir.

Istehsal tullantilan, zay mohsullar vo ya
konar tolablor nazars alinmadan mate-
riallar cadvalina uygun olaraq taslobatin
hesablanmasidir.

Tasadiifi toraddiidlorin konarlasdinimasin-
dan sonra miiayyanlasdirilan faktiki talabdir.

Tasadiifi toraddiidlarin kenarlagdinlmasin-
dan sonra miisyyanlasdirilan faktiki satigdir.

Ixtisash is¢ilorin orta hesabla giin va ya nov-
ba arzinda, yorulmadan, i§ metodlarina riayat
etmokls va dzlarini gordiiklari ige tam hasr
etmok iigiin motivasiya olunmaq sarti ila nail
ola bilacaklori mohsuldarhq daracasidir.

Bu va ya digar ig markazinda icra figlin isla-
rin ardicilligidir.




Novbalilik amsal
Koaghghuyuenm ouepeonocnmu
Queue ratio

Novbati daha yuxar: yigim
Credyiowyasn cmapwasn cbopra
Next higher assembly (NHA)

Névbati dasima
Hanvhetiuas nepecoska
On-carriage

Novbati amaliyyat
Hocnedyowan onepayus
Downstream operation

Hor hans: bir amaliyyatin cadval iizrs baglan-
gi1c vo tamamlanma vaxti arasinda nazarda
tutulan névbaliliyin, méveud vaxt ehtiyat
saatlarina boliinmasi osasinda miisyyanlogan
amsaldur.

Strukturda névbati, daha yiiksok saviyyada
y1gilmis mahsuldur.

Mallarin ssas nagliyyat vasitolsrinden bosal-
dilmasindan sonra tayinat mentaqasine da-
sinmasidir.

Planlasdiriimis va icra edilmis tapsiriqdan
sonra galon amoliyyatdir.

Onlayn xidmat
Ouaatin cepsuc
On line service

Orijinal avadanliq istehsalgisi
(0AI)

Ipouzgodumens
opu2uHaibHo2o obopydosanus
(1100)

Original equipment manufac-
turer (OEM)

Omoliyyatdan darhal sonra verilanlarin real
zamanda emal edilmasidir.

Digar tachizatginin mahsullarini da 6z mahsul-
larinin daxiling inteqrasiya edsn istehsalgidir.
Qeyd:

Bu yolla tachiz olunan mohsullar va mamulat-
lar OAI avadanliglart kimi taninir.




Odoma mantagosi
ITynuxm onnamor
Pay point

Odonis sartlori
Yenosus nnameaca
Terms of payment

Onhdolik iizra sifarislor
3adondicennsie 3axazol
Order backlog

Olgms noqtasi
Touxa usmepenus
Measuring point

Olgiilan buraxihs
Ommepsiempill 8bINYCK
Metered issues

Olgii vahidi
Edunuya meper
Unit of measure (UM)

Olka kodu
Koo cmpanbl
Country code

Omiirliik ehtiyatlar
17 oxpwearozque 3anacslt
All time stock

Omiirliik sifaris
[lokpwisaiowuii 3axas
All time order

Bax: Count point

Bax: Backlog, past due order

Tachizatg1 va sifaris¢i arasinda yerina yetiril-
mis islara va xidmatlara, elaca da tachiz edil-
mig mallara gora Gdonislorin razilagdinimig
sortlari vo metodlaridir.

Boru nagliyyatinda miisyyan koordinatlarda
va zaman fasilalorinda kemiyyat, keyfiyyat
va s. bu kimi géstaricilarin 6lgiildiiyii nozarat
noqtsloridir.

Istifada deracasine uygun olaraq, materialla-
rin va onlarin hissalerinin anbarlardan bura-
xihsinmn kamiyyat ifadesinda géstoricisidir.

Elementin tranzaksiyalarinin qeyds alindig
6legmo standartidir.

Olkalarin adlarimni tomsil edan iigragemli vo
ikiharfli koddur.

Miivafiqg mehsullarin daha istehsal olunmaya-
cag1 faktinin nozors alinmasi ilo hesablanmig
ehtiyat hacmidir.

Hayat dévriiniin axirinc1 marhalasinda olan
miiayyan mohsul ti¢iin verilmis son sifarisdir.

Omiirliik talablar
Tokpvisaiowue mpebosarus
All time requirement

Miloyysn mohsul iigiin galocokda gozlanilon
limumi talablardir,

Qeyd:

Adatan, hoyat dévriiniin axiriner merholosinda
olan miioyyan mohsula miinasibatda, onun is-
tehsalinin dayandirilmas: zamam tatbiq edilir.




Palet
lododon, naremma
Pallet

Paletli araba
Tenexcka ¢ noddonom
Pallet truck

Palet parka
Hapx noodonos
Pallet pool

Palet stellaj
Cmennaoic 015 NOOOOHOE
Pallet rack

Palet stabelyoru
IImabenep noddonos
Pallet-stacking truck

Palet vahidi
Eounuya naddona
Pallet unit

Paletdaki yiik yerlarinin
miqdari

Konuuecmeo zpyzoewix secm
Ha noddone

Pallet quantity

Paletlorin doka yiiklanmasi
Tlozpyzra nannem Ha doke
Loading dock pallet

Yiikloma-bosaltma amaliyyatlarini asanlag-
dirmaq magsadila tatbiq edilon va adstan
taxtadan hazirlanan althqdir. Avropada daha
¢ox asagidaki gabaritlors malik paletlardan
istifada edilir: 1000mm x 1200mm (ISO) vo
800mm x 1200mm (CEN).

Cangalvari qollarla tochiz edilmis, operator
torafindan idaro olunan geyri-stabelloma ta-
yinath qaldirict avadanligdir.

Standart dlgiilii paletlorin - miibadilasi (o
ciimladan “pul sazigi” asasinda) {i¢iin nazor-
da tutulmus texniki sahadir.

Ayri-ayn palet yiiklarini saxlamaga imkan
veran, sabit va ya tanzimlanon konstruksiyali
raflora malik karkas ¢argivadir.

Karkas konstruksiya tizerinda yerlogon gon-
golvari qollara malik stabelloyici qaldirici
masindir.

Cangalli avtoyiikloyici va ya mexaniki palet-
li araba vasitasila islanils bilon yiik vahidini
formalasdirmagq iigiin paletlo kombina edil-
mis stabellogdirilon va stabellasdirilmayan
qablagdirilmis yiiklarin migdarini ifads edan
vahiddir.

Bir palet tizorinds standart olaraq daginmasi
miimkiin olan yiiklorin miqdardir.

Qeyd:

Bu hacm miivafiq ytiklarin bir nega gablasdi-
rilmis vahidindan da ibarat ola bilar.

Paletlorin yiikloma platformasina (doka) ve-
rilmasi, istigamotlondirilmasi va yerlosdiril-
masidir.

Paralel boliisdiiriilma
[apanienvroe pazdenenue
Parallel splitting

Paralel layihalandirma
(kompleks layihalondirma)
[lapannenbHoe RPoeKmupo-
ganue (KoMnieKcHoe
npoexmuposarue)
Concurrent engineering
(simultaneous engineering)

Paralel planlasdirma
lapannensroe
nAAGHUPOBAHUE

Parallel planning

Pareto qanunu
3aron Ilapemo
Pareto’s law

Pareto tahlili
llapemo ananus
Pareto-analysis

Parsel
Hapyens
Parcel

Partiya
Hapmus
Lot

Olave hazirliq vaxtimin hesabina amoliyyat
miiddatinin ixtisar edilmasi mogqsadila har
biri_ eyni partiyanin istehsalina va amaliyyatin
yerina yetirilmasina koklonmis iki va daha gox
1 markazinin paralel istismar edilmasidir.

MBohsulun layihalondirilmasi, istehsala hazir-
lanmas va istehsali moarhslalorini ohata edon
zamanin minimallagdiriimas: texnologiyasidir.
Bu halda layihalondirms ardicil deyil, eyni za-
manda hayata kegirilon qarsiligli asih proseslor
soklinds yerina yetirilir,

Eyni zamanda tamamlanmani tomin etmok
tiglin faaliyyat gostaran departamentlarin vo ya
is markazlarinin planlarinin balanslasdiriimasi
presesidir.

Bax: Eighty-twenty rule

Bax: ABC classification

Bax: Package

1. Eyni zaman fasilesinda va analoji sortlor da-
xilinda istehsal edilen mohsul miqdaridir.

2. Fiziki, elaca da hiiquqi baximdan béliinmaz
vahid kimi istehsal olunan, ¢atdinlan, dasinan,
yaxud saxlanilan bir va ya bir nega gesidda olan
yarimfabrikatlarin, hazir mahsulun, yiiklarin va
s.-in miiayyan miqdandir.

3. Gomriik serhadini kegan har hansi al yiikiin-
do va ya bagajda olan mallardur.



Partiya-partiya
[Tapmus 3a napmuei
Lot for lot

Partiya hacminin dinamik
oleiilmasi

Junamuveckoe usmepenue
obvema napmuu

Dynamic batch sizing
(dynamic lot sizing)

Partiya hacminin ehtiyati
3anac o6vema napmuu
Batch size stock

Partiya hacminin 6l¢iilmasi
metodlan

Memodst pacuema pazvepa
napmuu

Batch sizing technique (lot siz-
ing technique)

Partiya hacminin tayin
edilmasi iigiin Uilson diisturu
Dopmyna Vuncona ons
onpedenenus paimepa

napmuu

Camp lot size formula (Wilson
lot size formula

Partiyanin béliisdiiriilmasi
Pazdenenue (Opobnenue)
napmuu

Batch splitting (lot splitting)

Har bir zaman fasilasindo méveud fordi ta-
loblara barabar miqdarda plan tizrs sifariglsri
yaradan partiyanin hacminin miiayyan edil-
mosi metodudur.

Talobatda olan doyisikliyo uygunlasdirilmas;
magsadils, sifaris edilmig mallarin (mal par-
tiyasimin) miqdarimin periodik hesablanmas;
liciin istifads edilon proses vo ya texnologi-
yadir.

Hacmlarina gore bir-birlarindan forqli, daxil
va xaric olan partiyalarin miiqayisasi natica-
sinds meydana galan qaliq ehtiyatdir.

Partiya hacmlarinin tayin edilmasi tigiin isti-
fads edilon (sabit miqdar, optimal sifaris
miqdari, an kigik timumi xarclar, an kicik
vahid giymeot, dovri sifarig miqdan vo s.)
metodlardir.

Optimal sifarig migdarinin hesablanmasi iigiin
istifada edilon formuldur.
Bax: Economic order quantity (EOQ)

Qeyd:

Osas formul asagidak: kimidir:

Kamiyyat =+ 2 (d)(c) / (i) (u)

Burada:
d = illik talab;
¢ =sifarigin hazirlanmasinin orta xarclari;
i = malin anbardan saxlanilmas: xarclari;
u = vahid giymat.

Partiyanin iki vo ya daha artiq alt partiyaya bo-
liinmasi va onlarin hor birinin identik is mor-
kazlarinda eyni zamanda emal edilmasidir.

Partiyanin amoaliyyat dévrii
miiddati

Bpema onepayuonHozo
yuKaa nApmuu

Batch operation cycle time

Partiyanin hacmi
Obwém napmuu
Run quanti

Partiyanin hacminin
miiayyan edilmasi metodu
Menod pacuéma genudunbl
napmuu

Lot sizing technique

Partiyanin dlciisii
Pazvep napmuu
Batch quantity

Partiyanin dl¢iisii
Pazmep napmuu
Lot size

Partiyamin standart hacmi
Cmandapmmupiii obwem napmui
Standard batch quantity (SBQ)

Peqqing
[lezzunz

Pegging

Verilmis omoliyyat daxilinds mamulatin seriya-
I partiyasinin hazirlanma morholasindan basla-
yaraq, lagv edilmasina qadar tolob olunan za-
man fasilasidir. Partiyanin amsliyyat dvriiniin
miiddati hazirlanma, istehsal, lagv edilma va s.
morhalalardan ibaratdir.

Digar mohsulun istehsalina baslanilmas: igiin
dayisiklik edilmemisdon gabagq, is markazin-
da istehsal olunmus eyni ciir mohsullarin (par-
tiyanin) hacmidir.

Bax: Batch quantity

Bax: Batch sizing technique

Partiyada olan mohsullarin va ya komponent-
larin say1, hacmi va ya gakisidir.

Bax: Batch quantity

Mahsulun istehsali tiglin zaruri materiallara
olan talabati milayyanlagdirmak magsadila, is-
tifads edilon baslangic materialin hacmidir.

Hor hanst bir element tgiin verilmis materi-
al tolablori yaradan ana momulatlann tayin
edilmasi prosesi olarag, verilmis mahsul tigtin
imumi tolabin va ya mehdudiyyatlorin manba-
yi barada tafarrilatll malumatlar aks etdirir.




Plamin geyri-sabitliyi
Heemabunvnocms naana
Nervousness

Planlar qrupu
I'pynna nnanos
Plan group

Planlagdirma
ITanuposanue
Planning

Planlagdirma dovrii

Topusonm ona nranuposanus

Horizon

Planlasdirma dévrii
Illepuod nranuposanus
Planning period

Planlagdirma saviyyasi
Ypoeenv nnanuposanus
Planning level

Planlasdirma iifigi
ITnanoewtii zopuzonm
Planning horizon

Bag istehsal planinin saviyya baximindan yu-
xar1 cadvallarinds (masalon 0 va ya 1) bas ver-
mis ki¢ik dayisikliklorin, onun nisbatan asag)
(masalon 5 vo ya 6) analoji sonadlorinda sha-
miyyatli doracada nozaragarpan zaman vs ke-
miyyat doyisikliklorine meruz qaldigi, MRP
sisteminin xiisusiyyatidir.

Miivafiq planlasdirmanin apaniimas: iigiin,
olave toforrtiath spesifikasiyalara zorurat ya-
ratmadan, ytiksok kooperasiyaya malik timu-
mi istehsalat resurslarinin on asagida birlog-
mis saviyyasidir.

Adatan boyiik vahidlarlo (masalon, mohsul
qrupu, mohsul ailasi) ifads olunan istehsal
hacminin timumi saviyyssinin miioyyan edil-
masi prosesidir.

Planin va ya prognozun aid oldugu hazirki va
galocakds olacaq an uzaq zaman araligindaki
dovrdiir.

Planlagdirmada istifads edilon géstaricilorin
aid oldugu zaman fasilosidir (masalon, illik
gostaricilar, ayliq gostericilar, hoftalik gosto-
ricilor va s.).

Planlagdirma iyerarxiyast iizra har bir planin
aid oldugu saviyyadir: moasalon strategiya
(biznes plan), siyasat (asas istehsalat qrafiki)
vo toforriiath idaroetms (materiallara olan
talab tizra plan).

Xiisusi planlar1 ohats edon zaman fasilosidir.

Planlasdirmada zaman
saddi

I'panuya 60 6peMeru npu
NAaHUPOSAaHUU

Planning time fence (PTF)

Planlasdirilan buraxihs
(tanzimlanan buraxihs)
[Inanosslii 6bINYCK
(KoHmponupyemulil 6bINYCK)
Planned issue

(controlled issue)

Planlagdirilan ehtiyat
IInanoswlii 3anac
Planned stock

Planlagdirilan gabul
Ilnanoavte nocmynieHua
Planned receipt

Planlagdirilan méveud
ehtiyatlar

Thanupyemsie Hanuunvie
sanacet Projected on hand

Planlagdirilan sifaris
[Tnanossiit 3arxaz
Planned order

Planlagdirilan yiiklanma
[Thanosas nazpysxa
Planned load

Planlagdirilmis daxilolma
3annanuposannoe
nocmynnenue

Scheduled receipt

Bag istehsalat qrafikinds olan vo zaman ifa-
dosinds gostorilon elo bir zaman sarhadidi
ki, ondan sonraki déyrlords tochizat sifarig-
lorinin dayisdirilmasi mohdudlasdirilir vo ya
imumiyyatla miimkiin deyil.

Umumi talablorin yaradilmasi, boliisdiirma va
ya digar planlagdirma vasitalari ilo MRP-da
prognozlasdirilan buraxihsin statusudur.

Davriyya va rezerv ehtiyatlarimin comi sok-
linds ifada edilon saviyyadir,

MRP-ds agiq alig va ya istehsalat sifarisina
miinasibatds nazords tutulan gabuletmadir.

Goalacak iigiin prognozlagdirilan ehtiyatlarin
qaligidir.

Qeyd:

Bu, moveud ehtiyatlarla tslobat arasindaki fargin
qiymati ilo plan iizra daxilolmalarin comidir.

MRP-da taklif edilon sifaris migdar va onun
yerina yetirilmali oldugu miiddatdir.

MRP-da planlagdinlan istehsalat sifariglori
tigiin toleb olunan standart is saatlaridir.

Yerino yetirilma tarixina va vaxtina gora agiq
is sifarisi va ya agiq tachizat sifarisidir.




Planlagdirilmamus situasiya
Hesannanuposannas cumyayus
Unplanned issue

Portal kran
llopmansusiii kpan
Gantry crane

Pozitiv reliz
Iosumuesnsiit peaus
Positive release

Press-formanin daxili
dayisdirilmasi
Buympennsas 3amena npecc-

hopmst
Inside exchange of die (IED)

Prioritet idaraetma
IIpuopumemuoe ynpagaenue
Priority control

Prioritet planlasdirma
Hpur;pumemnoe nianuposanue
Priority planning

Prioritet vaxt ehtiyati qaydas:
{lpasuna npuopumema 3adena
apemenu

Slack time priority rule

Ehtiyatlarin mévcud migdarimi doyisen, lakin
sifariglords nazards tutulmayan situasiyadir,

Avtomobil-domir yolu va ya gami-sahil sxemi
tizro yitkloma-bosaltma miibadilesini hayata
kegiran, miitaharrik sassi tizarindo yerlogorak,
irali va geriya harokati tamin edan portal (3-a
gadar domir yolu xattini daxil etmoakla, bir-
birindon miiayyan masafada quragdirilmis va
kranin altindan domir yolu harakat heyatinin
sarbast harokatini tamin edon ramalar) struk-
tura malik, homg¢inin yan istigametlords da
harokat edan galdirici mexanizmdir.

Mbohsullarin yeni saxlanilma sahasino va ya
miigtariya karantin statusunda dasinmasi
va istifadoya gadar bu sahads saxlamlmas:
prosesidir.

Bax: Single minute exchange of die (SMED)

Planin yerino yetirilmasi magsadila, goriila-
cak iglorin baglangic va tamamlama tarixla-
ri barads molumatlarin istehsalat bélmasina
otiiriilmasi prosesidir.

Faaliyyatlorin prioritetlagdirma asasinda plan-
lagdirilmasidir.

Prioritetlogdirma prinsipi asasinda islerin ar-
dicilligin1 miiayyon edoan grafikin hazirlan-
masi gaydasidir.

Prognoz
[Ipoenos
Forecast

Prognoz dovrii (prognoz
intervalr)

[Tepuod npozrosa (uimepean
npozHo3a)

Forecast period (forecast
interval)

Prognozlasdirma metodu
Memod npozno3uposaHus
Forecasting method

Proqnozlasdirma iifiqi
lopuszonm npozrosuposanus
Forecast horizon

Prognozlagdirilan qahq
Oocudaemoe Hanuvue
Projected available balance

Prognozlagdirilan yiiklanma
Oxcudaeman naepysxa
Projected load

Prognozun tamin edilmasi
Voosnemesopenue npoznosza
Forecast consumption

Golacok tolsbatin ehtimal edilmasidir (giy-
moatlondirilmasidir).

Prognozun hazirlandif zaman vahididir (hafta,
ay, riib).

Golacok hadisalarin  prognozlagdiriimasinda
istifada olunan iig asos metod vardir:

* Keyfiyyot metodu (mas., Delfi metodu);

* Zaman serialarinin tohlilina va ekstropolya-
siyaya asaslanan metod;

+ Igtisadi amillar va rogabst movgeyinin yiik-
soldilmasi kimi xarici tesirlari do nazara alan
tasadiifi modellar metodu.

Prognozun hazirlandig1 galacok zamanda mii-
ayyon dovrdiir.

Golacak tigiin prognozlagdirilan ehtiyatlar ba-
lansidir.

Qeyd:

Bu, movcud ehtiyatlarla tolobat arasindaki
farqin qiymati va plan {izra daxilolmalar ila
planlagdirilan sifariglorin comidir.

Bax: Capacity requirements plan

Verilmis proqnozun naticalarinin faktiki mils-
tori sifariglari va ya digar nov talebatla miiqa-
yisasi prosesidir.



Proses
lIpoyece
Process

Proses miiddati
Hnumensnocms npoyecca
Process time

Prosesin idars edilmasi
Vnpasnenue npoyeccom
Process control

Proseslarin aximinin taqvim
planlagdirilmasi
Kanendaproe nnanuposanue
mevenun npoyeccos

Process flow scheduling (PFS)

Proseslarin, verilonlarin,
harakatin izlanilmasi
Crexncenue (3a deticmeusmu,
npoyeccamu, OaHHbIMU)
Tracking

Proseslar siklogram
Luxnozpamma npoyeccos
Bill of process

Proseslar zanciri
Lenouxa npoyeccos
Pipeline

Psevdomamulat
lcegdouzdenue
Pseudo item

Milayyan girig elementlorini (informasiya,
material, komponentlor, is, enerji) ¢1x1s ele-
mentlorina  (yeni informasiya, moahsullar)
transformasiya edon qarsiligh olagali foaliy-
yat seriyasidir.

Bax: Operation time

Prosesin sabitliyinin saxlanilmas: iigiin talab
olunan faaliyyat va tadbirlordir.

Miiayyan zaman fasilosinds proseslarin ax)-
nmin yonlandirilmasi moagsadila, avadanlhg-
lardan istifadonin va materiallara olan taloba-
tin planlasdirilmas1 metodudur.

Yiikiin, onun elementlorinin, mal partiyasinin
Vo ya avadanliglarn statusu va yerlogsmasi
(yeri) barads informasiyanin alds edilmasi
ilo bagl faaliyystdir,

Mohsulu formalasdirmaq {igiin zaruri olan
proseslor, materiallar, resurslar, tachizat, ener-
Ji va miiddoatlarin gostarildiyi siyahidir.

Tachizat zoncirinds olan miixtalif anbar sa-
halari, fiziki proseslar va ya 6l¢ii montagalari
arasindaki oalaqa zanciridir.

Layihalondirilmonin planlagdiriimasinin vo ya
materiallar codvali ilo alaqadar olan fiziki foa-
liyyatin yerina yetirilmasinin asanlasdiriimas
magsadilo, mamulatlari gruplagdirmagq {igiin
olagali komponentlor dastino tahkim edilmis
mé&veud olmayan ana momulatdir.

Reaksiya miiddati
Bpems peakyuu
Response time

Real ehtiyat (mdvcud ehtiyat)
Peanbubiil 3anac (HaiuyHsii
sanac)

Physical stock (stock on hand)

Regenerativ planlasdirma

Pezenepamusnoe nianupoeanue
Regenerative Planning

Reqlament
Peznamenm
Standing order

Relslararasi masafa
[lupuna penvcosoi koneu
Track gauge

Resurs
Pecypc
Resource

Resurslar cadvali
Cneyucghurayus pecypcos
Bill of resources

Resurslarin allokasiyasi
Annoxayus pecypcos
Product allocation

Resurslarin ayrilmasi
Buroenenue pecypcos
Soft allocation

Omoliyyatin baglanmasi va naticonin yaran-
mas1 arasindaki zaman fasilosi va ya orta ge-
cikma vaxtidir.

Komiyyat va ya maliyys vahidlori ilo ifada
olunmus, miiayyan yerda (anbar, texniki arazi
va ya digar saxlanc sahasi) ayri-ayrihigda identi-
fikasiya edilo bilon mallarin migdandir.

Ovvalki planlann lagy edilorak, asas verilan-
lardon istifada etmoklo planlasdirmanin ye-
nidan baglanilmasidir.

Novbeti bildirisa gadar miivafiq mal hacminin
catdinlmasi ti¢lin d6vrlar {izra verilan sifarisdir.

Damiryol xattinda relslarin daxili tarafiari ara-
sindaki masafadir.

Biznes planinin va ya ssas istehsal planinin yerina
yetirilmosi mogsadilo adam saatlar, anbarlar, e}}ti-
yat saviyyasi, binalar, avadanlglar, asash investisi-
ya goyuluslan soklinda olan vasitalordir.

Segilmis memulatin va ya mahsul ailsinin har hans
bir vahidinin istehsali tigiin talob olunan buraxabilma
qabiliyyatinin va asas resurslann siyahsidir.

Bax: Bill of labour, capacity bill of material

Miistari vo ya istehsal talabi figiin har_hanm
bir mohsulun miioyyan migdarinin ehtiyatda
saxlaniimasidir.

Tayinatin hanst lotdan va ya hanst tachizat partya-
sindan verilmasindan asil olmayarag, moveud v ya
sifarisda olan ehtiyatlardan istifado etmaklo, istchsal
vo ya milstori sifarisi tizro material aynimasidr




Resurslarin béliisdiiriilmasi
Pacnpedenenue pecypcos
Resource allocation

Resurslara talabatin
planlasdirilmasi (RTP)
Inanuposanue nompebrocmu g
pecypcax (IITTP)

Resource requirements plan-

ning (RRP)

Resursla taminathihq
Pecypcoobecneuennocmes
Resource availability

Resurslarn yiiklanmasinin
tarazlagdirilmasi
Beipasnueanue 3azpysxu

pecypcoe
Balance of load record

Reteyler
Poznuunsiit mopzosey
Retailer

Reversiv béliisdiirma
Obpammoe pacnpedenenue
Reverse distribution

Reversiv logistika
Peeepcueﬂaﬂ Josucmura
Reverse logistics

Moahsulu istehsal etmak ii¢iin, istehsal gii-
cliniin va ya materiallarin miioyyan edilorak
boliisdiiriilmasidir.

Osas vo ya planlasdirilan cadvslin adam,
hamg¢inin magin saatlar, anbarlar, ehtiyat sa-
viyyesi va s. resurslarin tasirina uygun olaraq
planlasdirilmasi prosesidir.

RTP-in ssas magsadi, plamin hayata kegiril-
masinden ovval, onun qiymatlondirilmasinin
apanlmasidir.

Resursun, is¢i qiivvasinin va ya avadanligm
faktiki is vaxtinin planlagdirilan is vaxtina
faiz nisbatidir.

Miiayyasn zaman fasilesinda yerina yetiril-
momis sifarisler sababinden miixtalif resurs-
lara (maginlara vo ya ig morkozlorina) diigon
alava yiiklonmadir.

Mashsullarin son istehlakgilara tokrar satigim
hayata kegiran vo onlarin iizarinds miilkiyyat
hiiququna malik olan parakanda saticidir.

Istifads olunmus, zodalonmis, kohnalmis
mohsullarin va ya baglamalarin yigilmast va
son istifadagilerden reteylerlors, distribiitor-
lara va ya istehsalgilara gatdirlmasidir.

Resurslara qanaat va atraf mithitin qorunmasi
magsadila istifade olunmus mshsullarin, bag-
lamalarin geriys gaytarilmasinin vo tokrar is-
tifadosinin layihelondirilmasi, planlagdiriima-
s1 vo idaro edilmesi prosesidir.

Rezerv ehtiyat
Pesepanbtii 3anac
Decoupling stock (buffer
stock)

Rezerv materiallar
Pezepenble mamepuanst

Obligated material

Raqamli program
idaraetmosi (RP)
Yucnogoe npozpammioe
ynpasnenue (HI1V)
Numerical control (NC)

Rasmilasdirmadan istehlak
olunan ehtiyat

3anac demaneii, pacxodyembiii
Bez oghopmaenus 3aneku

Floor stocks

Rigstaker
Puycmarep
Reach stacker

Ro-ro
Po-po
Ro / ro (roll-on/roll-off)

Riisumu tdonilmamis yiik
I'py3 He onnavennou
nowneHou

Bonded goods

Arzu olunan naticoys nail olmaq maqsedile,
yiik axinlarinda iki miistagil, ardicil prosesin
tenzimlonmasine xidmst edan ehtiyatdir,
Qeyd:

Bura aiddir: perspektiv ehtiyat, tam ehtiyat,
dévri ehtiyat, movsiimi ehtiyat, yiik partiyas
ehtiyat: va cari ehtiyat.

Bax: Reserved material

©moliyyat prosesinds meydana galan adadi ve-
rilanlarden istifads eden sistem tarafindan ye-
rina yetirilon avtomatlasdiriimig idaraetmadir.

istehsalatda hor hansi rosmilosdirilma apar-
madan istifada olunan, ucuz giymatli istehsal
hissalori ehtiyatidir.

Boliigdiiriicii (yuxan qaldinlan konteynerlar
figiin) vo garmaqvari (asagl endirilon vo da-
yisilan kuzovlar iigtin) gollarla tachiz edilmis
mobil nagliyyat vasitasidir.

Su nagliyyatinda tokarli (avtomobil, dgmir
yolu va s.) nagliyyat vasitalerinin gamilarlo
dasinmasi noviidir.

Miivafig riisumlann odenilmasine va ya 1d-
xal dlkosinin gomrilk orazisinden geri gixa-
nilmasina qader gdmrilk nozarati altinda sax-
lanilan mallardir.




Sabit intervalli tokrar sifarig
sistemi

Cucmenma ¢ urcuposansin -

mepsanom NOSMOPHO20 3aKa3a
Fixed interval reorder system

Sabit sifaris hacmi
Durcuposanniii obvem saxaza
Fixed order quantity

Sabit sifarig hocmi sistemi
Cucmena ¢huxcuposannozo
obvema zakaza

Fixed order quantity system

Sadalosdirilmis ixrac emali
Vnpowennan enewnnn
obpabomka

Outward processing relief (OPR)

Sahada qurasdirilan mohsullar
ii¢iin materiallar cadvali
Bedomocms mamepuanoe npo-
OYKmO8, yCmanasnueaempix 6
Honeshix ycrosusx

Field installation items bill of
material

Saxlama
Xpanenue
Storage

Sifariglor arasindaki zaman intervalinin (ma-
salon: hafta, ay va ya riib) sabit qaldig1, lakin
sifariglorin miqdarinin méveud istehlak hac-
mina asasan doyisdiyi sabit intervally tokrar
sifarig sistemidir.

Talobatin  sabit sifaris hacmini tistaladiyi
dévrds, planlasdirilan vo ya aktual olan sifa-
riglorin Material Resurslarin Planlagdiriima-
sinda (MRP) 6ncadan tayin olunan sabit ka-
miyyat iizro yerins yetirildiyi, MRP-da va ya
ehtiyatlarin idaro olunmasinda istifado oly-
nan partiyanin hocminin miioyyon edilmasi
metodudur.

Sifarig hacminin sabit, lakin sifariglor arasin-
daki zaman intervalimin faktiki tolobatdan
asii oldugu ehtiyatlarin idars  edilmosi
metodudur.

Son mohsulun istehsali magsadila, onun 6lka
xaricindan ixrac edilon hisselarinin vo kom-
ponentlarinin idxal riisumlarindan azad edil-
mosidir.

Mbohsulun yalniz sifarisginin srazisindo qu-
ragdirildigi zaman istifads edilo bilon kom-
ponentlor vo ya komplektlogdirici hissalor
lictin materiallar cadvalidir.

Mallarin anbara yerlosdirilmasi ilo bagli foa-
liyyat va ya onlarin anbarda olma halidir.
Qeyd:

Bozi hallarda bu termindon “anbar” soziintin
sinonimi kimi ds istifads edilir.

.Saxlamaq

Xpanenue
Storing

Saxlama sahoasi
3oHa Xpanenus :
Storage area (storage zone)

Saxlanilma yeri
Mecmononooicenue xpanenus
Storage location

Saxlamilmigdir
3adepoican
Hold

Saxlanma miiddati bitmis
Ipocpouen
Expired

Satilmayan mal
Hexodosoil mosap
Slow mover

Satilmayan mallar
Henpooasaemwie mosapwi
Not sold goods

Satinalma
Sarynka
Procurement

Mallanin daxil olmasi va istifadasi arasindaki
zaman fasilasinda, tayin edilmis yerlarda vo ya
miivafiq sahalords onlarin saxlanilmasi prose-
sidir.

Eyni xarakteristikalara va oxsar keyfiyyatlora
malik olan mallarin saxlanilmas; iigiin anbarda
olan sahadir.

Mallarin saxlanilmasi iigiin miiayyan koor-
dinatlara, ardicil némralara va ya ada asasan
identifikasiya oluna bilon yer, raf, saha, bunker
va ya digar anbar elementidir.

Sistemda hor hansi bir mal va ya amaliyyatla
alagoli faaliyystin saxlanilmas: statusudur.

Faaliyyatin vo ya saxlanma miiddati bitmis
malin statusudur.

Miiayyan dovr orzinds asagi tezlikdg Vo ya
ohamiyyatli doracads az miqdarda tachiz va ya
istifada edilon mahsuldur.

1. Zay, zadoli, korlanmis mallardir.
2. Sorf edilon materiallar, reklam mohsullandir va s.

Material va ya xidmatlorin talab olunan keyt
fiyyatdo, kamiyyatda, yerda vo vaxtda istifada_c;1
tiglin mdveud olmasini tomin eden faaliyyatdir.




Satinalma
Jarynka

Purchasing (buying)

Satinalma miiddati
Bpems na sarxynky
Procurement lead time

Satinalma sifarisi
3akaz na 3aKynKy
Procurement order

Satis mantaqasi
Iyrrm npodadsicu
Point of sale

Satis plam
Ilnan covima
Sales plan

Satig prognozu
IIpocnos covima
Sales forecast

Satig programi
Ilpozpamma cosima
Sales programme

Satis yerinda xidmoat
Obcayxcusanue Ha mecme
npodasicu

Field service

Miiossisanin tachizat manbalarini miiayyasnlag-
diran, katirovkalari alda edon, mohsullarin giy-
matinin va alqi-satqu sertlorinin razilagdirilmas;
istigamatindo damisiqglar aparan, satinalma sifa-
riglorini rasmilagdiran vo tochizatin idars edil-
masini yerina yetiran bélmasinin funksiyasidir,

Ehtiyacin miiayyen edilmosi va ¢donilmasi
arasindaki zaman fasilasidir.

Bax: Purchase order

Osasan strixkodlagdirmadan vo elektromagpnit
media avadanhglarindan istifads etmakls, sa-
tis zamani vo yerinda ehtiyatlarin ¢ixisinin va
verilonlarin ugotunun aparildigi mantagadir.

Satig toskilatlar1 torafindon hazirlanan, za-
man vahidi arzinda satilmasi gozlonilan hazir
mohsullarin va ya mahsul gruplarinin miq-
darin1 oks etdiran plandir.

Satilacaq mohsul hacmlari iizorinds aparilan
statistik hesablamalar vo ehtimallar asasinda
hazirlanan rasmi sanaddir.

Miiloyyan zaman fasilosi arzinde (adaton il
va ya riib) girketin 6z miistorilerino satmagi
planlasdirdigi son mohsullarin prognozunu
gostoran programdir.

Satisdan sonra mahsulun qurasdirilmasi, ona
texniki xidmatin gostarilmasi va ya saha an-
barinin icaraya verilmasi miiddatinda miiste-
riya géstorilon analoji xidmatlordir.

Bax: Distribution centre

Satisin va ampaliyyatlarin
planlagdiriimasi (SOP)
[Thanuposanue npodaxicu u
onepayuti (IIMTuO)

Sales and operations planning
(S&OP)

Satisin vad edilmis tarixi
Obewannas oama npodaxicu
Sale promise date

Sazlama miiddoati
Bpemn naiadku
Set-up time

Sex istehsal prosesinin idara
edilmasi

Lexosoe ynpagnenue
npoU3e00CmMEeHHbIM
npoyeccom

Shop floor control

Seriyali istehsal
Cepuiinoe npouzeo0cmeo
Batch production

Seriyah istehsal (kiitlavi
istehsal)

Ceputinoe npouzgodcmeso
(nomounoe npouzsodcmeo)
Repetitive manufacturing
(flow manufacturing)

Davamli asaslarla ragabatda tistiinlitya nail
olmaq mogsadila, yeni va méveud mohsullar
ugiin miigtorilora yGnalmis marketing plan-
larini tachizat zonciri menecmenti (TZM) ila
integrasiya etmoklas, sirkatin menecmentina
0z biznesini strateji olaraq istigamotlandimaya
imkan veran prosesdir.

Sifarisds gostorilmis mallarin tachizatgi ta-
rofinden miisteriys gatdinlmasimin vad olun-
mus tarixidir.

Omoliyyatlarin yerina yetirilmasi iiciin ma-
sinlarin va digar istehsal resurslarinin hazirlan-
masina talab olunan zaman fasilasidir.

Sexda yerina yetirilon amoliyyatlarin istiqa-
matlandirilmasi, planlagdinlmasi va rasmilas-
dirilmasi, har hansi bir miisssisa sifarisina
prioritetin  verilmasi, islerin dinamikasinm
u¢otunun aparilmasi va istehsalin idara edil-
moasi plam ilo miigayisada homin sifarislorin
statusu barade informasiyanin Gtiiriilmasi
funksiyasidir.

Moahsul va komponentlarin partiyalarla istehsal
edildiyi va har bir partiyanin onlann identifika-
siya nomrasina malik oldugu istehsalat prose-
sidir.

Toqvim planlarina uygun olaraq miiayyen
moahsullarin adaten boytik haemlarda va yiik-
sak siiratlo istehsahdir.

D%



Seriya némrasinin izlonilmasi
Omcnesxcusaemocms
cepuiinozo Homepa

Serial number traceability

Sertifikatlagdirilmig
tachizatci
Cepmughuyuposanmuiii
noCMagyuK

Certified supplier

Servis
Cepesuc
Service

Saksan-iyirmi gaydasi
(Pareto ganunu)

3axon eocemdecams Ha
deadyame (3axon [lapemo)
Eighty-twenty rule (Pareto’s
law)

Sonaye ehtiyati
[pombruwennsiil 3anac
Feedstock

Sarbast (méveud) ehtiyat
Céo600mbitl (docmyniwiit) 3anac
Free (available) stock

Mbohsullarin  seriya némrasine inteqrasiya
edilmis elektron geydlardan istifads etmakla,
har hansi vacib komponentin mongayinin iz-
lanilmasi imkanidir.

Davamli olaraq xarc, ¢atdirilma, maliyys, he-
sabatliliq va s. kimi meyarlar iizra éncadan
miisyyan edilmis keyfiyyat taloblarina cavab
veran tachizatgiya sertifikatlagdirma orgam
tarafindan verilmis statusdur.

Miiassisa taraofindan istifadagiys toklif edilan
xidmatlardir.

1. Dovriyyanin (ehtiyatlarin) toaxminan 80%-nin
alicilarin (onlarin sifariglorinin) taxminen
20%-na diigdiiyiinii ifads edon gaydadir.

2. Galirlarin boliigdiiriilmasinin daimi xarak-
ter dasidigina, vergiqoyma, elaco da sosial
taminat sistemlarindon asili olmadigina osas-
lanan nazariyyedir (masslon, galirlorin 80%-i
ohalinin 20%-nin payna diislirss, onda ohali-
nin aztominath tabagalorinin maddi durumu-
nun yaxsilagdinlmasina yalniz iimumi rifah
soviyyesinin yiiksoldilmasi ilo nail olmaq
olar). Bu nazariyyanin digar tatbiq sahalori da
moveuddur. Masalan, istehsalin asas hissasi
is¢i qiivvasinin kigik hissasinin paymna diigtir,
satiglarin asas hissosi miistorilorin gox kigik
hissosinin payina diigiir va s.

Boru xatti va ya genis miqyash kiitlavi dasi-
nilan, kimya va neftayirma sonayesi tigiin
osas xammaldir.

Gaozlanilmayen talobi garsilamaq moagsadila
saxlanilan ehtiyatdir.

Sarbast qahq

Cgobodnbtll ocmamox
Order cover (free balance)

Sarbast vaxt ehtiyati
Cgobo0Hbll pe3epa epemenu
Free float

Sart avtomatlagdirma
HKecmrasa asmomamusayun
Hard automation

Sart boliigdiirma
JKecmroe pacnpedenerue
Hard allocation

Saviyya
Vpoaenw
Level

Sigrayisin planlagdirilmasi
lTnanupogarnue npopwisa
Break through planing

Hor hansi rezerv ehtiyat (sigorta ehtiyati) is-
tisna olmagqla, fiziki olaraq méveud olan va si-
faris edilmis ehtiyatlarn hacmidir.

Novbati foaliyystin baslanmasinda va ya limu-
mi layiho miiddatinds hor hansi yubanmaya yol
vermadan, istanilon faaliyyatin gecikdirils va
ya uzadila bilacayi iimumi zaman fasilasidir.

Mshsulun istehsali va y1g1lmasi prosesinin xii-
susilagdirilmis masin, mexanizm va program
tominatindan istifada etmaklo miiasir talablara
uygun tam avtomatlagdiriimasidir.

Talob olunan material hacminin, méveud eh-
tiyatlardan, hamg¢inin xiisusi lot va daxil olan
catdirilmalardan istifado etmoakla, istehsal va
ya miistari sifariglori tizra miiayyanlasdirilmoe-
si va boliisdiiriilmasidir.

1. Mohsulun strukturunun ierarxiyasinda har
hanst movqedir.

2. MRP prosesinda materiallar cadvalinda har
hans1 komponentin saviyyasidir.

3. Yarus — anbar xanalarnimn ifigi ardicilligi-
dir. Adatan iifiqi tirlarla hiiddudlanir va yer tiza-
rinden hesablanmagla 0 va ya 1-ci saviyyadan
baglanir.

Bax: Hoshin planning




Sifir ehtiyat
Hynesoii zanac
Zero inventories (Z1)

Sigorta ehtiyati
Peszepsnoiii 3anac
Safety stock

Sifaris
3araz
Order

Sifaris am
Momenm zaxaza
Order moment

Ehtiyatlarla bagh xarclorin sifira boraber sa-
viyyasini xarakteriza edan va ehtiyat dévriy-
yasinin idara olunmasi prosesina nail olunma-
s1 tolab olunan ssas hadafdir. Realiza olunmug
mohsullarin hacminin, bu dévr arzinds anbar-
da olan ehtiyatlarin orta hacmina nisbati sak-
linda hesablanilir vo verilmis dévr srzinds on-
larin nega dofs yenilondiyini gostorir.

Qeyd:

Sifra barabor ehtiyat saviyyasina praktik ola-
raq nail olmaq miimkiin deyil, lakin onun
totbiqi proses daxilinde materiallarin daha
siiratli harakotina tokan verir.

Prognozlagdirilan vo faktiki istehlak, gozle-
nilon va faktiki ¢atdirilma vaxtlan arasinda
gozlenilmayon miisbat forqlor yarananda is-
tifads olunan ehtiyatdir.

1. Catdinlma miiddati, ¢esidi, miqdar, keyfiy-
yati, 6danis mablaginin géstarilmasi ilo miiay-
yen malin vo ya xidmatin tachiz edilmasi maq-
sadile alicinin saticiya verdiyi toklifdir. Hom
yazili, hom ds sifahi formada ola bilar. Sifa-
rig gobul edildikde senadla rasmilasdirilir va
surati sifarig¢iyo géndorilir. Bir sira hallarda
sifaris, miioyyan edilmis miiddatlords miistari
tarafindsn imtina vs ya iddia barads malumat
daxil olmadiqda gabul edilmis hesab olunur.
2. Milayyan miqdarda yiiklerin ¢atdirilmasi
va ya xidmetlarin gdstarilmasi iigiin miigtari
torafindon edilmis sorgudur.

Sifarigetma prosesinin bag vera bilocoyi va
ya vermali oldugu zamandir.

Sifaris edilon assortiment

Jaxazpléaemblil accopmumenm
Orderable assortment

Sifaris edilmis mahsul
aximimin istehsah
IIpouszeo0cmeo 3aKasaHHozo
nomoKa NPooyKyuu
Customized flow production

Sifaris asasinda islonilma
Paspabomxa na 3aka3z
Engineer to order

Sifaris interval
Hrumepesan 3axasa
Order interval

Sifaris intervali
Humepesan 3axkaza
Period order quantity

Sifaris kateqoriyasi
Kameeopus 3axaza
Ordering category

Sifaris miqdan
Pazvep 3axaza
Order quantity

1. Verilmis magazalar sobokasi tigtin alina bila-
cok mohsullarin ¢esidini, tochizatcini, génda-
rilma tinvanini va kommersiya miiqavilasinin
ndviinii miiayyan edir.

2. Ticarat gabakasinin talablarina uygun olaraq
birlasdirilmi§ mallarin va ya xidmatlarin mac-
musudur.

Araliq saxlanmaya yol vermadan, sifaris edil-
mi§ mohsullarin  miixtalif gesidlorinin ha-
zirlanmasi va bu yolla daha iistiin istehsal
xattinin sldo edilmasi mogsadila istehsal vahi-
dinin togkili texnologiyasidir.

Mshsul hazirlanmasimn miifassal layihalandiril-
masing miigtorinin sifarisi asasinda baglanildig
istehsal prosesinin néviidiir,

Sifariglarin yerlogdirilmasi arasindaki zaman
fasilasidir.

Miiayyan galocok dévrler iiglin prognozlas-
dinlan talablara uygun partiyanin hacminin
miiayyan edilmasi metodudur.

Sifarisle bagh eyni gaydalarin tatbiq edildiyi
mahsullardir.

Zavoddan va ya tachizatgidan sifaris edilmis
milayyan mallanin miqdandur.




Sifaris miqdarinin
modifikatorlari
Mooudhuxamopet no xonuvec-
MBY ELINOTHEHHBIX 3aKA308
Order quantity modifiers

Sifaris noqtasi (tokrar sifaris
saviyyasi)

Touka 3axaza (yposers
NOEMOpPHO20 3aKaza)

Order point (re-order level)

Sifaris néqtasina asasan
ehtiyatlarin barpasi sistemi
(sabit ehtiyat saviyyali tokrar
sifarig sistemi)

Cucmema RONOAHEHUA  3and-
C08 NO MoYKe 3aKaza (cucmema
NOBIMOPHBIX 3AKA308 € YUKCUPO-
BAHHBIM YPOGHEM 3aNACOE)
Order point system (re-order
level system)

Sifaris portfeli
lTopmdhens zaxazos
Order book

Hesablanilmus sifaris miqdarina edilmis do-
yisiklikdir.

Qeyd:

Adotan sifaris migdan ixtiyari partiyanin hac-
minin miisyyenlogdirilmasi qaydasina uygun
olaraq hesablanilir, lakin bazi hallarda (mo-
salon, tachizatgimin minimum sifaris hocmi,
konteynerin 6l¢iilari va s.) partiyanin hacmini
modifikasiya etmak zarurati yarana bilar.

Ehtiyatlarin hacminin monitoringi ti¢iin isti-
fada oluan nazarat saviyyasidir.

Qeyd:

1. Ehtiyatlarin saviyyasi sifarig néqtesine va
ya ondan agag diisiirsa, onun barpa olunmas:
tigtin todbirlor gériilmolidir. Sifarig noqtasi
bir gayda olaraq, borpanin yerina yetirilma
miiddati arzinda, sigorta ehtiyatinin nazora
almmasi ila prognoz kimi hesablanilir,

2. Ehtiyat hocmi tokrar sifari§ saviyyasindan
agag diigdiikda, onun barpasi magsadile sabit
va ya dayisen ehtiyat miqdarindan istifads edi-
lir. Onlar xiisusi diistur asasinda hesablanilir.

Ehtiyatlarin miioyyan saviyyadon asag: diisdii-
yli zaman, yeni mal partiyasinin tachizati {igiin
sifarisin verildiyi, anbarlarda istifade olunan
dartici sistemdir.

Qeyd:

Ehtiyatin fiziki olaraq ayrildig: tokrar sifarig
sistemi iki bunkerli (bazi hallarda ii¢ bunker-
li) sistem adlandirilir.

Qabul edilmis, lakin halo ¢atdirilmamis, lagv
edilmamis va qaimae tizra rosmilagdirilmamis
sifariglorin imumi sayidir.

Sifaris proseduru
IIpoyedypa 3akazos
Ordering procedure

Sifarig sistemi
Cucmema nodauu 3axazoe
Ordering system

“s-Q” sifaris sistemi
Cucmema 3axaza "s-Q"'
s-Q ordering system

“s-S” sifaris sistemi
Cucmema 3axasza “‘s-S"
s-S ordering system

Xiisusi hadoflorin va 6hdaliklarin qarsilanma-
st ligiin tochizat amaliyyatlarinin yerins yeti-
rilmoasi magsadila sifariglarin miivafiq zaman
vaxtlarinda sistematik olaraq yaradilmasi pro-
sedurudur.

Qeyd:

Bu prosedur sifariglorin daxil olma ardicillig;,
¢atdirilma talobleri, prosesin miiddati, resurs-
lardan istifada, tamamlanmarms islar, ehtiyatla-
nn saxlanilmasi xarclori va onlarn saviyyalori
kimi genis spektrli amillara asaslana biler.

Sifarigin na zaman va hansi miqdarda edilma-
sini miiayyan edon qaydalar toplusudur.

Bax: Re-order level (B-Q) ordering system,
Re-order period (ST) ordering system, Min —
Max (BS) ordering system, s-Q ordering sys-
tem, s-S ordering system.

Qeyd:

s-Q va s-S hibrid takrar sifaris sistemlaridir.

Sabit tokrar sifaris saviyyasina “s”, sabit si-
farig hacmina “Q” va dayisen sifaris interval-
larina malik olan sifaris sistemidir.

Bax: Ordering system

Sabit tokrar sifaris saviyyasina “s”, dayisen
sifaris hacmina va dayisen sifaris intervallarina
malik olan sifarig sistemidir.

Bax: Ordering system




“S-T” sifaris sistemi
Cucmema zaxaza “S-T"
S-T ordering system

Sifaris tezliyi
Yacmoma nodavu 3axazoe
Ordering frequency

Sifaris talabi
3assxa na 3axas
Order requisition

Sifaris iizra ahs vo istehsal
llokynka u npoussodcmeo Ha
3axaz

Purchase and make to order

Sifaris iizra hazirlamaq
[enams na 3axas
Make to order

Doyisen sifaris hacmins va sabit sifaris inter-
vallarina malik olan sifarig sistemidir.

Qeyd:

Qeyda alinmig sifaris aninda ehtiyat
haddi “S™ soviyyesindon asagi diiserss,
bu saviyyeni barpa edorak, avvalki hadds
catdirilacaq migdarda malin alinmasi iigiin
satinalma sifarisi yerlosdirilir. “S” soviyyasi
Oncadan hesablanilir vo gozlonilon talobda
va ya ¢atdirilma vaxtinda, eloca da digar mii-
hiim parametrlarda g6zlanilan har hansi da-
yisikliklara uygunlagdinhir. “T” sabit sifaris
intervalidir.

Miiayyan mohsul va ya mohsul qrupu tizra va-
hid zamanda yerina yetirilon sifariglorin saydir.

istehsal edilmis vo ya alinmis momulatla
tomin edilmasi magsadilo miiossisonin har
hansi bir departamenti torofinden digorina
verilmis talabnamadir. Masalan, ehtiyatlara
nazarat departamenti torafindan tachizat bal-
masina verilmis todariik tolobidir.

Bax: Purchase requisition

Yalniz miistori sifariginin gabul edilmasinden
sonra materialin alinaraq emal edildiyi isteh-
salat noviidiir.

Istehsalin yalniz miistari sifariglarinin qabul
edilmasindon sonra baslanildig istehsalat
noviidiir.

Sifaris iizra yigma
Cbopxa na 3axkas
Assemble to order

Sifaris vahidi
Edunuya 3axasa
Ordered Unit (ORU)

Sifarisei
Jarxaziur
Customer

Sifariscinin effektiv
reaksiyasi

Dpghexmusras peaxyus
3aKasyuxka

Efficient consumer response
(ECR)

Sifarig¢inin materiallarinin
siyahisi

[Tepeuensy mamepuanos
3aKkaziuKa

Customer bill of material

Sifarigeiya ¢atdiriima
miiddati

Cpox docmasku
nompebumeno

Time to customer

Sifarigda olan ehtiyat
3anacwe 6 3axkasax

Stock on order

Yalmz miistori sifarisinin gabul edilmasindan
sonra komponentlarin, alt yigma elementlarin
yigildig1 va ya konfiqurasiya edildiyi isteh-
salat noviidiir.

Bax: Decoupling point

Satic1 va istehsalgi torofinden razilagdirilmis,
malin sifaris edildiyi gablasdirilma vahididir.

Mohsullarin istehsalinin va ya tachizatin,
har hansi bir xidmatin realizasiyasinin sifarisi
osasinda aparildigi fiziki va ya hiiqugi soxsdir.

Istehsalgilar, distribiitorlar vs ticarat subyektla-
ri arasinda elektron kommersiya vasitalarindan
istifado sayasinda cavab reaksiyasi miiddatinin
qgsaldilmasi hesabina ehtiyatlann hecminin
azalmasma va xorclorin asagl diismasine
yonalmis logistik konsepsiyadir.

Sifarigginin sifaris va ya talob etdiyi material-
larn oks olundugu tofarriiath tam siyahidir.

Materialin son istehlak¢iya gatdirilmasina ga-
dor axinda oldugu miiddatdir.

icrada olan biitiin sifarislors asasan nazarda tu-
tulan mallarin migdandir.




Sifarisa nazarat
Koumponw saxaza
Order control

Sifarisin emal
Obpabomia zaxaza
Order processing

Sifarisin emal miiddoti
Bpems obpabomku saxaza
Order processing lead time

Sifarisin hazirlanmas:
miiddati

Bpems nodzomosxu 3axasa
Order preparation lead time

Planlagdirma heyati tarofinden SeX vo ya i
sifariglori vasitosilo istehsalat faaliyyating
nozaratin aparilmasi vo istehsalla masgul
olan heyato miioyyan momulat iizra verilmis
partiya hacmini tamamlamaq salahiyystinin
verilmasi prosesidir,
Qeyd:
Sifarisin yerina yetirilmosi ilo bagl informa-
siya (talob olunan komponentlor, is morkoz-
lori, omaliyyatlar, alotlar va S.) ¢OX zaman
kagiz iizorindo ¢ap olunur ve istehsal ilo
maggul olan smakdaslara paylanilir. Bu ada-
ton sex va ya is sifarislori adlandirilir.

Sifarigin yerina yetirilma prosesinds yaranan
verilonlorin islonilmasi prosesidir.

1. Istehsal morkazi torofindan sifarisin alin-
masi vo iy morkozino &tiiriilmosi anlan
arasindaki zaman fasilosidir,

2. Satisla mogsgul olan taskilat tarofindon
sifarigin alinmasi va istehsal, yaxud névbati
gbndorilma prosesi tigiin anbardan miiayyan
mohsul  miqdarin1  gétiirmok moagsadila
sifarigin verilmoasi anlari arasindaki zaman
fasilosidir,

Qeyd:

Sifarigin tosdiqi, qobulu vo hazirlanmas
ligiin tolob olunan zaman sifarigin emal
miiddatinin bir hissosidir,

Mohsulun sifaris edilmo (sifarisin miiraciot tar-
ixi) vo ¢1xma anlar (sifarigin ¢ixma tarixi) ara-
sindaki zaman fasilosidir.

Sifarigin xassasi
Ceoiicmeo 3axasa
Customer feature

Sifarisin icmali
O63o0p 3axaza
Order survey

Sifarisin icrasinin
qiymatlandirilmasi

Oijenra 6bINOTHUMOCIMU 3aKA3d
Order promising (customt?r
order promising, order dating)

Sifarisin igtisadi-optimal
hacmi 3
DxoHoMUHHbLE (ONMUMATbHbIL)
pazmep 3aKasa :
Economic order quantity
(EOQ) (economic batch size)

Sifarisin komplektlagdirilma
sahasi

Vuacmok komnexkmayuu
3AKaza

Order picking area

Sifarisin komplektlagdirilmosi
anbari

Crrad komaekmayuy 3aKasa
Order picking store

Sifarisin qeydiyyati
Pezucmpayus 3axkasa
Order entry

Sifarisin geydiyyati
Hopsdox peaucmpayuu
Order registration

Sifarisci torafindon sifaris edilmis malin xas-
sasi, forglondirici cohatidir.

Miioyyan tarixds, yaxud dévr orzinda sifarig
edilmis mahsul, onun musterisi, tachizatgist va
s. barada icmaldur.

i R i
Sifaris liglin ¢atdinima tarixinin miiayya s
dirilmasi vo miisteri tarafinden bununla bagh
ohdolik gotiiriilmasi prosesidir.

Eyni vaxtda alinan vo ya istehsgl e_di}s.n am-
toonin miqdarini tayin eden “sabit sifarig hac-
mi” modelinin bir noviidiir.
Bax: Camp lot size formula

Sifarislorin kompiektlasdirilm:j\si {izra islerin
yerina yetirildiyi anbar sahasidir.

Miigtari sifariglorino asasan mm?n.lllat]ar‘m yi-
gilmas1 va komplektlasdirilmasi lizra islarin
yerina yetirildiyi anbardur.

istehsalgt vo ya distribyutor tarafindan miigtari-
nin talabatinin mﬁsyyanlasdiﬁhn@;t, qs?glu va
miiddoalar, sartlor saklinda ifada edilmasidir.

Qobul edilmis sifarislarin geyda alinmasidir.




Sifarigin qabulu
Hpunamue saxaza
Order acceptance

Sifarigin planlasdirilmasi
IThanuposanue saxkasa
Order planning

Sifarisin tosdigi
Iloomeeporcoenue saxaza
Confirmation order

Sifarisin tasdigi vaxti

Bpema noomeepaicoenus 3axaza
Order acknowledgement lead
time

Sifarisin verilmasindan
catdirilmaya qador sarf olu-
nan rezerv ehtiyat
Pezepsnbiii 3anac,
PAacxooyemuli om nooayu
3aKaza 00 NOyYeHus

Lead time stock

Sifarisin yerina yetirilmasina
nazarat

f(onmpw?b 3a 8elNONTHEHIEM
Iaraza

Order progress control

Mallarin cari vo golacokds moéveudlugunun
tomin olunmasi, elaca da onlarn ¢atdirilma
sortlori lizra miiqavilolerin middoalarimimn
nazars alinmasi ils sifarislorin gobul edilmasi
va tasdiqi prosesidir,

Verilmis ardicil dévrlars, miiayyan edilmis,
razilagdirilmis ¢atdirilma vaxtlarina, hamgi-
nin zarurat oldugda yerina yetirilmali olan
miixtalif amoliyyatlarin va bunun iigiin talab
olunan resurslarin nazars alinmasi ilo sifarig-
lorin icrasinin planlasdirilmasidir.

Miivafiq alqi-satq: sonadinden 6nca, sifahi ya-
xud digor formada yerlogdirilmis va sifarisin
aidiyyati sortlorini, sifaris edilmis mallar va
xidmoatlor barado malumatlar oks etdiran tac-
hizate: sirkata taqdim edilon rosmi sanaddir,

Miistoriden sifarigin qobulunu tasdiq etmok
ligiin tachizatgrya talab olunan vaxtdir,

Sifarisin yerina yetirilmo miiddeti arzinda
meydana galan tolobati garsilamag tigiin for-
malasdinlmig ehtiyatdir.

Sifariglorin planlagdiriimig gatdirilma qrafi-
kina asasan icrasina nozaratdir.

Sifarisin yerina yetirilma
vaxti

Bpems evinontenue 3axaza
Order lead time

Sifarigin yerlogdirilma
miiddati

[lepuoo pasmewenue 3axaza
Confirmation lead time

Sifariglar iizra borc
3adondiceHHOCmb NO 3aKA3am
Backlog

Sifarislorin
aydinlagdirilmasi
[Iposacnenue 3akasa
Order clearing

Sifarislarin
komplektlasdirilmasi
Komnnexmayus 3axasos
Order picking

Sifariglorin verilma qaydasi
IIpaguno nodauwu 3axazos
Ordering rule

Sifariglarla isloyan miiassisa
IIpeonpuamue, pabomaiowyee
no 3akasam

Job shop

Bax: Customer order lead time

Tachizatg sirkato sifarisin verilmasi va onun
tarafindan bu sifarisin gebul olunmasinin tas-
diq edilmasi barada malumatin alinmasi anlan
arasindaki miiddatdir.

Planlagdirilan va ya razilagdirilms tarixlarinin
tamamlandig, lakin hals da gatdirilma, gabul
edilma, istehsal, rasmilagdirilma prosesinda
olan yiik hocmidir.

Daxil olan sifariglarin qiymstlondirilmasi, an-
lagilmayan hor hansi magamin aydinlagdirl-
mast, bu sifarislorin dagiq va slaqali informa-
siya ilo ifads edilmosidir.

Miistarinin sifarisi osasinda, magazada va ya
anbarda ona aid olan mallarin yigilmas: pro-
sesidir.

Bax: Picking

Mallarin sifaris edilmasi figtin parametrlari,
o ciimladan sifaris kateqoriyalarini, tokrar si-
farig saviyyalorini ve miqdarlarim daxil eden
talimatlar toplusudur.

1. Bir qayda olaraq, miisteri sifarislari asasn-
da kicik miqdarda mohsullarin istehsali iigiin
toskil edilmis istehsal subyektidir.

2. Miixtalif mehsullarin margrut-texnoloji sxemi-
nin hemise fargli oldugu ve miivafiq istehsal re-
sursu yaranan kimi, mehsulun nvbati emal mar-
halasina kegdiyi istehsal prosesidir.




Sinxronlagdirilms istehsal
Cunxponusuposannoe
NpouzBodcmso
Synchronized manufacturing

Sinxronlagdirilms
miihandislik
Cunxponusuposannas
uHIICEeHEpUA
Simultaneous engineering

Sinxron planlagdirma sistemi
Cucmenma cunxponnozo
NAGHUPOBAHUA

Advance planning and schedul-
ing (APS)

Skaner
Cxanep
Scanner

Son giran, ilk ¢iar (SGIC)
[Hocnednum npuwen, nepasim
obenysicen

Last-in, first-out (LIFO)

I. Istehsalda imumi magsadlors nail olmaga
xidmat edon har bir qorara va faaliyyats aid
olan prinsip, prosedur va texnologiyalarin
asas hissasini ohata edarak, ahangdar foaliy-
yati tamin edan metoddur.

2. Miivafiq proseslarin miistaqil istehsal nor-
malarinin koordinasiyasi yolu ilo ¢atdirma-
larin  vaxtinda yerino yetirilmasino nail
olunmasini ehtiva eden mahdudiyyatlor no-
zoriyyasino osaslanan istehsalin taqvim {izra
planlagdirilmasi metodudur.

Bax: Concurrent engineering

Logistika v istehsal tolablari, qisa, orta, homgi-
nin uzunmiiddatli zaman dovrlari ilo bagh infor-
masiya texnologiyalarinin tatbigina asaslanmig
optimallagdirman nozards tutan qorarlarin dos-
taklonmasi iigiin istifads edilon vasitadir.

Prosesi baglamaq va dayandirmaq va ya strix-
kodu oxumagq iigiin kodlagdirilmis verilonlori
optik, elektromaqnit va elektron ¢evrilmalar
vasitesila elektrik idarsetma signallarina
transformasiya edan cihazdir.

“Son giran, ilk ¢ixir” ifadasinin akronimidir,

Son mahsul

Koneunoe usdenue

End item (finished product,
finished good)

Son saha
Koneunas 3ona
End area

Son yigilma
Koneunas céopra
Top assembly

Son y1gilma komplekti
Céopounviii komnaexm o
KPYyRHOY310801 cO0pKU
Knock down kit

Sorsing
Copcune
Sourcing

Split ¢atdirilma
Cnnum nocmaska
Split delivery

Verilmis miiassisads istehsal dévriinii tam
kegan, komplektlasdirilon, texniki nozaratdan
kegon, hazir mohsullar anbarima tahvil verilan
vo ya aliciya gondorilon mohsuldur. Sanaye
statistikasinda son mohsul gisminds, homginin
buraxilan yarnimfabrikatlar da nazers alinirlar.
Istehsalin mogsadlorindon asili olarag, son
moahsul asas mohsula, slagali mahsula va slava
mahsula béliiniir. Hasilat sonayesinin va kond
tosarriifatinin son mohsuluna eyni zamanda ham
xammal, hom da hazir mahsul kimi baxila bilar.
Masalan, qida sanayesi tigiin kond tosarriifatinin
mohsullan osas etibarilo xammal kimi, ticarat
{iciin is2 hazir mahsul kimi ¢ixis edir.

Hazir mahsulun sifaris¢iys géndoarildiyi, mii-
ayyan sahasi va hiindiirliiyii olan anbar saha-
sinin bir hissasidir.

Bax: Final assembly

Son y1g1lma magsadila miistariya géndarilmak
liclin birga qablagdirilmis yigma elmentlor
komplekti hesab edilon fardi mahsuldur.

Talsb olunan mallar va ya xidmatlari tamin
edan girkatin miioyyon edilmasi prosesidir.

Tadariik sifarigina asason, daha ucuz giymatla
almaq {igiin boyilk mal partiyasmin sifarig
edildiyi, lakin anbar xarclorina, saxlanma
yerlorina ganast olunmasi magsadila, hamin
partiyanin daha kigik partiyalara béliinarak.
miixtalif razilagdinlmis tarixlar tizra tachiz
edilmasina asaslanan metoddur.




Split partiya
Cnnum napmus
Split batch (split lot)

Stafinq (vaning)
Cmachupoera (sanune)
Stuffing (vanning)

Standart ehtiyat
Cmandapmusiit 3anac
Standard stock

Standart mamulat
Cmanoapmuoe uzdenue
Standard product

Standart yiik
Cmandapmublii 2py3
Conventional cargo

Standartdan enli konteyner
Koumeiinep wupe
CMAaHOapmuo2o

Pallet-wide container

Sifarigin iglonilmasinden sonra iki va ya daha
¢ox kigik hissalora boliinen istehsal sifarisi
partiyasidir.

Yiikiin intermodal nagliyyat vahidina (INV)
yiiklonilmasi prosesidir.

Bax: Norm stock

Hoar hansi miistori variasiyalari istisna olu-
nan, standart konfiqurasiyaya catdinlan moh-
suldur.

Bax: Break bulk cargo

iki adad 1.2 m-lik paletin yan-yana stabellogdi-
rilmasini yerino yetirmays imkan veran igari
torafdan eni 2.44 m olan konteynerdir.

Standartlagdirma
Cmandapmuzayus
Standardisation

Statusun sababi
Ipuvuna cmamyca
Status reason

Stellaj
Cmennaorc
Bin

Moahsullar (islor, xidmatlar) fi¢tin norma, qay-

da vo xarakteristikalar miiayyonlosdiran faa-

liyyat olub, asagidakilari tomin etmok mag-
sadi dastyir;

1. Mohsullarin (islorin, xidmatlarin) insanin
hayati, saglamlig1, amlaki va atraf miihit tigiin
tohlitkasizliyini;

2. Mshsullarin (islarin, xidmatlorin) texniki,
texnoloji va informasiya uygunlugunu, eloca
do garsiligh avoz olunmasini;

3. Mahsullarm (islarin, xidmatlarin) elm, tex-
nika va texnologiyanin inkisafina uygunlugu-
nu va onlann ragabot gabiliyystinin yiiksal-
dilmasini;

4. Olgmolerin dagiqliyini va vahdatini;

5. Biitiin ndv resurslarin gonastini;

6. Tabii va texnogen gazalarin va habels digar
fovqalada voziyyatlorin yaranmasi ehtimallar
nazera alinmaqla tasarriifat obyektlarinin tah-
litkasizliyini;

7. Olkanin miidafis qabiliyyatini va safarbar-
liya hazirliini;

8. Istehlakgilarin mahsullarin (islerin, xidmat-
larin) nomenklaturas1 va keyfiyyati hagqinda
tam va sahih informasiyaya malik olmalarin.

Zaman va ya makandan asil olmayaraq, bii-
tiin nagliyyat va ya logistika zancirinda olan
istonilon mantagada yiiklerin, mallarm va ava-
danhglarin statusunun izahi va ya tesdiq edil-
mosidir.

Alt va dérd adad yan divarlara malik, takar-
larlo tachiz edilmis va ya rolqanglar (tekarli
konveyerlar), elaca da gongalli yiiklayicilor
torafinden emal edilmo igiin uygun olan,
homginin genislandirila bilen olava yiiklama
avadanhgidir.




Stellaj, raf
Cmennaxc, nonka
Rack

Stellajda saxlanilma yeri
qeydi

3anuce 0 Mecme xpanenus 6
cmennasice

Bin location record (bin loca-
tion file)

Stoxastik talablarin
hesablanmasi

Beiyucaenie  cmoxacmuyueckux
mpebosanuti

Stochastic requirements
calculation

Strateji ehtiyatlar
Cmpamezuyeckie 3anacol
Strategic stock

Strateji planlagdirma
Cmpamezuveckoe
HadaHuposanie
Strategic planning

Stripinq (bosaldilma)
Pazbopka (paszpyska)
Stripping (devanning)

Osya va materiallarin saxlanmas: iigiin no-
zarda tutulmus avadanhqdir.

Ehtiyatda olan har bir elementin saxlanildig:
fiziki yeri spesefik olaraq identifikasiya edan
qeyddir.

Bozi tesadiifi modellora tabe olan zaman
verilanlarinin ekstropolyasiyas1 metodu ila
miloyyan dévr {i¢iin talab olunan material va
komponentlarin tayin edilmasidir.

istehsal prosesinin davam etdirilmasi tigiin
mithiim shamiyyat kasb edon vs daxil olan
mallarda uzunmiiddatli langimalarin (miiay-
yan 6lkada vo yaregionda bas veran igtisaslar,
siyasi ¢atinliklor va s. ilo slagadar) kompen-
sasiya edilmasi tigiin formalagdirilmig mal
ehtiyatidir.

Miiassisanin hadaflari vo onlara ¢atmagq tigiin
zoruri olan strateji kursun formatinin tayin
edilmasi, marketing, tadqigat-axtaris va inki-
saf, investisiya goyulusu, maliyyalasdirma
va digar funksional saholor {izra tominedici
gararlarin miiayyan edilmasi prosesidir.

Yiikiin intermodal nagliyyat vahidinden (INV)
bosaldilmas: prosesidir.

Strukturlagdirilms istifada
jurnah

Cmpykmuposaniblit JcypHan
UCNONB30BAHUA

indented where-used

Strukturlagdirilmis
materiallar cadvali
CmpyKkmuposanHas
6200MOCHb MAMepuanoe
Indented bill of material

Strukturun dayisilmasi
barada bildiris
Veedomnenue 06 uzmenenuu

CmpyKmypel
Design change note

Sifarislarin yerlagdirilmasi
Paweu; EHUE 3AaKd308
Ordering

Super axin (¢oxsaviyyali aks
axin)

Cynep nomok (MHo20yposHe-
@blil 06pamHslii HOMOK

Super flush (multi-level back

flush)

Superspesifikasiya
Cynepcneyuguxayus
Super bill of material

Har bir yuxari soviyysli elementdan baglaya-
rag, on agag saviyyali elementa gadar va to-
Iab olunan miivafig kemiyystlorin, hamginin
onlarn har birinin miivafiq iist elementlorinin
siyahisidir.

Siyahinin sol hissasindoki on yuxar saviyyali
subelementlori vo onun sag torafinda bu ele-
mentlorin biitiin komponentlarini niimayis et-
diran goxsaviyyali materiallar cadvalinin for-
masidir.

Bax: Modification

Sifarislarin yerlasdirilmasi foaliyyatidir.

Istehsal olunan va hazir mshsul ehtiyatlarina
transfer edilon tamamlanmis mohsul vahidlo-
rinin hesablanmasi asasinda, tam materiallar
cadvalinden istifads etmaklo ehtiyatlarin mév-
cud saviyyasindan islonilmis komponentlarin
¢ixarilmasi texnologiyasidir.

Tam mohsulu va ya mahsul ailesini miiayyan
etmoak igiin strukturun an yuxan saviyyasinda
yerlagan va miixtalif cadval modullarini bir-bi-
rilori ilo garsiligh alagalondiran asas cadvalin
planlagdurlmasi metodikasidir.




“Siid dasinmasi”
«Pazeos monoxay
Milk run

Siiratlondirma
Vexopenue
Expediting (progress chasing)

Siiratli yenidon sazlanma
Bvicmpas nepenanradka

Single minute exchange of die
(SMED, quick change-over)

Siiriisan dovri plan
Cronb3awuii nepuooutecKui
fan

Moving period plan (MPP)

Siiriisan orta
Cronbssauyee cpednee
Moving average

Bir nega tachizatgidan qarigiq yiiklarin yigil-

masi {iglin nazards tutulmus miintazom mar-
srutdur.

Planlagdirilan vo faktiki istehsal arasindaki farg-
lorin hesablanmasi sertlarinin miioyyan edilma-
si va korrekto olunmas tigtin funksiyadir.

Istehsal avadanliginin sazlanmas va yenidon
sazlanmasi amoaliyyatlarina sorf olunan vaxt
azaltmaga imkan veran nozeri v praktik me-
todlarin macmusudur.

Har birinin tamamlanmasindan sonra yeni-
sinin baglandig1 vo miioyyen sayda davrlor-
don ibarat zaman fasilosi iigiin nezerda tutul-
mus foaliyyat planidir.

Miiayyan sayda an son m'ﬁsahidalarin natica-
sinda alda edilmis komiyyatlorin riyazi orta-
sidir (masalan, siiriigan illik orta).

Sabaka planlagdirmasi
Cemesoe nianuposarnue
Network planning

Soxsi anbar
YacmHusit ciaao
Private warehouse

Stabel bloku
[Imabensuuiti bnox
Block stack

Stabellasdirilma qabiliyyati
CnocobHocmb k wimabeiupo-
GaHUI0

Stackability

Stabelyor
IImabenép
Reach truck

Strix-kod
LImpux-x00
Bar code

Strixli kodlagdirma
LImpuxoeoe koduposanue
Bar coding

Sistemin torkibina daxil olan slagali faaliyyat-
lar sobokosinin miiayyanlasdirilmasi ve halli
yolu il onun planlagdirilmasidir.

Saxlamlan mallarin sahibi torafinden istifada
edilon anbardir.

Momulatlan slava yiikloma avadanhiginin ko-
mayi ilo va ya bu avadanliglardan istifads et-
madan désema iizarinds yanasgi, bir-birlarinin
arxasinda, iki va daha artiq sirada yerlagdiril-
moakla saxlanilmasi metodudur.

Handasi formalarina, eloca da onlara tozyiq
edon qiivvalerin tasirini neytrallagdirma im-
kanlarina osason, bir-birilorinin lizarinda ol-
magla, dayanigh va tohlitkasiz yerlosdirilma-
sini tomin etmok tigiin, yiiklerin va ya yik
vahidlarinin spesefik xarakteristikalaridir.

Yiikiin qaldirici mexanizm va ya c¢angalvari
gollar vasitasila yerdayismasini tamin edan
oxlu nagliyyat vasitesidir.

Skaner qurgusu vasitesi ilo oxunan, dayisken
qalinliq va ara mosafalori, eloca do say1 ilo
farqlenan paralel siitunlar desti soklinds olan
simvollarla tomsil edilon koddur.

Elektron vasitalor torafinden oxunmas: ligiin
miixtalif galinliqda, sayda olan dayigkan siitun
vo ara masafalarinin tatbiqi yolu ilo tayin edil-
mis verilonlarin kodlagdirlmas: metodudur.




Tal
Tane
Hoist

Tam izloma
Tloanoe npocredcusanue
Full pegging

Tam konteyner yiikii (TKY)
Honnwiti 3azpysicennolil
Koxmetitiep

Full container load (FCL)

Tamamlanma miiddati
Bpema zasepuenus
Finishing lead time

Tamamlanmamus istehsal
Hezagepuennoe npouzeodcmeo
Work in process

Tamamlanmamuis istehsalin
ehtiyatlar:

3anacel He3asepuieNH020
npouzeodcmea

In process stock

Tara
Tapa
Tare

Yiiklorin qaldirilmasi, onlarin asilmig voziy-
yatdo yerdoyismosi va yerlosdirilmasi tigiin
istifada edilon avadanhgqdir.

Sistemin biitiin elementlorini (miistoriler vo
onlarin slage némralori do daxil olmagqla)
avtomatik rejimda izlomas imkanidir.

Yiikgondaran va ya yiikalanin hesabmna ve
cavabdehliyi altinda konteynerin tam yiikgo-
tiirma qabiliyyatina uygun yiiklenilon va ya
bosaldilan yiik miqdar1 va ya hacmidir.

Sifarig alindigdan sonra mohsulun istehsal:
tigiin talob olunan vaxtdir.

Bax: In process stock (in process inventory)

Istehsalat prosesinin miixtalif marhalalorinda
yaranan, istehsali tamamlanmamis moahsul-
larin ehtiyatlandir.

1. Mohsullarin yerlosdirilmasi, onlarin da-
sinmasi, saxlanilmasi vo digor logistik ama-
liyyatlar {igiin nazarda tutulmug gablagdirma
elementi va ya onun bir néviidiir (masalon,
konteyner, yesik, kiso va s.).

2. Intermodal naqliyyat vahidlarinin (INV) va
ya naqliyyat vasitalorinin yiikstiz ¢akisidir.

/A

(...) tarixinadak istifada
oluna bilar

Henonvszosams 00 (00CI08HO!

ayuue 0o”)
Used before date (UBD)

Tarazlagdirma
Buipasnusanue
Smoothing (load levelling)

Tarazhq noqtasi
Touxa pasrogecus
Equilibrium point

Texniki xidmat
Texuuueckoe obcaysucusanue
Product maintenance

Texniki variantlar
Texuuueckue 6apuanmsl
Technical variants

Texnoloji planlasdirma
Texnonoauveckoe
nianuposanue

Process planning

Malin yararliliq tarixinin bitmasinadak istifada
olunmasidir.
Bax: Shelf life gaytarniimasidir.

Ardicil zaman dévrlarinda yerina yetirilon is
hacmlorinin borabar béligdiiriilmasi  figiin,
miloyyon zaman fasilosinda sifariglorin 6tii-
rillmasi va yerlagsmasi cadvalinin hazirlanmas:
prosesidir.

Bazarda hor hansi bir mohsula olan talabat
ilo onun tachizat hacmlorinin barabar oldugu
noqtadir.

Hoyat dévriinds mohsulun tayinati {izra talab
olunan funksiyalara uygun halda saxlanilmasi
vo ya bunun igiin barpa edilmasi magsadila
hoyata kegirilon biitiin texniki, inzibati ida-
roetma faaliyyatinin kombinasiyasidur.

Qeyd:

Texniki xidmot kompleks logistik dastayin tar-
kib hissasidir.

Miistori figlin mithiim ohomiyyat kasb edan
vo aralarinda texniki forqlor ola bilan standart
mahsullardir.

Hor hansi hissonin va ya yigma mamulatin is-
tehsali iigiin talab olunan amaliyyatlar, onlarm
ardicilligini va istehsal metodunu tayin edan

faaliyyatdir.




I

Texnolojilik (texnoloji talablara
uygun layihalondirma)
Texnonozuunocme  (npoexmu-
POBakue ¢ yHemom mexHonozu-
yeckux mpebosanuii)
Manufacturability (design for
manufacture, DFM)

Telfer sistemi
Tenvhepnas cucmema
Telpher system

Terminal
Tepmunan
Terminal

Tachizat
Iocmaska

Supply

Tachizat anbari
Criad mamepuanbhblx
yennocmet

Supply warehouse

Tachizat grafikinin tartibi
Cocmaenenue zpadhuxa
RHOCMABOK

Supply scheduling (shipment
scheduling)

Mamulatin verilmis vasitalordan istifada et-
moakla daha asan istehsalim tomin edan layi-
hasinin hazirlanmasi texnologiyasidir,

Qaldiric qurgu ile tachiz olunmus harakatli
mexanizmo malik, tokrelsli asma yollan
olan material emali avadanhglari sistemidir.

1. Sornisin, yiik, bagaj ve pogt dagimalar
zamani miixtalif nogliyyat vasitolorinin qar-
sihigh olagoesini tomin edon vo nagliyyat so-
bakasinin arahq ve ya tayinat mentaqalarinda
yerlosan qurgular kompleksidir.

2. intermodal naqliyyat vahidlorinin (INV)
yiiklonib bosaldilmasi va saxlanilmasi iigiin
tochiz olunmus yerdir.

Miiayyan edilmis zaman fasilasinda tachi-
zatgl torofinden sifariggiya c¢atdinlmis vo
kamiyyat, eloca do maliyys gostaricilari ilo
ifads olunmus mallarin migdandir.

Xammalin saxlanilmasi i¢iin nazarda tutulmus
anbardir. Miixtslif tachizat¢ilardan daxil olan
mallar bu anbarda qarigiq sokilda saxlanilir va
miivafiq tachizat sifariglori formalagdinlir.

Mallarin méveudlugunu nazars alaraq va ba-
zi hallarda hesab fakturalarmimn rosmilogdiril-
masini asas gotiirarak, ekspedisiya sortlorine
uygun sifariglor vo tochizat plani iizra ¢atdinl-
manin tartibi vo hayata kegirilmasi prosesidir.

Tachizat normasi
Hopma crnabcenue
Norm supply quantity

Tachizat zanciri
I]ens nocmasox
Supply chain

Tachizat zanciri menecmen-
ti (TZM)

Vnpaenenue yensmu
nocmagox (VI[II)

Supply chain management
(SCM)

Tachizat zancirinda amaliy-
yatlarin referent modeli
Pegpepenmnan modens onepa-
Yul 8 yensax noCmagox
Supply chain operations ref-
erence model (SCOR model)

Eyni mohsul néviiniin vahid zamanda miiay-
yon sayda toyinat mantagalarina géndarilon va
6ncadan tayin edilon timumi migdandr.

Konversiya, harokat vo yerlogdirilmani shata
edon va bununla da iistiinliik yaradan hadise-
larin ardicilhgidir.

1. Bazarda méveud va ya gozlenilon talabati on

optimal sokilda 6domok magsadils layihalan-

dirmadan baslayarag, istehsal va boliisdiirmani

ohato etmakls son miistariya gatdinilana qader

mahsul axinlarmin toskili, planlagdiriimasi,

idara edilmasi va icrasi prosesidir.

2. Material resurslarla tachizat, materiallarin

transformasiyas: (istehsali), hazir mahsul va

xidmatlarin istehlakgilara gatdirilmasi, gabul

edilmis timumi magsad va strategiyalara uy-
gun olaraq onlarn idara edilmasini noazarda
tutan tachizat sisteminin daxili ve xarici kom-
ponentlerinin layihalondirilmesi, islanilmasi
va optimallagdirilmas: prosesidir.

TZM bir-birilari ilo six qarsiigh slageda olan
iig elementin olaqasini tomin edir: tachizat
zoncirinin §abake strukturu; tachizat zanci-
rinds bag veron biznes proseslor; menecmen-
tin komponentlari.

Tachizat zancirinds logistik proseslarin tahlili
li¢iin nazoarda tutulmus modeldir.




Tachizate reytingi
Petimune nocmaswyuxa
Supplier rating (vendor rating)

Tachizatgida langima miiddoti
Bpems 3adepocru y
nocmaesuurka
Supplier lead time

Tachizatin markoazlosdirilmasi
Lenmpanuzayus chabaicenus
Single sourcing

Tadariik sifarisi
3axas na zaxyniy
Sales order

Todariik sifarislarinin emah
(TSE)

Obpatiomxa 3axkaza na 3axynxy
(033)

Sales order processing (SOP)

Tahliikali materiallar
Onacuvie mamepuanst
Hazardous materials (hazmat)

Tahliikali yiiklar
Onacwuvie 2pyasi
Dangerous Goods

Keyfiyyato, razilasdinlmis tarixdo catdiril-
maya, qiymata va digar amillara miinasibatda
tachizatgilarin faaliyyotinin sistematik qiy-
motlondirilmasi prosesidir,

Tachizatg: tarsfindon sifarisin tasdiqi (sifarigin
tosdiqi tarixi) va yiiklarin faktiki olarag génda-
rildiyi anlar (faktiki yoladiisma tarixi va ya he-
sab-faktura tarixi) arasindaki zaman fasilosidir.

Miiayyan mahsul qruplari tigiin bir tachizat-
¢imin segilmasi vo onunla smokdasliq prose-
sidir.

Miigtori tarofindon miioyyan tarixda iinva-
mna ¢atdirilmas: tigiin sorgu olunan biitiin
név va ixtiyari miqdarda olan mallar, elaca
do gostarilon xidmotlordir.

Bax: Customer order

Sifariglorin qobulu, qaimolerin rosmilogdiril-
mosi, sifarigda geyd olunan mohsullann va
xidmatlarin ¢atdinlmas: tigiin zaruri olan eks-
pedisiya tolimatlarinin hazirlanmasmi ohata
edan biitiin amoaliyyatlarin macmusudur.

Insan saglamligi, hayati vo amlaki tigiin toh-
liikali olmasi ilo slagadar risk dogurmasi
sobabindon daginmasinda xiisusi davranis
tolob edon materiallardir.

Saglamhga, otraf miihitin tohliikosizliyina
monfi tasir géstora bilacak, dasinilmasi va sax-
lanilmasi zamani gablagdirilmasina (marki-
rovkasina ve s.) xiisusi digget yetirilmasi
talob edilon yiiklordir.

Tahliikali yiiklor
bayannamasi

Hexnapayus onacuvix zpyzoe
Dangerous goods declaration

Tahvil verma
Buidaya
Disbursement

Toaxsisetma
Pesepaayus
Reservation

Tak-tok sortlagdirma
Howmyunas copmuposka
Marshalling into singles

Takrar emal
[lepepabomxa
Recycling

1. Tohliikali yiiklerin dasinmasi {izra milli va
beynalxalq qaydalara uygun olaraq tshliikali
yiiklarin daginmasini rosmilogdiran dasima sa-
nadidir. Tahlitkali ytiklor bayannamasina asa-
gidaki malumatlar daxil edilir: dasinan yiikiin
adi, onun sinfi, BMT némrasi, alava tahliika-
lilik névii, gablagdirmanin névii va qrupu.

2. FIATA torofindon 1977-ci ilda islonib ha-
zirlanmis va nagliyyat ekspedisiya miigavila-
sinin va ya tohlitkali yiiklorin dasinmasi mii-
qavilasinin rasmilagdirilmasinda istifada edilon
dasima sanadidir.

1. Mahsulun saxlanma zonasindan onun gab-
lagdimlmasinin va gesidlonmesinin, yaxud gon-
doarilmoaya hazirlanmasi ila alagadar olan, digar
amaliyyatlarin yerino yetirildiyi basqa zonaya
yerdayismasini sartlondiran, yiiklorin anbarda
islonilmasinin texnoloji amaliyyatidir.

2. Dasiyic1 tarafindan gatdirilmig yiikiin ta-
yinat yerina, yiikalana vo ya onun torafinden
salahiyyatlondirilmis soxse tahvil verilmasi-
dir (dasginma prosesinin son morhalasidir).
Yiiklorin tohvil verilmasi, dasiyici torafinden
dasima va diger aidiyyati 6danislerin aparil-
masindan sonra yerina yetirilir.

Bax: Allocation

Axinda six ardicilligla harokat edan mallar va
ya yiik vahidlori arasmnda méveud intervalin ton-
zimlonmasi {igiin yerina yetirilon amaliyyatdir.

Utilizasiya iigiin noazarde tutulmus materi-
allarin toplanmasi, emali va yeni mahsulun
istehsalinda tokrar istifada edilmasi prosesidir.




Takrar sifaris dovrlii sistem
(S-T sifaris sistemi)

Cucmema ¢ nepuodom
NoeMopHo2o 3akaza (cucmema
3axasza S-T)

Re-order period ordering sys-
tem (S-T ordering system)

Takrar sifaris hacmi (TSH)
Pax-uep ROBMOPHO2O 3AKA3a

Re-order quantity (ROQ)

Takrar sifaris saviyyasi
YPG(ieﬁb HOBMOPHOS0 3aKd3a
Re-order level

Takrar sifarig saviyyali sistem
(B-Q sifaris sistemi)
Cucmema ¢ yposnem
ROBMOPHO20 3aKaza (cucmema
sakaza B-Q)

Re-order level ordering system
(B-Q ordering system)

Taqvima asaslanan sifaris
metodu

Memod xanendapnoii mouru
3aKaza

Time phased order point (TPOP)

Dayison sifarig miqdan vo sabit sifarig in-
tervallarina malik olan sistemdir.

Qeyd:

Hor bir sabit sifaris intervalinin - (“T”) sonun-
da ehtiyatlarin “S” soviyyasino qador barpasi
tigiin lazim olan miqdarda sifaris edilir.

Sabit sifarig sisteminda, anbarda maveud olan
chtiyatlarin saviyyasinin sifaris néqtosindon asa-
& endiyi halda, sifariy edilmali sabit mal miq-
dandr.

Bax: Order point, re-order point

Sabit tokrar sifaris soviyyssina - (“B”), sabit
sifarig miqdarina — (“Q”) vo miixtalif sifarig
intervallarina malik olan sistemdir,

Qeyd:

Anbarda olan ehtiyat “B” soviyyasindon asapi
dilgdiiyii anda, “Q” miqdari sifaris edilir.

Materiallara  tolobin  planlagdirilmasinda
(MRP) miistaqil toloblorin elementlari iigiin
istifads edilon vo mohsula olan timumi talob-
lorin, proqnozlagdirmaya ssaslanan taqvim
tizro formalagdirildig1 metoddur.

Talab
Cnpoc
Demand

Talab olunan giic
Tpebyemasn Mowgrocmo
Required capacity

Talabat filtri
Dunvmp cnpoca,
nompebHocmu
Demand filter

Talabat manbayi
Hemounux nompebrocmu
Pegged requirement

Talobatin hesablanmasi
Pacuem nompebrovmu
Requirements calculation

Bazarda movcud olan talabati yoni, ohalinin
arzuladigi vo ala bildiyi mallarn hacmini, o
ciimladon gesidini pul formasinda ifads edan
sosial-igtisadi kateqoriyadir. Shalinin talabati
bir sira novlera boliiniir: makrotalab (boyiik
amtoa qruplarina), mikrotolab (ayri-ayri mal
ndvlarina); 6denilen (realizasiya edilon) va 6da-
nilmayan (talobatin oldugu mallarin satisda ol-
madifi vo ya onlarin avazina eyni név, lakin
daha asag keyfiyyato malik olan mallarin alda
edildiyi haldir), taxira salinmig (bahal mallarin
sonradan alimmasi mogsadile pulun yigilmasi);
formalagan (yeni mallara y6nalmis).

Mahsulun miiayyan miqdarinin istehsal iigiin
talab olunan resurs vahidlorinin hacmidir.

Prognozlagdirma modellarinda fordi satislar
tizra verilonlarin monitoringi mogsadila tayin
edilmig standartdir.

Materiallar cadvelinde nisbaten asagi saviyyada
yerlasen element tigiin taloblarin manbayi hesab
edilan daha yuxan saviyyanin elementidir.

Sifaris olunan mahsulun materiallar cadvalina
asasan, mdveud tolabi tamin etmak {igiin zoruri
olan hesablamalardir.




Talabatin idaras edilmasi
Vnpaenenue cnpocom
Demand management

Talabatin édanilmasi amsah

Koagppuyuenm

yoosremeoperus cnpoca

Fill rate

Talabin (taklifin) elastikliyi

Snacmuynocms cnpoca
(npednosicerus)

Elasticity of demand (supply)

Talabin geyri-miiayyanliyi
Heonpedenennocms cnpoca

Demand uncertainty

Har moahsul qrupu iizra miistaqil talabatin ta-
ninmas1 va idara olunmasi, onlarin méveud
buraxilis gabiliyyatina uygunlasdirilmasi, si-
farislarin gabulunun tomin edilmasi va yerina
yetirilmesinin monitoringi {i¢tin funksiyadir.
Asagidaki faaliyyatlori ohato edir:

* Prognozlagdirma;

» Sifarigin daxil edilmasi;

« Sifarigin tosdiqi;

* Araliq anbarlagdirmaya talablar;

» Zavodlararasi talablar;

» Xidmaoti hissolora dair talablar.

Normativ miiddat arzinda logistik sistema
daxil olan sifariglorin icrasi saviyyasini xa-
rakterizo edan gostaricidir. Masalen, ehtiyat
hissalarin tachizati sisteminda islok mahsul-
lar iigtin 0,95-2 barabar olan talobatin §da-
nilmasi amsali onu géstarir ki, daxil olmus
100 sifarigdon 95-i 24 saat orzinds yerina
yetirilir.

Talab (toklif) olunan hacmdaki faiz doayi-

sikliyinin, qiymatdoki faiz doyisikliyina olan
nisbatidir.

Standart talabin qeyri-milayyanliyi va ya
dayiskenliyini, prognozlagdirilan xatalarin
kenaragixmalarinin vo ya variasiyalarinin
miitlaq qiymatini ifads edir.

Talabin planlagdiriima
haddi (TPH)

Jumum naanuposanus
cnpoca (JITIC)

Demand time fence (DTF)

Ta]abnéma-sifaris
3Jasexa-zaxaz
Call-off- order

Tartibat
Komnonoska
Layout

Tasadiifi hiicra secimi
Beibop cnyuatinot avetiu
Random location storage

Tasdiq edilmis talab
Vmeepoicoennuiii cnpoc
Approved demand

Tasdiq olunmus
marsrutlarin siyahisi
Iepeyenv ymeepoicoeHnHbLx
Mapupymoe

Routing list

Mobvcud bazarda miiayyasn mshsul néviina olan
tolobatdaki dayisikliyi géstaran zaman limiti-
dir. TPH geyd edilon mahsulun tamamlanma
tarixindan bir ay avval miiayyan edils bilar. Bu
tarixden sonra hamin mahsul névii figiin isteh-
sal program dondurulur va har hans bir doyi-
sikliya icaza verilmir.

Uzunmiiddatli satinalma miigavilesina asasan
tachizatgiya miiayyen tarixds vo ya dovr ar-
zinda tayin edilmis migdarda mallarin ¢atdiril-
masina dair verilmis tolimatdir.

1. Konkret miiassisa daxilinda gevik isteh-sal
va anbar modullari, robotlagdirilmig tex-no-
loji komplekslorin va s.-nin bir-birina uy-
gunlasdiriimasidir.

2. Resurslarm, faaliyyat markazlorinin va ke-
¢idlarin fiziki yerlagmasidir.

3. Sanad iizarinda siitunlarin, verilanlarin va s.-
nin yerlagmasidir.

Yiiklorin anbara catdinlmasindan sonra, on-
larin ixtiyari bos yerlorda yerlasdirilmasi va
saxlanilmas1 metodudur.

Bax: “Fixed location storage” va “stock loca-
tion system™.

Oncadan hazirlanmig mallarin tacili catdinl-
mas! iiglin sifaris sistemina daxil olan soruya
uygun olaraq talobin yaranmasi, tasdiq edilme-
si va yerina yetirilmasidir.

Bax: Route card




Taslimetma orderi
Opoep na evidauy,
pacnopaxcenue o esidaye
Delivery order

Tatbiq sahasi
Obnacms npumenenus
Areas (field) of application

Tayinat dahlizi
Annea naznavenus
End aisle

Tayinat dlkasi
Cmpara naznavenusn
Country of destination

Ticarat malumatlarinin
miibadilasi (TMM)

Obmen mopzoesivu Oarmbimu
(OT1l)

Trade data interchange (TDI)

Ticarat mantaqgosi
Topeosas mouka
Outlet

1. Rasmi konosament gisminda ¢ix1s edan vo
gami ila gatirilmis yiikiin bir hissasinin (va ya
hamisinin) miiayyon soxss étiiriilmasi (toslima-
t1) barada gostorisi ehtiva edon sonoddir. Tosli-
metma orderi adaton o hallarda verilir ki, vahid
konosament iizrs bir yiikalanin tinvanina gotiril-
mis yiikiin ayri-ayr hissalorlo miixtolif alicilara
catdirilmasi talob olunsun.

2. Anbarda saxlanilan yiikiin bir hissasinin
miioyyan soxsa toslim edilmasi barada yiik
sahibinin anbar inzibatgisina gostarigini ehti-
va edon sonaddir. Yiikalanda yiikiin anbardan
toslim alinmasi hiiququ yalniz teslimetma
orderinin anbarin administrasiyasi terafinden
gabul edilmasindan sonra yaranir.

Satinalma, istehsal, béliisdiirma, mohsullarin
saxlanmlmasi va oks béliisdiirmo kimi saha
alt sistemlorindo logistika konsepsiyasinin
tatbigi va onlarin miivafiq kodlarla tosvir
edilmosidir.

Hor bir miistori tigiin, iinvanlar gostarilmek-
la, onlara lazim olan mallarin saxlanildigi to-
yinat dahlizloridir.

Yiiklorin catdirilmas: iigiin dasindigi vo ya
sarniginlorin soyahot etdiyi son 6lkadir (rey-
sin son mantaqasidir).

Miiassisalor arasinda ticarat amaliyyatlari ilo
slagadar kompiiter torafinden oxuna bilon
formada informasiya miibadilasi iigiin na-
zardo tutulmusg beynalxalq standart kommu-
nikasiya metodudur.

Mallarin satilmasi tigtin togdim edildiyi yerdir.

Ticarat tranzaksiyasi
Topzosas mpanzaxyun
Trade transaction

Ticarat vahidi
Edunuya mopeosiu
Traded Unit (TU)

Ticarat va nagliyyat manto-
qolari ii¢iin BMT kodu
(UN/LOCODE)

Koodet OOH ons mopzoanu u
MPAHCROPRIHBIX RYHKIMOG
(UN/LOCODE)
UN/LOCODE

Topdansatici
Onmosguk
Wholesaler

Toplam (iimumi) icra
miiddati

Cymmaproe epems 3adepoicki
(ebinonnenus)
Combined lead time

Trafik

Tpapdhux
Traffic

&

Miisyyen edilmis sartlors uygun olaraq, har
hans1 miqdarda yiiklerin va ya xidmatlarin tac-
hizat: iigiin iki vo daha artiq torsf arasinda slda
edilmis razilasmadur.

Malin sifaris edildiyi, doyarinin 6donildiyi va
catdinldig, riteyler v istehsaler arasinda razilas-
dinlmis gablagdinlma noviidiir. Mosalon, mineral
su parakends satisda butulkalarda (istehlake1 va-
hidi) satildig1 halda, riteyler figiin karton qutularda
sifaris edilir, §donilir va catdinlir.

Daniz va hava limanlarinin, daxili baxis man-
tagalorinin, yiik terminallarinin adlarmi va
yerlarini géstoran cografi obyektlarin Birlos-
mis Millotlar Tagkilati (BMT) tarafindan isla-
nib hazirlanmis beynalxalq kodlagdirma tasni-
fat1 sistemidir.

Sonradan digar hiiquqi va fiziki soxslor tora-
finden perakonda satisa ¢ixarilan mahsullann
satismn1 yerino yetiron, istehsalg1 vo parakenda
saticilar arasinda olan vasitagidir.

Bax: Cumulative lead time

1. Nogliyyat vasitelerinin yerdeyismasidir.

2. Milayyan marsrut tizra daginan samisinlar@n
sayl, yiiklorin, naqliyyat vasitalarinin va s.-in
miqdaridir.




Transfer
Tpancihep
Transfer

Transfer anbari
Tpancepeprviii ckrad
Transfer store

Transformasiya prosesi
IIpoyece mpancghopmayuu
Transformation process

Transsipment
Tpancuwunmenm
Transshipment

Tranzit
Tpanzum
Transit

Tranzitda
B mpanzume
In transit

Tranzit mal
Tpanzumnsiii mosap
Goods in transit (sailing stock)

Mallarin va ya yiik vahidlerinin bir saxlama
yerindon digarina yerdsyismasi prosesidir.

Istifada tigiin hazir olana vo talobat yaranana
gadar, hazirlanmig hissalarin transfer olun-
masi magsadila toplandig1 anbardir,

Sistemin girigino daxil olan elementin formasi-
ni, xarakterini, xarici gérkamini va ya struktu-
runu dayisdiran, razilagdinlms faaliyyatlor ardi-
cilligidir.

1. Bir naqliyyat amaliyyati arzinda yiiklorin
bir naqliyyat vasitesindon digarina transfer
edilmasi ils bagl foaliyyatdir.

2. Gomriik idaresinin arazisinds yiikiin naza-
rat altinda idxal naqliyyat vasitalorinden ix-
rac nagliyyat vasitaloring transfer edilmasi
ila bagh gémriik prosedurudur.

1. Hor hans1 arazi vo ya saha {izorindan kegib
getmoa vo ya ¢ixarilma hahdir.,

2. Yiiklorin gémriik nazarati altinda bir gém-
ritk idarasinden digorinoe daginmasini nazor-
da tutan gémriik prosedurudur.

1. Miixtolif manteqalor arasinda daginilan
mallarin statusudur.

2. Cuas gomriik yoxlamas ilo giris gémriik
yoxlamasi arasinda olan mal va sexslarin
statusudur.

IIkin yiikloma montagasindan yola diison va
yekun bosaldilma montagosina hala galib
¢atmayan mallardir.

Tranzit vaxtr
Tpanzumnoe 6pems
Transit lead time

Tranzit yiik
Ipy3 6 nymu
In-transit stock

Tullant1
Omxod
Waste

Tullantilarin faiz amsalh
Koagphurjuenm omxodos
6 npoyenmax

Scrap factor

Tullantilarin
kanarlasdirilmasi
Yoanenue omxodoe
Waste disposal

Tullantilar logistikasi
Jozucmurka omxodos
Waste logistics

Tutqac
Puivaz saxeama
Grappler arms

Yiiklorin ilkin yerindan yola diisms vo onlar
gobul edon toskilata fiziki ¢atdinlmasi vaxtlan
arasindaki zaman fasilasidir,

Bax: Stock in transit

1. Xiisusi menecment nazarati talob edan is-
tehsal prosesinin ikinci doraceli mohsuludur.
2. Mohsul va xidmotlorin dayarini artirmadan,
qiymatini yiitksaldon har hans: bir elementdir.

Miiayyan mohsulun istehsali zamani gézloni-
lon itkinin hesablanmas: iigiin, timumi kompo-
nentlora dair taloblarin yiiksaldilmesi magsa-
dils istifada edilon va onun strukturunda olan
faiz amsalidir,

Tullantilarn islonilorak utilizasiya, takrar isti-
fada va ya barpa yerins étiiriilmasidir.

Toplanma, gesidlonmoa, demontaj, barpa va
utilizasiyan1 ohato edon, tullantilarin idara
edilmoasi il alagadar logistik faaliyyatdir.

Adaton galdiricr adlandirilan, dayisken ku-
zovlarin galdirilmas: tigiin istifads edilon mo-
bil va ya portal kranin asqili qollardir.




Ugot ehtiyati
Yuemmnwiit 3anac
Book inventory

Ucot miiddati
Vuémmuwiii nepuod
Time bucket

Ugotun, hesabatgihgin vo
tasarriifatdaxili nazaratin
statusu

Cocmosnus yuema, omuemHo-
CM U BHYMPUXO3AUCEEHHO20
KOHH?}}O}!}I

Production reporting and status
control

Unikal komponent
Vhuranenbiti komnornenm
Unique item

Universal magaza
Yuusepcanvuwiii mazazun
General stores

Util fraksiya
Vmunenas gparyus
Recyclables

Faktiki say1 forgli olan anbar vahidlarinin va
ya anbar ugotu sonadlerindon oldo edilmis
gostaricilorin ifads edilmasi tigiin istifads
edilan miihasibat terminidir,

Tachizatin planlagdinlmas: vo onun teqvim
planinin qurulmasi, elaca da talabin akku-
mulyasiyas ii¢lin istifade edilon zaman fasi-
lasidir.
Qeyd:
Zaman intervali adaton 1 giindan artiq olur.

Moveud va sifariglor iizro qaliglar iizarinda
miivafiq korreksiya foaliyyatini yerina yetir-
moaklo istehsal planina diizalislar edilmasidir.
Qeyd:

Ugotun, hesabatgiligin va tasarriifatdaxili na-
zaratin statusuna bir qayda olaraq istehsal si-
fariglori, buraxihs, gobul, faaliyyat, tullanti-
lar, yenidon emal, sifarislarin dayandirilmasi,
xarclar barada molumatlar daxildir.

Nazardon kegirilon iimumi mohsullar toplu-
sundaki yalniz bir mshsulda tasadiif edilon
komponent va ya alt elementdir.

Bax: Suppliers

Yararli fiziki vo kimyovi xasselera malik
olduglar1 ti¢iin, 6z osas tayinatina uygun
istifadasini basa wvurdugdan sonra, yeni
mohsullarin istehsalinda istifade olunan ma-
teriallardir.

Uygunlug sertifikati
Cepmucbuxam
coomeemcmeun
Certificate of conformance

Uzunmiiddatli istehlak
mallari

Tosapsl OnumensvHo20
noAb30GaANUA

Durable goods

Uzunmiiddatli miigavila
Honzocpounwlii konmparxm
Blancet order (bulk order)

Tachizate: torofindon imzalanilan, adaton stan-
dart formada olan va tachizati aparlan mallan
miisayiat edan, onlarin miistori torafindan mii-
ayyan edilmis toloblora uygun oldugunu tesdiq
edan sanaddir.

[l arzinda tam olaraq kéhnalmoyen, asinmayan
va nisbaten uzun miiddst arzinds istifads edilo
bilon mallardir. Masalan, televizorlar, maisot
cihazlari, kompiiterlar, mebel va s.

Méveud taloblori garsilamagla, qisamiiddatli
buraxilislarin yerina yetirilmosi magsadila,
satislari hoyata kegiron miiassisoya verilon
uzunmiiddatli 8hdslikdir.




Ugiincii taraf logistikas: (3PL)
Jozucmura mpemveti cmopons
(3PL)

Third party logistics (3PL)

Umumi gozloma vaxti
Cymmaproe gpemMa 6bINOTHEHUA
Cumulative lead time

Umumi hissa
Obwan wacmeo
Common item

Umumi hissalar ii¢iin
materiallar cadvali
Bedomocme mamepuanos ois
obwyux vacmett

Common parts bill of material

Umumi istifads anbar:
Crnad obuezo nonb308anus
Public warehouse

Umumi planlagdirma,
prognozlagdirma, barpa
(UPPB)

Obwyee nianuposanue,
HpocHOIUpPOsarue, NONOIHEHNE
(OIIIIIT)

Collaborative planning, forecast-
ing, replenishment (CPFR)

Umumi saha
Obwasn z0na
Common area

Tachizate1, istehsalgr vo béliisdiiriicii tarafin-
dan distribusiya ila bagh biitiin faaliyyatlarin
bu sahads ixtisaslagmig milossisaya verilmo-
sidir.

Omoliyyatlarin yerino yetirilmasi, homginin
talab olunan materiallarin slda edilmasi iigiin
zoruri zamanin nazara alinmasi il hesablan-
mus, verilmis sifarisin, prosedurun va s. haya-
ta kegirilmasi {igiin lazim olan gozlonilon
maksimal vo ya planlasdirilmig miiddatdir.

Miiayyan diapazonda baxilan mahsullarin
biitiin ¢gesidlorinde méveud olan komponent
va ya yigma elementdir.

MBohsullar ailasi (sinfi) iigiin ortaq olan biitiin
timumi komponentlari vahid material cadva-
linda qruplagdirmaga imkan veran, material
cadvalinin planlasdirlmasi formasidir.

Taklif edilon xidmatlardan istifada etmak ar-
zusu olan biitiin miiassisalar va gaxsler ligiin
olgatan anbardir.

Talab va taklif arasindaki farqin minimallag-
dirilmas1 magsadila tachizat zancirinin isti-
rak¢ilarinin koordinasiyasina va daha effek-
tiv tagkil edilmis tachizat zencirinin idara
edilmasi naticosinda alda edilen manfastin
onlar arasinda boliigdiiriilmasina imkan ya-
radan biznes prosesidir.

Yiiklorin anbara qobul edildiyi miioyyan
saha vo hiindiirliiys malik anbar arazisidir.

Umumi talsblar
Obwue mpebosanus
Gross requirements

Umumi vaxt ehtiyat
Obwuit 3anac epemeru
Total float

Umumi yerina yetirilma vaxt
Obwyee 8pems GbINOTHEHUA
Total lead time

Umumi (qari§iq, yigma) yiik
Tenepanshuiil (cmewarneiil,
chopubiil) 2py3

General cargo

Unvanin dayisdirilmasi
Ilepeadpecoska
Diversion

Uzan ehtiyat
IThasarowuit 3anac
Sailing stock

1. Istehsal prosesinds materiallara olan talabat
qarsilamagq igiin, layihslondirmo va diger mar-
halelardaki timumi talablordir,

2. Méveud ehtiyatlarin ve qrafik tizrs sifarislarin
béliisdiinilmasinden avval, miisyyan bir mohsula
olan miistaqil va astli talablarin macmusudur.

Hoar hans: bir faaliyyatin an son va an erken
miimkiin baslama vaxtlar arasindaki farqdan
irali galon zaman ehtiyatidir,

Bax: Cumulative lead time

Qablasdirilmamis va ya karton, yesik, kisa
va s. vasitasilo qablagdinilmig, adatan palet-
lagdirilmig, lakin konteynerlarda dasinmayan
yiiklardir.

1. Dagimaya gabul edilmis va ya dasima pro-
sesinda olan yiikiin tayinat yerinin dayisdiril-
masidir. Bir gayda olaraq, iinvanin dayisdiril-
moasi yiikgondaranin va ya yiikalanin istayi
ssasinda dastyici terafindan yalmiz bir dafa va
birbasa istigamat tizra yerina yetirila bilar.

2. Milayyen dasiyicilar torafindon gdsterilan
xidmat noviidir. Ogar alici iinvam dayisdir-
misdirss, onda dagiyic: miistaqil olarag bunu
rasmilasdirir va yiikil yeni invana gondarir.

Bax: Goods-in-transit, stock-in-transit




Vahid is dovrii
Eounblit pabouuii yuxn
Single working cycle

Vaxt ehtiyati
Pesepenoe epems
Safety time

Vaxt ehtiyat
3aden epemenu
Slack time

Vaxt1 6tmiis sifaris
Ilpocpouennsiii 3axas
Overdue order (past due order,
late order)

Vaxt 6tmiis sifaris
Ipocpouennerii 3axaz
Past due order

Vaxtinda yerins yetirilmamis
sifarig

He gvinonnennsiii 6 cpok 3axas
Overdue order

Vaning
Banunz
Vanning

Materiallarin islonilmasi prosesinda, avadan-
ligin sonunda 6z baslangic voziyyatina qayit-
dig1 va eyni ardicilligla yenidan icra etmaya
hazir oldugu amoliyyatlarin (yiikloma, da-
sima, bosaltma ve bos gayitma) miioyyen
edilmis 1s dovriidiir.

Prognozlagdirma xotalari, g6zlonilmayan
tolobat, gecikdirilmis ¢atdirilma vo s. kimi
hallarda zaman ehtiyatinin tomin edilmasi
ii¢iin, daha erkon tamamlanma tarixinin
toyin olunmasina asaslanan vaxt normasidir,

Hadisanin direktiv sonadlards nazards tutul-
mus va erkan bas verma (masalan, islarin ic-
ragiya malum olan tamamlanma, yiiklarin is-
tehsal miiossisalorina ¢atdirilma miiddatlori
va s.) miiddstlori arasindaki farqdir.

Yerino yetirilmo vaxti &tmiis, lakin yerina
yetirilmamis sifarisdir.

Bax: Overdue order

Miistori (sifaris¢i) ila razilasdirilmis miiddat-
do yerina yetirilmomis sifarigdir.

Bax: Stafing

Variant
Bapuaum
Variant

Vasitalar
Ipucnocobnenus
Facilities

Vendor
Bendop
Vendor

Vendor amakdashg
Bendeproe compyonuvecmeo
Vendor partnership

Vendor qrafiki
Ipaghux sendopa
Vendor schedule

Vendor reytingi
Petimunz sendopa
Vendor rating

MBoahsulun alternativ konfiqurasiyasidir.

1. Mexanizm va avadanhglardir.

2. Moahsulun hazirlanmasi va ya xidmatlarin
gostorilmasi iiciin zeruri olan tachizat, ma-
teriallar, alotlor, avadanhqlar va digar resurs-
lardir.

1. Porakanda satis sobakasine miixtolif nov
mallarin, materiallarin va s.-nin satigini hayata
kegiran fiziki va ya hiiquqi goxsdir;

2. Mahsul va ya amtas novlerinin istehsalgis
va ya béliisdiriiciistidiir.

3. Parakands ticaroatds totbiq olunan va igari-
sina metal pul atilmagqla va ya digor yolla isa
salinan, miistaqil foaliyyat gdsteran ticarat
avtomatidir. Bu zaman aliciya har hansi adadi
mal vahidi verilir.

Tachizate1 va sifarig¢i arasinda mohsulun di-
zayni, keyfiyyati va tachizatin idara olunmasi
kimi masalalarin qarsilighh maraglara uygun
olaraq razilagdinldig va adaten miigavila asa-
sinda olan amokdasligdir.

Bax: Delivery schedule

Bax: Supplier rating




Vergi va riisum 6danilmadan
idxalat emal

Beosnas ofpaGomia Ges
ynaamsl Hanoea

Inward processing relief (IPR)

Verilanlar elementi
Inemenm dannslx
Data element

Verilanlarin avtomatik
identifikasiyasi va y1g1lmasi
Asmomamuveckan udenmugu-
Kayua u coop danHbix
Automatic identification and
data capture (AIDC)

Verilma dévrii
Lurn swioawu
Issue cycle

Vilson formulu

Dopmyna Yuncona
Wilson batch size formula
(Camp batch size formula)

Virtual materiallar cadvali
Bupmyansnas eedomocme
Mamepuanos

Phantom bill of materials

Virtual mamulat
Bupmyanenoe uzdenue
Phantom item

Yekun mohsulun sonradan ixrac edilmosi
sartila, onun y1gilmast iigiin talob olunan ele-
ment va ya komponentlorin idxalinin gém-
ritk riisumu va vergilordan azad edilmasidir.

Miiayyan kontekstdo béliinmaz hesab olu-
nan verilonlar vahididir (ISO 2382/4),

Yalniz kompiiter sistemi va ya programlagdi-
rila bilen kontroller kimi mikroprosessorla
idaras olunan qurgunun daxilinds verilonlarin
identifikasiyasi va yigilmasidr,

Material ii¢lin tapsingin verilmasi, ehtiyat-
larin saxlanilma yerindan gétiiriilmasi va ta-
yinat montaqasine ¢atdinlmas: tigiin talob
olunan zaman fasilssidir.

Bax: Batch size formula

On yaxin vo ya miivaqgati alt yigma ele-
mentlor (momulatlar) iiciin istifade edilan
materiallar cadvalidir.

1. Ehtiyat mantagslorinds saxlanilmadan ha-
zirlanmis vo yigma mshsulun istehsalinda
dorhal istehlak edilmis momulatdir.

2. Inventarlagdirma zamani natamam isteh-
salin ugot vahididir va miqdar natural for-
mada yenidon sayilma va ya ¢akilma yolu ila
tayin edils bilar.

Vizual nazarat sistemi
Cucmema 6u3yanvHozo
KOHMPONA

Visual review system

Méveud ehtiyatlarin hacminin miisahidasi asa-
sinda onlarin yenidan sifaris edilmasi tizra go-
rarlarin gabul edildiyi idaroetma sistemidir.

Qeyd: ‘ .
Adatan, mismar, boltlar va s. kimi az dayarli

asyalar ligiin istifada olunur.




Yan livha
bokogoe nonommuo
Curtain sides

Yararhhq miiddoti
Cpok zodnocmu
Shelf life

Yararhhq miiddatinin bitma
tarixi

Hama oxonvwanus cpoka
200HOCHIU

Expiration date

Yarimfabrikatlarin istehsal
ardicilhig
Iocnedosamenvrocms npo
u3-eodcmea noiyhabpuxamos
Semi-finished product
sequencing

Yarimqosqu
Honynpuyen
Semi-trailer

Yarimunikal element
Iony-yHukansuulii enesmenm
Semi-unique item

Yekun yigilma
Oxonuamensvhasn cbopka
Final assembly (top assembly)

Qosqu va ya yarimqosqunu méhkam, elastik
va sukegirmoaz yan elementlorls tamin edan,
hamg¢inin yan torafdon giris iiciin ¢ixarilan va
va agila bilan plastik l6vhalordir.

Mahiyyati etibarilo korlanmaya moruz qala
bilan mohsullar iiiin istifadaden 6neca milay-
yan edilan, toyin olunmus sartlor daxilinda
istifadoya yararl sokilde galdigi zaman fasi-
losidir.

Moahsulun yararlihq miiddstinin bitmesini
gostoran tarixdir.

Istehsalda miioyyon smoliyyatlarin yerino
yetirilms ardicilligini toyin eden tamamlayici
amoliyyatlari gbzloma prosesinds olan nata-
mam mahsuldur.

Bir hissasinin motorlu naqliyyat vasitosina
(MNV) birlasdirilib, dayaq qisminds tistiinda
qaldig1 va 6ziiniin, elaca do dasidign yiikiin
gokisinin MNV tizerino diigdiiyli noqliyyat
vasitasidir.

Nozardan kegirilon mohsullarin hamisinda
olmayan, lakin bir negasinda tasadiif edilan
komponentdir.

1. Hoar hansi hissonin slavo edilmasina zo-
rurot olmayan yigilmadir vo ya miiayyan
moahsul tiglin son y181lma prosesidir.

2. Yiiksok saviyyada y1g1lmis sokilda sifaris-
¢iya gondarilon mahsuldur.

Yekun yiilma grafiki
Tpaghux oxonzamenshoi
chopku

Final assembly schedule (FAS)

Yekun yigilmanin material-
lar cadvali

Beoomocmb mamepuanog
oKoHuYamensHoll coopKu

Final assembly bill of material

Yenidan qablasdirilma
Ilepeynaxogvieaniue
Repacking

Yenidan planlagdirma
[epennanuposariue
Rescheduling

Yerdayisma
[lepemeunyenue
Displacement

Yerlagdirma
Yinaoka
Stowage

Yerlagdirma sahvi
ITepecapmuya, owubka
pazMelyenus
Misplacement

Yerina yetirilma tarixi
Hama evinonneHus
Due date

Anbar ti¢iin istehsal yolu ils hazir mshsul ehti-
yatlarinin barpasi va ya sifaris asasinda istehsal
edilon mahsullarin tamamlanmas: iigiin yekun
yi1gilma qgrafikidir.

Miistari sifarislori, anbar, elaca da miiassisa-
lorarasi sifariglor va onlarin asasinda an asagi
soviyyadan baslayan, yekun y1gilmanin materi-
allar cadvalidir.

Mohsulun tarasinin vo ya baglamasimin barpa
olunmasi va dayisdirilmasi ila bagh faaliyyatdir.
Bu halda, moahsul, 6z kiitlasinin saxlanilmasi va
ya dayisdirilmasi il bir baglama, yaxud taradan
digarina yerlosdirilir.

Ehtiyatlannn méveud olmamasi sababindan,
ehtiyac duyuldugu taqdirds onlarin catdinil-
masi va ya olagadar amoliyyatlarin yerina
yetirilma miiddatlorinin dayisdirilmasidir.

Malin bir saxlama yerindan digarina daginma-
sidur,

Yiiklorin va konteynerlorin hava gomisinin
bortunda, elaca do digar nagliyyat vasitalarin-
da va ya xiisusi konteynerda yerlasdirilmasi va
miihafizo olunmasidir.

Anbara daxil olmus mallarin sahvan basqa
hiicrays yerlasdirilmasidir.

Alinmis materialin va ya sifaris edilmis mah-
sulun hazir oldugu tarixdir.




Yerini doyisdirma
[lepexnadwiearue
Restacking

Yerina yetirilma miiddati forqi
Cosue epemenu GuinonneHua
Lead time offset

Yerina yetirilmo miiddati
BpeM}? EhINOAHEHUA
Lead time

Yerlasma
Pazvewenue
Location

Yerina yetirilmamis sifarig
Hegvinonnennsie 3axazst
Unfilled order

Yesik tipli palet

Auweunoiii noddon
Box pallet

Hor hans: stellajda olan konkret yiikii emal
etmak {tiglin, yiiklorin bir stellajdan digar
stellaja yerlasdirilmasi amoliyyatidir.

MRP-da planlagdirtlmig gabul tarixins nail ol-
magq ii¢iin sifarigin ¢ixmali oldugu zamandir,

1. Har hansi bir miiassisa daxilinda konkret
moahsulun istehsal prosesinin baglangic va
son anlari arasinda olan zaman miiddatidir.
2. Sifarigin yerina yetirilmasi iigiin talob olu-
nan zamandir,

3. Sifarisin yerlogdirilmasi va malin ¢atdi-
rilmasi arasindaki zaman fasilasidir.

4. Har hansi prosesin baglanmasi va onun ta-
mamlanmasi arasindaki zaman fasilasidir,

1. UN/LOCODE-a daxil edilmasi magsadi-
la, beynalxalq ticaratlo baghligi olan, yaxud
dovleta aid vo ya solahiyyatli togkilatlar to-
rofinden toklif edilmis, daimi, tez-tez isti-
fada edilon yiik emali vasitalorine malik olan,
miivafiq milli qurum torafinden tanmnmig har
hansi ada malik cografi yerdir (UNR 16).

2. Unvani, koordinatlari, soxsi adi, kodu va ya
ticarotdo istifado edilon analoji gostericilari
il identifikasiya edilo bilon montago va ya
sahadir.

Bax: Back order

Stabelloma iigiin tam sokilde uygun olan, ga-
paqli va ya qapaqsiz, on azi {i¢ adad ¢ixarilib
taxila bilon, saquli tist strukturlara malik, bii-
tov, fiksasiya yerlorino malik paletdir.

Yigma
Céopxa
Assembly

Yigma detal
Cobupaemasn demans
Assembled part

Yigma dévrii
Lukn cbopku
Assembly lead time

Yigma saviyyasi
Vposens chopru
Assembly level

Yigma iiciin toplayic
Haxonumens 015 cbopxu
Assembly bin

Yigma va ¢atdiriima
Céop u docmaska
Pick up and delivery

Yoxlanilma
Ilposepra
Validation

Yol
ITyms (k)
Track (to)

Yoladiisma olkasi
Cmpana omnpasnenus
Country of departure

1. Prosesin gedisatina uygun olaraq kompo-
nentlorin birlasdirilorak son mshsula daxil
edildiyi istehsal marhalosidir.

2. Kompozit mamulatin hazirlanmas: tigiin his-
salerin vo miiayyan xammallarin kombinasi-
yasidir.

Bilavasito daha yiiksok saviyyali yigma mah-
sulda istifada edilon y1gma mamulatdir.

Milayyen isin yerina yetirilmasi iigiin sifari-
sin verilmasi vo bunun noticasi olaraq alinmig
y1gma momulatin anbara, satig mantagasina va
ya digar taskilata ¢atdirilma anlan arasindak:
zaman fasilasidir.

Y1gma elementlar iyerarxiyas: daxilinda his-
sonin va ya alt yigma elementin miivafig pozi-
siyasidir.

Bax: Accumulation bin

Yiiklorin yiikgondaranin sahalorinden yigil-
masini vo yiikalanin saholorina gatdirilmasini
nazarda tutan xidmatdir.

Sifarigin korrekt olmasinin yoxlaniimasi va nov-
bati marhalada gabulun yerina yetirilmasidir.

Hor hansi bir agyanin, mal partiyasinn va ya
nagliyyat vasitesinin fiziki yerdayismasinin
monitoringi prosesidir.

Nagliyyat vasitolorinin yola diisacayl vo ya
yola dilgdiiyii 8lkadir.




Yolda olan ehtiyat
3anac 6 nymu
Stock in transit (in-transit
stock)

Yolda olan ehtiyatlar
3anacel 6 nymu
Pipeline stock

Yiik
Ipys
Commodity

Yiik
Ipy3
Load

Yiik (yiik partiyas)
Ipy3 (napmus epysa)
Consignment

Yiik aviaqaimasi
Asuazpyzosan naxiadnas
Alir consignment note

Yiikalan
I pyzononyuamens
Consignee

Cografi baximdan miixtalif orazilorda yer-
logon montogaler arasinda materiallarin
harokatidir. Moasalon, istehsal sahasindan
béliigdiiriilme markazina dasman hazir moh-
sullar.

Tachizat zancirinds iki 6lgma ndqtasi ara-
sinda olan ehtiyatlardir.

Daginmaya qobul edilmis vo ya dasinma
prosesinda olan miiayyan naqliyyat xarakte-
ristikalarma malik mohsullar vo ya fiziki
(hiiquqi) saxslara maxsus amlakdir.

1. Nagliyyat vasitesinda dasinan har hansi
kemiyyat ve ya keyfiyyat xiisusiyystlorina
malik elementdir.

2. Miiayyen is markazina sifaris edilmis isin
miqdaridir.

Ayri-ayriligda mitoyyan edila bilan, daginmig
va ya dasinmaya qabul edilmis va vahid nag-
liyyat sanadi ila rasmilasdirilmis yiikdiir.

Bax: Air way bill (AWB)

Tayinat yerino ¢atdirilmis yiikti gabul etmak
salahiyyati olan fiziki vo ya hiiquqi soxsdir.
Yiikalan, daginma miiqavilosinin imzalanma-
sinda istirak etmamasina baxmayaraq, miiay-
yon oOhdaliklar dasiyir va bu miigavilodan
irali galan miiayysn hiiquglar alds edir.

Yiikgondaran
I py3oomnpasument
Consignor (shipper)

Yiikgondaran
I'pyzoomnpasumens
Shipper

Yiik qabariti
labapum 2pysa
Loading gauge

Yiik qaimasi
Ipyzoean Haknaduas
Consignment note (way bill)

Yiik manifesti
I'pyaoeoi marugpecm
Cargo manifest
(freight manifest)

Yiik, mahsul, mal
I'pys, npodykyus, mosap
Cargo

Oz adindan faaliyyat gostorarok, yoladiisma
montaqgesinda (baslangic mantagads) yiikii da-
styiciya tohvil versn va gablagdirma, yiikiin
markalanmasi va s. da daxil olmaqla, dasima
miiqavilasindan irali galon Shdaliklari yerina
yetiran fiziki va ya hiiquqi soxsdir.

Yiiklarin bir yerdon bagqa yera dasiyic tarafin-
don daginmasi ligiin gaimani va ya konosamenti
rasmilagdiren fiziki va ya hiiquqi saxsdir.

Domir yolu va avtomobil nagliyyati vasita-
lorinin, yiiklorin keg¢diyi yollann {izarindaki
va dasinan yiiklarin 6l¢iilorinin uygun galmali
oldugu profildir. O, platformalar, binalar, signal
avadanliglani kimi yolkenan strukturlarin, o
ciimlodon tunellorin, korpiilorin élgiileri ila
mahdudlasmisdir.

Beynoalxalq dasimalarda yiikgondoran va da-
siyic1 arasinda dasinma miigavilasinin bag-
lanmasini tasdiq edon sonaddir. Yiikgondaran
tarafindan tartib olunur va yiikiin yiikalana tah-
vil verilmasi anina qader biitiin harakat mar-
srutunda onu miisayiat edir.

Miiayyan reyslo, gamida vo ya diger nagliyyat
vasitasinde gondarilon yiikiin biitiin element-
lorini oks etdiran tofarriiath siyahidir.

1. Bir yerdan bagqa yera nagliyyat vasitalari ila
daginan mallardir.

2. Daginmaya qabul edilmig va ya dagmma
prosesinds olan mahsuldur;

3. Fiziki va hiiqugi sexslarin bir yerdan digar
yera daginan miixtolif amlakidir.




Yiik novii
Tun epyza

Cargo type

Yiik noviiniin kodu
Koo muna zpyza
Cargo type code

Yiik vahidi
[pyzosan edunuya
Shipping unit

Yiik vahidi
Ipyzosan edunuya
Unit load

Yiik vahidinin qablagdiriima
varaqi (konteyner manifesti)
Vnarxosounstii nucm 2py3o06eix
eounuy (KoHmetHepHolll
Mmanughecm)

Unit packing list

(container manifest)

Nagliyyat vasitalori ilo daginan ve ya dasin-
mas1 nazorda tutulan yiikiin timumi xiisusiy-
yotlorina osasan tosniflogdirilmasidir.

Birlogmis Millatlor Taskilatinin Avropa Iqti-
sadi Komissiyasi torafindon beynslxalq tica-
ratlo bagh amoliyyatlarin sadolosdirilmasi
magsadilo hazirlanmisg, yiikiin, onun bag-
lamasinin vo baglama materiallarinin ndv-
lorini tomsil edan ragamlar ardicilhgindan
ibarat kodlagdirma sistemidir.

1.Yiiklomoa, dasima, saxlanilma vo bosaldil-
ma tigiin hazirlanmig ve miiayysn forma va
xotti dlgiilora malik, paketlogdirma vasitalari-
nin kémoayi ilo 6z aralarinda birlesdirilmis bir
va ya bir neg¢a elementden ibarat, fiziki cohat-
don béliinmasi miimkiin olmayan yiikdiir.

2. Miistari liglin bir yerda gondarilen yiiklarin
miqdandir.

Xiisusi vasitolorin kémayi ila bir yerda sax-
lanilan elementlardon va baglamalardan iba-
rot olan, vahid sakilda islonilma, dasinma,
stabellonmo, eloca do saxlanilma figiin uy-
gunlagdinlmig formaya malik yiikddir.

Xiisusi yiik konteynerlorinin vo digor da-
sima vahidlorinin daxilindeki elementlari
miisyyen edan, onlarin homin vahidlers yiik-
lonilmasina cavabdeh olan goxs tarafinden
tartib olunan senaddir.

Y

Yiiklama-bosaltma
avadanhgi
[lozpy3so-paszpyzoitoe
obopydoeanue

Materials handling equipment

Yiikloma-bosaltma
Hozpyska- paszpyaxa
Load-on, load-off (lo/lo)

Yiikloma amsal
Koaghpuyuenm saepyswu
Load factor

Yiikloma naryadi
Iozpyzounsiii Hapaod
Bordereau

Yiikloma sifarisi
Hozpysounsiii opdep
Shipping note

Yiikloma iizra mahdudiyyat
Ozpanudenue no saepysxe
Finite loading

Yiikloma vahidi
Edunuya nozpyzru
Loading unit

Mallarin yiiklonilmasi, bosaldilmasi, dasin-
masi vo tayinat mantagasina ¢atdirilmas: za-
mani onlarin horokatini tomin edan texniki
avadanhglardir.

Qaldiricr avadanliglardan istifads olunmag-
la intermodal naqliyyat vahidinin (INV) yiik-
lonilmasi va ya bosaldilmasi amaliyyatidir.

Miiayyan dévr arzinda istehsal vasitasinin (is-
tehsal vasitalori qrupunun) vo ya bélmanin
(magaza, anbar va s.) faktiki yiikii vo buraxa-
bilma qabiliyyati arasindaki nisbatdir.

Avtomobil nogliyyatinda istifada edilon va
nagliyyat vasitesinds dasinan yiikii siyahi sak-
linda aks etdiran, bir gox hallarda qaimanin su-
ratlering istinad edan sonaddir.

Bax: Despatch note.

Omoliyyatlar iizrs yiiklonmoni barabarlagdir-
mok magsadils, istehsal miiassisasi vahidlari-
nin avtomatik prioritetlasdirilmasini nazarda
tutan planlagdirma tisuludur.

Biitiin dagima dévrii orzinda yiiklorin sax-
lamlmasi {igiin nozorde tutulmus vasitadir.
intermodal naqliyyat vahidi (INV) va ya avto-
mobil nagliyyat: vasitesinin dasima avadanhgi
(furgon, qosqu va s.) da yiikloma vahidi hesab
edilo bilar.




Yiiklonilma dasima
sirkatinin, bosaldilma
yiikgondaranin hesabina
Hoepyska 3a cuem

JUHUU, BBIZPY3IKA 3a cHem
omnpasumens

Liner in, free out (LIFO)

Yiiklanma profili
Tpoghuns nazpysru
Load profile

Yiiklonma profili
IIpogpuns nazpysxu
Product load profile

Yiiklonmoanin
barabarlasdirilmasi
BuipasHusanue nazpysxu
Load levelling

Yiiklanmanin
planlagdiriimasi
Inanuposariie 3aepysku
Load planning

Yiiklanmanin
tarazlasdirilmasi
Buipasnueanue zazpysru
Capacity smoothing
(load levelling)

Daniz dasimasinin va yiiklonma xarclerinin
yiik tarifinin tarkibina daxil oldugu, bosaldil-
ma xarclarinin isa yiikgéndaranin hesabina
aparildig1 dasima sartidir.

Verilmis zaman fasilasi iizro planlagdirilan
va yerina yetirilmis sifariglora asaslanaraq,
galocok buraxabilmo gabiliyyotino dair to-
lablarin oks etdirilmasidir.

Bax: Load profile

Bax: Smoothing

Talob olunun buraxabilmo gabiliyyatinin
ayri-ayri iscilorin, istehsal vasitalorinin va
bélmalarin hamin géstaricisi lizro boliigdiiriil-
mosinin planlagdinlmasidir.

Bax: Smoothing

Yiiklorin avtomobil nagliy-
yati ila beynalxalq dasinma
miiqavilasi hagqinda Kon-
vensiya

Koneenyus o dozoeope medic-
OyHApOOHOI 00POdICHOT nepe-
603K 2PY306

Convention relative au con-
trat de transport international
de Marchandises par Rout
(CMR)

Yiiklorin emah
Obpabomka zpysa
Handling service

Yiiklayici komplektlasdirici
masin
ModveMmuuk-3azpy3quK
Order picking truck

Yiikiin asilmas iiciin qurgu
Vempoiicmeo nodsecku epysa
Load suspension device

Yiikiin bosaldilmasi hag-
qinda bildiris
Veeoomnenue 06 omepysxe
Dispatch advice

Yiikiin bosaldilma vahidi
Edunuya omapysku
Dispatch unit (DU)

Yiiklerin avtomobil nagliyyati ilo beynalxalq
daginmalarn {igtin sortlari va dasiyicilarin ma-
suliyystini miloyyan edan konvensiyadir.

Yiikiin fiziki islonilmasini (emalim) nazarda
tutan xidmatdir.

Operatora yiiklari stellejdan 6ziiniin xiisusi
yiik qurgusuna yiiklamoaya, bosaltmaga, elaca
do komplektlogdirmaya imkan veron, platfor-
ma va ya ¢angalvari qollarla tachiz olunmus
qaldirict magindir.

Har hansi xiisusi yenidenqurma va quragdirma
faaliyyati talob olunmadan, miintazam olaraq
yiikloma-bosaltma amaliyyatlarinda istifads
edilan periferik vasita vo ya material emali ava-
danhgma alavas kimi istifada edilan qurgudur.

Alici figiin nozordo tutulmus mallarin bosal-
dilmasi haqqinda tachizatginin EANKOM va
ya BMT-nin EDIFAKT standartinda bildirigi-
dir. Bildirigda hamg¢inin goéndarilma kodu da
gostorila bilar.

Sifarigin icrasi prosesinde nozerda tutulmus
malin (mallarin) bosaldilmasi {igiin istehsalgi-
nin aliciya (riteylera) totbiq etdiyi qablasdir-
madir.




Yiikiin dekonsolidasiyas:
Hexonconudayusn epyza
Cargo disassembly

(in aircargo)

Yiikiin komplektliyi va
tamhigimin yoxlanilmasi
Hp:‘}(f(’ﬂk'ﬂ KOMNACKMHOCHU i
yerecmuocmu epysa

Over, short and damage
(0OS&D)

Yiikiin konsolidasiyasi
Konconudayus epysa
Cargo assembly (in aircargo)

Yiikiin tiiriilmasi
Hepedaua zpyza
Handover shipment

Konsolidasiya prosesinin aksi olaraq, gom-
ritk magsadlarindan fargli digar hallarda mal
partiyasinin (yiikiin) bir va ya bir nega taskil-
edici komponent hissasina ayrilmasidir.

Catdinlmis vo gaimoade (konosamentda)
gostarilon yiiklar arasindaki forgdir.

Qeyd:

1. Qaimaya daxil edilmamis yiik “izafi”; ¢a-
tismayan yiik “natamam”; zadslonmis yiik
“zadali” terminlori ila ifada olunur.

2. Dagima agentlari bu farqlari sanadlogdir-
mak {i¢iin xiisusi hesabatlar hazirlayirlar.

Parsellarin va ya baglamalarin ayri-ayriligda
gabul edilmesi vo onlarin vahid yiik kimi
gondarilmasi ii¢lin saxlanilmasidir.

INCOTERMS-in miiddsalarina uygun ola-
raq bir ekspeditor torafinden daginan, lakin
yiikalanin sartlorino asason yekun goémriik
rosmilogdirilmasi va ¢atdirilmas: ti¢iin digor
ekspeditora transfer edilon yiikdiir.

Zaman hiidudu
Bpemennoti pybeic
Time fence

Zaman sirasi
Bpemennoii pad
Time series

Zaman siralarinin tahlili
Ananuz epementbix psaooe
Time series analysis

“Zaman vahidlari” sistemi
Cucmema epemeHHbIx eounuly
Bucketed system

“Zaman vahidlari” olma-
yan sistem

Cucmema be3 epemerHbix
eouHuy

Bucketless system

Zavod c¢atdirilmasi
3asodckas docmaeka
Factory delivery

Zavod ehtiyat
3asodckoii 3anac
Factory stock

Siyasatin vo ya smaliyyat mohdudiyyatlorinin,
elaco do planlagdirma meyarlarimin galacakda
doyisacayi zaman amdir.

Xronoloji ardicilhigla va bir gayda olaraq eyni
zaman intervallarinda yerina yetirilmis mii-
sahidalor macmusudur. Zaman siralarmin toh-
lilinda adatan, siiriisan orta gdstaricilar meto-
dundan istifads olunur.

Zaman siralarinda miisahids edilan qanunauy-
gunluq asasinda yaranacaq hadisalora miina-
sibatda naticalori va goalacak ehtimallari tamin
etmak {i¢iin, onlara daxil edilon uzunmiiddatli
statistik gostaricilarin tohlilidir.

MRP sistemindo tatbiq edilon va bir dévr ar-
zinda ayn-ayn zaman intervallaninda meyda-
na galen taloblarin, bu dévriin baslangicinda
formalasan vahid talaba uygunlagdirilmasi tex-
nologiyas: asasinda islayan sistemdir.

MRP sisteminda tatbiq edilon va bir dovr ar-
zinda ayri-ayn zaman intervallarinda meydana
golan toloblorin onun torofinden diskret for-
mada gobul olundugu va fardi emal edilmosi
texnologiyasi osasinda iglayan sistemdir.

Sonradan digar tarafin (mosalon, kommersiya
departamenti) soroncamina verilmasi maqgsa-
dila, yiiklorin bilavasita zavod torafinden cat-
dirilmasidir.

Hazir mohsullar istisna olmagla, zavodda ehti-
yatda olan iimumi materiallar, komponentlar va
onlarin menecmenti ila slagadar apanlan islardir.




Zavod planlagdirmasi
3asodckoe nianuposanue
Shop planning

Zavod sifarisi
Jasodckoit zaxaz
Factory order

Zavod sifarisi
3asodckot 3akas
Shop order

Zavoddacxili talab
Buympusasoockoi cnpoc
Interplant demand

Zay material
Omébpakosannbiii Mamepuan
Reject

Zadaloanmis mal
[ospesicdennwiii mosap
Damage

“Zaif” yerlar
« Vaxuen mecma
Bottleneck

Zancirli konveyer
Llennot kongetiep
Chain conveyor

Zancirli sayyar konveyer
llepedsuscnou yennou
KoHgetiep

Carrying-chain conveyor

Isin miivafiq istehsal avadanlig1 vasitosilo ye-
ring yetirilo bilmasi {i¢iin materiallarin slgatan
olmasinin, emalinin, igosalma vo sazlanma
amoliyyatlarinin koordinasiya edilmasidir.

Bax: Work order.

Bax: Work order.

Eyni bir togkilat daxilinde bir miisssisonin,
digor miiassiso vo ya bdlma torofindan is-
tehsal edilmis mahsula va ya ehtiyat hissa-
sina olan talabatidir.

Miioyyan marhalado istehsal olunan, la-
kin keyfiyyot toloblorina cavab vermayan
materialdir.

Zadalonmis (qiisurlu, geyri-standard, korlan-
mig) mallardir.

Miioyyan prosesdaki faaliyyati mahdudlag-
diran moarhaladir.

Yiiklarin harokati tigiin dartici element kimi
davamli dévr edon zoncirdan istifads olun-
dugu material emali avadanhgidir.

Dévri haraket edon zancirin lizerinda yiik
vahidlerinin iifiigi ve ya maili harokati iigiin
nozorde tutulmus sayyar material emali ava-
danhigidir.

Zoancir iizra proseslarin
miiddati

Bpems npomekanus
npoleccos no yenouxe
Pipeline lead time

Zararsiz ¢aki
Bezybvimoynbiii gec
Break-even weight

Zararsizlik haddi
[Topoez be3ybvimounocmu
Break-even point

Zaruri talab tarixi
Heobxodumbli cpok 8goda
Need date

Tachizat zenciri daxilinda mahsulun verilmis
iki 6lgmo ndqtasi arasinda harokati tigiin talab
olunan vaxtdir.

Yiikiin faktiki ¢okisi {igiin an yiiksok tarifin
(normal tarif) tatbiqi ilo miiqayisads, gosta-
rilan minimal y1gim haddindan daha yiiksok
¢aki {iciin nisbaton asag tarifi (miqdari tarif)
tatbiq etmaya imkan veran gakidir.

Istehsal hacminin saviyyasinda, satiglarin
qiymatinin istehsalat xarclarinin mablagina
barabar oldugu néqtadir. Istehsal hacmlari bu
noqtadon asagida zoror, yuxan olduqda isa
manfaat gatirir.

Elementin nazarda tutuldugu magsadla isti-
fadasi tiglin talab olunan tarixdir.
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THE ENGLISH ALPHABET

poturg | Nome | GELR | wame
A el N en
B bi: 0] au
Cc si: P pi:
D di: Q kju:
E R a:
F ef S es
G dzr: T ti:
H ert3| u ju:
I a1 Vv vi:
J dzer w ‘dabalju:
K kel X eks
L el i wal
M em z zed/zi:




ABC analysis (Pareto-analy-
sis)

Ananuz ABC (anams Iapemo)
ABC tahlili (Pareto tahlili)

ABC classification
Kaaccughuxayus ABC
ABC tasnifati

ABC zoning
ABC 3onuposanue
ABC zonalama

Abnormal demand
Anomansusiii chpoc
Anomal talab

Moamulatlarin miioyyan xarakteristikalara (ma-
salan, kegmisdo moveud olmug va ya gozlanilan
istehlak hacminin mahsul vahidinin dayarina
hasili) esason ardicil qaydada tosniflagdirildiyi
va siniflars béliindiiyii tahlil metodudur.

Momulatlarin (material va ya mohsullann)
vaciblik vo ya ohomiyyst doracosine uygun
olaraq ardicil siralandig ii¢ va ya daha gox qrup
lizra tosniflogdirilmasidir (masalon, ehtiyatlarin
idara olunmasi va planlagdirmast tigiin),

Qeyd:

Tasnifat ABC tahlilinin naticesidir.
Kateqoriyalar, masslon A, B va C olaraq tas-
niflogdirilir:

A - iimumi istehlak, mohsul, dévriyya dayar-
lorini yaradan va ehtiyatlarin genis hissasini
toskil edon momulatlarin (material va ya
mohsullarin) kigik qrupudur. Bu kateqoriyaya
daha ¢ox diggat verilir.

B - daha az diqqot verilon araliq qrupdur.

C - iimumi istehlak, mohsulun, dévriyya do-
yorlorini yaradan va ehtiyatlanin kigik his-
sasini togkil eden mamulatlann (material va ya
mahsullarin) genis qrupudur. Bu kateqoriya-
ya an az diqqast aynlir. C kateqoriyas1 daha
miixtalif hallar talab edir.

Umumi harakat vaxtinin optimallasdinimas:
tiglin, yiiklarin saxlanildig1 anbar zonalarindan
onun ¢ix1s sahasina qadar olan harakat masa-
fasina vo miiddatina asasan stellaj hiicralarinin
ii¢ va ya daha gox zonadan (A, B, C, .....) bi-
rinde miiayyan edilmosi prosesidir.

Bax: Incidental demand




Accessebility
,HO('H?_\-’J THOCT b

Miimkiinliik

Accessorial service
Hononnumensnas yenyea
Olava xidmat

Accompanied transport
llepegoska ¢ conpogodicoeniiem
Miisayiot edilon dasima

Accumulation bin (assembly
bin)

Haronumens ons cbopxu
Y1gma iiciin toplayici

Acknowledgement of receipt
Hoomeepoicdenue nonyuenus
Qabulun tasdiqi

Active stock
Pacxodyemsiti 3anac
Aktiv ehtiyat

Actual demand
Daxmuueckuii cnpoc

Faktiki talob

Actual stock
Daxmuyeckuil 3anac
Faktiki ehtiyat

Add (delete) bill of material
Hobasums (voarums)
gedomMocme .wamepuaﬁoe
Materiallar cadvalini alava
etmoak (logv etmak)

Manga yeri ilo toyinat mantaqasi arasinda
dagiyici tarafindon xidmatlarin gostarilmosi
imkamdir.

Dasiyict torafindon dagima xidmotindon slava
olaraq gostorilon xidmatlardir (masslon, yiik-
lanmanin tamamlanmast, yiikiin bir hissasinin
bogaldilmasi va ya onun isidilma, soyudulma,
anbarlagdirilmas: {igiin tranzit mantagslorda
dayanmas).

Stirficliniin miigayistiilo avtomobil nagliyyati
vasitalarinin digar nagliyyat névii (masalan,
bara va ya qatar) vasitasilo daginmasidir.

Miiayyan yigilan momulat iigiin sifarigin
gondarilmasindan avval, onun strukturuna
daxil olan biitiin komponentlarin toplanmasi
magqsadila istifads edilon fiziki yerdir.

Daxil olan elementlorin qabul edilmasinin
tosdiqi olaraq verilon geydiyyat yazisidir.

Verilmis dévr orzinds istifads edilacok va
ya satilacaq xammal, yarimfabrikat vo hazir
mohsullardan ibarat olan ehtiyatdir.

Real miigtori sifariglorina uygun olan talobdir.

Miiayyan zaman aninda méveud olan ehti-
yatdir.

Miioyyon variantlarin prognozlagdiriimasi
moqsadila materiallar cadvelinin planlagdinl-
masidir.

Additional loading device
Honoanumensroe
no2py304HOE YCMPOUCMEo
Olava yiikloma qurgusu

Additional requirement
Hononnumenbhoe
mpebosanue

Olava talob

ADR (Accord europeen
relatif au transport inter-
national des marchandises
Dangereuses par Route)
JOHOI” (Eeponeiickoe cozna-
weHue 0 MelcoyHapooHoli 0o-
POJICHOU NEPeso3Ke ONAcHbIX
2py308)

ADR (Tahliikali yiiklarin
avtomobil nagliyyati ilo
beynalxalq daginmasi
haqqinda Avropa Sazisi)

Advance material request
(AMR)

lpedsapumenvnan 3anexa na
Mamepuanst

Materiallar iigiin ilkin sifaris

Advance planning and
scheduling (APS)

Cucmenma cunxponnozo
nAGHUPOBAN LIS

Sinxron planlagdirma sistemi

Advance ship notice
Hpedsapumensnoe
ysedomnenue 06 omnpaske
Gondorma barada ilkin bildiris

Yiiklayan vo dasinma, transsipment, hamginin
saxlanilma ti¢iin onlan kombina edon material
emali avadanligina vo ya gamiys slava kimi uy-
gunlagdimims standart dasima qurgusudur.

Imtinalar vo ya texniki dayisikliklar notico-
sinds meydana galon slavo ehtiyaclar iizra
oncaden tayin edilmis cadvalo asasan hesab-
lanilan, materiallara olan izafi tslabdir. Buna
bazan tasadiifi talab da deyilir.

Birlogmis Millatlor Togkilatinin Avropa iqti-
sadi Komissiyas1 gargivasinds qabul edilmis
va tohliikali yiiklorin avtomobil nagliyyat: ila
beynalxalq daginmasini tanzimloyan konvensi-
yadir. :

Mohsulun formal layihasinin hazirlanmasindan
onca, materiallarin sifaris edilmoasidir.

Logistika vaistehsal talablari, qisa, orta, hamginin
uzunmiiddatli zaman dovrlari ils bagh informa-
siya texnologiyalarnmin totbigine asaslanmig
optimallagdirmani nazarda tutan qerarlann das-
toklonmasi iigiin istifads edilon vasitadir.

Mahsulun géndarisini tasdiq edan elektron
informasiya miibadilasi (EIM) bildirigidir.




Agent
AreHT
Agent

Aggregate forecast
ArpernpoBaHHBlii IPOTrHO3
Agreqasiya olunmus prognoz

Aggregate inventory manage-
ment

Aepeauposannoe ynpasnenue
zanacamu

Ehtiyatlarin agreqgasiya olunmus
menecmenti

Aggregate plan
Aepezuposannbiii nian
Agreqasiya olunmus plan

Aggregate stock
Azpeecuposannulii 3anac
Agreqasiya olunmus ehtiyat

Aggregation
Aepezuposanue
Aqregasiya

Aggregation level
Ypoeens azpezuposanus
Agreqasiya soviyyesi

A item
I pynna A
A grupu

Digar soxsin vo ya taskilatin adindan faa-
liyyat gostormak salahiyysti olan hiiquqi va
ya fiziki soxsdir.

Eyni vasita torofindon istehsal edilon biitiin
mohsullar vo ya mohsul ailalori daxilindaki
bazi qruplar iizra satis hacmlarinin prognoz-
lasdirilmasidir.

Ehtiyatlarin barpasi tizrs qarsiya qoyulan ha-
doflora nail olunmasini tamin etmsak iigiin,
prognozlasdirilan imumi ehtiyat soviyyasinin
yaradilmasi va onun idars edilmasidir.

Biitiin mamulatlara, onlarin gruplarina va ya
ailalarina dair verilanlori daxil edan plandir.

Coxsayh ehtiyatlarin ugotu vahidlorini daxil
edan har hans1 mamulat va ya mahsul gruplar
liglin yaradilmig ehtiyatdir.

Miioyyan hadafiara va ya planlagdirma funksi-
yalarina miinasibatda, vahid tam toskil etmasi
mogqsadila, tayin edilmis meyarlar asasinda
qruplarin yaradilmasi tigiin ayri-ayr hissalarin
kombinasiya edilmasidir.

Agreqasiya olunmus planda qruplasdiriimig
mohsullar va elementlar iizro soviyyslordir.

ABC tosnifatina uygun olaraq timumi isteh-
lak, mohsul, dévriyyas deyarlerini yaradan va
chtiyatlarin genig hissosini togkil edon ma-
mulatlarin (material va ya mohsullarin) kigik
qrupudur.

Bax: ABC classification

Air consignment note
Asuaepy3osas naxniadnas
Yiik aviagaimasi

Air container
Asuaxonmeiinep
Aviakonteyner

Air-surface (intermodal)
container
Asuayuonto-nazemuuviii
(unmepmooanshii)
KOHMEUHep

Avia-yeriistii (intermodal)
konteyner

Air way bill (air consign-
ment note)

Asuayuonnas naxnaouas
Aviasiya qaimasi

All time order
Hoxpwisatowuii 3axas
Omiirliik sifaris
All time requirement

goxphma;ou;ue mpebosanun
Omiirliik talablar

All time stock
Iokpuisaiouque sanacst
Omiirliik ehtiyatlar

Allocated material
Pacnpedenennviii mamepuan
Boliigdiiriilmiis material

Bax: Air way bill (AWB)

Ha‘va gomilsrinds daginmasi iigin miioyyan
edilmis standartlara uygun galon konteynerdir.

1 m* (35,3 f') va daha artiq daxili hacma malik,
hava gomisinin yiiklorin barkidilma sistemina
uygun yuxari va asagi kiine fittinglari ilo tachiz
edilmis va tokarli konveyer yiik emal sisteminda
islonilmoasi miimkiin olan, tamamila hamar asagl
sathli nagliyyat avadanlig: vahididir.

Dagtyic1 tarafindan va ya onun adindan yiikgén-
darandan yiiklorin dagimaya qabul edilmasini va
rasmilagdirilmasini, onlararasindahavanagliyyat
ila daginma miigavilesinin baglanmasini tasdiq
edon sonaddir.

Hayat dovriiniin axirinct moarhalasinda olan
miioyyan mohsul ti¢iin verilmis son sifarisdir.

Miiayyan mohsul {igiin galocokda gozlanilan
timumi talablardir.

Qeyd:

Adaton, hayat dévriiniin axirinc1 marhalasinda
olan miioyyon mohsula miinasibatda, onun is-
tehsalinin dayandirilmasi zaman tatbiq edilir.

Miivafig mahsullarin daha istehsal olunmaya-
cagl faktinin nazars alinmasi ilo hesablanmig
ehtiyat hacmidir.

Galacak istehsal va ya miistari sifarisi asasinda
ayrilmis méveud ya da sifaris edilmig materialdir.




Allocation
Pacnpedenenue
Boliisdiiriilma

Allotment
Buioenenue
Ayrilma

Amplification effect (bullwhip
effect, business chain effect)
Dpghexm amnaugpurayuu
(apghexm buiuvezo knyma,
apghexm GusHecHol yenouru)
Amplifikasiya effekti (qgamg:
effekti, biznes zanciri effekti)

Ancillary material
Benomozamenvroiit mamepuan
Komakgi material

Approved demand
Ymeepacoennviii cnpoc
Tasdiq edilmis talab

Areas (field) of application
Obracme npumenenusn
Tatbiq sahasi

Assemble to order
Céopka Ha 3aka3
Sifarig lizro y1gma

Mallar, faaliyyatlar, istqhsai giiclori, xarclar va
resurslarin miistoriler, tachizatgilar, zavod va ya
onun bélmoalari kimi miisssisanin struktur va-
hidleri va ya mehsullar tizra boliigdiiriilmesidir,

Miiayyan torafa (masalon, dasiyici, agent va
s.) ylikiin daginmast iigiin verilmis sifarigo uy-
gun olaraq, toxsisetmoanin yerina yetirilmasi
magsadila tohkim edilmis naqliyyat vasitalari-
nin yiik bélmasinin ayrilmig hissasidir.

Bax: Forrester effect

Istehsal zamam istifade edilon, lakin moh-
sulun tarkibina daxil olmayan materialdir
(masalon, kesma omaliyyatlarinda istifada
edilon yaglayic1 (soyuducu) maye, texniki
xidmoat zaman istifads edilon material va s.).

Oncadon hazirlanmis mallanin tacili gatdi-
rilmas iigiin sifarig sistemina daxil olan sor-
guya uygun olaraq talabin yaranmasi, tesdiq
edilmasi va yerina yetirilmasidir.

Satinalma, istehsal, béliisdiirma, mahsullarin
saxlanilmasi va oks béliigdiirmo kimi saha
alt sistemlorindo logistika konsepsiyasinin
totbigi vo onlarin miivafiq kodlarla tosvir
edilmasidir.

Yalmz miigtori sifariginin gobul edilmasinden
sonra komponentlarin, alt yigma elementlorin
yigildig1 va ya konfiqurasiya edildiyi isteh-
salat noviidiir.

Bax: Decoupling point

Assembled part
Cobupaeman demanb
Yi1gma detal

Assembly
Céopra

Yigma

Assembly bin
Harxonumenws ona coopru
Yigma tigiin toplayici

Assembly lead time
Lurn cbopru
Yigma dovrii

Assembly level
Vposenv cbopru
Yigma saviyyasi

ATA carnet
Kapnem ATA
ATA karneti

Bilavasita daha yiiksok saviyyali yigma mah-
sulda istifada edilon y1gma momulatdir.

1. Prosesin gedisatinauygun olaraq komponent-
larin birlagdirilarak son mahsula daxil edildiyi
istehsal marhalasidir.

2. Kompozit momulatin hazirlanmas figiin his-
solorin vo miiayyen xammallarin kombinasiya-
sidir.

Bax: Accumulation bin

Miiayyen isin yerino yetirilmasi tigiin sifarigin
verilmasi va bunun naticasi olaraq alinmig y18-
ma momulatin anbara, satis mantogosina v ya
digor toskilata ¢atdirilma anlar arasindak: za-
man fasilasidir.

Yigma elementlar iyerarxiyas: daxilinds his-
sanin va ya alt yigma elementin miivafiq pozi-
siyasidir.

Mallant (masalon, niimunslor, sergi mallar)
gomriik riisumlarindan va digar 6daniglerinden
azad, sadalagdirilmis prosedurlarla miivaqqgati
rejimda kegirmoys imkan yaradan ATA kon-
vensiyasina miivafig olaraq verilon beynalxalq
gomritk sonadidir.

Qeyd:

ATA abreviaturas: fransiz va ingilis dillarinda
istifade edilon ifadalorin kombinasiyasindan
ibaratdir: ““Admission Temporaire (Temporary
Admission)” va “gémriik riisumsuz miivaggati
idxal” manasini ifads edir.




Auto-discrimination
Aemo-onoznoeanue
Avto-tanima

Automatic guided vehicle
Asmomamuyecku ynpaensiemoe
mparcnopmnoe cpedcmso
Avtomatik idars olunan
naqliyyat vasitasi

Automatic identification
(D)

Asmomamuveckas
udenmugpurxayus
Avtomatik identifikasiya

Automatic identification and
data capture (AIDC)
Asmomamuueckasn
udenmuchuxayus u cbop
daHHBIX

Verilanlarin avtomatik
identifikasiyasi va y1gilmasi

Automatic storage (retrievel
system)

Asmomamuueckas cucmemda
cxnaduposarus (ACC)
Avtomatlasdirilmig
anbarlagdirma sistemi (AAS)

Available stock
Pacnonazaemesiii 3anac
Moévcud ehtiyat

Strix-kod oxuyucusunun avtomatik rejimds
iki va daha artiq simvolu farglondirmak im-
kanidir.

Avtomatik idaro olunan siiriiciisiiz naqliyyat
vasitesidir.

Magin torafindon mtiayyon elementin identifi-
kasiya edilmasi (verilonlorin avtomatik olaraq
kompiitera daxil edilmasinin) néviidiir.

Yalmz kompiiter sistemi va ya programlas-
dirila bilan kontroller kimi mikropro-sessorla
idars olunan qurgunun daxilinds verilenlerin
identifikasiyasi vo yigilmasidir,

Daxilindoki roflorini avtomatik rejimde
yliklayen vo bosaldan mexanizmlora malik,
yiiksok sixligh saxlanc sistemidir.

Miigtori sifarislorini qargilamagq tigiin sarbast
vaziyystde olan mohsullarin va ya son ma-
mulatlarin ehtiyatidir.

Available to promise

(ATP) Hepacnpedenentvie
MOBAPHO-MAMepUansHbie
3anacel

Boliisdiiriilmomis mal-mate-
rial ehtiyatlan

Available work
TMocmynHas paboma
Miimkiin 1§
Averaging
IIponopyuoHansHoe

pacnpedenenue
Miitanasib béliisdiiriilma

Miistorinin sifaris perspektivini dastoklomak
figiin nozerds tutulan, miiassisenin ehtiyatla-
ninin istifado edilmemis hissasi va ya istehsali
planlagdirilan memulatlardir.

Bax: Capable to promise

Miiossisonin isi yerina yetirmaya hazir oldugu
bolmasinin sarancaminda olan isdir.

Qarsis1 alina bilinmayan hadisa va ya e}xt.iyat-
sizligdan daymis zerar naticasinds gominin va
ya yiikiin itirilmasi sabsbindan meydana galan
itkilorin miitsnasib béliisdiiriilmasidir.




Back flushing (post deduct)
Obpamnoe cnucanue
Geriya silinma

Back houl
Ob6pamuwitt peiic
Geriyo reys

Backlog
3adondicennocme no sakazam
Sifarislar iizra borc

Back order (unfulfilled or-
der)

3adepaicannbiil 3arkas
(HeswinonnenHblli 3aKa3)
Gecikdirilmis sifaris (yerina
yetirilmamis sifaris)

Back scheduling (backward
scheduling)

Obpamnoe nianuposanue
(naanupoGanie om KoHeuHol
oamet)

Geriys planlagdirma (tamam-
lanma tarixindan planlagdirma)

Balance
bananc
Balans

Bir istigamat {izra xidmot gostormis nogq-
liyyat vasitalorinin geriye harakatidir.

Istehsal olunmus y1 gma mamulatlarin sayina
uygun olaraq, ehtiyatlardan y1gma va ya alt
y1gma mamulatda istifads edilmis kompo-
nent hissalarin materiallar codvalindan ¢ixa-
rilmasidir.

Planlagdirilan va ya razilasdirilmis tarixlori-
nin tamamlandig, lakin hals da ¢atdirilma,
qabul edilma, istehsal, rosmilagdirilma pro-
sesinda olan yiik hacmidir.

1. Malm ehtiyatda olmamasi sababinden ve-
rilmig anda icrasi miimkiin olmayan, lakin
daha sonra yerina yetirilmasi miimkiin olan
sifarigdir. g
2. Catdinlma vaxtimn kegdiyi aciq sifaris va
ya 6hdalikdir.

Isin vo ya xidmotin yerina yetirilmo miidda-
tind icrasini tomin etmok moagsadils an gec
baglama tarixini éncaden miisyysnlogdirmak
tiglin, talob olunan tamamlanma tarixindon
baglayaraq, onlarin aks istigamatds yerina ye-
tirilma ardiciligim miioyyan etmakls, istehsal
toqvim planimin hazirlanmasi metodudur.

Mansa ve toyinat mentagalari arasinda ye-
rina yetirilon dagimalarda har iki istigamot
tizro borabar hacmda nagliyyat axmlarinin
olmas: halidir.

Balance of load record
Boipasnusanue 3azpy3Ku
pecypcos

Resurslarin yitklanmasinin
tarazlagdirilmas:

Balanced product set
ChanancuposaHtvlil
accopmumenm npooyKmos
Mahsullarin balanslagdirilmig
cesidi

Balanced scorecard
Cébanancuposannan
cucmema noxazamene
Balanslasdirilmis gostaricilor
sistemi

Balancing work load
BuipagHuganue pabouei
Hazpy3Ku

Is¢i yiiklonmanin
tarazlagdirilmasi

Bar charts planning
[Tranuposariue Memooom
2UCMOZPaMMBbl

Histogram metodu asasinda
planlagdirma

Bar code
[Impux-Kko0
Strix-kod

Miioyyan zaman fasilasinds yerina yetirilms-
mis sifarislor sobabinden miixtalif resurslara
(masinlara va ya is markazlorina) diigen alava
yiiklonmadir.

Miiayysn y1ma memulati tamamlamaq ii¢iin
zoruri olan biitiin komponentlerin dastidir.

Biznesi strateji hadaflora yonlondirmak mag-
sadilo layihalondirilon, mitassisa miqyash foa-
liyyat gostaricilori sistemidir.

Sabit mohsuldarhgi tomin etmek magsadila
istehsalat prosesinin idaro edilmasi konsepsi-
yasidir.

Faaliyyatlorin sistematik olaraq stitunlu diag-
ramlarda, aralarindaki qarsihigh olaqaleri za-
man va saviyya ifadasinda aks etdiran siitunlarin
uzunluglari vasitasilo ifade olundugu planlas-
dirma prosesidir.
Bax: Gantt chart

Skaner qurgusu vasitosi ilo oxunan, doyiskan
qalinhq va ara mosafalori, elaca do say1 ila
forqlonan paralel siitunlar dosti saklinda olan
simvollarla tamsil edilan koddur.




Bar coding
LImpuxosoe koduposanue
Strixli kodlagdirma

Base demand
Basucuwil enpoc
Bazis talab

Base stock system
Cucmema ynpagnenus
OCHOBHBIMU 3andacamu
Osas ehtiyatlar1 idaraetma
sistemi

Batch
Hapmusa mosapa
Mal partiyasi

Batch card
Hapmuonnas kapma
Mal partiyasinin xaritasi

Batch operation cycle time
Bpems onepayuonnozo yuxna
napmuu

Partiyanin amaliyyat dovrii
miiddati

Batch production
Cepuiinoe npouseo0cmeo
Seriyali istehsal

Elektron vasitalar tarafindsn oxunmas: {igiin
miixtalif qalinliqda, sayda olan doayisken sii-
tun va ara masafalarinin tatbigi yolu ils tayin

edilmis verilonlarin kodlagdiriimas1 metodu-
dur.

Qiivvada olan miigavilalor vo méveud miis-
torilorin yaratdiglan tolobatdan irali galon,
miiossisonin faiz nisbati gaklindo hesablani-
lan talabidir.

Ehtiyatlarin miioyyen edilmis soviyyaden
asag1 diisdiiyli zaman, onun barpa edilmasi
mogqsadilo yeni mal partiyasinin tachizati
tiglin anbarlarda tatbiq edilon dartic sifaris
sistemidir.

islonilms, alqi-satq, istehsal, daginma va s.
amoaliyyatlarda vahid obyekt kimi gobul edi-
lan, homginin identifikasiya olunan mahsul
va ya komponentlarin miioyyan migdaridir.

Bax: Fabrication order

Verilmis omaliyyat daxilinds momulatin seri-
yali partiyasinin hazirlanma morhalasinden
baslayaraq, logv edilmasina qader talob olu-
nan zaman fasilosidir. Partiyanin amoliyyat
dovriiniin miiddati hazirlanma, istehsal, logv
edilma va s. marhalalarden ibaratdir.

Mohsul ve komponentlorin partiyalarla isteh-
sal edildiyi vo har bir partiyanin onlarin iden-
tifikasiya ndmresina malik oldugu istehsalat
prosesidir.

Batch size stock
3anac obvema napmuu
Partiya hacminin ehtiyati

Batch sizing technique (lot
sizing technique)

Memodsl paciema pazmepa
napmuu

Partiya hacminin &lgiilmasi

metodlart

Batch splitting (lot splitting)
Pazdenenue (Opobnenue)
napmuu

Partiyanin boliigdiiriilmasi

Batch quantity
Pazmep napmuu
Partiyanin 6lgiisit

Belt conveyor
Jenmounniii KoHgelep
Lentli konveyer

Benchmarking
Benumapxune
Bengmarking

Berne gauge
Bepiickuti eabapum
Bern gabariti

B item
Ipynna b
B grupu

Hacemlarina gora bir-birlarindan fargli, daxil va
xaric olan partiyalarin miigayisesi naticasinda
meydana galan qaliq ehtiyatdir.

Partiya hacmlarinin tayin edilmasi tigiin istifada
edilon (sabit miqdar, optimal sifaris miqdar,
on kigik timumi xarclar, on kigik vahid qiymat,
dovri sifaris migdan va s.) metodlardir.

Partiyanin iki vo ya daha artiq alt partiyay_a
boliinmasi va onlarin her birinin identik is
moarkazlorinds eyni zamanda emal edilmasidir.

Partiyada olan mohsullarin va ya komponent-
lorin say1, hacmi va ya gokisidir.

Yiiklorin miioyyon marsrut iizra harokat edan
lentin vasitosilo yiiklonilma va bosaldilmasini
yerino yetirmok iigiin nazerda tutulmus xiisusi
avadanhqdir.

Tokmillogdirma magsadilo méveud proseslar
barado daqiq tesevviiriin yaradilmasi va ve-
rilonlerin agiq miibadilosi daxil olmagla, mii-
ossisolor arasinda foaliyyet gdstaricilarinin
miiqayisasi prosesidir.

1912-ci il Bern konvensiyasina asasan muay-
yon edilmis vo Avropanin domir yollarinda
maneasiz horakati tamin edon gabaritdir.

ABC tosnifatina uygun olaraq iimumi isteh-
lak, mohsul, dovriyys doyarlorini yaradan va
ehtiyatlarin ikinci an genis hissasini toskil edan
momulatlarin (material vo ya mahsullarin)
kicik qrupudur.




Big bag
Buz-6ez
Big-beq

Bill of labour (BOL)
Cnucok mpydosuix pecypcos
Omoak resurslarinin siyahis

Bill of lading (B/L)
Konocamenm
Konosament

Bill of materials (BOM)
Bedonoems mamepuanos
Materiallar cadvali

Bill of material processor
(BOMP)

lpoyeccop cheyughurayuii
Materiallar cadvali prosessoru

Bill of process
Hurnozpamma npoyeccos
Proseslor siklogrami

Bill of resources
Creyugpuxayus pecypcos
Resurslar cadvali

intermodal nagliyyat vahidina (INV) yiikle-
nilon vo miixtalif n6v toplu yiiklorin qaldi-
nlmast vo dagmmmasim tomin etmok iigiin
kifayat godor méhkomliyo malik, dayisdirila
bilan kisadir.

Segilmis mamulatin va ya mohsul ailasinin
har hansi bir vahidinin istehsah iigiin talab
olunan buraxabilma qabiliyyatinin vo asas
resurslarin siyahisidir,

Su nagliyyati ilo dasima miigavilasinin
baglandifi vo yiiklorin dasiyici torofinden
tohvil alindigini va ya yiiklonildiyi faktinin,
homginin bu yiikiin bosaldilma limanmna
catdirilmas: Ghdoliyinin tesdiqi olaraq yiik-
gondarana verilon dagima sanadidir.

Hor biri iizra tolab olunan miqdari goster-
mokla, milayyan yigma elementi taskil edan
biitiin hissalorin, alt yigma elementlorin vo
xammallarin siyahisidir.

Materiallar cadvali barads informasiyanin
formalagdirilmasi va zorurat yarandiqda on-
dan istifads edilmosi tiglin nazerde tutulmus
kompiiter proqramidir.

Moshsulu formalasdirmaq iigiin zoruri olan
proseslar, materiallar, resurslar, tachizat, ener-
Jji vo miiddatlorin gostorildiyi siyahidir.

Segilmis mamulatin va ya mohsul ailasinin
har hansi bir vahidinin istehsali igiin talab
olunan buraxabilma gabiliyyatinin va asas
resurslarin siyahisidir.

Bax: Bill of labour, capacity bill of material

Bimodal trailer
Bumoodansisiil npuyen
Bimodal qosqu

Bimodal transport
Bumodansublii mpanchopm
Bimodal nagliyyat

Bin
Cmennaic
Stellaj

Bin location record (bin
location file)

3anuch 0 Mecme Xpanenus 8
cmennagice

Stellajda saxlanilma yeri geydi

Blancet order (bulk order)
Honzocpounniil Konmpaxm
Uzunmiiddotli miigavile

Blend formula
Dopmyna cmecu
Qarisiq formulu

Block rack
brounsiit cmeinaic
Blok stellaj

Miixtalif név standartlagdinilmis yiik vahid-
larini dagiya bilon vo adaton bimodal nagliy-
yatda istifads edilon qosqudur.

Yiiklorin iki nagliyyat ndviindon, adston av-
tomobil va damir yolu nagliyyatindan istifada
etmoakla dasinmasidir.

Alt va dord adad yan divarlara malik, takar-
larla tachiz edilmis va ya rolqanglar (takarli
konveyerlar), eloca do gangalli yiiklayiciler
torofindon emal edilma {igiin uygun olan,
hamg¢inin genislondirile bilon alava yiiklama
avadanhgdir.

Ehtiyatda olan har bir elementin saxlanildigi
fiziki yeri spesefik olaraq identifikasiya edon
geyddir.

Mévcud talablari qarsilamagla, qisamiiddath
buraxiliglarin yerino yetirilmasi magsadila,
satiglari hoyata kegiran miiessisaya verilon
uzunmiiddatli Shdalikdir.

Materiallar cadvalinin, qarigdirma smsaliyyati
prosesinda istifada edilon va tam materiallar
cadvslindoki ingredientlorin yalmz bazilarini
ohata edan bir noviidiir.

Yiiksok sixliga nail olmaq maqsadila, bir nega
momulati biri o birinin arxasmna qoymagqla, ka-
nallar soklinds saxlaniimasim tamin edan an-
bar vasitasidir.




Block schedule
Brounoe pacnucariue
Blok grafik

Block stack
HImabenbubiii 6rok
Stabel bloku

Block train
Bnox-noeso
Blok gatar

Blocked stock (stock on hold)
Broxuposanneiil 3anac
Blok ehtiyat

Bonded goods

I'pys He onnavennoi
ROWLEeHON

Riisumu 6donilmomis yiik

Bonded wherehouse
TamoxcenHblil ckrao
Goémriik anbari

Book inventory
Yuemmnuiii 3anac
Ugot ehtiyati

Har hansi bir amaliyyatin yerina yetirilmasi
tigiin faktiki talob olunan miiddatla miiqa-
yisade, nisbatan daha uzun zaman dévrlarinin
oks olundugu grafikdir.

Moamulatlan slave yiiklomo avadanhiginmn
kémayi ilo va ya bu avadanliqlardan istifado
etmoadon ddsoms lizerinds yanasi, bir-bir-
larinin arxasinda, iki vo daha artiq sirada
yerlasdirilmakla saxlanilmasi metodudur.

Harakat torkibina daxil olan yiikloma vahid-
lorinin domir yolu vaqonlar dasti arasmda
transsipment vo ya araliq gesidloma omoliy-
yatin1 aparmadan, iki miixtalif mantaqa ara-
sinda harakat edon gatardir.

Yalniz miiassisanin rahbarliyi tarafinden mii-
vafiq qaydada resmilogdirilmis bildirig sa-
nadi asasinda, tachizat magsadile miioyyan
hissosinin gotiiriilmasina vo ya istifadosina
icaza verilon ehtiyatdir.

Miivafiq riisumlarin 6denilmasina va ya id-
xal dlkesinin gémriik srazisinden geri gixa-
rilmasina qodar gomriik nozarati altinda sax-
lamlan mallardir.

Gomriik nazarati orqanlar torafinden rasmi-
losdirmanin aparilmadig: va riisumlan &de-
nilmemis yiiklorin saxlanilmast ii¢lin nozarda
tutulan anbardir. Qeyd edilon omoaliyyatlar
aparilmadigda, homin mallar miivafiq prose-
durlara uygun olaraq kenarlagdirilir.

Faktiki sayi forqli olan anbar vahidlarinin va
ya anbar ugotu senadlarindon slds edilmis
gostoricilorin ifads edilmesi lgiin istifada
edilon miihasibat terminidir.

Booked ex-stock
Sarazan co ckaada
Anbardan sifarig

Booked in-stock
Jarazan Ha cxkrad
Anbara sifarig

Bordereau
IMozpyzounsiil napso
Yiiklomo naryadi

Bottleneck
« Yaxue» mecma
“Zoaif” yerlor

Bottom-up replaning
IaHUpOBANUE CHU3Y 6BEpX
Asa@idan yuxarn planlagdirma

Box pallet
Hweunwiii noddon
Yesik tipli palet

B-Q ordering system
Cucmema 3axaza B-Q
B-Q sifaris sistemi

B-S ordering system
Cucmema 3axasa B-S
B-S sifaris sistemi

Catdinlmis mohsulun migdarmin vs giymatinin
miiossisonin aidiyyati bolmasinin miivafiq sa-
nadlerinda nazara alindigim gostaran statusdur.

Qoabul edilmis mahsulun migdannin va giyma-
tinin miisssisonin aidiyyati bélmasinin miivafig
sanadlorinda nazara alindigim gostaran statusdur.

Avtomobil nagliyyatinda istifads edilon va
naqliyyat vasitasinda dasinan yiikii siyahi sok-
linda oks etdiran, bir ¢ox hallarda qaimanin su-
ratlerina istinad edan sanaddir.

Miiayyon prosesdaki faaliyyati mahdudlasdi-
ran marhaladir.

Material va resurslarin mévcudlugunu tamin
etmoak va yadigar problemlori aradan qaldirmag
liglin, iyerarxiyanin asag1 soviyyasinden yuxa-
riya dogru bir-birlorindon asili verilanlarin
tohlili yolu ils, yenidon planlagdirmanin apa-
rilmasi prosesidir.

Stabellomo tigtin tam sekilde uygun olan, qa-
paqli va ya qapagsiz, on azi ii¢ adad gixanlib
taxila bilan, saquli iist strukturlara malik, biitov,
fiksasiya yerlorina malik paletdir.

Bax: Re-order level ordering system

Bax: Min-max ordering system




Bracing
Kpennenue pacmsaexkamu
Kamarlarla barkitma

Break bulk cargo
I py3 be3 ynaxosxu
Qablagdirmasi olmayan yiik

Break-even point
[Topoe Gesybuimounocmu
Zorarsizlik haddi

Break-even weight
Besybeimounsiii gec
Zorarsiz goki

Break through planing
IThanuposanue npopoiea
Sigrayisin planlagdirilmas:

Bridge crane
Mocmosoii kpan
Kérpti kran

Bridge shipment
HBPBSOL?KG HO cucmeme
«BpuUOICY

Korpii sistemli dagima

Bucketed system
Cucmema 8peMeHHbIX eOUHUY
“Zaman vahidlori” sistemi

Nagqliyyat vasitasinin daxilinde zadalonmanin
qarsisini almaq magsadils, yiikiin salamatlih-
gmin tamin edilmasidir.

Paletlogdirilmis, konteynerlogdirilmis va ro-
ro ytiklorindan farqli olaraq yiiklenilan va da-
sinan timumi yiiklordir.

Istehsal hocminin soviyyasinda, satiglarnn
qiymatinin istehsalat xarclorinin mablaging
barabar oldugu néqtadir. Istehsal hacmlari bu
ndqtadan asagida zerer, yuxan olduqda isa
manfaat gatirir.

Yiikiin faktiki ¢okisi li¢iin an yiiksak tarifin
(normal tarif) totbiqi ilo miiqayisada, gos-
tarilon minimal y13im haddindan daha yiiksak
¢oki liglin nisbaten agag tarifi (miqdari tarif)
tatbiq etmays imkan veran ¢okidir.

Bax: Hoshin planning

Korpii tipli struktur (iifigi rama) tizerinda
harakat eden arabaciq vasitasils ytikiin ve ya
toplu halda olan materiallarin asili gokilds
daginmasii hayata kegiran material emali
avadanligidir.

Miiayyan dasiyicinin na yiikgénderen, na do
yiikalan ilo razilagdirmadan yiikii bir dagiy1-
cidan alib, digarine ¢atdirdig1 dasima prose-
sidir.

MRP sisteminda totbiq edilon vo bir dovr
arzinda ayri-ayr1 zaman intervallarinda mey-
dana galon talablorin, buddvriin baslangicinda
formalagan vahid telebe uygunlagdinimast
texnologiyasi ssasinda isloyan sistemdir.

Bucketless system
Cucmema 6e3 epemenHbix
eduHuYy

“Zaman vahidlari” olmayan
sistem

Buffer stock
Byghepneii 3anac
Bufer ehtiyati

Buffer types
Byghepnvtii mun 3anaca
Ehtiyatin bufer névii

Build cycle

DKOHOMUYECKUN YUK

iqtisadi dévr

Build standard
(modification standard)
Modughuyuposanwiii
cmandapm

Modifikasiya edilmis standart

Bulk cargo
Hasanounwlii 2py3
Qablagdirilmamus yiik

Bulk order
Kpynuwiti 3axaz
Boyiik hocmli sifaris

Bulk storage
Xpanenue naganom
Qablagdirilmamig saxlama

Bulk store

Crrad ona naéanounoz2o
2py3a

Qablagdirilmamus yiik iigiin
anbar

MRP sisteminda tatbiq edilon va bir dévr ar-
zinds ayri-ayn zaman intervallarinda meydana
galon tolablarin onun tarafinden diskret for-
mada gabul olundugu va fordi emal edilmosi
texnologiyas asasinda islayan sistemdir.

Bax: Decoupling point

Istehsal prosesindo natamam yiiklonmanin
garsisimin alinmasi magsadilo istifada edilan
ehtiyat noviidiir.

Istehsal prosesinds asas tanzimlamalar arasin-
daki zaman fasilosidir.

Mohsulu istehsal etmok ii¢iin istifada edilon
materiallar cadvalinin versiyasidir.

Gominin miiayyan sahasinda sarbast sakilda
tokiilmiis gablagdirilmamis homogen yiikdiir.

Bax: Blanket order

Xammal, yarimfabrikatlar va hazir mahsulla-
rin boyiik hacmlorde saxlanilmasidir.

Mamulatlarin gablagdirilmanmig, ¢oxlu mig-
darda saxlamldig1 anbardir.




Bullwhip effect
Sdhehexm xnvicma
Qamg effekti

Business chain effect
Deppexm buznecnoit yenouxu
Biznes zanciri effekti

Business process
re-engineering (BPR)
Peopeanusaius 6usnec
npoyeccos

Biznes proseslorinin yenidon
tagkili (BPYT)

Business resource planning
(BRP)

[Tnanuposaiiue pecypcos
busneca

Biznes resurslarinin
planlasdiriimasi: (BRP)

Business to administration
(B2A)

Busznec - admunucmpayus
Biznes — administrasiya (BA)

Business to business (B2B)
Busnec - busmnec
Biznes-biznes (BB)

Business to consumer (B2C)
Busnec - nompebumens
Biznes — istehlake1 (BI)

By product
obounstii npodykm
Qaliq mahsul

Bax: Forrester effect

Bax: Forrester effect

Funksional sahalora istinad etmadan, son
miigtarilar tiglin slave doyer yaradan har bir
biznes prosesine asaslanmagla, miiassisa ta-
rafindan tokmillagdirilmosi magsadils, alaqa-
dar foaliyyatlora sistematik sokilda yeniden
baxilmasidir.

Hor bir saviyya iizrs planlarda (biidcada va
s.) ortaya qoyulan islerin biitiin aspektlorinin
tam ardicil realizasiyasini asas magsad kimi
gobul edan, biznesin planlagdiriimasinda tat-
biq edilan planlagdirma metodudur.

Miiassisodon ticarstla bagh informasiyanin
hokumeats va ya gémriik orqanlarina &tiiriil-
mosidir.

Alici va tachizatg1 arasinda elektron kommu-
nikasiyanin istifadesino osaslanan ticarat
amoliyyatidir.

Miiossisa vo milstari (istehlaker) arasinda elek-
tron kommunikasiyanin istifadesine osaslanan
ticarat amaliyyatidir.

Osas istehsal prosesinin galiq hissasi olaraq
hasil edilon mohsuldur.

By product bill of material
Bedomocmb Mamepuanos
no6o4H020 npodykma

Qalig mahsulun materiallar
cadvali

Qalig moahsullarin oks olundugu materiallar
codvalidir.




Cabotage
Kabomaore
Kabotaj

Call-off- order
3anexa-zaxaz
Talabnama-sifarig

Camp lot size formula (Wil-
son lot size formula)
Dopmyna Yuncona ons
onpedenenusn pamepa napmu
Partiya hacminin toyin edilmasi
iiciin Uilson diisturu

Cancellation
Ommena, auHyiuposanue
Logvetma

1. Yiiklorin eyni bir 6lkonin srazisinds yer-
lagen iki vo daha artiq montoge arasinda
(6lkodaxili dagima istisna olmagla) dasin-
masidir.

2. Yiikiin avtomobil nagliyyati vasitasinin
geydiyyatda oldugu dévlstden fargli olan
6lkenin daxilinda daginmasidir.

3. Konteynerin miivafiq zonada bogaldil-
masindan sonra, onun sahibi tarafinden mii-
ayyan edilmis sahays daginmasidir. Bu za-
man dasiyict konteynerdon mohdudiyyatsiz
istifada eda bilar.

Uzunmiiddatli satinalma miiqavilesine asa-
son tachizat¢iya miiayyan tarixde ve ya dovr
arzindo toyin edilmis miqdarda mallarin
catdirilmasina dair verilmis talimatdr.

Optimal sifaris migdarnin hesablanmasi
tiglin istifads edilon formuldur.

Bax: Economic order quantity (EOQ)

Qeyd:

Osas formul asagidaki kimidir:

Kamiyyat =V 2 (d)(c) / (i) (u)

Burada:

d = illik tolab;

¢ = sifarigin hazirlanmasinin orta xarclari;

1= malin anbardan saxlanilmasi xarclari;
u = vahid giymat.

Tachizat¢idan asili olmayan sabablora gore
alic1 torofindan sifarisin logv edilmosidir.
Miigavilenin tortib edilmasi zamani sifarigin
lagvi ila bagli carimalor nazerds tutula biler.

Cancelled
OmmeneH
Lagv edildi

Cantilever racking
Konconbhbiil cmennasic
Konsol stellaj

Capable to promise
BosmooicHocmb uzzomognenus
2006020 M06Apa K
onpeoeneHHomy CPOKy

Hazir mahsulun miiayyen
miiddats hazirlanmasi imkani

Capacity
IIponycknas cnocobrocme
Buraxilis gabiliyyati

Capacity buying
IIpuobpemenue nponyckHot
cnocobrocmu

Buraxilig gabiliyyatinin
alinmasi

Capacity group
I'pynna ob6opydosanus
Avadanliq qrupu

Sistemda har hansi bir faaliyyatin lagv edilma
statusudur.

Bir xatt {izro diiziilmiis siitunlarin bir va ya
hor iki terofinde asili veziyystda olan sabit,
yaxud horokatli qollar iizarinds uzun &lgiilii
materiallarin saxlanilmasi ii¢iin nozorda tu-
tulmug anbar avadanligidir.

1. Boliisdiiriilmeamis mal-material ehtiyatlan
tizra hesablamalardan istifads etmakla mah-
sulun tachizat zoncirinin potensial mshsul
buraxabilma qabiliyyatinin tayin edilmasi
metodudur.

2. Boliigdiriilmamis mal-material ehtiyatlan
izro hesablamalarin noticasi olaraq miiayyan
edilan mohsullarin miqdaridir.

Bax: Available to promise

Miioyyan resursun verilmi§ zaman aninda
keyfiyyat va komiyyot ifadasinde &lgiilmils
qabiliyyatidir.

Talab olunan mallarin istehsali magsadila, tayin
edilmis zaman miiddati iigiin alic1 tarafinden
tachizatginin resurslarimn miiayyan migdarmnin
alds edilorak 6tilriilmasi prosesidir.

Qeyd:

Alici, bir qayda olaraq, 6tiiriilon resurslar
hesabina goéndorilocok mallarin migdannin
va gatdirilma tarixlorinin qeyd edildiyi sifaris
varagasini rasmilogdirir.

Resurslarn buraxilig gabiliyyatinin vahid forma-
da dlgmoya imkan veracak sokilda, shamiyyatli
daracado homogen oldugu (mesalen, eyni is
texnologiyasina va qabiliyyatina malik olan ox-
sar avadanhglar qrupu) toskilati vahiddir.




Capacity requirements plan
(projected load)

IThan nompetrnocmu

6 NPOUIBOOCMGEHHbBLX

MOWHOCMAX
Istehsal giiciina talab plani

Capacity requirements
planning (CRP)
[Tnanuposariue nompebrocmu
6 HPOUZBOOCMBEHHBIX
MOWHOCMIAX

Istehsal giiciin talobin
planlasdirilmasi

Capacity smoothing (load
levelling)

Buipasnusanue 3azpysxu
Yiiklonmonin tarazlasdirilmasi

Cargo
I'py3, npodyxyus, mosap
Yiik, mahsul, mal

Cargo assembly (in aircargo)
Konconuoayua epyza
Yiikiin konsolidasiyasi

Cargo disassembly (in aircargo)
MHexonconudayun epyza
Yiikiin dekonsolidasiyasi

Gozlanilon va verilmis sifariglor 2sasinda
resurslarin novleri tizro cari va galacak yiik-
lonmolarin (talob olunan buraxihs qabiliy-
yati) va planlagdirilmig (miimkiin) buraxilig
qabiliyyatinin milayyan zaman dévrii iizra
aks olundugu plandir.

Istehsalat programini icra etmok tigiin, isteh-
sal giiciina olan tsloblari névleri va zaman
dovrlari izra hesablayan sistemdir.

Bax: Smoothing

1. Bir yerdan basqa yera nogliyyat vasitslori
ilo dasinan mallardir.

2. Daginmaya qebul edilmis vo ya dasinma
prosesinda olan mahsuldur;

3. Fiziki va hiiqugi soxslerin bir yerdan diger
yera daginan miixtalif amlakidir.

Parsellorin vo ya baglamalarin ayri-ayrihqda
gabul edilmasi vo onlarin vahid yiik kimi
gondorilmasi tigiin saxlanilmasidir.

Konsolidasiya prosesinin oksi olaraq, gom-
rik magsadlerindon fargli diger hallarda
mal partiyasinin (yiikiin) bir va ya bir ne¢a
toskiledici komponent hissasina ayrilmasidir.

Cargo manifest (freight manifest)
Ipyso6oti manughecm
Yiik manifesti

Cargo type
Tun 2py3a
Yiik novii

Cargo type code
Koo muna epysa
Yiik noviiniin kodu

Carousel rack (tower rack)
KapycenvHuit cmennasic
Karuselvari stellaj

Carriage conditions
Venosus nepesosxu
Dagima gortlori

Carrier
Ilepeeozuux
Dasiyig1

Carriers haulage
Tpancnopmuposka
cpedcmsamu nepeso3HuKa
Dagiyicinin vasitalari ilo
nagletma

Miiayyan reyslo, gamida vo ya digar naqliy-
yat vasitesinde goéndorilon yiikiin biitiin ele-
mentlarini oks etdiran taforriiath siyahidir.

Nagliyyat vasitolori ilo dagman va ya dasin-
mas1 nazerda tutulan yiikiin imumi xiisusiy-
yatlarina asasan tasniflagdirilmasidir.

Birlosmis Millatlor Togkilatmin Avropa Iqti-
sadi Komissiyasi tarafinden beynalxalq ticaratla
bagli smaliyyatlarin sadslogdirilmasi magsadila
hazirlanmus, yiikiin, onun baglamasinin va
baglama materiallarinin névlarini tomsil edan
rogamlor ardicilligindan ibarat kodlagdirma
sistemidir.

Anbarlarda istifads edilon, harokatli taraflara
malik, iifigi va ya saquli istigamatlords dovr edan
roflarlo tochiz edilmis, mallarn saxlanilmasi
ligiin nazards tutulmus yiik emah vasitasidir.

Konkret marsrut {i¢iin miiayyan edilir vo miiayyan
mal, elaco do material (masalaon, tohliikali va kdvrak
yiiklor), qablagdirmanin névii (pallet, qutu, roll) va
sairdon asilidir. Daginma miioyyan novlii, tipli va
qablasdirmaya malik yiiklarin, tahlitkasizlik qayda-
Jarina riayat etmoakls, miixtalif naqliyyat novlari (yitk
magini, tayyara, gami va s.) ilo hayata kegirilir.

1. Nagliyyat vasitolorinden kommersiya mag-
sadi ils istifada edan fiziki va ya hiiquqi saxsdir.
2. Mallarin (yliklsrin) bir mantagadan digarina
dagimasini 6z {izorina gotiiran tarafdir.

Nagliyyat (dasima) sonadlorinin miiddaalari va
razilagdirilmus tarif osasinda dagiyici tarafindon
toklif edilon nagliyyat xidmatidir.




Carrying-chain conveyor
Ilepedeuicrou yennoti
KoHsetliep

Zoncirli sayyar konveyer

Case (carton)
Kopobka, kopob
Qutu

Cell layout
Tononozus modyns
Modulun topologiyasi

Cell (manufacturing cell)
Modyas (2ubxuil npouzsodcm-
BEHHBIN MOOYTB)

Modul (adaptiv istehsalat
modulu)

Cell production
Modynbroe npouzeodcmeo
Modul tipli istehsal

Cellular pallet-wide container
Modynbusiii konmetinep wupe
cmandapmmozo

Modul tipli standartdan genis

konteyner
Cell (warehouse)

Hueiixa
Anbar hiicrasi

Dévri harokot edon zancirin tizorinds yiik
vahidlerinin tifigi vo ya maili harokati iigiin
nazards tutulmus sayyar material emali ava-
danhigidir.

Kub va paralelopiped formasinda, kartondan
olan sort taradir. Qutularda istehlak mallan
va s. dagmilir. Karton qutu adadat birdafalik
istifads ti¢iin nazards tutulur. Lakin, ¢oxdafali
istifade ti¢lin giiclondirilmis konstruksiyal
qutular da istehsal olunur.

Istehsalat modulunu dastaklomak iigiin talab
olunan avadanliglarin konfiqurasiyasidir.

Is stansiyalar1 vo materiallar, nagliyyat me-
xanizmlori va onlan slagslondiran saxlama
montaqgalarindan ibarat olan istehsal va ya
xidmot vahididir.

Vahid komponenti, alt yigma elementi, mah-
sulu va ya onlann ailasini ardicilligla emal
edan is stansiyalar1 qrupundan istifade edon
istehsal metodudur.

Yeriistii dasimalarda istifado edilon, lakin
gominin yiik bdlmasinds miivafiq hiicrays
yerlago bilocak gokilds layiholondirilmis stan-
dartdan genis konteynerdir.

Yiiklorin anbarda iinvanh sokilde saxlanil-
mast {iglin hiicradir.

Central warehouse
Llenmpanvuwili ckrad
Markazi anbar

Certificate of conformance
Cepmuguxam coomeemcmeus
Uygunlug sertifikat1

Certified supplier
Cepmughuyuposanmbiii
nOCMABUJUK
Sertifikatlagdirilmig
tachizatci

Chain conveyor
Llennoti koneetiep
Zancirli konveyer

Change order
3anpoc na uzmenenue
Dayisiklik liglin sorgu

Change-over time (COT)
Bpems nepexodHozo npoyecca
Kegid prosesinin miiddati

Channels of dist

ribution Kananw
oucmpubroyuu Distribusiya
kanallan

Charterer
Dpaxmosamens
Fraxtedon

Digar anbarlanin 6z ehtiyatlarini barpa etmak
tigtin istifada etdiklori markazi anbardir.

Tachizat¢ torafindon imzalanilan, adatan stan-
dart formada olan va tachizati aparilan mallan
milsayiot edon, onlarin miistori tarafindan
milayyon edilmis talablara uygun oldugunu tas-
diq edan sanaddir.

Davamli olaraq xorc, catdirilma, maliyya, he-
sabathlig va s. kimi meyarlar tizra 6ncadan mii-
ayyan edilmis keyfiyyat talobalarina cavab veran
tachizatgiya sertifikatlagdirma orqani torafindan
verilmis statusdur.

Yiiklorin harakati ii¢iin dartic1 element kimi da-
vamli dovr edan zoncirdan istifada olundugu
material emali avadanhgidir.

Mallarin tachizat va ya sex sifarislarinin dayis-
dirilmali oldugunu miiayysn edan formal bil-
dirigdir.

I5 stansiyasinin bir amaliyyat tizra hazirhq va-
ziyyatindan digerina gotirmak tigiin talab olu-
nan zaman fasilasidir.

Xammal tachizatgisindan va istehsalgisindan
baglayaraq, son istifadagiya va ya istehlak¢iya
godar mal vo xidmatlarin horakatinda istirak
edan har hans sirkatlar va ya fordi soxslordir.

Gominin (hava gomisinin) sahibi ilo fraxt
haqqinda miiqavileni imzalayan va bu sanada
osasen gomini (hava gomisini) v ya onun bir
hissasini icarays alan soxsdir.




Charter party (charter con-
tract)

Hozoeop o ghpaxmosanuu
(wapmep-napmus)

Fraxt haqqinda miiqavila
(carter partiya)

Citem
Ipynna C
C qrupu

Collaborative planning, fore-
casting, replenishment (CPFR)
Obuyee nianuposarite, NPOHO-
suposarue, nononrenue (OIIII)
Umumi planlagdirma,
proqnozlasdirma, barpa (UPPB)

Combined lead time
Cymmaproe gpems 3a0epicKu
(8vbinoHEH )

Toplam (limumi) icra miiddati

Combined transport
Kombunuposannsie nepegoziu
Kombins edilmis dasimalar

Gomi (hava gamisi) sahibinin 6z naqliyyat vasi-
tasini va ya onun bir hissasini yiiklarin bir limandan
(limanlardan) digar limana (limanlara) dasinmasi
li¢lin sahibkarin, yiikgéndaranin va ya fraxtedanin
serancamina verilmasing raziliq verdiyi va yiikii
¢oki asasinda gabul etdiyi va ya 6z gamisini (hava
gamisini) icara haqquin ddanildiyi miiddatli icars-
ya verilmasina razilagdig miiqaviladir.

ABC tasnifatina uygun olaraq timumi isteh-
lak, mahsul, dévriyys daysrlorini yaradan va
ehtiyatlann tigiincii (kigik) hissasini taskil edon
momulatlann (material vo ya mohsullarin) ge-
nis qrupudur.

Talsb va toklif arasindaki forgin minimallag-
dinlmasi megsadilo tachizat zancirinin istirak-
¢ilanimin koordinasiyasina vo daha effektiv togkil
edilmis tochizat zoncirinin idars edilmasi nati-
casinda alda edilon manfaatin onlar arasinda bs-
liisdiiriilmasina imkan yaradan biznes prosesidir

Bax: Cumulative lead time

1. Miixtalif nov yiiklorin (masalan, gabsiz va
maye halda olan yiiklorin) bir naqliyyat vasi-
tasinda daginmasidir,

2. Kombina edilmis nagliyyatda yiikiin, ytik sa-
hibinin istiraki olmadan aralig montagada vo ya
meontagalords yiikloma-bogaltma omoliyyatlarn
daxil olmagla, vahid dagima sanadi asasinda
iki vo daha ¢ox noqliyyat névlorindan istifada
olunmagla daginmasidir. Yiik sahibi ilo dasin-
ma miiqavilasi adoten yiikii yoladiismas monte-
gasinda (baslangic mantaqada) bilavasita gabul
edon birinci dastyici torafindon baglanihr.

Combined transport docu-
ment (CTD)

Hoxymenm
KOMOUHUPOBAHHO20
mparenopma (IIKIT)
Kombina edilmis naqgliyyat
sonadi (KNS)

Combined transport opera-
tor (CTO)

Onepamop
KOMOUHUPOBAHHO20
mpancnopma (OKT)
Kombina edilmis naqliyyat
operatoru (KNO)

Combined working circle
Kombunuposanmetii paboyuil
YUK

Kombina edilmis is dovrii

Commercial order
Kommepueckuil 3akaz
Kommersiya sifarisi

Commercial system
Kommepueckas cucmema
Kommersiya sistemi

Commodity
Ipyz
Yiik

Yiiklorin kombino edilmis naglini hoyata ke-
¢irmak va ya hayata kegirilmasini satin almaq
figiin miiqaviloni tesdiq edon, razilagdimlan va
ya razilagdirilmayan sanaddir.

Miixtalif nagliyyat névlari vasitesila yiiklarin
daginmasina masuliyyst dasiyan tarafdir.

Anbarda materiallarin fasiloli emah avadanl-
ginin is dgvriidiir. Bu zaman alternativ yonlon-
dirma (barpa) smaliyyati vasitosilo anbardaki
miioyyon yerden avadanligin bos gayidis: ara-
dan qaldirihir.

Bax: Customer order

Miistorilorin talabatini garsilamagla manfaat-
liliyi tomin etmok magsadi dastyan sistemdir.
Kommersiya sistemlari maddi va qeyri-maddi
nemotlor, layihalor (masalan, binalarin layi-
holandirilmasi), xidmatlar va is¢i heyatls bila-
vasito alagodardir. Bela sistemlor ham da biz-
nes sistemlori adlandirilir.

Dasinmaya gobul edilmis va ya daginma prose-
sinda olan miiayyan naqliyyat xarakteristikalan-
na malik mehsullar va ya fiziki (hiiquqi) saxslara
moxsus amlakdir.




Common area
Obwasn 30Ha
Umumi saha

Common item
Obwan wacmeo
Umumi hissa

Common parts bill of material
Bedomocms mamepuanog ons
obwux yacmel

Umumi hissaler iigiin
materiallar cadvali

Completed
3asepuen
Icra edilmisdir

Component
Komnonenm
Komponent

Component offset
Cdsuz epemenu komnonenma
Komponentin vaxt farqi

Computer aided design (CAD)
Komniomepro
noodoepacusaemoe
npoexmupoéeanue (KII1I1)
Kompiiter dastokli
layihalondirma (KDL)

Yiiklorin anbara gobul edildiyi miisyyan
saha va hiindiirliiys malik anbar srazisidir,

Miloyyan diapazonda baxilan mshsullarin
biitiin gesidlorinde méveud olan komponent
V2 ya y1gma elementdir.

MBahsullar ailssi (sinfi) iigiin ortaq olan biitiin
timumi komponentlori vahid material cadve-
linda qruplagdirmaga imkan veran, material
cadvalinin planlagdiriimasi formasidir,

Sistemda hor hansi bir faaliyyatin icra edilma
statusudur.

Xiisusi planlagdirma vs idaraetma magsadlori
liglin béliinmoz, vahid olaraq gobul edilon,
unikal mahsuldur.

Hor hans: bir fardi komponentin istehsal ta-
rixi ila onun {iglin verilmig iimumi sifarigin
tarixi arasindaki farqi ifado eden miiddotdir.
Komponentin vaxt fargi istehsal amaliy-
yatlarinin miiddatinin shamiyyatli deraceda
uzun oldugu va prosesin baglangicinda kom-
ponentlorin hamisinin talob olunmadig hal-
larda istifada edilir.

Layiholandirma, cizgilorin gokilmasi vo la-
yihonin yaddagda saxlanilmasi {igiin interak-
tiv rejimds kompiiterlorin vo miivafiq prog-
ram taminatinin tatbiqidir.

Computer aided engineer-
ing (CAE)

Kovriomepro noddepoicusaemoe
uncurepust (KITH)

Kompiiter dostakli mithandislik
(KDM)

Computer aided manufac-
ture (CAM)

KomntomepHo
noddepicusaemoe
npouseoncTeo (KIIIT)
Kompiiter destakli istehsal
(KDI)

Computer integrated
manufacture (CIM)
Aemomamusupoeanmoe
npousgoocmeo (All)
Avtomatlagdirilmis istehsal
(A)

Computer numerically
controlled machine (CNC
machine)

Cmanok KoHmponupyembii
KOMRIOMEPOM

Kompiiterls idars olunan
magin

Concurrent engineering
(simultaneous engineering)
[Tapannensvroe
npoexmupoearue
(komniexcroe
npoexmuposanue)

Paralel layihalondirma
(kompleks layihalondirma)

Kompiiterlorla dastaklonan miihandislik pro-
sesidir.

Istehsal prosesini, zavodu va avadanliglar ta-
limatlandirmaq va idars etmok iigtin kompii-
terlorin istifads edildiyi istehsaldir.

inteqrasiya edilmis istehsal sistemini tomin
etmok {igiin miixtalif kompiiterlesdirilmis
sistemlorin olagalondirildiyi (birlagdirildiyi)
istehsaldir.

Yerins yetirdiyi ameliyyatlari kompiiter prog-
ram taminati vasitasilo idara eden magindir.

Mohsulun layihalendirilmesi, istehsala hazir-
lanmast va istehsali marhalolerini shate edan
zamanin minimallagdirilmasi texnologiyasidir.
Bu halda layihalandirms ardicil deyil, eyni za-
manda hayata kegirilon garsiliqh asili proseslar
soklindo yerina yetirilir.




Configuration (product con-
figuration)

Konghueypayua (kondhucypayus
uzdentisi)

Konfiqurasiya (mamulatin
konfiqurasiyasi)

Confirmation lead time
Ilepuod pasvewenue 3axaza
Sifarisin yerlagdirilma miiddati

Confirmation order
[Modmsepaicoenue 3axaza
Sifarisin tosdigi

Consignee
Tpyzononyuamens

Yiikalan

Consignment

Tpys (napmua zpy3a)
Yiik (yiik partiyasi)

Consignment note (way bill)
I'pyzosan naknraonas
Yiik qaimasi

Consignment stock
KoHCHrHAILIHOHHBIH 3anac
Konsignasiya ehtiyati

Momulatin strukturu da daxil olmagqla, onun
fiziki vo funksional xarakteristikasidir. Bu
termin homginin mamulatin tayin edilmasi,
istehsali, sinagdan kegirilmasi, quragdirilmas:
vo ona texniki xidmotin gostorilmesini da
ohato edir.

Tachizatg sirkata sifarisin verilmasi va onun
torafinden bu sifarisin gabul olunmasinin
tosdiq edilmasi barade moalumatin alinmasi
anlan arasindaki miiddatdir.

Miivafiq alqi-satqr sonadindan &nca, sifahi
yaxud digar formada yerlagdirilmis va sifa-
rigin aidiyyati sortlorini, sifaris edilmis mallar
va xidmatlor barado molumatlar1 aks etdiran
tachizater sirkats taqdim edilon rosmi sanaddir.

Toyinat yerina ¢atdinlmus yiikii gabul etmoak
salahiyyati olan fiziki va ya hiiquqi soxsdir.
Yiikalan, dasinma miigavilasinin imzalanma-
sinda istirak etmomasino baxmayaraq, miiay-
yan 6hdalikler dagtyir va bu miigaviladon irali
golan miiayyan hiiquqlarn alds edir.

Ayri-ayriligda miiayyan edila bilan, dasinmig
vo ya daginmaya gebul edilmis va vahid
naqliyyat sonadi ilo rasmilosdirilmis yiikdiir.

Beynolxalq dagimalarda yiikgéndaran va da-
styic1 arasinda daginma milqavilasinin bag-
lanmasini tosdiq edan senaddir. Yiikgdndaran
torafindan tartib olunur ve yiikiin yiikalana
tohvil verilmasi anina gadar biitiin harakat
marsrutunda onu miisayiat edir.

Sifarisginin xarici anbarlarinda (ytik saha-
larinda) saxlanilan, lakin tachizatgl sirkatin
miilkiyyatinda olan yiikdiir.

Consumer Direct Logistics
Jlozucmuxa 0o nompebumens
Isatehlakgiya istigamatlonmis
logistika

Consumer Unit (CU)
ITompebumensckas edunuya
(vnakoska)

Istehlak gablasdirmas:

Consignor (shipper)
I'pysoomnpasumeins
Yiikgdndaran

Consolidated bill of lading
Ceoonas HakaaoHas
(ceodHblil KoHOCameHm)
Birlagdirilmis qaima
(birlagdirilmis konosament)

Consolidation
Konconudayus
Birlogdirma (konsolidasiya)

Istehlaker ilo birbasa alagani tomin edan tac-
hizat zoncirinin proseslari va alatloridir.

Parakands satis iigiin qablagdinlmis, xazinada
(pos-terminalda) skanetms iigiin strix-kodla tac-
hiz edilmig maldir. Istehlak vahidi niimunalari:
mineral su butulkasi, galom va s.

Oz adindan faaliyyat gostorarok, yoladiisma
mantagasinds (baslangic mantagada) yiikii da-
styiciya tohvil veran va qablagdirma, yiikiin
markalanmasi va s. do daxil olmagla, dagima
miigavilasindan irali golon Ghdaliklari yerina
yetiran fiziki va ya hiiquqi saxsdir.

Yiiklarin konteynerda gruplasdirildigi halda
istifada edilon qaimadir (konosamentdir).

1. Mshsullarin gruplasdiriimasi, mahsul axin-
laninin birlagdirilmasi, eyni bir tayinat mants-
gosina tinvanlanmis bir ne¢a kigik yiiklarin timu-
milagdirilmis, miivafiq yiikgotiirma qabiliyyati
olan bir nagliyyat vasitasinda qruplagdinimasina
(comlonmasina) asaslanan logistik amaliyyatdir.
Konsolidasiya dasiyici ila birlikde nagliyyat-
ekspedisiya xidmatlari gostaran sirkatlar, yitk-
gondaranlar assosiasiyalar: va digarlari ila ye-
rina yetirilir.

2. Bir nego sirkatin vahid sirkat daxilinds bir-
lasdirilmo formasidir. Birlagen sirkatlor hiiqugi

bazarda yeni ad va firma nigam ila gixis eda bilir.




Constituent part
Komnonenma
Komponent

Constraint
IIpeepada
Manea

Consumable material
Pacxodnvie mamepuanst
(8cnomozamenbHbie, KOCBEHHbIE,
HenpsMble Mamepuanst)
Kémoakei material

Consumption of forecast
Hompebumenvckuil npoznos
Istehlak prognozu

Controlled issue
Osicudaembiil pesynbmam
Gozlanilon natica

Istehsalg1 miisssisa tarafindan istehsal edilon
momulatin osas hissesini taskil eden wva
tachizat¢1 torafindon verilon mamulatdir,
Mamulatin tarkib hissaleri gismindo detallar,
y1gma vahidlari va destlar ¢ixis eda bilarlar.

Sistemin tayinati {izra qoyulmus maqsadlars
daha yiiksak soviyyada nail olmaga manes
térodon hor hansi bir element vo ya amil-
dir. Manes fiziki (masalon, siirat), inzibati
(masalan, siyasat, strategiya) va s. ola bilar.

Bax: Indirect material

Prognozun, miistori sifarisleri vo ya yaranmig
digar n6v aktual talablar vasitasils 6ziinii dog-
rultma prosesidir.

Bax: Planned issue

Container
Konmetinep
Konteyner

1. Yiik konteyneri - tokrar istifadoya yararh

olan metaldan, agacdan vo diger bu kimi mate-

riallardan hazirlanmig sort taradir. Bu, a) daimi

xarakters malik olan va buna géro da kifayat

gador mohkom (davaml) vo tokrar istifads

liglin yararh; b) araliq yiikloma-bogaltma ama-

liyyatlanim aparmadan, yiiklorin bir va ya bir
nega naqliyyat novii vasitasila rahat dasinmasini

tomin edon xiisusi konstruksiyaya malik; v) bir
nagliyyat noviinden digarina qisa miiddatda
yiiklonib-bosaldilmani asanlagdiran vasitalarla
tachiz olunmusg; q) asanligla yiiklanmani va bo-
saldilmani tamin edacak sokilde hazirlanmus;
d) Im® va ya 35.3 fi® (standart ISO 830-81) ki-
¢ik olmayan daxili hacma malik nagliyyat ava-
danhgdir.

2. Aviasiyada - adadi qablagdirilan yiiklarin
daginmas: {i¢lin qurgudur. Yik va baqaj kon-
teynerlarina béliiniir. Konteynerlor asagi hissa-
sinda olan pazlara kegirilon xiisusi dayaglar,
stoporlar va fiksaedici qurgular vasitasilo hava
gamisina barkidilirlar.

3. Miixtalif yiiklorin gablagdirnilmasi va naqli
figtin nazarda tutulmus qurgudur. Hava gomisi-
nin quyruq bdlmaesinda yerlagan lyukdan xii-
susi paragiit va ya konveyer vasitasila atihr va
sonradan o, yiik parasiitii vasitasilo yera enir.
Konteynerin hamginin algaq hiindiirlitkds ugus
zamani parasiitsiiz do atilmasi1 miimkiindiir.

4. Insanlarin paragiit ilo va ya paragiitsiiz (ma-
solan, hava yastigi ila tochiz edilmis konik kon-
teyner) naqli iigiin istifada edilon qurgudur.

5. Ugug aparatinin alava avadanhqlanin yerlagdi-
rilmasi va saxlamilmasi li¢iin nazarda tutulmus
asqili dayisilan qurgusudur.




Container manifest
Konmetinepnuiti manughecm
Konteyner manifesti

Continuous replenishment
Ipodonsicumensroe nonoaHexue
Davamli barpa

Control
Konmponw
Nozarot

Controlled store
Konmponupyemoe

xpanenue (Xpanenue 6 KOHmpo-
JIUPYEMbIX YC108UAX)

Nazarat edilon saxlanc

Conventional cargo
Cmanoapmublil 2py3
Standart ytik

Convention Internationale
concernant le transport des
Marchandises par chemin de
fer (CIM)

Coznawenue o
MENCOYHAPOOHOT
JKcene3Ho00pPOJICHON Nepego3Ke
2py306

Damir yolu ila yiik dagimalar
hagqinda konvensiya

Bax: Unit packing list

Sifarisci torafindan tachizatginin faktiki satig
hacmi va anbarda méveud yiiklor barada me-
lumatlandirildigi, bosdayanmalara yol veril-
madan, hamginin ehtiyatlarin barpas: iigilin
sifarig gabul edilmadoan tachizat¢inin istifads
edilmis mallarinin barpas: 6hdaliyinin icrasi
prosesidir.

Hor hansi bir prosesin éncaden planlagdirl-
mis ¢argiveda yerina yetirilmosini tomin
edon mexanizm va ya tadbirlardir.

Daxil olan va ¢ixan, elaca da galan yiiklarin
miqdarinin davamh olaraq qeyds alindifi
anbardir.

Bax: Break bulk cargo

Bir ¢ox Avropa 6lkasi torafinden tatbiq edi-
lon vo yiiklorin demir yolu nagliyyati ils
beynolxalq daginmalan iigiin sortlari vo da-
styictlarin masuliyyetini miiayyon edon kon-
vensiyadir.

Convention relative au con-

trat de transport interna-
tional de Marchandises par
Rout (CMR)

Koneeryua o 0ozogope
MeJICOYHAPOOHOT OOPOCHO
nepeso3Ku 2py308

Yiiklorin avtomobil nagliyyati
ila beynalxalq dasinma miiga-
vilasi hagqinda konvensiya

Conveyor
Kownseiiep
Konveyer

Co-product
Conymemeyrowuil
(no6oynsiii)npodyxm
Olava mahsul

Yiiklarin avtomobil nagliyyat: ila beynalxalg
daginmalarn tigiin sortlori va dagiyicilarin ma-
suliyyatini miiayyan edan konvensiyadir.

Asagidaki elementlordon ibarat olan sanaye
nagliyyati qurgusudur: darti elementi, yiikga-
kici element, dtiiriicii, dozalayici va qaytaric
qurgular va s. Konveyerin dart1 va yiikgakici
elementlarini birlogdiran hissasi lent adlanir.
Lentdan galan yiiklanmalar konveyerin dayaq
konstruksiyalari (dayaq garxlar, takarler, rama
va s.) torafindon gabul edilir. Darti elementinin
gorilmasini tamin etmak va lentin bogalmasinin
garsistm almagq {i¢iin dartict qurgular (mexan-
iki, hidravlik va s.) tatbiq edilir. Konveyerin
lentinin harakat etmasi ii¢iin darti giicii dtiirticii
vasitasila yaradilr.

Yiikgakici elementin harakat xarakterina géra
fasilosiz va diskret faaliyyatli konveyerlar
farglendirilir. Homginin stasionar va harakatli,
otiiriiciilii va ya tiiriiciisiiz (qravitasiyah, 6zii-
gedan) konveyerlar do mévecuddur.

Texnoloji prosesin naticalerindan biri ola-
raq, asas mahsulun istehsali zamani meydana
golan slave mohsuldur. Masalan, kara yagmin
istehsali zamam alinan ayran, alave mahsuldur.




Corner casting
Venosoit ¢huxcamop
Kiinc fiksatoru

Corner fitting
Venosoii chumune
Kiinc fitinqi

Counterbalanced lift truck
Ioepy3uux ¢ npomusosecom
Oks agirhgh yiiklayici

Dagima zaman yiikiin yerlogdirildiyi qablag-
dirmanin tohliikasizliyini va salamathligini ta-
min etmak moagsadila, onun oturacaq hissasin-
do yerlogson va nagliyyat vasitosinin yik
bélmasindo quragdinlmis xtisusi qifila daxil
olaraq fiksasiya edilon elementdir. Portal va
mobil kranlar vasitasilo galdirilmasi, hamginin
nagliyyat vasitasinin yiik bélmasino yi1gilmasi
zaman ¢z aralarinda fiksasiyanin tomin edil-
moasi tigiin konteynerlarin yuxari hissasi da,
bela qifillarla tachiz olunur.

Adaton konteynerin tist va alt kiinclarinds yer-
lagan, déndarici qifillar vo ya digar vasitalarin
kémoyi ilo: onu qaldirmaga, stabellomoys,
borkitmoys imkan veran barkidilma yeridir.
Bu fitinglordon daha gox ¢ixanlan kuzovlar-
da, 20 va ya 40 futlug konteynerlarin kiine
fitinglorinin yerlogdiyi saholoro miivafig
hissalorinds istifada edilir.

Yiiklorin yiiklonilmasi, bosaldilmasi, galag-
lanmast, eloca do qisa mosafolora yerdoyis-
mosini hoyata kegirmoak iiglin toyin edilmis
periodik va ya fasilosiz istifads tigiin nozorda
tutulmus relssiz yeriistii naqliyyat vasitasidir.
Otiiriicliniin néviina géra oks agirhql yiik-
layicilar avtoyiikloyicilora (daxili yanma mii-
harriki, o ciimloden gazla isloyen) va elektro-
yiikloyicilora (akkumlyator batareyalar va
gida kabeli ilo galisan 6tiiriicit) boliintirlor.
Periodik istifad {igiin nozardo tutulmus yiik-
layicilorin oksoriyyati tarazlagdirilmis hesab
edilirlar, yani oks agirhqla tachiz ediliblar ve
yolverilon hiindiirlikkdo quragdiriimis ¢angal-
sokilli tutqacla harakat edo bilirlar.

Count point back flush (key
point back flush)
Obpamuan yuprkyrayus
NYHKMA bINUCTEHUs
Hesablama néqtasinin oks
dovriyyasi

Count point (pay point)
Touka pacuema (nyHrm
oniamst)

Hesablasma néqtasi (6dama
mantaqasi)

Country code
Koo cmpanui
Olka kodu

Country of despatch (coun-
try of provenance, country
whence consigned)
Hauanbuas cmpana omapysku
ilkin géndarilma 6lkasi

Country of destination
Cmpana HA3HAYEHUA
Tayinat 6lkasi

Country of departure
Cmpana omnpasinenus
Yoladiigmo 6lkasi

Materiallar codvslinin bir nega saviyyasindan
istifads edon va geriys — mahsullarin artiq he-
sablandig1 avvalki néqtalar istiqgamatinda y6-
naldils bilen oks dévriyys texnologiyasidir.

Anbarda saxlamilan yiik vahidlerinin fiziki
olaraq anbardan gixanldigi vo bunun geydiyy-
ata alinarag, cari hesablardan silindiyi tachizat
zoncirindoki négtadir.

Olkalorin adlarini tomsil edon iigragamli va
ikiharfli koddur.

Araliq 6lkalordo hor hansi kommersiya ama-
liyyatlar1 aparilmadan, yiiklorin idxal élkasina
dagindig birinci 6lkadir.

Yiiklorin catdirilmasi igtin dasindigi ve ya
sarnisinlorin sayahat etdiyi son dlkadir (reysin
son montagasidir).

Naqliyyat vasitolerinin yola diigacayi va ya
yola diisdiiyii dlkadir.




Country of origin
Cmpana npoucxosxcoenua
Monsa 6lkasi

Crane
Todemubitl kpax
Qaldirict kran

Critical path
Kpumuueckuii nyme
Kritik yol

Mallarin tam olaraq istehsal edildiyi vo ya
emal prosesinin shomiyyatli hissasinin keg-
diyi 6lkadir, xidmatlor iiglin - xidmatlori gés-
toran soxsin rezidenti oldugu élkadir. Ticarat
kvotalarina riayst edilmesino nozaratin apa-
rilmasi, gémriik riisumlannin mablaginin mii-
ayyan edilmasi, antidemping ve kompensasiya
riissumlarinin tutulmast tiglin istifads edilir.

Yiiktutucu orqan vo ya dayisilo bilon yiik-
tutucu mexanizm vasitesile yiiklorin saquli
istiqgamatds qaldirilmasi, qisa mosafalara
ifiqi istigamatds yerdoyismasini yerina
yetiran periodik istifads olunan magindir.
Kranin 6tiiriiciisii ol ils idars olunan vs ya
mexaniki ola bilar (buxarla islayan, elek-
triklo isloyan va s.). Stasionar (konsollu
kranlar), o6ziigedon (masalon, avtokran),
oxlu (mosalan, lizan kran, portal kran), korpii
kranlarini va kabelli kranlar forqlondirirler.
Beynalxalq ISO 4301/1 standarti istifads
sinfi, yiitklonma rejimi kimi meyarlara gbro
qaldirici kranlarin tosnifatini mitayyen edir.

Layihonin hayata ke¢irilmosi zamani islerin
yerine yetirilmasinin an uzun ardicilligidir.
Yoni, layihonin tamamlanmasi tigiin zoruri
olan minimal vaxti gostaren, islerin yerina
yetirilma sirasidir.

Critical path method (CPM)
Memoo “xpumuueckuti nyms "
“Kritik yol” metodu

Critical ratio
Kpumuueckoe coomnouteHue
Kritik nisbat

Cross docking
Kpoce-0oxunz
Kros-doking

Cross trades
Kpoce-mpeiio
Kros-treyd

Cumulative lead time
CymmapHoe spems
BbINONHEHUA

Umumi gozloma vaxti

Kritik yol metodu resurslardan minimal istifada
etmakls islorin yerina yetirilmasi iigiin optimal
miiddatlori tayin edir.

Layiha ¢argivasinda faaliyyatin planlagdiriimas:
va idars edilmasi (ona nazarat) iigiin istifada edi-
lan gabaka planlagdirma texnologiyasidir. Mahz
bu faaliyyyatlorin har birini va onlarm icrasi
ficiin tolob olunan zamam miiayyan etmakla,
kritik yol tayin edila bilar.

Layihonin iimumi hayata kegirilme (tamam-
lanma) miiddatinin onun tamamlanmasi {i¢iin
talab olunan miiddate nisbati ilo hesablanan
komiyyatdir.

Daxil olan kombina edilmig yiiklarin béliigdiirii-
larsk (qruplagdinlaraq), eyni tayinat mantagalari
iizra yiik partiyalan saklinds ¢esidlonmasi va dar-
hal daginma, yaxud digar nagliyyat amoliyyatlar
figiin hazirlanmas: prosesidir.

Qeydiyyatda oldugu olka istisna olmaqla, digar
dlkalor arasimda gomi vasitasile gosterilan xid-
matlordir.

Omoliyyatlarin yerine yetirilmasi, hamg¢inin
talab olunan materiallarin alda edilmasi figlin
zoruri zamanin nazere alinmasi ilo hesablan-
mug, verilmis sifarigin, prosedurun va s. hayata
kegirilmasi igiin lazim olan gozlonilon maksi-
mal va ya planlasdirilmis miiddatdir.




Cumulative manufacturing
requirements planning
Inanupoganue obweil
nompebHoCmu nPoU3e00Cmea
Istehsala olan timumi talablorin
planlasdirilmasi

Curtain sides
bokosoe nonomno
Yan lévha

Customer
S3arxazuur

Sifariggi

Customer bill of material
Ilepeuens mamepuanos
IAKAIHUKA

Sifaris¢inin materiallarinin
siyahisi

Customer feature
Ceoticmeo 3axasd
Sifarigin xassasi

Materiallara olan tolobatin planlasdinlmas;
(MTP) prosesinda oldugu kimi asas cadval-
don ¢ixanslar soklinds elementlarin va kom-
plektlagdirici hissaloarin planlasdinlmasidir, bu
halda hamin elementlor zaman intervallari iizra
tasniflagdirilirlor. Adatan, geyd olunan planlas-
dirma hesabat ili iigiin tartib edilir.

Qosqu va ya yarimqosqunu mhkam, elastik
va sukegirmaz yan elementlorlo tamin edan,
hamginin yan torafdon giris ii¢iin ¢ixarilan
va ya agila bilan plastik 16vhalordir.

Moahsullarn istehsalinin va ya tachizatinin,
har hansi bir xidmatin realizasiyasinin sifa-
risi osasinda aparildig1 fiziki ve ya hiiquqi
saxsdir.

Sifarig¢inin sifarig vo ya talob etdiyi ma-te-
riallarin oks olundugu taforriiath tam siyahi-
dir.

Sifaris¢i tarsfindan sifarig edilmis malin xas-
sasi, forqlandirici cahatidir.

Customer order (commercial
order)

3axaz knuenma

Miistari sifarisi

Customer order decoupling
point

Toura pazéasKu 3aKaszda
KAueHma

Miistori sifariginin agili
noqtesi

Customer order lead time
Bpems gvuinonnenus 3akasa
Kauenma

Miisteri sifariginin yerina ye-
tirilma miiddati

Customer order processing
Obpabomxa 3axaza knuenma

Miistari sifarisinin iglonilmasi

1. Cesidinin, migdarnin, tachizat miiddatinin
va s. gostarilmasi ilo mohsulun hazirlanmasi,
tochiz edilmesi va ya isin yerina yetirilmosi,
xidmatin gostorilmasi ila slagadar istehlakginin
tachizatgiya taklifidir.

2. Hoar hansi bir malin istehlak¢inin {invanina
gatdinlmasi da daxil olmagla, onun alqi-satq:
miiqavilasini rasmilagdiran sanaddir.

3. Kiitlovi xidmat sistemindo xidmatin gostaril-
masi ila bagli talabdir.

4. Gostorilmis mallarin tolob olunan miqdarda
vo miiddatds hazirlanmast ila bagh tachizatgiya
EDIFAKT/EANKOM standartinda verilon me-
lumatlardr.

Tachizat zancirinds miistarinin sifarisi asasin-
da va prognozla idars olunan material axin-
larinin hacmlori arasindaki fargi temin edsn
noqtadir.

Tachizat tigiin sifarigin verilmosi vo bu sifa-
risin sifarisgiys ¢atdirlmas: arasindaki zaman
fasilosidir.

Miistori sifarislarinin icrasinin optimallasdi-
rilmasi moagsadils kommersiya sektorunda
yering yetirilon foaliyyatlordir. Bura daxildir:
« Miistori sifarisinin qeydiyyati;

» Miistari sifariginin aydinlasdirnimasi;

« Miistori sifarisinin tasdigi;

» Miistori sifariginin sanadlosdirilmasi.




Customer service
Tlompebumenscrue ycayeu
Miistori xidmotlori

Customer service level
Ypoeens nompebumenscrux
yeaye

Miistari xidmatlarinin soviyyasi

Customized flow production
Ipouzsodcmeo saxazannozo
nOMoKa npooyKyuu

Sifaris edilmis mahsul axinimnin
istehsali

Customs goods classification
Tamooconnoe knaccugurayus
moeapos

Mallarin gémriik tasnifati

Cut-off procedure
Hpoyedypa npupasnusanus
Eynilagdirma proseduru

Cut-off time
Bpema npupasnusanus
Eynilogdirma zamani

Miistariys mahsullardan va ya xidmatlordan
slava dayaralde etmoays yardim edon faaliyyat-
lor va miinasibatlordir. Logistik menecmenta
daxil olan biitiin foaliyyat névleri tigiin birlog-
dirici vo unifikasiyaedici qiivva kimi ¢ixis edir.
Minimal xarclorlo istehlakgilarm talobatinin
ddanilmasinin zaruri saviyyasina nail olmaga
imkan veran, integrasiya edilmis logistik me-
necment konsepsiyasimn ugurlu realizasiyasi-
n1 nazarda tutur.

1. Catdinlma foaliyyatinin saviyyasidir,

2. Toklif edilon mallar {izra miistarilorin tac-
hizat sifariglorinin tam, talob olunan gesidda va
miqdarda, elaca da toyin edilmis miiddotdo ye-
rina yetirils bilma saviyyasidir.

Araliq saxlanmaya yol vermadan, sifaris edil-
mig mahsullarn miixtalif ¢esidlorinin hazir-
lanmasi va bu yolla daha iistiin istehsal xat-
tinin alde edilmosi moagsadils istehsal vahi-
dinin toskili texnologiyasidir,

Miivafiq gdmriik nomenklaturasina ssasan,
miioyyan mallarin kodlagdiriimig tosnifatidur,

Fiziki vo kompiiter hesablamalari zaman
méveud forqo baxmayaraq, eyniliyi miioy-
yan etmak {igiin yerina yetirilon prosedurdur.

Yiikiin vaxtinda har hansi daniz vo ya hava
dasmmasini, yaxud konsolidasiyasini tamin
etmok magsadils, sifarislorin gobul edilmali
va ya yiiklorin alinmali oldugu zamandir.

Cycle counting
Huknuveckas
UHBEHMAPU3aYuUs
Dévri inventarizasiya

Cycle stock
3anacst mexyujue
Cari ehtiyatlar

Cycle time
JnumensHocms yuraa
(maxm ebinycka)

Dévriyys miiddati (istehsal
takt)

Cyclical production
Huknuunoe npouzeodcmeo
Dévri istehsal

1. Ehtiyatlarin ugotu névlarindan biridir, in-
ventarizasiyadan onunla farglonir ki, bu zaman
mallarin 6zlari deyil, yiik yerlari, kisalar, ru-
lonlar va s. sayilmasi yerina yetirilir va tokrar
hesab normalarina uygun olaraq mal-larin
miqdari tayin edilir.

Inventarizasiya ilo miiqayisads bu metodun
dagiqliyi asag, lakin daha sadadir.

2. Ehtiyatlarin movecudlugunun taftisi meto-
dudur, bu zaman il arzinds ehtiyatlarin pe-
riodik olaraq segilmis qruplarinin inventa-
rizasiyasi aparili. Dovri inventarizasiyanin
magsadi, ayri-ayn ugot movqelari {izra sahv-
lorin axtarilmasi, onlarin askara g¢ixarilmasi
va yaranma sabablorinin aradan qaldirilmasi
iginin yerina yetirilmasidir.

Istehlak prosesinin fasilasizliyinin tamin edil-
mosi va ya tachizatlararasi periodda mahsulun
realizasiyasi iigiin tayin edilmis istehsal va ya
mal ehtiyatlarinin osas hissasidir.

Tokrarlanan prosesin ardicil dévrlari arasin-
daki zaman fasilasidir.

Miixtalif mohsullarin miiayyen edilmis miin-
tozom tokrarlanan, sabit ardicilligla istehsal
edildiyi prosesdir.




Damage
lospexcoennniii mosap
Zadolonmis mal

Damped reaction
Hemnghupoeannan peaxyun
Dempferlams reaksiyas:

Dangerous Goods
Onacrvie epyzs
Tahliikali yiiklar

Dangerous goods declaration
Hexnapayua onacuvlx 2py3soe
Tahliikali yiiklor bayannamasi

Data element
Inemenm danmwix
Verilanlar elementi

Decentralised invetory control
(Decetralised stock control)
Heyenmpanusuposannuiii
KOHMPONb 3anacoe

Ehtiyatlara
markazlagdirilmomis nazarat

Zadolonmis (qtisurlu, geyri-standard, korlan-
mus) mallardir.

Tolobatda vo ya ehtiyatlarin hacminds bag
veran dayisikliklors istehsal saviyyesinin
tadricon uygunlagdirilmas: prosesindo mey-
dana golon reaksiyadir.

Saglamliga, otraf miihitin tohliikesizliyina
manfi tasir gdstora bilacak, dasinilmasi va sax-
lanilmas1 zamam qablagdirilmasina (marki-
rovkasina va s.) xtisusi diqqgat yetirilmoasi tolob
edilon yiiklordir.

1. Tahlitkali yiiklarin daginmasi iizra milli ve
beynalxalq qaydalara uygun olaraq tohliikali
yliklorin dasmmasini rosmilesdiren dagima
senadidir. Tahliikali yiiklor bayannamasina
asagidaki molumatlar daxil edilir: dasinan
yikiin adi, onun sinfi, BMT némrasi, slava
tohliikalilik névii, gablagdirmanin névil vo
grupu.

2. FIATA torofindon 1977-ci ilde islonib ha-
zirlanmis va naqliyyat ekspedisiya miigavi-
lasinin vo ya tohliikali yiiklorin dasinmasi
miiqavilasinin resmilogdirilmasinda istifada
edilon dagima sonadidir.

Miiayyan kontekstda béliinmaz hesab olunan
verilanlor vahididir (ISO 2382/4).

Ehtiyatlarin saxlanildig yerlords onlarin hac-
ming ayri-ayriliqda nozarat {izrs qorarqabul-
etms prosesidir.

Decoupling point
Ilynim paseszxu
Ayrilma noqtesi

Decoupling point position
Hosuyus nynkma paszessku
Ayrilma noqtesinin pozisiyasi

Decoupling stock (buffer
stock)

Pesepsnsiit sanac

Rezerv ehtiyat

Dedicated capacity
Buidenenuwiii yeump
npouzeodcmea

Aynilmis istehsal markazi

Dedicated factory
Buidenennoe npednpusmue
Ayrilmig milassise

Tachizat zoncirinds daxil olan va ¢ixan axin-
larin giymatlori arasindaki buferi tamin edan
noqtadir.

Biznesin taskili v idara olunmasi, elacs do is-
tehsal prosesindo miixtalif tarafdaslarin amok-
dashq yollarini miioyyan edir.

Miioyyan mohsul gesidlori {iglin ayrilma nég-
tasinin pozisiyasi onlarin optimal istehsal,
elaca da tachizat miiddati va gortlori kimi biz-
nes xassalarinin tasiri altinda, bazarda méveud
olan talab va taklif osasinda, satis prosesinda
miloyyon edilir. 9sas logistik strukturlari
tomsil eden bes miixtalif ayrnlma néqtasi
méveuddur:

* (DP-1) hazirla va ehtiyata géndar;

* (DP-2) ehtiyat {i¢iin hazirla;

* (DP-3) ehtiyat ii¢iin komplektlagdir;

* (DP-4) sifaris asasinda hazirla;

* (DP-5) al vo sifaris asasinda hazirla.

Arzu olunan naticoyo nail olmaq maqsadila,
yiik axinlarinda iki miistaqil, ardicil prosesin
tonzimlonmasine xidmat edon ehtiyatdir.
Qeyd: ;
Bura aiddir: perspektiv ehtiyat, tam ehtiyat,
dovri ehtiyat, movsiimi ehtiyat, yiik partiyasi
ehtiyati va cari ehtiyat.

Eyni bir malin vo ya mohdud sayda oxsar mal-
larin istehsal tizra ixtisaslagmig tosisatdir.

Bax: Focussed factory




De-expediting
Je-akecneduyus
De-ekspedisiya

De-groupage
He-epynnuposka
De-qruplasdirma

Deliverable assortment
Jocmaensemsiit accopmumenm
Catdirilan ¢esid

Delivered
Hocmasnen
Catdirilmigdir

Delivery
Hocmaska
Catdirilma

fsin vo ya sifarisin icrasmin daha gec tarixe
kegirilmasi ilo olagadar, onun prioritetlik dora-
cosinin agagl salinmast ils bagh faaliyyatdir.

Yiiklorin yiik partiyalarina, ytik partiyalarinin
gondarislar tizra yiik baglamalarina, yiik bag-
lamalarinin isa son yiik vahidlarina béliisdii-
riilmasidir.

Anbardan ditkana gondorilon mallarin ad-
larim tayin edir. Anbarda mévecudlugu ala-
matino gora birlogdirilon mallarin va ya xid-
matlarin macmusudur.

Sistemds har hansi bir foaliyyatin gatdirilma
statusudur.
Bax: Cancelled

1. Yiikiin toyinat yerino daginmas: prosesidir.
Catdirilma miiddatlari bir sira faktorlardan, o
ciimladon yiiklerin novlarindan, stirat kateqo-
riyasindan, géndarigin ndviindan asilidir.

2. Miivafig nagliyyat novlari vasitasilo malin
aliciya gatdirilmasidir. 9gor dasima miiqavi-
lasing asasan gatdirilmanin hansi sartlerle va
nagliyyat névii vasitesilo hayata kegirilmasi
miloyyan edilmomisdirso, onda nagliyyat no-
viiniin va gatdirilmanin gartlarinin segilmasi
hiiququ tachizatgiya moaxsusdur, bir sertlos ki,
qanunlarda, diger normativ aktlarda, bilava-
sito dayigmali oldugu 6hdeliyin 6ziinda va
ya iggiizar miinasibotlorda bunun oksini tayin
edon normalar miisyyen edilmamisdir.
3.Yiikiin yoladiisms yerindo terminala ve
toyinat yerinde terminaldan, yaxud tachizat-
¢inin anbarindan son istehlak¢inin tinvanina
daginmasidir.

Delivery date
Hama (cpox) docmasku
Catdirilma tarixi

Delivery instruction
Hucmpykyus no nocmaexe
Catdirilma telimati

Delivery lead time
Bpems svinonnerus
nocmasKu
Catdirilmanin yerina
yetirilma vaxti

Delivery note
Tpancnopmuas naknadnasn
Nagliyyat qaimosi

Yiikiin, baqajin yoladiiyms yerindan tayinat
montagesine harskat etmsli oldugu zaman
fasilosidir. Umumi istifadeds olan nagliyyat
ndvlsrinds gatdirilma tarixi miixtalif normativ
aktlarla tanzimlanir. Masalan,

EANCOM-da il-Ay-Giin (IllIAAGG) for-mati
genis yayilmigdir,

Sifarig¢i (alic1) torofinden verilon va sifaris
edilmis mallarin ¢atdirilmas: iizra onun talab-
larini milayyan edan sanaddir.

Miivafiq mahsul tigiin sifarigin verilmasi va onun
istehlakginin anbanina gatdinlmas: arasindaki za-
man intervalidir. Catdinlmanin yerina yetirilma
vaxti ndvbati elementlardan ibaratdir:

1. Sifarigin formalagdirilmasi va onun miiayyan
edilmis qaydada rosmilasdirilmasina talab olu-
nan vaxt;

2. Sifarisin tachizatgiya verilmasing talab olu-
nan vaxt;

3. Tachizatg: tarafindan sifarigin yerina yetiril-
masi ligilin talab olunan vaxt,

a) sifarigin icraat prosesinda gozloma vaxti,

b) texnoloji vaxt, amaliyyatlararas: bosdayan-
malar zamanu itirilon vaxt va ya sifarigin méveud
ehtiyatlar hesabina yerino yetirildiyi halda kom-
plektasiya vaxtindan formalasan vaxt;

4. Hazirlanmis mahsullarin sifarisgiya c¢atdinl-
masi vaxti.

Malgondaran tarafindan rosmilagdirilan va mal-
la birlikds ¢atdirilan sanaddir. Yiikalan torafin-
don imzalanmig nagliyyat qaimesi, yiikalan
{iglin homginin gebz rolunu oynaya bilar.




Delivery order

Opoep na evioawy,
pa(.‘nog_w,m‘(m.i.fe 0 gbldave
Taslimetma orderi

Delivery plan
Ilnan nocmaexu
Catdirlma plam

Delivery point
Mecmo docmasku
Catdirilma yeri

Delivery reliability
Hadexcnocme nocmasok
Catdirilmanin etibarlilig

1. Rosmi konosament gismindo ¢ixis edan
va gomi ilo gotirilmis yiikiin bir hissasinin
(va ya hamisimin) miiayyan soxsa otiiriilmasi
(toslimati) barada gostarisi ehtiva edan sanad-
dir. Toslimetma orderi adaton o hallarda ver-
ilir ki, vahid konosament {izro bir yiikalann
tinvanina gatirilmig yiikiin ayrn-ayn hissalarlo
miixtalif alicilara ¢atdirilmasi tolab olunsun.
2. Anbarda saxlamlan yiikiin bir hissasinin
milayyan soxsa toslim edilmasi barada yiik
sahibinin anbar inzibatgisina gostarigini ehti-
va edoan sonaddir. Yiikalanda yiikiin anbardan
toslim alinmasi hiiququ yalmz teslimetma
orderinin anbarin administrasiyas: tarafindan
gabul edilmasindan sonra yaranir.

Kommersiya, eloco do texniki bolmaler ters-
findon tasdiq edilon va har bir tamamlanmig
mohsul tizra vahid zamanda g¢atdirilmasi na-
zards tutulan miqgdan ifada edan plandir.

1. ©mtaa birjasinin gostariglorine uygun ola-
raq fyuger saziginin predmeti olan xammalin
catdirtlma mantaqasidir. Bazi hallarda, alter-
nativ ¢atdirilma yerlari gostorila bilar.

2. Malin miilkiyyat hiiququnun aliciya &tii-
riildiiyii mantagadir.

1. Bas vers bilocok fasilolordon, catdinlma
miiddatlorinin pozulmasindan va s. asih olma-
yaraq, istehlak¢min verilmis miiddatda ona la-
zim olan material resurslan ilo tominatinin eti-
barliligidir. Praktiki hesabat masalolori ehtimal,
etibarlilig, kiitlovi xidmat vo diger nazeriyyslarin
miixtalif metodlarinin tatbiqi ila hall edilir.

2. Tachizatin dagigliklo miiayyen edilmig
miiddatde yerino yetirilmosinin va tachizat
obyektinin talob olunan keyfiyyato malik ola-
caginin ehtimahdir.

Delivery schedule

I'paghur nocmasox, naan
HOCMAgoK

Catdinlma qrafiki, catdinilma
planm

Delivery service
Cnyaicba nocmasku
Catdirilma xidmati

Delivery slot
Hnmepean docmaexu
Catdirilma intervali

Delivery terms
Yenosusn nocmasxu
Catdirilma sartlari

Delivery time
Cpox nocmasku
Catdirilma miiddati

Tachizatgr va alici arasinda gatdinlma, alq-
satqi va s. miiqavilslorin predmeti olaraq miid-
doti, gesidi, yiikiin bosaldilma sirasim tanzim-
layan razilagdinlmis sanaddir.

Sifarisin yerlogdirildiyi andan, mohsulun gat-
dinlmasi ammna qadoar sifariggiya gostarilon
xidmatdir.

Catdinlma xidmeotinin ssas  xiisusiyyatlori
asagidakilardir:

* Moahsulun méveudlugu;

+ Catdinlmanin tamamlanma vaxti va dagiqlik;
* Kommunikasiya (senadlosma).

“Daqiq vaxtinda” sisteminds sifaris edilmis
mohsulun istehlakgiya ¢atdinlma intervalidir,
Bozi real sistemlords gatdirilma intervali + 30
daqiqa taskil edir. Bu intervahin pozulmasima
gora tachizat¢r vo ya dasiyer torafindon 6da-
nilan carima bir ne¢a min dollara gata bilar.

Tachizat miigavilasinda sarh olunan miiddat,
dayer, mallarnin miqdari, dasinma névii va di-
gar sartlardir.

Bax: Terms of delivery, incoterms

Mallar tigiin sifarisin daxil olmasindan basla-
yaraq, onlarin miistoriya ¢atdirilmas: anina qa-
dar olan miiddatdir.




Demand
Cnpoc
Talab

Demand filter
Dunemp cnpoca, nompedrocmu
Talabat filtri

Demand management
Vnpaenenue cnpocom
Talobatin idars edilmasi

Demand pull
Hzbbimounblil cnpoc
[zafi tolab

Bazarda méveud olan talabati yani, shalinin
arzuladigi va ala bildiyi mallarm hocmini,
o cimladon gesidini pul formasinda ifads
edon sosial-igtisadi kateqoriyadir. ©halinin
tolobati bir sira névlara béliiniir: makrotalab
(boyiik amtaa qruplarina), mikrotalab (ayri-
ayrt mal névloring); 6denilon (realizasiya
edilon) va &danilmayan (talabatin oldugu
mallarin satigda olmadig1 va ya onlarin ava-
zins eyni ndv, lakin daha asag: keyfiyyato
malik olan mallarin alds edildiyi haldir),
toxirs salimmis (bahali mallarin sonradan
alinmast magsadila pulun yigilmasi); for-
malasan (yeni mallara yénalmis).

Prognozlagdirma modellorinda fordi satiglar
lizro verilonlorin monitoringi magsadila
toyin edilmis standartdir.

Hor mohsul qrupu lizra miistaqil talebatin ta-
ninmasi va idara olunmasi, onlarin méveud
buraxilig qabiliyystina uygunlasdirilmasi, si-
fariglarin gabulunun tamin edilmasi va yerina
yetirilmasinin monitoringi iigiin funksiyadir.
Asgagidaki faaliyyatlori ohats edir:

* Prognozlagdirma;

» Sifarisin daxil edilmasi;

» Sifarisin tesdiqi;

* Aralhq anbarlagdirmaya talablar;

» Zavodlararasi tolabler;

* Xidmoti hissalara dair talablar.

Tachizat zancirinds material axmnlarinin har
hans1 bir mantaqadan digarina, yalniz orada
bu mohsullara tolobatin yarandifi zaman
buraxilmasi.

Bax: JIT vo “make to order”

Demand time fence (DTF)
Jlumum naanuposanus cnpoca
(JIC)

Talebin planlagdirilma haddi
(TPH)

Demand uncertainty
Heonpedenennocme chpoca
Talobin geyri-miisyyanliyi

Demountable body
CoeMHbll KY308
Cixarilan kuzov

Demurrage
Hemeppedoc
Demerec

Méveud bazarda miloyysn mohsul néviins
olan tslobatdaki dayisikliyi géstaran zaman
limitidir, TPH qeyd edilon mohsulun tamam-
lanma tarixinden bir ay avval miisyyen edilo
biler. Bu tarixden sonra homin mshsul névii
tigin istehsal programi dondurulur va har
hansi bir dayisikliys icazas verilmir,

Standart tolobin qeyri-miiayyonliyi va ya
dayiskenliyini, prognozlasdinlan xatalarn
kenaragixmalarnin va ya variasiyalarinin
miitloq qiymatini ifada edir.

1. Miixtalif naqliyyat vasitalori arasinda mii-
badils edils bilan, dégamays barkidilan xiisusi
ayaqlarla tachiz edilmis yiikloma vahididir.

2. Malik oldugu konstruksiyanm, onu lazim
goldikdo tam sokmadon yigmaga va zarurat
yarandigda onu yenidan ilkin formaya gatir-
moaya imkan veran va dovriyya edan taradir.

1. Yiik amoliyyatlarinda gominin kirays mii-
qavilesinda nozorda tutulandan artiq miid-
dotde bos dayanmasina géra kiraya edon
torafindon gami sahibina pul formasinda 6do-
nilon tozminatdir. Adatan, ¢arter reyslorinda
gominin miiayyen edilmi§ miiddstdon artiq
bos dayandifn hor bir giin {igtin 6denilmali
olan mablag soklinda nazarda tutulur, yaxud
gominin registr lizra ylikgbtiirma tonnajina
asasan giindslik hesablanilir.

2. Yikk vaqonunun normadan artiq bos da-
yanmasina gora yiikgondoran (yiikalan) te-
rafindon damiryol sirkatina pul saklinds 6da-
nilon tazminatdir.



Departure date
Mama omnpasgru
Gondoarilma tarixi

Dependent demand
3asucumblli cnpoc
Asili olan talab

Depot

Meno
Depo

Design change note
Veedomneiue 06 uzmenenuu
cmpyKmypul

Strukturun dayisilmesi barada
bildiris

Design for manufacture
(DFM)

Muzaitn npoussodcmsa
Istehsal dizayni

Design for manufacture and
assembly (DFMA)

Jusaiin npouszsodcmea u
chopku

istehsal va yigilma dizaym

Despatch note
Yeedomnenue 06 omnpasxe
Gondarilma bildirisi

Malin géndorilmo tarixidir: Giin-Ay-il
formatinda (GGAATIIT).

Bir grup amtasya (mohsula) va har hansi
digor mohsullara olan talabatin meydana
gotirdiyi tolobdir.

1. Anbar

2. Qaraj (Boyilk Britaniya) — Oziiyeriyan
nagliyyat vasitolori liglin dayanacaq, yana-
caq va texniki xidmat iigiin yerdir.

3. Stansiya (ABS) — avtomobil va ya do-
mir yolu naqgliyyatinda yiik ve ya sarnisin
smoliyyatlarinin yerina yetirildiyi dayana-
caq mantagosidir.

Bax: Modification

Bax: Manufacturability

Istehsalin va y1gilmanin sadslogdirilmasinin
tomin edilmasi iigiin mohsulun dizayninin
hazirlanmasinin ilkin morhalasinds istehsal
funksiyasini ehtiva edon prosesdir.

Mshsullarin gondarilms iigiin hazir oldugu-
nu geyds alan va onun miivafiq toyinat iin-
vanina ¢atdirilmasi islorinin icrasina icaza
veran sonaddir.

Destocking

Vmenvienue ocmamros na
cKnade

Anbarda qaliglarin azaldilmas:

Deterministic models
Hemepmunuposannsie modeny
Determina olunmus modellor

Deterministic requirments
calculation
Pacuemdemepmunuposannsix
nompebrocmei

Determina olunmus
talablorin hesablanmast

Devanning
Paszpysxa
Bosaldilma

Dimension
Jluneiinsie pazmepei
Xatti 6lgiilar

Direct delivery
Ipsiman nocmasra
Birbasa catdirilma

Anbarda mal ehtiyatlarinin hacminin azaldil-
masidir.

Bir-birilari arasinda sobab-natica funksional
olagasi il bagli olan va tasadiifi elementlora
malik olmayan modellordir.

Istehsal olunmus hazir mohsullarin miqdarina
asaslanaraq, onlarin tagkil olundugu materi-
al vo komponentlara talobatin zamana uygun
hesablanmasidir.

Bax: Stripping

Yiikiin uzunlugunu, enini, hiindiirlityiinii, dia-
metrini v s. miioyyan edon nagliyyat xarakte-
ristikalarindan biridir. Xatti él¢iilorin asas va-
hidi kimi metr va ya futdan (0,3048 m) istifada
olunur. Bozi dasiyicilar yiiklorin va bagajin
xatti Slgiilorinin comina, tayin olunmus maksi-
mumdan ¢ox olmamaq (minimumdan az olma-
maq) sarti ila mahdudiyyatlar qoyurlar.

1. Istehsalg1 miiossisonin vasitogi anbardan
istifado etmoadon, istehlakg1 miiassisoni bir-
basa tochiz etdiyi maddi-texniki tominat for-
malanindan biridir. Birbaga ¢atdirilmanin sabit
cesidli boytik tochizat partiyalarinda tatbiqi
magsadauygundur.

2. Mallarin istehsal¢idan birbasa istehlak¢iya
vasitagilor olmadan gatdirilmasidir.




Direct discharge
Ilpaman pasepysxa
Birbasa bosaldilma

Direct material
Ocnognoti mamepuan
Osas material

Direct Store Delivery (DSD)
Ipamasn nocmagka é mazazun
Magazaya birbaga catdiriima

Direct supply
[Ipamas nocmaska
Birbasa ¢atdirilma

Disbursement
Buidaua
Tahvil verma

Daniz limam arazisinden birbaga naqlinin to-
min edilmasi magsadils, yiiklorin gomidan
vaqona, yitk avtomobilina va ya barjaya bo-
saldilmasidir. Adaten, doniz limaninin yiik-
lorin saxlanilmas: iiglin miivafiq anbarlara
malik olmadig1 va ya xiisusi toyinath yiiklarin
islanilmoasi ti¢iin avadanliq va vasitalarla tac-
hiz edilmadiyi hallarda tatbiq edilir.

Son mahsulun miiayyan hissasini tagkil edon
va Olgtilabilon materialdir.

Riteyler anbarinda saxlamadan, mallarin is-
tehsalgidan magazaya birbagsa catdirilmasi
metodudur.

Arahq subyektlar (topdan va parakanda satig
subyektlari) olmadan, istehsalg1 va istehlake1
arasinda qurulmus marketing kanalidir. Bu
halda istehsalg1, adaten ligiincii taraflara diisan
masuliyyati vo foaliyyati 6z iizerine gotiiriir.

1. Mahsulun saxlanma zonasindan onun qab-
lagdinlmasinn  ve gesidlonmasinin, yaxud
goéndoarilmays hazirlanmasi ila slagadar olan,
diger amaliyyatlarin yerina yetirildiyi basqa
zonaya yerdayismasini sortlondiran, yiiklarin
anbarda iglonilmasinin texnoloji amaliyyatidir.
2. Dasiyicr torafindon ¢atdirilmis yiikiin ta-
yinat yerina, yiikalana vo ya onun tarafindon
solahiyyatlondirilmis soxsa tahvil verilmasi-
dir (dasinma prosesinin son marhalasidir).
Yiiklorin tohvil verilmasi, dagiyici torafindon
dasima va digar aidiyyati 6denislorin aparil-
masindan sonra yerina yetirilir.

Discharge
Paszpysxa
Bosaldilma

Discrepancy
Pacxooicdenue
Farglonma

Discrete manufacturing
Iuckpemnoe npouzeoocmso
Diskret istehsal

Discrete order
Huckpembiil nopadox
Diskret qayda

Disintermediation

Mesunmepmeduayus
Dezintermediasiya

Dispatch advice
Veedomnenue o6 omapysxe
Yiikiin bosaldilmas:
hagqinda bildiris

Dispatching
Jucnemyune
Dispetging

Dispatch list
Hucnemyepckuii iicm
Dispetger siyahisi

Dispatch unit (DU)
Eounuya omepysku
Yitkiin bosaldilma vahidi

1. Avtomobilin, gaminin va ya hava gamisinin
bosaldilmasidir.
2. Yiikiin yero endirilmasidir.

iki eyni mal, artikul v s. arasindaki farqdir.

Moahsullarin fasilalarla istehsal edildiyi metod-
dur. Masalan, avtomobillorin, kompiiterlerin
va s. istehsali.

Bax: Lot for lot

Tachizat zancirinda araliq marhalalarin aradan
qaldirilmasi prosesidir.

Ahcr iiglin nazords tutulmug mallarin bosal-
dilmas1 haqqinda tachizatgmun EANKOM va
ya BMT-nin EDIFAKT standartinda bildiri-
sidir. Bildirisdo homginin gondarilmo kodu da
gostarila bilar.

1. Mohsulun hazirlanmasi {igiin miiossisaya si-
farigin verilmesi prosesidir.

2. Ayri-ayri is sifarislori (naryadlar) iizra isteh-
sal resurslarinin taforriiath yerlosmasini va on-
lara nazarati tomin edan prosesdir.

Bax: Work-to list

Sifarisin icrasi prosesinde nozarda tutulmus malin
(mallarin) bosaldilmasi tiiin istehsalginn aliciya
(riteylers) totbiq etdiyi qablagdirmadir.




D

Displacement
Hepeueu,remre
Yerdayismo

Distribution
Pacnpedenenue
Boéliisdiirma

Distribution area

3oua oucmpudyyuu
Boliigdiirma (distribusiya)
sahasi

Distribution center
Lenmp pacnpedenenua
Boliisdiirma moarkazi

Distribution channel
Kanan pacnpedenenun
Baliigdiirma kanali

Distribution requirements
planning (DRP)
Ilnanuposanue mpeboeanus x
pacnpedenenuio (IITP)
Béliisdiirma talablarinin
planlagdirilmas: (BTP)

Malin bir saxlama yerinden digarina dagin-
masidir.

1. Yiiklorin bélusdiriilmasi vo miixtalif parti-
yalarla naql edilmasi prosesidir.

2. Mahsullarin tachizatgidan sifarisgiys qadar
harakatini nazords tutan tachizat zencirinin
hissasidir.

Malva yahazirmahsulun sonradan sifarisgilor
arasinda boliisdiiriilmasi tigiin yerlagdirildiyi
anbarin miisyyan sahays va hiindiirliiys ma-
lik hissasidir.

ABS, Boyiik Britaniya va digor ingilisdilli
6lkalords mal, hazir mohsul v ehtiyat his-
solori anbarlanm adlandirmaq ii¢iin qabul
edilmis termindir. Anbarlar qrupuna xidmot
edon boliigdiirms morkezi, regional béliig-
diirma markszi adlanir,

$obaoko (limumi mallar anbari) ils slagesi ol-
mayan, diikanlarin tochizatini aparan markoz-
lar do “Béliigdiirma markazi” adlandirilir.

Miiossisa torafinden mallarin béliigdiiriilme-
sinin hoyata kegirildiyi ticarat marsrutudur.

Boliisdiirma markazindo ehtiyatlarin vaziy-
yatina nozarat sistemidir. Tokanverici sistem-
lora aiddir. [lk dafs 1975-ci ild> Kanadada
“Abbott Laboratories” sirkoti torofindon ha-
yata kegirilmisdir.

Distribution resource plan-
ning (DRP II)
[Tnanuposanue pecypcos
pacnpedenenus (IIPP 1)
Boliigdiirma resurslarinin
planlasdiriimas: (BRP II)

Distribution structure
Cmpykmypa pacnpedenenus
Boliigdiirmanin strukturu

Distributor
Hucmpubymop
(ducmpubvlomop)
Distribiitor

Diversion
ITepeadpecoska
Unvanin doyigdirilmesi

Bir sira miolliflor toraofindon BTP sisteminin
ikinci nasli kimi gabul edilon, onun tokmil-
logdirilmig variantidir (MRP va MRP-2 sis-
temlorina analoji olaraq). BRP II sisteminda
BTP sisteminin yerino yetira bilmadiyi bir sira
amoliyyatlar, o ciimlodan talobin orta vo uzun-
miiddatli prognozlagdirilmasi, anbar géstarici-
larinin tahlili va s. kimi masalalar hall edilir.

Moahsulun va ya mohsullar qrupunun istehsal-
¢idan sifarisciys (istehlakgiya) harakat etdiyi
biitiin béliigdiirma kanallarinin strukturudur.

Oz adindan va soxsi hesabi il faaliyyat gosto-
ran, maddi mohsullarla va ya giymatli kagizlar-
la topdansati (daha gox topdan-parakanda)
amoliyyatlarini yerina yetiron vasitagidir. Dis-
tribiitor vo mahsul istehsalgisi (tachizatgr) ara-
sindaki miinasibatlar adatan uzunmiiddatli mii-
gavila asasinda qurulur, toreflorden hor hansi
biri kifayat qadar ciddi 2sas olmadan, birtarafli
qaydada onun icrasindan imtina etmak hiiququ-
na malik olmur. ©gar miiqavila tachizatginin
tagabbiisii il logv olunursa, onda o, &ncadan
distribiitoru bu barade mslumatlandirmali va
ya miiqavilonin logv olunmasi naticasinda ona
doymis zarari kompensasiya etmalidir.

1. Dagimaya qabul edilmis va ya dasima pro-
sesinds olan yiikiin toyinat yerinin dayigdiril-
masidir. Bir qayda olaraq, tinvanin dayisdiril-
mosi yiikgondaranin vo ya yiikalanm istoyi
ssasinda dasiyic: tersfindan yalmz bir dafa vo
birbasa istigamat izra yerina yetirila bilor.

2. Miloyyan dasiyicilar terofindsn gdstorilen
xidmat néviidiir. Sgar alict tinvani dayisdir-
misdirsa, onda dastyic1 miistaqgil olaraq bunu
rosmilogdirir va yiikii yeni tinvana gondarir.




Dock
ok
Dok

Dock-to-stock
Howx-my-cmox
Dok-tu-stok

Door to door transport (point
to point, house to house trans-
port)

Ilepesoska om Osepu — do dsepu
{om nynxkma-0o nyHkma, om
doma-do dova)

Qapidan-gapiya (mantaqadan-
mentaqaya, evdon-eva) dagima

Double deck trailer
Heyxamasichbiii mpeiiiep
[kimartobali gogqu

Double order point system
Cucmema ¢ ghuxcuposantbim
pazmepom 3axkasa

Ikili sifarig noqtasi sistemi

Downstream operation
llocredyowas onepayus
Novbati amaliyyat

Down time
Bpems npocmos
Bosdayanma miiddati

1. Gomilarin tomiri va yoxlanilmasi {igiin
liman tikilisidir. Onlar {izan va quruda olan
doklara aynlirlar.

2. Yiikloma - bosaldilma meydangasidir.

Mohsulun buraxilmasindan avval ona samil
olunan xiisusi keyfiyyat va qablagdirma ta-
lablaridir.

Mallarin yiikgéndarandon yiikalana ¢atdiril-
masidir.

Moahsulu yiiklomak iigiin nozards tutulmus
iki mortabaya malik qosqudur.

Iki sifarig mantaqasini shata edon ehtiyatlarin
idara edilmasi sistemidir.

Ehtiyat iki yerdo — tachizat tarixindon sifarig
tarixina qadar miiddatda talabatin 6danilmasi
figtin birinci, sifaris tarixindan tachizat tari-
xina gador miiddotds iso ikinci mentaqada
saxlanilir.

Planlasdirilmis va icra edilmis tapsirigdan
sonra galan amaliyyatdir.

Funksional nasazliq (imtina) sababindan, is
sahasinin istehsala calb edilmadiyi zaman
fasilosidir.

Drawback
Bozspamnas nowununa
Qaytarilan riisum

Draw-bar trailer combina-
tion

Kombunayus npuyena
Qosqu kombinasiyas:

Drop shipment
IIpsamas nocmaexa,
nocmaska bes
nocpeoHuxa

Birbasa gatdirilma,
vasitagisiz ¢atdirilma

Dry port
Cyxoit nopm
Quru liman

Dual sourcing
Heoiinoii coypcune
Tkili soursing

Due date
Ilama ewinonnenus
Yerins yetirilma tarixi

Idxal olunan va sonradan ixrac edilmis mal-
lara gora 6denilmis goémriik riisumlarinin gay-
tarilmasidir.

Korpusunda yedayaalma qurgusu olan yiik av-
tomobilinin arxasina qosularaq, idara olunan
gosqu kombinasiyasidir.

1. Kommersiya subyektinin istehsalg: ila ra-
zilagmaya osason miivafiq mallar tizro sifa-
riglari 6z ftizerina gotiirdityii vo bu mallarin
istehsalgiin anbarindan son alictya qader
tachizatini (¢atdirilmasini) togkil etdiyi ticarat
sxemidir. Bu halda mallar istehsalgida qalir,
adaton onlar tizerinds miilkiyyat hiiququ hamin
subyekta kegmir va o, yalmz satigin tagkilatgisi
gisminda ¢ix1s edir.

2. Mbohsullanin vasitaginin anbarindan istifada
etmadan, birbasa tachizat¢idan istehlakeiya daxil
oldugu tachizat formasidir. Bu halda tachizatei
ila hesablasmalari vasitogi 6z tizarina gotiiriir.

3. Yiiklerin son toyinat matagasi istigamatinda
marsrut boyunca bir yiikgonderandan yiikalan-
lara gatdinlmasidir.

Avtomobil va domir yolu xatlari vasitasila do-
niz limani ila bilavasita slaqalendirilon daxili
terminaldir.

Miioyyan mohsul iizra iki ekvivalent tochi-
zatgin segilmasi va tochizatin onlar tarafin-
don aparilmasidir.

Bax: Multiple sourcing

Alinmig materialin vo ya sifaris edilmis mah-
sulun hazir oldugu tarixdir.



Dunnage

Buympennuii

AMOPMUIAYUOHH bl A tamepuai
Daxili amortizasiya materiah

Durable goods

Toeapur drumenshozo
ROABIOEAMUA

Uzunmiiddatli istehlak mallan

Dynamic batch sizing (dy-
namic lot sizing)
ﬂmrmumecme usmepenue
obvema napmuu

Partiya hacminin dinamik
olcitilmasi

Dynamic picking location
Jhunaryeckoe Mecmo Omﬁopa
Dinamik segmoa yeri

Dynamic storage
Hunamuyecrkoe xpanenue
Dinamik saxlanma

Moahsul va onun qablasdirmas: arasindaki ta-
masingarsgisininalinmasimagsadils,i¢torafda
yerlogdirilon xiisusi materialdir. Masalon,
siiso mamulatlarin gablagdirilmasinda bels
materiallara ehtiyac duyulur.

il arzinda tam olaraq kéhnalmoyon, agmma-
yan va nisbatan uzun miiddat arzinds istifada
edila bilan mallardir. Masalan, televizorlar,
maisat cihazlar, kompiiterlar, mebel va s.

Talabatda olan dayisikliye uygunlasdirilma-
s1 magsadile, sifaris edilmis mallarin (mal
partiyasinin) miqdarinin periodik hesablan-
masi {i¢iin istifada edilon proses va ya tex-
nologiyadir.

Saxlama kamerasindaki hiicralora oxsar, ada-
ton bdyiik miqdarda kiitlavi istehlak mallan
iigiin istifads olunan, ¢esidlonmsa li¢lin nazar-
do tutulmus sahadir.

Anbardak: yiiklorin, tesadiifi vo ya davamh
yerdayismosi ila aparlan saxlanma prosedu-
rudur.

Each
Himyxa
Odad

Earliest due date (EDD)
Pannuii cpox nauana
Ilkin baglanma tarixi (IBT)

Early finish date (EFD)
Pannuii cpok 3asepuenus
flkin tamamlanma tarixi (ITT)

Echelon stock
Dutenonuposannblii 3anac
Eselonlanmis ehtiyat

Economic order quantity
(EOQ) (economic batch size)
IKoHOMUYHBIT
{onmumaneHwiil) pazvep
3aKasa

Sifarigin igtisadi-optimal
hacmi

Economic stock
DKoHOMUYHBIN 3anac
Iqtisadi ehtiyat

Economic trade off (ETO)
Oxonomuunblil cobim
iqtisadi-optimal satis

Malin emal vahididir.

Bu va ya digor isleri miiddatina gére névbali
yering yetirilms ardicilligina uygun siralanmasim
tamin edan prioritetlagdirma qaydasidir.

Har hansi faaliyystin tamamlana bilacayi an
erkon miiddatdir. Bu, foaliyyatin ilkin baslan-
ma tarixi (IBT) va onun davametms miiddatinin
(DM) comino barabardir (ITT=IBT+DM).

Xiisusi yerlorda saxlanilan va ora daxil olan
biitiin ehtiyatlarin comidir.

Eyni vaxtda alinan va ya istehsal edilan am-
toonin migdarini tayin edon “sabit sifaris
hacmi” modelinin bir néviidiir.

Bax: Camp lot size formula

Sirkat torafindon aynlmis ve miiayyan hallarda
oziinds giymetin diismasi va bazarda talabatin
olmamasi riskini ehtiva edan ehtiyatdir. Bu ehti-
yat fiziki ehtiyatin va sifaris edilmis, lakin halo
alinmamis mallanin comindan, satilmig, lakin
hals ¢atdirilmamis mallarin miqdarinin ¢ixilmasi
yolu ila tayin olunur.

Bir sistemda bag veran qiymat artiminin, digar
bir sistemdaki qiymat azalmasi ila kompen-
sasiyasinin giymotlondirilmasi barada gararin
gobul edilmasina asas veran satigdir.




Economy of scale
Dxonomus om (aghehexm)
.\-!a(,'ft:‘ﬂfﬁ{’)a

Miqyasdan qanaat (miqyasdan
effekt)

Effective date
,-'?LT.F?MI BCMYNAERUA 6 CUTY
Qiivvayaminma tarixi

Effectiveness
Ipgpexmusnocms
Effektivlik

Efficiency
[Ipodykmuerocn,
RPOU3600UMENLHOCE
Mohsuldarliq

Efficient consumer response
(ECR)

Dppexmusnan pearyus
FAKA3IYUKA

Sifaris¢inin effektiv reaksiyasi

Efficient Unit Loads (EUL)
Deppexmusnan epyzosasn
edunuya

Effektiv yiiklomo vahidi

Istehsal hacminin artimma miinasib olaraq
orta xarclorin azaldilmasidir. Sirkat daxilinda
(daxili genaat) va ya xaricinda (xarici qonaat)
xarclara ganaat naticasinda bag vera bilar.

Har hans1 komponentin, amaliyyatin material-
lar cadvaling, yaxud yigim prosesino daxil
(olava) edildiyi va ya gixarildig tarixdir.

Sistemin real va normativ tizra istehsal giicii
arasindaki nisbotdir.

Prosesin normativ {izra girisinda va onun ¢1-
xiginda alman faktiki elementlor arasindaki
nisbatdir.

Istehsalcilar, distribiitorlar va ticarat subyekt-
lori arasinda elektron kommersiya vasitala-
rindon istifada sayasinds cavab reaksiyasi
miiddatinin qisaldilmasi hesabina ehtiyatlarin
hacminin azalmasina va xarclorin asag diig-
masina yénalmis logistik konsepsiyadir.

Standart olgtilors malik vo dasinma ligiin
nagliyyat vasitalorine asanligla uygunlasan,
unifikasiya edilmis saxlama vo nagletms
vahidlarini (pallet, sabat, qutu, diyirlonan
stellajlar (roflar) va s.) totbigetma yolu ila,
miiasir va golacak logistik proseslorin tokmil-
lagdirilmasi tigiin istifado olunan vahiddir.

Eighty-twenty rule (Pa-
reto’s law)

3axon socemdecamn na
dsadyams (2axon Iapemo)
Soksan-iyirmi gaydasi (Pa-
reto qanunu)

Elasticity of demand (supply)
SnacmuyHocms cnpoca
(npednodicenus)

Tolobin (taklifin) elastikliyi

Electronic business (e-busi-
ness, e-CoOMmImerce)
OnexmponnbIil

busnec (unmepHem-
busnec, unmepHem-
KoMmepyus)

Elektron biznes (e-biznes,
e-ticarat)

1. Dévriyyanin (ehtiyatlarin) taxminan 80%-
nin toxminan alcilarin (onlann sifarislorinin)
20%-na diisdiiyiinii ifads edan qaydadir.

2. Golirlerin boliigdiiriilmasinin daimi xarak-
ter dasidifina, vergiqoyma, eloca do sosial
tominat sistemlerindon asili olmadigina asas-
lanan nozariyyadir (masalon, galirlerin 80%-i
shalinin 20%-nin payina diigiirss, onda sha-
linin aztaminath tebagslorinin maddi durumu-
nun yaxsilasdirilmasma yalmz iimumi rifah
saviyyesinin yiiksaldilmasi ila nail olmag
olar). Bu nozariyysnin digar tatbiq sahalari da
mdovecuddur. Masalon, istehsalin asas hissasi
is¢i qiivvasinin kigik hissasinin payina diisiir,
satislarin asas hissasi miistorilorin ¢ox kigik
hissasinin payina diisiir va s.

Talab (taklif) olunan hacmdaki faiz dayisik-
liyinin, qiymotdaki faiz dayisikliyina olan
nisbatidir.

Elektron biznes adatan iki ndva boliiniir:

1. Biznesdan-biznesa (B2B), bu halda sifaris-
lor va digar tranzaksiyalar avtomatik rejimda,
insan miidaxilasi olmadan sifaris¢inin kompii-
terindan tachizat¢inin kompiiterina otiiriilir.
2. Biznesdon-sifaris¢iya (B2C), bu halda sifa-
ris¢i adoton kredit kart 6domasi vasitasila bir-
basa olaraq tachizat¢inin internet saytina daxil
olaraq, burada sifarislarini va sorgularni yer-
lagdirir.




Electronic data interchange
(EDI)

Dnekmponnwiit 0OMeH
unghopmayuett (D0H)
Elektron informasiya
miibadilasi (EIM)

Electronic product code
(EPC)

Dnexmponnsiil Kod hpodykma
(3KII)

Moahsulun elektron kodu (MEK)

Electronic data interchange
for administration, commer-
ce and transport (UN/EDI-
FACT)

Onexmponisili 0bMeH
unghopmayueir ons
ﬂ(}.'l-H.‘HH('!HPGI,‘HH, mapzoeiu u
mpancnopma

Administrasiya, ticarat va
nagliyyat ligiin elektron infor-
masiya miibadilasi

Electronic data interchange
(EDI) message

Coobuenue anexmponnozo
obmena uthopmayueti
(20H)

Elektron informasiya
miibadilasi (EIM) mesaj

End aisle

Kopudop nasnauenus
Tayinat dohlizi

Miixtalif toskilatlarin kompiiter sistemlori
arasinda xiisusi formatda olan verilonlorin,
biznes malumatlarinin elektron formada &tii-
riilmasidir.

Qlobal istifadonin temin edilmasi magsadila
totbiq olunan, radiotezlik identifikasiyas:
(RFID) ssasinda isloyon mohsulun miioyyan-
logdirilmasi ti¢tin elektron informasiya proto-
koludur.

1980-ci ildo BMT tarafindan islanib hazirlan-
mig administrasiya, ticarat va nagliyyat iizra
verilonlarin elektron informasiya miibadilosi
standartidir. 1988-ci ildo ISO-7372 va ISO-
9735 beynalxalq standartlar1 gisminda tasdiq
edilmigdir. Géstorilon standartlar EDIFACT
verilonlor elementlorini vo sintaktik qaydalar
reqlamentlagdirir. Verilonlarin formatlari tizra
sorgu kitabgalar miintozom olaraq kompakt
disklarda temonnasiz olaraq buraxilir, o clim-
ladan internet vasitasils yayilir.

Verilanlarin elekton vasitalarle 6tiiriilmasi va
islonilmesini tomin etmok mogsadils, spesefik
biznes funksiyasinin yerina yetirilmasi iigiin
talab olunan, bu verilanlarin formalagdirilma
gaydalarini1 oks etdiran tosdig olunmus, ¢ap
edilmis formal sonaddir.

Bax: Electronic data interchange

Hor bir miigtari ii¢iin, tinvanlari gostarilmakla,
onlara lazim olan mallarin  saxlamldig
tayinat dohlizloridir.

End area
Koneunas zona
Son saha

End item (finished product,
finished good)

Koneunoe uzdenue

Son moahsul

Endorsement
Huodocecamenm
Indossament

Engineer to order
Paspabomxa na 3axaz
Sifarig osasinda iglonilma

Engineering bill of material
Huoicenepran gedomocms
Mamepuanos
Miihandis-material siyahist

Hazir mohsulun sifarisgiys géndarildiyi, mii-
ayyen sahasi va hiindiirlilyii olan anbar saha-
sinin bir hissasidir.

Verilmis miiassisads istehsal dévriinii tam ke-
¢an, komplektlagdirilan, texniki nazaratdan ke-
¢on, hazir mohsullar anbarina tahvil verilan va
ya aliciya gondorilon mohsuldur. Sanaye sta-
tistikasinda son mohsul gisminda, hamginin
buraxilan yarimfabrikatlar da nazora ahmirlar.
Istehsalin magsadlarindan asili olaraq, son mah-
sul asas mohsula, alaqali mohsula va alava mah-
sula boliiniir. Hasilat sonayesinin va kand ta-
sarriifatinin son mahsuluna eyni zamanda ham
xammal, hom do hazir mahsul kimi baxila bilar.
Masalan, gida senayesi iigiin kand tasarriifatinin
mohsullart asas etibarilo xammal kimi, ticarat
figlin is2 hazir mohsul kimi ¢ixis edir.

Yiik gaimesinin (konosamentin) arxa tarafinda
imza ilo tasdiglonan geyddir. Miilkiyyat hiiququ-
nun konkret soxso verildiyi “Adh indossament”
va taqdim edilona verilon “Blank indossament™
novlorino malikdir. Yiik sahibinin konosament
tizra hiiquq va vezifalorinin qeydda gostorilmis
soxso Gtiiriilmasini ehtiva edir. Indossamenti ya-
zan soxs “Indossant” va ya “Jiront” adlandirtlir.

Mohsul hazirlanmasimin miifassal layihalondir-
masina miistarinin sifarisi asasinda baglamldig
istehsal prosesinin néviidiir.

Moshsulun layihalandirilmasinds istifade olu-
nan verilonlsrin do hamg¢inin daxil oldugu ma-
terial siyahisidir. Funksionalliq nazers alinaraq
tartib edilir. Masalan, sistema daxil olan alt sis-
temi qurmag figiin tolab olunan biitiin element-
lar birlikda qruplagdinlir.




Engineering change note
(ECN) (engineering change
order, ECO)

H?REH,’C’HHG @
KOHCIMPYKMOPCKOM WAl
MEXHUYECKOM HIMENEHUU
Konstruktiv va ya texniki do-
yisiklik bildirisi

Enterprise resource planning
(ERP)

Inanuposarus 6usHec-
pecypcos

Biznes-resurslarin planlasdi-
rilmasi

Enterprise resource planning
(ERP) system

Cucmema MAAHUPOBAHLEA
busnec-pecypcos
Biznes-resurslarn
planlagdirilmasi (BRP) sistemi

Equilibrium point
Toura pasnogecus

Hoar hansi bir elementa (layihoya, gertyoja,es-
kizo vo s.) olunacaq dayisikliyi ve tarix,
partiya va ya seriya ndémrasini géstarmakla,
bunun zamanmi miioyyen edan istinad so-
nadidir.

Istehsalat, boliisdiiriicii va ya xidmot sirka-
tinda miistari sifarislori osasinda mohsullarin
hazirlanmasi, géndarilmasi (dasinmasi) va
he-sablanmas1 magsadila talab olunan biit-
tin resurslarin effektiv planlasdirilmasi va
onlara nazarat (idara edilmasi) {i¢iin inteqra-
siya edilmis informasiya sistemidir.

Muistarilarin sifarislarinin gabul edilmasi, ha-
zirlanmasi, géndarilmasi va ugotu magsadila
zoruri olan miiessisanin resurslarinin planlag-
dirnilmasi va identifikasiyasi iigiin istifads
ediloan program tominatidir. Mahiyyat eti-
barilo vahid informasiya makaninda miias-
sisanin idarsetms foaliyyatinin biitiin a2sas
aspektlorini dastaklayan inteqrasiya edilmis
program hallori paketini ifads edir. Bu as-
pektlor asagidakilardir: mallarnin (xidmot-
lorin) istehsali tiglin resurslarin (maliyys,
insan, material) planlasdirilmasi, plan-
larin yerina yetirilmasinin idara edilmasi
(tachizat, satig, miiqavilalorin idara edilmasi
daxil olmagqla), ugotun biitiin ndvleri, tosar-
riifat foaliyyatinin naticelorinin tahlili.

Bazarda har hansi bir mohsula olan talabat
ila onun tochizat hacmlarinin barabar oldugu

Estimate (in planning)
Oyenxa (8 nianuposanuu)
Qiymotlandirma
(planlagdirmada)

Estimated time of arrival
(ETA)

Ooicudaemoe 8pems npubsImus
Gozlanilon ¢atma vaxti

Estimated time of depar-
ture (ETD)

Ooicudaemoe epems
omnpaenenus

Gozlanilon yoladiisma vaxti

Europallet
Eeponoddon
Avropallet

European article number
(EAN)

Esponeiickuii ko0
npeomMemos mopzoeau
(EAH)

Avropa amtaa kodu (EAN)

Goalacokde miiayyan bir dévr arzinds foa-
liyyatlorin istiqgamatini géstoron timumi qiy-
matlondirma planidir.

Miivafig montagays (liman, hava limani va s.)
gozlonilen ¢atma vaxtidir.

Miivafiq mantagadan (liman, hava limani va s.)
gozlenilan yoladiisma vaxtidir.

800x1200x150mm 6l¢iilii dérdgirisli palletdir.

1. Mohsulun EAN kodu adaton strix-kod
saklinda totbiq edilir. EAN kodu Briisselda
Avropa Omtaa Kodu Assosiasiyas: tarafinden
layihalandirilir va bu assosiasiyami iizv 6lka-
larda Milli EAN Assosiasiyalar tamsil edirlar.
2. Hiiquqi soxsin (tachizat¢i, istehlakg, eks-
peditor, bank va s.), fiziki obyektin (masalan,
anbar, anbarda saxlanma zonasi, yiikiin tayinat
mantagasi), funksional obyektin (masalan, sa-
naye miiassisasinin miihasibathifi, satis bol-
moasi) identifikasiyasi magsadilo istifada edi-
lan on iig ragamli koddur. EAN identifikasiya
nomrasinin komoyi ila verilonlar bazasindan
miixtalif informasiyam (subyektin adi, pogt
iinvani, telefon va faks némrasi, alaga saxla-
maq iigiin soxsin adi, bank rekvizitlari va s.)
alds etmak miimkiindiir.

Tarazliq noqtasi noqtadir.

B0 : <G



European Article Numbering
Association

Eeponeiickan accoyuayus kooa
npe(‘).wenms ﬂiOp:’OS.-TH

Avropa ©mtaa Kodu Assosi-
asiyasi

European article numbering
(EAN) system

Cucmena esponelickozo koda
HP{’C}.‘HG-’?T(J&' -‘?J’O[){.’O&TH

Avropa ©mtas Kodu Sistemi

Exempt carrier
Ocgoboocoennblil nepesoIyUK
Azad dasiyic

Excess
Hznuiuer

Artiq

Excess stock
Hznuwnui zanac
Artiq ehtiyat

Excess weight
Hzmuounui eec
Artiq ¢oki

Expected completion quantity
Oxcudaemoe 3aseputentioe
KOTUYECmEo

Gozlanilon tamamlanma miqdari

EAN sisteminin idara edilmasina cavabdeh
olan beynalxalq taskilatdir.

Mahsullarin, dagima vahidlorinin, diger ak-
tivlarin, yerin va xidmatlarin unikal qaydada
identifikasiyasi yolu ila global, goxsaviyyali
tachizat zoncirinin effektiv idars olunmasim
tamin edon standartlar sistemidir.

Bax: Automatic Identification

Iqtisadi tonzimlomadan azad olan, icara asa-
sinda foaliyyat gostoran dastyicidir.

Bax: Extra goods

Sistemdo tolob olunan buraxilis imkanina
(mohsuldarliga) nail olmaq ve ya arzu olu-
nan faaliyyat (istehsal) tarixina ¢atmaq
tiglin zaruri olan minimal hacmdan ¢ox olan
ehtiyatdir.

Yiikiin real gokisinin senad tizra miiayyan
edilandon artiq olmasidir.

Istehsal prosesinds meydana galon zay va
yararsiz mahsullan istisna etmaklos, sifariga
osason yerds qalan mohsullarin planlagdiri-
lan miqdaridir.

Expected demand
Oaicudaemsuiii cnpoc
Gozlanilan talobat

Expediting (progress chasing)
Vexopenue
Stiratlondirma

Expiration date

Hama oxonwanus cpoka 200-
HOCmu

Yararliliq miiddatinin bitma
tarixi

Expired
[Ipocpouen
Saxlanma miiddati bitmisg

Explosion
Pazbuenue
Béliinma

Exponential smoothing
Ducnonenyuanbroe
canagcusanue
Eksponensial hamarlama

Exposures
Boiasnenuis
Askaretmoalar

External set-up time
Bpems yemanoeku
Quragdirma miiddati

Prognozlagdirilan hadlorda, verilmis miiddat
gargivasinda istehlak olunmasi gézlonilon mii-
ayyan miqdarda mohsuldur.

Planlagdirilan va faktiki istehsal arasindak forg-
lorin hesablanmast sartlarinin miioyyon edilmasi
va korrekta olunmast iigiin funksiyadir.

Mohsulun yararhliq miiddatinin bitmasini gos-
toran tarixdir.

Foaliyyotin vo ya saxlanma miiddati bitmis
malin statusudur.

Material cadvalinin, har hansi bir mohsulun
milayyan miqdarinin istehsal iigiin talab olu-
nan komponentlara boliinmasidir.

Orta qiymatin prognozlagdurlmas: metod-la-
rinin bir noviidiir. Kegmisds aparilmig mii-
sahidalorin noticalerinin, onlarn yerino ye-
tirildiyi tarixlora uygun olaraq handasi gaydada
azaldilmasi yolu ilo hayata kegirilir.

il arzindo sistemdaki ehtiyatlarin azalma riski-
nin yaranmasi hallarinin sayidir.

Prosesin faaliyystds oldugu miiddatda (ma-
solon, dezgahin isloadiyi miiddatda) yerina
yetirilon quragdirma prosesinin tarkib hissale-
rinden biridir.



Externally disabled state
Hepabouee cocmosinue
Qeyri-is¢i voziyyat

Extra goods
Hanuunue mosaper
Artiq mallar

Extrinsic forecast
Buewmnuii npoznos
Xarici prognoz

Bax: Idle time

Méveud ehtiyatlanin sayinin, anbar ugotu
sanadlori ilo hesablanandan (masalen, in-

ventarizasiya zamani ortaya ¢ixir) artiq ol-
masidir.

Sirkatlo bilavasita bagh olmayan amillara
(masalan, bazarin tadqigqi, iqtisadi gostarici-
lorden oldo edilmis informasiya) asaslanan
prognozdur.

Fabrication
Dabpurayus
Fabrikasiya

Fabrication order
3axas na pabpuxayuio
Fabrikasiya sifarisi

Facilities
Ilpucnocobnenus
Vasitalor

Factory delivery
3aeodckasn docmaska
Zavod catdirilmasi

Factory order
3asodckoii 3axaz
Zavod sifarisi

Factory stock
3asodckoi sanac
Zavod ehtiyat:

Failsafe work methods

Hadeoichbie memodsl
pabomvl
Etibarli is metodlar

Y1gma amoliyyatlanindan forgli olaraq, kom-
ponentlorin hazirlanmasi iigiin nazarda tutul-
mus istehsal amoaliyyatidir.

Komponenti, onun miqdarini va istehsal me-
todunu miioyyon etmaya salahiyyst veran,
istehsalat miiassisasina sifarigdir.

1. Mexanizm va avadanhglardir.

2. Mahsulun hazirlanmasi va ya xidmatlarin
gostarilmasi {iglin zaruri olan tachizat, ma-
teriallar, alatlor, avadanhqlar va digar resurs-
lardir.

Sonradan digar tarafin (maesalen, kommersiya
departamenti) sarencamina verilmasi meg-
sadile, yiiklorin bilavasita zavod terafinden
gatdirilmasidir.

Bax: Work order

Hazir mohsullar istisna olmagla, zavodda
ehtiyatda olan iimumi materiallar, kompo-
nentler vo onlarin menecmenti ilo alagadar
aparilan iglardir.

Smoliyyatlarin yerina yetirilmosi prosesinda
sohvlerin méveud oldugu foaliyyatlerin ta-
mamlanmadig etibarli i metodlandir. Bu
metodlar hamginin “Poka-Yoka™ — sahv bu-
raxmayan kimi do adlandinihrlar.




Family
Cemeiicmeo
Aila

Family bill of material
Cenmeticimeo sedomocsmeil
Mamepuanos

Material cadvallari ailosi

Fast mover
Xodosas npodykyus
Islok mohsul

Fast mover area
Xodosgoe mecmo
Islok saha

Fast moving consumer goods
(FMCG)

Xodosvie nompebumenscrkue
mosapel

Islok istehlak mallar:

Layihalandirilmavaistehsal prosesininbxsar-
ligina gérs onlarin birgs planlasdirilmasinin
sadalogdirildiyi, satis gostoricilarinin eyni
zamanda v» tasadiifi sokilds monitoringinin
aparildigi, doyarlarinin mohz eyni saviyyada
umumilagdirildiyi elementlar qrupudur.

Miiayysn mohsul qruplarinin g¢oxsayl kata-
loglarina daxil olan elementlar iigiin materi-
allar cadvalinin planlasdinlmasidir. Hor bir
kataloq elementinin faiz géstoricisi, prog-
nozlagdirma asasinda miiayyan edilir,

Yiiksak tezliklo dévri olaraq ve ya hor dévr
liglin ohamiyystli daracado boyiik miqdar-
larda gatdirilan va istehlak edilon mohsuldur.
Islok mohsulun satis hocminin variasiya
amsali nisboton agagidir. Belo mohsulun
ehtiyatlar satis yerino vo ya istehsal magsadli
istehlak yerlorino maksimum yaxmlagdirila
bilor. Bu mohsullarin tochizati adoton,
tokanverici sistem iizra hayata kegirilir.

Ticarat miiassisasinde vo ya anbarda gisa
miiddat orzindos qalmasi nozords tutulan
mallarin saxlamlmasi vo oradan dasinmasi
liglin aynlmis xiisusi sahadir.

Stiratli ehtiyat d6vriyyssina malik istehlak
mallaridir.

Feedback
Obpamnas c6a3b
Oks slago

Feedstock
IHpomerunennsiti 3anac
Sanaye ehtiyati

Feeder service
Dudepnuill cepsuc
Fider servisi

Feeder workstation
Dudepnblti NYHKM
Fider mantaqgasi

Informasiyanin miixtalif planlasdirma funk-
siyalar1 vo ya foaliyyotlori torofinden, daha
erkan morhalolarda verilon malumatlara reak-
siya olaraq (masslon: planlar, ehtimallar, sa-
tinalma sifarislori, mallarin faktiki harokati
barada ragamler) aksine, geri géndarilmasidir.
Qeyd edilon oks olagenin naticasi olarag,
tonzimlama aparila bilar.

Masalan:

* Xiisusi planlann hayata kegirilmasinin miim-
kiin olmadigim miioyyan edon, asag plan-
lagdirma  soviyyssinden yuxari planlasdirma
saviyyasina oks alaga;

* Miixtalif planlagdirma saviyyslarinda alda
edilmis informasiya arasinda oks slaqa;

= Har hansi xiisusi sifarigin vaxtinda garsilana
bilmoyacayi barado tachizat¢idan sifarisgiys
ydnalmis oks alaqa.

Boru xatti va ya genis miqyash kiitlovi da-
sinilan, kimya va neftayirma senayesi lgiin
asas xammaldr.

Osas dagima amoliyyatlan {iglin yiiklarin top-
lanmas1 va béliigdiiriilmasi magsadils, avto-
mobil yolu xatlarinden yaxin arazilers uza-nan
qisa dagima xatloridir.

Fider servisi vasitasilo ig sahalorini mahsul-
larla tomin edan istehsal montaqasidir.




Field installation items bill of
material

Bedomocme mamepuanos npo-
(3_1"!'('???08, 'I’C.‘P?ﬂl{ﬂ(}.?h’{)’(}'(ﬂ,‘lftﬂx a
HOTEBBIX Vi O8UAX

Sahada quragdirilan mahsullar
iigiin materiallar cadvali

Field service
Ob6eayaicuéanue na Mecme
npodasxcu

Satis yerinda xidmat

FiFO

Ilepabiv npudsLi, nepasim
obcayacen

ilk giran, ilk ¢uxar (IGIC)

Fill-in order
Bpemerno usmenennulii 3akaz
Miivaqqati dayisdirilmis sifaris

Fill rate

Koaghghuyuenm
VOOBIEMBOPEHUA CHPOCa
Talabatin 6danilmasi amsali

Mohsulun yalmz sifariscinin arazisinda qu-
ragdinldign zaman istifads edils bilon kom-
ponentlor va ya komplektlagdirici hissalar
{iglin materiallar cadvalidir.

Satigdan sonra mohsulun qurasdirilmasi,
ona texniki xidmatin gdsterilmasi vo ya saha
anbarinin icarays verilmasi miiddatinds miis-
tariya gostarilon analoji xidmatlordir.

Bax: Distribution centre

“Ilk giran, ilk gixir” ifadasinin akronimidir.

Méveud hazir mahsul hacminin istifads edil-
madiyi va ya normal sifariglar {izra tam is-
tehlak olunmadig: hallarda yerina yetirilon,
¢ox uzun ¢atdirilma miiddati olan miivaqqati
dayisdirilmis sifarigdir.

Normativ miiddat arzinda logistik sistema
daxil olan sifariglerin icrasi saviyyasini xa-
rakterizo edan gostaricidir. Masalan, ehtiyat
hissalarin tachizati sisteminda iglok moahsullar
tigtin 0,95-2 barabar olan tolabatin 6danilmasi
omsali onu gostarir ki, daxil olmus 100 sifa-
rigdon 95-i 24 saat orzinds yerina yetirilir.

Final assembly (top assem-
bly)

Oxonyamensnas cbopra
Yekun yigilma

Final assembly bill of mate-
rial

Bedomocme mamepuanog
OKOHYamenbHou chopru
Yekun y1gilmanin materiallar
cadvali

Final assembly schedule (FAS)
I'paghux oxonuamenvroii
copku

Yekun y1gilma qrafiki

Finished good
Tomosoe uzdenue
Hazir mamulat

Finished good (product)
stock

3anac zomogsix uzdenuit
Hazir mamulat ehtiyat:

Finished product (finished
good, end item)

Tomosas npodykyusa

Hazir moahsul

Finishing lead time
Bpems 3agepuenun
Tamamlanma miiddati

1. Har hansi hissanin slavs edilmasins zarurat
olmayan yigilmadir va ya miiayyen mashsul
liglin son y1gilma prosesidir.

2. Yiiksok saviyyeds yigilmis sokilds sifa-
risciya gondarilon mehsuldur.

Miistari sifariglari, anbar, eloca do miiassisa-
loraras: sifariglor vo onlarin asasinda an asag
saviyyadan baslayan, yekun yigilmanin mate-
riallar cadvalidir.

Anbar {igtin istehsal yolu ila hazir mahsul eh-
tiyatlarinin barpasi va ya sifaris osasinda is-
tehsal edilon mohsullarin tamamlanmas: iigiin
yekun yigilma grafikidir.

Istehsal dévrii tamamlanmis, qablagdirilmus,
texniki nazarstdon kegmis vo hazir mohsul
ehtiyatina daxil edilmis vo ya aliciya géndo-
rilmis mallardir.

Bax: Finished product, end item

Yolda olan mohsullar, istehsalat miiassisa-
lorinda, tachizatgilarda va ticarat miiassise-
larinda olan hazir mahsul ehtiyatlaridir.

1. Materiallar cadvalinde an yliksak saviy-
yadir (0 saviyyasi).

2. Miistariyo satilmasi {igiin istehsal olunmus
son mahsuldur.

Sifarig alindigdan sonra mohsulun istehsah
{iglin talob olunan vaxtdir.




Finite capacity modelling
Moodenuposanue ¢ oepanuye-
HUEM HA MOUWHOCTB

Mahdud buraxma gabiliyyatli
modellogdirilma

Finite capacity planning (fi-
nite capacity scheduling)
H-THHHPOB{IHMG (43 oepamwe—
HUEM HA MOWHOCHTb
(karendaproe niaHuposanue ¢
I’IQD(."HHH‘&'HH@U H{?JH'OR(HOC??‘Jb)
Mahdud buraxma gabiliyyatli
planlasdiriima

Finite loading
Oepanuqenue no 3azpyske
Yiikloma iizra mahdudiyyat

Firm booking
3axa3z nepesosxu
Daginma sifarisi

Firm offer
Teépdoe npednosicenue
Ciddi taklif

Firm planned order (FPO)
Teépovtii sannanuposanisiii
3axas

Ciddi planlagdirilmus sifaris

First-expires, first-out
(FEFO)

[TepeeiM 0bcysKeH - nepBbIM
yluesn

flk bitan, ilk cixir

Prognozlagdirilan talobi méveud potensial
ilo olagoslondirarak, miiessisenin grafikini
balanslagdiran modeldir.

Verilmis dovriigiin nazarda tutulmus buraxma
qabiliyyatini agmamaq sortilo, is sifarislori,
homginin istifade olunma smsalina asasan
mohsullarin, onlarin hissalerinin siyahiya
alinmasi va ya miiassisa vo avadanhglarn
istifadasinin planlasdirilmas: tisuludur.

Omaliyyatlar iizra yiiklanmoni barabarlosdir-
mak magsadila, istehsal miiassisasi vahidla-
rinin avtomatik prioritetlogdirilmasini nazar-
ds tutan planlagdirma tisuludur.

Naqliyyat xidmatlerinin ilkin toxsis edilmasi-
dir (bronlasdirilmasidir).

Razilasdinilmis miiddatdo qiivvada olan,
mallarin alinmasi va ya satilmast tizra yazili
toklifdir.

Kamiyyat va zaman sartlari ilo tayin olunan,
planlagdirilms sifarigdir.

Son istifado tarixi daha tez biton ehtiyatin,
birinci istehlak olundugunu nazorda tutan
ehtiyatlarin qiymatlondirilmasi vo ya saxla-
nilmas1 metodudur.

Fixed interval reorder
system

Cucmema ¢ ghurcuposanmbim
UHMEPBATIOM ROBMOPHO20
3aKasa

Sabit intervall tokrar sifarig
sistemni

Fixed location storage
Xpanenue ¢ uxcuposarmnvim
MECMORNONOINCEHUEM
Miiayyanlosdirilmis yerda
saxlama

Fixed order quantity
DurcuposanHblil 0bvem
3axasza

Sabit sifarig hacmi

Fixed order quantity system
Cucmema puxcuposarrozo
obvema 3akaza

Sabit sifaris hacmi sistemi

Flexibility

Tubrocmp,
npucnocobiaemocms
Elastiklik, uygunlasabilma

Flexible machine centre
(FMC)

Tubxuii npouszeodcmeentibtii
tenmp (I'T1L])

Cevik istehsal markazi (CIM)

Sifariglor arasindaki zaman intervalinin (ma-
salon: hofta, ay va ya riib) sabit qaldig, la-
kin sifarislorin miqdarinin méveud istehlak
hocmina asason dayisdiyi sabit intervalli tok-
rar sifarig sistemidir.

Anbar stellajimn dagiq miisyyan olunmus
hiicrasinda mahsulun saxlanilmasi metodudur,

Talobatin sabit sifariy hacmini iistalodiyi
dbvrds, planlasdirilan va ya aktual olan sifa-
riglorin  Material Resurslanin  Planlagdinil-
masinda (MRP) éncadan tayin olunan sabit
komiyyat iizra yerina yetirildiyi, MRP-da va
ya ehtiyatlarin idaro olunmasinda istifada olu-
nan partiyanin hocminin miioyysn edilmasi
metodudur.

Sifaris hacminin sabit, lakin sifariglor ara-
sindaki zaman intervalinin faktiki tolobatdan
asili oldugu ehtiyatlarnin idara edilmasi me-
todudur.

Istehsal sisteminin xarici vo ya daxili do-
yisikliklora ¢esid ve zaman meyarlari tizra qisa
miiddat arzinda cavab vermasi imkamdir.

Daxilindo daginan hissalarin yiiklonmosini
va bosaldilmasimi yerino yetiran, adaton ro-
botlagdirilmig, kompiiterlogdirilmis rogamsal
idarsetma masinlarimi ohata edon avtomatlag-
dirtlmis sistemdir.



Flexible manufacturing sys-
tem (FMS)

Tubxras npouzeodcmeennas
cuemema (I'TIC)

Cevik istehsal sistemi (CIS)

Flexible programming
lubkoe npoecpamuposarie
Cevik programlagdirma

Float
Dnoym
Flout

Floating order point
Hunamuyeckas movxa 3axasa
Dinamik sifaris noqtasi

Floating picking
IThasaiowuii ombop
Horakatli se¢im

Floor stocks

3anac demaneti, pacxodyembiil
De3 ohopmaenun 3aneru
Rasmilagdirmadan istehlak olu-
nan ehtiyat

Istehsal xattinin gevik sokilda yenidon ba-
lanslagdiriimasini tamin edan sistemdir.

ilin boraber olmagqla qisa zaman dévrlerina
boliindiiyii, hor ddvriin avvalinds yeni qisa-
miiddatli satis va istehsal programlarinin ha-
zirlandig1 programlasdirma metodudur.

1. Sonaye miiossisasindo emal prosesinda
olan va hala hazir mohsul formasina galma-
mis yarimfabrikatlardir.

2. Qabzin vo ya digar 6doma sonadinin bank
sistemina daxil olmasi va vasaitlari alan saxsin
hesabina miivafiq mablogin kogtiriilmasi ara-
sindaki zaman fasilasidir.

3. Sirkatin fond bazarinda tadaviils buraxilan
sohmlarinin sayidir.

Qabaqcadan miiayyanlogdirilmayan sifaris
noqtasidir. Ahiciliq gabiliyyatinin prognoz-
lagdirilmas1 ssasinda, hazirliq doévriindoki
dinamikanin va digor faktorlarin nazars alin-
masi ilo toyin edilir.

Asagl dovriyyeli mallarin segilmasi iigiin
palleti (althig1) xtisusi segma zonasina apar-
madan, birbasa éziinden segma imkani veran
hiicronin xarakteristikasidir.

istehsalatda har hansi rosmilagdirilma apar-
madan istifads olunan, ucuz giymatli istehsal
hissalori ehtiyatidir.

Floor store
Hanonvnoe xpanunuwe
Dogomatistii saxlama

Flow (in goods movement
reporting)

Iomok, desuicenue

Axin, harakat

Flow control
Vnpaenenue nomoxom
Axina nazarat

Flow control system

Cucmema ynpasnenus
nOMOKOM

Axina nazarot sistemi

Flow manufacturing
IHomouroe npouszodcmeo
Kiitlovi istehsal

Flow shop

IIpeonpusmue nomounozo
npousgodcmea

Kiitlavi istehsal miiassisasi

Dogoma tizerinds toplu sokilda va ya stellaj-
larda saxlanilan va istifada edildikdan sonra

darhal barpa edilon ehtiyatlarin saxlanma yeri-
dir.

Verilmis miiddatds har hans bir él¢iilma man-
tagasindan kegan mallarin migdandir.

Mahsuldarliq soviyyssinin miiayyanlasdiril-
moasi vo tamin olunmasi magsadila, istehsal
prosesinin baglamilmas1 va sonradan bu pros-
esin gedisatin1 yoxlamagq tigiin onun miisahida
olunmasina asaslanan, spesefik istehsal axinina
nozarat sistemidir.

Satis {izro prognozlarla bagh istehsalat prog-
ramlarina asasan, talabatin hesablandigi sifaris
sistemidir.

Bax: Repetitive manufacturing

Mohsullarin yénlandirilmasinin bir sira stan-
dart amoliyyatlar iizerinden bir istigamatds
aparildig, sifaris osasinda isloyon miiassi-
sanin iginin tagkili prosesidir.




Flow storage
Ilomounoe xpanenue
Axinh saxlanma

Flow store (passage store)
TTomouneiii ckaad
Axin anbari

Focussed factory (dedicated
factory)
Lenmpanuzuposannoe
npeonpuamue
(cneyuanuzuposannoe
npednpusimue)
Morkazlasdirilmis miiassisa
(ixtisaslagdirilmig miiassisa)

Forecast
lIpoenos
Prognoz

Forecast consumption
Yooeremeopenue npoznosza
Prognozun tomin edilmasi

Forecast horizon

Lopuzonm npoznosuposanus
Prognozlagdirma iifigi

[

Yiiklorin, 6z agirhq qiivvasinin tesiri ilo
ve ya motorlu, qravitasiya ilo idars olunan
konveyerla, diyircakli palletlarls vo ya ida-
ro olunan yiik konteynerlori vasitasila, tfigi
harakati tamin edan stasionar raflarin bélma-
larinds saxlanilma metodudur.

Saxlanilma va qaytarilma yerlori bélmonin
oks torsfinds olmahdir (IGIC). Sgor sax-
lanilan yiiklor gravitasiya ilo idara olunur-
larsa, onlann saxlanilma yeri qaytarilma ye-
rinden yiiksokds yerlasir.

Saxlanilan yiik vahidlarinin eyni vo ya biri
digarinin iizerinda ayri-ayr saviyyslorda ol-
maqla, bir torafdan daxil olub, digar tarafdon
xaric oldugu anbardir.

Hor hansi bir sirkstin roqabet strategiyas,
texnologiyasi va igtisadiyyati ilo dagiq so-
kildo miisyyen edilmis mohdud, konkret,
idars oluna bilan mohsul dastlari, texnologi-
yalar, kemiyyatlor va bazarlar iizro imumi
istehsal sisteminin istiqgamatlondirilmasi
maqsadila yaradilmig miiassisadir.

Golacak talabatin ehtimal edilmasidir (qiy-
matlondirilmasidir).

Verilmis prognozun naticalorinin faktiki
miistari sifarislori va ya diger nov talabatla
miigayisesi prosesidir.

Prognozun hazirlandi1 golocok zamanda
miioyyan d6vrdiir.

Forecasting method
Memood npozrozuposanus
Prognozlasdirma metodu

Forecast period (forecast
interval)

Iepuoo npozroza (unmepean
npozHo3a)

Prognoz dévrii (prognoz
interval)

Fork lift truck (FLT)
Bunounvii asmonozpy3zuui

Cangalli avtoyiiklayici (CA)

Fork-lift truck driver
Bodumens gunounozo
asmonozpy3vura
Coangoalli avtoyiiklayicinin
stiriiciisii

Forrester effect (amplifica-
tion effect, bullwhip ef-
fect, business chain effect)
Opghexm Poppecmepa
(a3ghghexm amnughurayuu,
ahhexm bvivveco kHyma,
aghehexm busHecHol yenouxu)
Forrester effekti (amplifika-
siya effekti, qame1 effekti,
biznes zanciri effekti)

Galacak hadisalerin proqnozlasdinimasinda
istifada olunan ii¢ 2sos metod vardir:

* Keyfiyyat metodu (mss., Delfi metodu);

* Zaman serialarinin tohlilino va ekstropolya-
siyaya osaslanan metod;

+ Iqtisadi amillor vs raqabat mévqeyinin yiik-
saldilmasi kimi xarici tasirlori do nazara alan
tosadiifi modellor metodu.

Prognozun hazirlandigi zaman vahididir (hofta,
ay, kvartal).

Paletlari, konteynerlori va ¢ixanlib-taxila
bilon kuzovlar qaldirmaga, yerini dayismaya
va ya siralamaga imkan veran, giic qurgusuna
malik iifiqi gangolvari qurgu ils tachiz edilmis
nagliyyat vasitasidir.

Coangolli avtoyiiklayicinin idara edilmasini
hoyata kegiran, bu maqgsadlo miivafig tolim
kegmis va sertifikata malik olan saxsdir.

Bax: Fork lift truck

Masaguset Texnoloji Universitetinin menec-
ment iizra professoru Cey Rayt Forrester ta-
rofindan askar edilmis ve tachizat zencirinda
real tolob monbayindon uzaqlagdigea, tale-
batin (sifarislorin hocminin) gticlonmasina
asaslanan fenomendir.




Forty foot equivalent unit
(FEU)

Copoxoghymossiii axeugarenm
Qurxfutlug ekvivalent (FEU)

Forward scheduling
E‘:am:posam.‘e Om HAYaIbHbBIX
cpokos

[lkin tarixlardan planlasdirma

Forwarder
Sxcnedumop

Ekspeditor

Forwarding
Tparncnopmio-3xKcnedumopcroe
obcmycusanue
Nagliyyat-ekspedisiya xidmati

Fourth party logistics (4PL)
Jozuemura wemeepmoi
emoponst (4PL)

Dérdiincii taraf logistikasi
(4PL)

Fragile goods

Xpynkuil, beiowuiics epys
Kévrak, tezsinan yiik

Qirxfutluq dasima konteynerine ekvivalent
olan ¢l¢ti vahididir.

Planlasdirmani tartib edan soxs torafindan
qgrafikin tertib olunmasi prosesino malum
ilkin tarixdon baslanildigi va adaton birinci
amoliyyatdan novbati marhaloya kegmakla
iimumi prosesin tamamlanma tarixinin he-
sablandigi, cadvalin hazirlanmasi texnologi-
yasidir.

Talob olundugu halda, yiikgéndaron va ya
yiikalanin adindan slagali xidmatlarin yeri-
na yetirilmoasi da daxil olmagla, yiiklorin da-
sinmasini hoyata kegiran tarafdir.

Yiiklorin gondarilmasi va ya ekspeditorun
6z resurslari vasitasilo daginmasi, bununla
alagali informasiyanin idara edilmasi, talab
olunduqda beynalxalq dasimalar zamani ix-
rac prosedurlarina nazarat edon qurumlarda
onlarin rasmilagdirilmasi ilo olagadar funk-
siyalarin yerina yetirilmosi ilo bagh faaliy-
yatdir.

Biitiin distribusiya va ya tachizat zenciri gobs-
kasi tizra layihalondirma, planlasdirma, idara-
etma va amaliyyat faaliyyatlarinin bu sahada
ixtisaslagmig miiassisaya verilmasidir.

Siise, keramika, cihazlar va s. kimi vibrasi-
yaya va yiiklonmaya hassas olan yiiklordir.
Belo yiiklorin gablagdirilmas: amortizasiya
materiallar1 totbiq etmokle yerino yetirilir,
Taraya xiisusi etiket vurulur.

Franchisee
@panyauzu
Frangayzi

Franchise
@panwuza (Ppanyaizune)
Fransiza (Fran¢ayzing)

Franchisor
Dpanuaiizep
Frangayzer

Free balance
Hanuunsie cpedemsa
Moveud vasait

Free float
Caob00Hblll peseps spemMetu
Sarbast vaxt ehtiyati

Free (available) stock
Ceaoboonulii (OQocmynHbii)
3anac

Sarbast (moveud) ehtiyat

Frangayzerdon marketing programindan, onun
ticarat va firma nisanindan istifads hiiququnu
va s. alan frangiza milqavilosinin teraflorindan
birdir.

Frangayzi va frangayzer arasinda imzalanmig
va birinei tarafs ikinci torafin marketing prog-
ramindan, ticarat vo firma niganindan istifada
etmays imkan versn miigaviladir. Bu, miiayyen
ticarat nisanina malik frangayzi torafindan
frangayzers hamin nisandan istifads hiiququ-
nun verilmosi ilo bagl xiisusi lisenziyalasdirma
prosedurunu nazerds ftutur, lakin bununla
yanagi, frangayzer torofindon istehsal edilon
mohsullarin keyfiyystina nazarat hiiququnu 6z
alinda saxlayir.

Frangayziys miixtalif, o ciimloden, maliyya
kémoayi edan, ona marketing programini, 6z
ticarat va firma nisanindan istifads hiiququnu
veran fransiza miigavilesinin toraflarindan
biridir.

Bax: Order cover

Novbati faaliyyatin baslanmasinda va ya timu-
mi layiha miiddatinda her hansi yubanmaya yol
vermadon, istanilen foaliyyatin gecikdirila va
ya uzadila bilacayi iimumi zaman fasilasidir.

Gozlonilmaysn tolobi garsilamaq magsadila
saxlanilan ehtiyatdir.




Freeport

Ceoboduas mamodicennas
3ona, ce0b00HblI CKAGO
Azad gomriik zonasi, azad
anbar

Freight costs
Cmoumocms ghpaxma
Fraxtin dayari

Freight forwarder
Oxenedumop
Ekspeditor

Full container load (FCL)
Ilonnetii 3azpyscennuiii
KoHmeuHep

Tam konteyner yiikii (TKY)

Full pallet
[onnwiit noddon
Dolu palet

Full pegging
Ionnoe npocnexcusanue
Tam izloma

Functional layout
Dynkyuonaivtias cxema
Funksional sxem

Sarhadlari daxilinde mallarin her hans: rii-
sum va vergilorin ddanilmadan hazirlandig:
va ya saxlanildigi zonadur.

Dasima miiqavilasinin gortlorine uygun ola-
raq, yiiklarin bir yerdan basqa yera dasinmast
ilo alagadar yaranan va yiikgdndaran tarafin-
don 6danilon xarclardir.

Gondorilon yiiklari topladigdan va yiik par-ti-
yalan soklinda konsolidasiya etdikdon sonra,
ndvboti marhalods onlann yiikalana catdiril-
mas1 maqgsadila toyinat montaqasina dasinmasi
liglin osas nagliyyat noviindan istifads eden
torof vo ya vasitagidir.

Yiikgondaron vo ya yiikalanin hesabina va
cavabdehliyi altinda konteynerin tam yiik-
gotiirma qabiliyyatina uygun yiiklanilon va
ya bosaldilan yiik migdari vo ya hacmidir.

Homogen (bircins) mallarla tam yiiklonmis

paletdir.

Sistemin biitiin elementlorini (miistorilor vo
onlarin slags némralori do daxil olmagla)
avtomatik rejimds izloma imkamdir.

Bax: Process layout

Gantry crane
ITopmansnslil Kpau
Portal kran

Gantt chart
I'pachux F'anmma
Qant grafiki

General cargo
Tenepanvusiil (cmewannsiil,
cbopHblil) 2py3
Umumi (qarisiq, yigma) yiik

General stores
Vuueepcansnolii Mazasun
Universal magaza

Global Location Number
(GLN)

InobanbHuiti
uoeHmupuKayuoHHblll Homep
Qlobal identifikasiya
némrasi

Avtomobil-damir yolu va ya gomi-sahil sxemi
tizro yilklomo-bogsaltma miibadilesini hayata
kegiran, miitoharrik sassi tizarinda yerlogarak,
irali vo geriya harokati tamin edan portal (3-2
godar domir yolu xattini daxil etmakla, bir-
birindan miioyyan masafada qurasdirilmis vo
kranin altindan domir yolu harakat heystinin
sarbast harakatini tamin edon ramalar) struktura
malik, hamginin yan istigamatlords do harakat
edan qaldirict mexanizmdir.

1910-cu ilda ABS-in miihandis mexaniki va
idaraetma masslalori lizra moslehatgisi Henry L.
Qrantin sarafins adlandirlmisdir. Planlasdirilan
va yerina yetirilan islore, onlann bir-birlarina
va zamana miinasibatde asililig slagesini aks
etdiran, idaraetmads nozarat moagsadila istifada
edilon histogramdir.

Bax: Bar charts planning

Qablagdinilmamis vo ya karton, yesik, kisa
va s. vasitasilo gablagdirilmis, adoton palet-
lagdirilmis, lakin konteynerlorde daginmayan
yiiklordir.

Bax: Suppliers

Ticarat saziglorinin ve fiziki obyektlorin
istirak¢ilarinin  (géndaranlor, alanlar, satici-
lar, alicilar va s.) va fiziki obyektlarin (ma-
gazalar, bdlmoalor, departamentlor, anbarlar,
yanalma korpiilari va s.) identifikasiyas: liglin
nazarde tutulmug, 13 reqamdan ibarat, elek-
tron moalumat miibadilesinda (EDI) istifads
olunan qlobal identifikasiya nomrasidir.



Global Trade Item Number
(GTIN)
Thobanvnviii Homep mosapa

Malin qlobal ticarat némrasi
(MQTN)

Goods
Tosap
Mal

Goods flow
Ilomox mosapos
Mallarin axini

Goods in transit (sailing
stock)

Tpanzumnviii mosap
Tranzit mal

Goods item
Tosapnas napmua
Mal partiyasi

Goods movement
Heuoicenue mosapoe
Mallarin harakati

Grappler arms
Peivaz saxeama

Tutqac

MQTN mohsulun ticaratda unikal identifika-
siyas1 ligiin nozorda tutulmugdur. MQTN stan-
dart simvollardan biri ilo: EAN/UPC, ITF-14,
GS1-128, RSS (Databar) strixlorlo ¢okilmis
kod goklinds malin gabmna vurulur. MQTN
(strix- kod) vurulmasina masul sirkat, hor malin
yalmz bir kodunun olmasini tomin etmolidir.

I. M6veud ehtiyaclar §domok magsadils isti-
fads edilen biitiin agyalardir;

2. Tochizat zanciri boyunca harokst etmasi
miimkiin olan mahsullardir;

3. Yiikgondoran torofinden tachiz edilmis
avadanhq da daxil olmagla, yiikgéndsrandan
gabul edilmis yiik va ya onun bir hissasidir

Mallarin harakatinin istiqarﬁati Vo marsrutu,
eloca da tachizat zancirinds bu yiiklorin yer-
logmasinin ardicilligidir,

iIkin yiikloms montagasindan yola diisan vo
yekun bosaldilma mentaqasin halo galib ¢at-
mayan mallardir.

Faktiki vo ya potensial biznes baximindan
miidoyyan dovr ligiin mithiim hesab edilon, va-
hid mohsul néviiniin ayri-ayriliqda identikifa-
siya edilon partiyalaridir.

Miisyyan mshsulun vo ya mohsullar qrupu-
nun kamiyyst vo maliyys vahidlarinds ifada
edilmis axinidir.

Bax: Flow

Adaton qaldiric adlandirilan, dayiskan ku-
zovlarin qaldirilmasi {igiin istifads edilon mo-
bil vo ya portal kranin asqil qollaridir.

Gross requirements
Obwue mpebosanus
Umumi telablor

Gross weight
Bec 6pymmo
Brutto ¢aki

Group layout
I pynnoeas cmpyxkmypa
Qrup strukturu

Group technology (GT)
Texnonozaus epynnuposanua
Qruplasdirma texnologiyasi

(QT)

Groupage (grouping)
Ipynnuposka (2pynupogarue)
Qruplagma (qruplagdirma)

1. Istehsal prosesinde materiallara olan talabati
qarsilamagq ti¢iin, layihalondirma va digar mar-
halalardaki iimumi talablardir.

2. Movcud ehtiyatlarin va qrafik iizro sifa-
riglorin béliigdiiriilmesinden avval, miiay-yan
bir mohsula olan miistagil va asili ta-lablarin
macmusudur.

1. Dasiyicinin avadanliglan istisna olmagla,
mallarin qablagdirma ila birlikds kilogramlarla
ifads olunan kiitlosidir (¢ekisidir).

2. Hava nagliyyatinda barkidilma va s. figiin
zoruri olan materiallar, eloca da gablagdirma
daxil olmagla, yiikiin vo ya mal partiyasimn
gokisidir.

Hoar bir qrup terafindon miisyyen kateqoriyaya
maxsus olan biitiin mohsullarin va ya onlarin
oksar hissalarinin istehsal edilmasinin tomin
olunmas: iigiin, miiassisanin is¢ilar va istehsal
resurslarindan ibarat olan qruplara boliinmasi
metodudur.

Istehsalat vaxtinn minimallagdimlmasmna nail
olmaq tigin, 6z daxili giicli hesabma moh-
sullari, onlarin hissslorini, yigma elementlari
istehsal etmok igtidarinda olan qurgu va ava-
danliglann gruplanm miioyyanlegdiren, miias-
sisonin strukturlasdirlmasi, planlagdinimasi va
tagkilatlandinilmasi metodudur.

1. Bir ne¢a gondorisin toplanaraq yiik par-
tiyasinin formalagdirlmas: prosesidir.

2. Avtomobil nagliyyatinda bir nege yiik par-
tiyasinin toplanaraq formalagdinlmasi pro-
sesidir.

3. Gondorilon birlogdirillmis yiikiin forr_na-
lagdirilmas1 prosesidir. Qrup konosamentiyla
rosmilogdirilon, gondorilon bir nega xirda
yiikiin {imumi yiika birlogdirilmasiyla nati-
colonan, ekspeditorlar torsfindon yerina yeti-
rilon amaliyyatdir.




Handling service
Obpabomka zpysa
Yiiklarin emal

Handover shipment
Ilepedaua zpysa
Yiikiin 6tiiriilmasi

Handling out
Oépabomxa 018 6bINYCKA
Gondaris iigiin islonilma

Handling unit
Edunuya obpabomiu
Emal vahidi

Hard allocation
JKecmroe pacnpedenenue
Sart boliisdiirma

Hard automation
HKecmras asmomamuzayus
Sart avtomatlasdirma

Harmonic smoothing
Tapwonuyeckoe
canaxcuaanue
Harmonik hamarlama

Harmonized system

fapuorfusupoeaaﬁaﬂ cucmema

Harmoniklogdirilmis sistem

Yiikiin fiziki islonilmasini (emalin1) nazarda
tutan xidmotdir.

INCOTERMS-in miiddsalarina uygun ola-
raq bir ekspeditor torefinden daginan, lakin
yiikalanin sortlorino osasen yekun gémriik
rosmilosdirilmasi va ¢atdirilmasr iigiin digar
ekspeditora transfer edilen yiikdiir.

Bax: Outward handling

Bax: Unit load

Toalab olunan material hacminin, mévcud
ehtiyatlardan, homginin xtisusi lot va daxil
olan ¢atdirilmalardan istifads etmokla, is-
tehsal vo ya miigtari sifariglori lizre miiay-
yanlagdirilmasi va boliigdiiriilmasidir.

Mohsulun istehsali va y1gilmas: prosesinin
xiisusilagdirilmis magin, mexanizm va pro-
gram tominatindan istifado etmakle miiasir
talablors uygun tam avtomatlagdiriimasidir.

Miiayyan tarixi dévr iizra sinus va ya kosi-
nus funksiyalarinin zamandan asihiliglarina
asaslanan prognozlagdirma metodudur.

Diinya Gomriik Taskilati (DGT) tarafindon
islanib hazirlanmis va biitiin diinya lizre gdm-
ritk, statistika va nagliyyat magsedlori iigiin
mallarin  tesnifatinin, xarakteristikalarinin
va kodlarinin asasini taskil edan beynalxalq
mohsul nomenklaturasidir.

Haulage
lTepeeoska
Dasima

Hazardous materials
(hazmat)

Onachble Mamepuansi
Tohliikali materiallar

Hedge
Xedow
Hedc

Heijunka
Xeuidocynra
Heycunka

Heterogenity goods
T'emepozennvie mosapot
Heterogen mallar

High bay rack
Cmennagic muna xau beti
Hay bey tipli stellaj

High bay store
Crknad muna xaii beil
Hay bey tipli anbar

High cube container
Boicoruti kybudeckui
KoHmeunep

Hiindiir kubik konteyner

Miisyyon mantaqgaler arasinda yiiklarin avto-
mobil nagliyyati vasitasi ilo yerina yetirilan
dasinmasidir.

Insan saglamhgi, hayati vo amlaki iigiin toh-
likkali olmasi ila alagadar risk dogurmasi sa-
babindan dasinmasinda xiisusi davranis talab
edon materiallardir.

Tolob va toklif arasindaki uygunsuzlugdan
miidafio olunmaq {igiin saxlanilan planlasdi-
rilmis mal ehtiyatidir. Bu proseslo bagh faa-
liyyat hedcing adlandinlir.

Daqgiq vaxtinda konsepsiyasina uygun ola-
raq, son mahsullarin planlasdimlan satis giy-
motlorinin istehsal hacmi ila uzlasdirlmasi
iigiin biitiin tachizat zenciri boyunca istehsalin
dévrlor iizra toskili metodudur.

Homogen mallardan fargli olarag, heterogen
mallar bir ne¢a név mohsuldan va ya material-
dan ibarat olan, miixtalif keyfiyyata vo xarak-
teristikalara malik mallardir.

Yiiklome vahidlorinin yiikloma vasitaleri ilo
birlikds saxlanilmasi iiglin, minimum 12 m
hiindiirliiya malik olan siitunlara montaj edil-
mis dayaglar va kronsteynlar iizerinda yerlasan
qurgudur.

Hay bey tipli stellaj, dam elementi vo divar
panellorindan ibarat olan va vahid struktur
kimi formalasan anbar noviidiir.

ISO standartlanina uygun uzunlug va en gos-
toricilorina malik, lakin hamin standarta mi-
vafiq hiindiirlilyii 2.44 m avazina, 2.9 m olan
konteynerdir.



High rack stacker
Kpan ¢ evicokoil cmotixoli
Hiindiir dirakli anbar masin

Hoist
Tans

Tal

Hold
3adepaicar
Saxlamlmigdir

Hold order

HPUK{I? O npuUocmanosienun
patomol

Dayanma sarancami

Hold QC

3adepoican Ha KOHMPONb
Kauecmea

Keyfiyyata nazarat tigiin
saxlanilmisdir

Homogenity goods
Tomoeernvie mosapsl
Homogen mallar

Horizon
Topuzonm das nranuposanus
Planlasdirma dévrii

Hiindiir stellajli anbarlarda istifada edilon va
yiikii hiicroyo yerlogdirmak vo ya oradan
gotiirmak iigiin ¢angallorinin sag vo sol is-
tiqgamatlarda, elaca da rofin igarisine va ge-
riya horakot etmok imkani olan gangalli av-
toyiikloyicidir.

Yiiklarin galdirilmasi, onlarin asilmig voziy-
yatdo yerdayismasi vo yerlogdirilmasi tigiin
istifada edilon avadanhgqdir.

Sistemds har hansi bir mal va ya amaliyyatla
alagali faaliyyatin saxlanilmasi statusudur.

Materialin emali va ya bununla bagh prose-
durlarda dayisikliyin gozlonilmoesi ila ala-
gadar olaraq, miiayyan amaliyyatlarin, hom-
¢inin iglorin miivaqqati dayandirilmasinit va
ya tamamila lagv edilmasini miiayyen eden
serancamdir.

Sistemdo har hansi bir mal va ya amoliyyatla
alagali faaliyyatin keyfiyyatina nozarat {igtin
saxlanilmasi statusudur.

Bir-biri ilo ragabat aparan istehsalgilar to-
rofindon bazarda taklif edilan ixtiyari banzar
mallardir. Alicilar bels mallan bir-birlarinin
tam avazlayicilari kimi gabul edir, bu va ya
digar istehsalgimin mohsullarina fistiinliik
vermirlor. Mahsulun bircinsliyi, istehsalgilar
torofinden onun {iglin vahid qiymstin mii-
ayyan edilmasini zaruri edir.

Planin ve ya prognozun aid oldugu hazirki va
galacakda olacaq an uzaq zaman araligindaki
dovrdiir.

Hoshin planning
ITnanuposanue npopeiea
Hosin planlagdirmasi

House air waybill
Buympenuas asuanaxniadnas
Daxili aviagaima

House bill of lading
Buympennuit konocamenm
Daxili konosament

House to house transport
Iepesozka om doma do doma
Evdan-eva dagima

Housekeeping
Opeanuzayus npouzeodcmea
U ynpasneHus
npeonpusmuem

Istehsal va miiossiso
menecmenti

Hub
Copmuposounviii yenmp
Cesidloma morkoazi

Hybrid manufacturing
T'ubpudnoe npouzeodcmeso
Hibrid istehsal

Hybrid stock system
Tubpuonas cucmema
YApasnexus ckaadom
Hibrid anbar idaraetma
sistemi

1950-ci illerin sonunda yapon professoru
Kaoru Ishikava terofindan toklif edilmis va
sirkat torafindon onun néybati bes ilds inkisaf
strategiyasini miioyyen eden an ¢oxu dérd tak-
tiki istigamatin islonib hazirlanmasini nazarda
tutan strateji planlagdirma prosesidir.

Ayri-ayn yitk partiyalan iigiin konsolidator
tarafindan rosmilagdirilon sanaddir. Yiik avia-
qaimsasi ila eyni funksiyalan yerina yetirir.

Ekspeditorun 6z xidmat sistemi daxilinda yiik-
lorin idars edilmasi iigiin istifada edilon, ko-
nosament ila eyni funksiyalari yerina yetiran,
lakin digar toroflarla rosmilogdirmalorda tat-
biq olunmayan sanaddir.

Bax: Door to door transport

Miiassisado istehsal prosesinda qozalarin va
onlarin naticasinda yarana bilacak ekoloji fo-
sadlarin garsisinin alinmas tigiin nizaml miihi-
tin miisyyanlegdirilmasi va saxlamlmasim na-
zards tutan menecment faaliyyatidir.

Miioyyan region (rayon) iigiin yiiklorin y13il-
masl, ¢esidlonmasi, yiiklonib-bosaldilmasi va
boluigdiiriilmasi iigiin nazerds tutulmus mor-
kazi mantaqadir.

Miiassisenin istehsal mithitinin diskret, tokrar
va axin istehsali metodlarimin kombinasiya-
sindan istifads etmoays imkan veran istehsalat
noviidiir.

Sabit sifarig hacmi sisteminin va sabit intervalli
tokrar sifarig sisteminin xilsusiyyatlorini kom-
binasiya edan anbar menecmenti sistemidir.



Identification point
Touka udenmudgbuxayuu
Identifikasiya noqtasi

Identifier
Hoenmughuramop
Identifikator

Idle time
Ipocmoii
Bosdayanma

Implosion
Hmnnozus
Imploziya

In bulk
bez ynaxoeku, naganom.
Qablasdirma olmadan, kiitlovi

In process stock

3anace! Hezagepuienozo
npouseodcmed
Tamamlanmamis istehsalin
ehtiyatlar

/i

Tachizat zoncirinda yiik vahidlorinin geydiy-
yati tiglin onlarin identifikasiya olundugu,
masolon, strix-kodlarimin oxundugu va son-
radan verilonlor bazasinda olan digor ma-

lumatlarla (ytikiin névii, miqdar va s.) inteq-
rasiya edildiyi noqtadir.

Verilonlorin elementini vo onun miiayyan
xtisusiyyatlorinin géstarilmasi imkanini iden-
tifikasiya etmak, adlandirmaq iigiin istifada
edilon simvollar va ya onlarin qrupudur.

1. Nagliyyat vasitalorinin qlivvada olan yiik-
lama-bosaltma normativlarine uygun olaraq
bos galdig1 zaman fasilasidir.

2. Istehsal vasitosinin hazir oldugu, lakin ava-
danliq, material, operator vo s. ilo bagh ¢a-
tismazhgin olmas: sababindon istifado edil-
masinin miimkiin olmadig! zaman fasilasidir.

1. Toforriiath verilonlorin sixlagdirilaraq, ¢ox-
saviyyali geydiyyat sonadlorina vo ya hesa-
batlara daxil edilmasidir.

2. Materiallar cadvalinda agagidan yuxariya
dogru istifads olunan elementlarin va onlarin
doyarlarinin son mahsula yekun tasirinin iz-
lanilmasi prosesidir.

Mallarin anbarda gablagdirma olmadan, kiit-
lavi sakilda saxlanilmasi metodudur.

Istehsalat prosesinin miixtalif morhalalorin-
da yaranan, istehsali tamamlanmamig moh-
sullarin ehtiyatlaridir.

*n

In progress
B pabome
Is prosesinda

In transit
B mpanzume
Tranzitde

Inbound

Bxoo, exodawuii

2py30601ti nomoxk (Ha cknad)
Daxil olan yiik axini (anbara)

Inbound stock point
Brympunpouzeodcmeennuiii
RYHKM Xpanenus
Istehsaldaxili

saxlama mantaqasi

Incidental demand
Heoorcudannwiii cnpoc
Gozlanilmayan talob

Incoming goods
Bxodawjue mosapbi
Daxil olan mallar

Incomplete pallet
Henonuwiii nanem
Natamam palet

Incoterms
Huxomepme
Inkoterms

Sistemda her hansi bir mal va ya amaliyyatla
olagali foaliyyatin islonilma prosesinda ol-
mas1 statusudur.

1. Miixtalif mantaqalar arasinda dagimilan mallanin
statusudur.

2. Cixag gomriik yoxlamasi ilo giris gémriik
yoxlamasi arasinda olan mal ve soxslorin sta-
tusudur.

Yiik nagliyyat: vasitalorindon istifads etmakla
tochizatgilardan anbara daxil olan va qabul
bélmasina dtiriilen yiik aximdir.

Milessisada axin istehsalinda istifads yerindan
dorhal sonra yerlogen va zarurat yarandiqea ma-
teriallarin gotirilib saxlanilmasi iiglin tayin olun-
mus yerdir. [stehsal magsadilo materiallar buradan
birbasa gotiiriiliir. Materiallarin idars olunmast ilo
bagh dartic1 sistemlords istifads edilir.

Talobatdan asili olaraq miisteri sifarislarinin
saviyyesinda bas veran gézlonilmayan dayi-
siklikdir.

Miioyyan zaman dévriinds tachizat¢i torafin-
don sifariggiye catdimlmug, komiyyat ve ya
maliyya vahidlorinds ifads olunmus mallardir.

Yiiklorla tam deyil, gisman yiiklanmis paletdir.

Beynalxalq ticarat miiqavilalerinda istifads
olunan osas catdirilma terminlarinin inter-
pretasiyas! tigiin Beynolxalq Ticarat Palatasi
(BTP) terofinden darc edilmis beynalxalq qay-
dalar toplusudur.



Indented bill of material
Cmpyrkmupogarias
fs’l’.?d(}_'l.f(){’ﬂib Mamepuanos
Strukturlagdirilmig materiallar
cadvali

Indented where-used
CmpyxmuposanHbiil JcypHai
HCHOABI0BAHUA
Strukturlasdirilmis istifada
jurnalt

Independent demand
Hezasucumwiii cnpoc
Miistaqil talob

Independent float
Hezasucumsili 3anac
GPEMEH

Miistaqil vaxt ehtiyati

Indirect material
Benomozamensubtii mamepuan
Komakei material

Infinite capacity scheduling
(Infinite capacity planning)
[Inanuposanue 6e3
O2PaNUYeHUA Ha MOUHOCIb
Istehsal giiciina mahdudiyyat
goyulmadan planlagdirma

Siyahinin sol hissasindaki an yuxari saviyyali
subelementlori vo onun sag torafinds bu ele-
mentlorin biitiin komponentlorini niimayis
etdiran goxsoviyysli materiallar cadvalinin
formasidir.

Har bir yuxari soviyyali elementdan bag-
layaraq, an asagi saviyyali elementa gadar va
talab olunan miivafiq kamiyyatlarin, hamei-
nin onlann har birinin miivafiq tist ele-
mentlarinin siyahisidir.

Digar mohsullara olan talabata aid olmayan
tolabdir. Niimuna kimi, tamamlanmis moah-
sullara olan talabi géstarmak olar.

Bu va ya digor foaliyyatin an erkan va son
miimkiin baglanma zamanlan arasindaki
fargden, bu faaliyyetin davamiyyat miidda-
tinin ¢1x1lmasi yolu ila hesablanan faaliyyat
ehtiyatidir.

Mbohsulda istifade olunan, lakin bilavasite
onun dayarina daxil olmayan vo adaton mii-
hasibatda alave xarc elementi kimi istifads
edilon materialdir. Masalan, qaynaq elektrodu.

Talob olunan miiddet arzinds miiayyen is
hacmini icra etmak iigiin, zaruri buraxilis
qgabiliyystinin olub-olmamasindan asili ol-
mayaraq is markazina havals edilmasidir.

Infinite loading
Heoepanuyennan nazpysxa
Qeyri-mohdud yitklonma

Information flow
Hupopmayuonrislit nomox
Informasiya axini

Ingredient
Huzpedueum
Ingrediyent

Inhibited area
3anpewennas 3ona—
Kapaumun

Qadagan edilmis saha -
karantin

Inland waterway bill of
loading

Haxnaonas na enympennem
800HOM mMpaxcnopme
Daxili su nagliyyat: qaimasi

Inner package
Buympennas ynaxoska
Daxili gablagdirma

Input
llocmynienue
Daxilolma

Istehsal yiikiinii qarsilamaq figin mévcud
buraxilis qabiliyyatinin olub-olmamasindan
asihi olmayaraq, tolab olunan buraxilis gabi-
liyyotinin hesablanmasidir.

Tachizat zancirinde hesabatlarin hazirlanma-
sinin, planlagdirmanin va icramn hayata ke-
¢irilmasi tigiin, informasiyanin &tiiriiciiden ga-
bulediciys yonlandirilmasidir.

Emal sonayesinda qarigig toskil edon xammal
va ya komponentlardir.

Sobabin aydinlagdirilmasina gadar satis1 qa-
dagan edilmis mallarin saxlanilmasi tigiin raf-
larin va dolablarin oldugu miisyysn sahaya va
hiindiirlitys malik olan anbar srazisidir.

Daxili su naqliyyatinda istifads edilon, miiay-
yan saxsin, dagiyicinin va ya sifarig¢inin adina
rasmilagdirilon va dasiyici ila yikgéndaron
arasinda dasima miiqavilesinin imzalandigim
tosdiq edan nagliyyat sanadidir.

Bir va ya bir nego adod mal vahidinin, onun
ticiin gabul edilmis standartdan asili olaraq
sellofan, karton va ya kagizdan istifada et-
makls qablagdirmasidir.

1. Har hansi bir proses iigiin talab olunan re-
sursdur.

2. Is morkazina va ya istehsalat vasitasina da-
xil olan is aximidir.




Input-output analysis
Ananus 6xX0OHwIX 1 bIXOOHBIX
danHbix

Giris va ¢ixig verilonlarinin
tohlili

Input-output control
Ynpaeaenue no exody it
8bIXOJY

Giris vo ¢ixis lizra
idaraetma

Inside exchange of die (IED)
Buympennss samena npecc-
dopmbl

Press-formanin daxili
dayisdirilmasi

Instantaneous receipt
Menoegennuiit npuem
Ani gabuletma

Integrated logistic support
(ILS)

Humezpuposannasn
Jo2ucmuyeckan nodoepiicka
Inteqrasiya olunmus logistik
dastak

Istehsal, boliigdiirma markazinda,senayenin
hor hansi sektorunda va ya timumoan miios-
sisodo istehsal vo béliisdiirma proseslori
iiciin mithiim oshamiyyst dasiyan, dayisan,
daxil va xaric olan mal axinlar arasindaki
qarsiligh alagalarin tahlilidir.

Is morkozinin faktiki buraxilis qabiliyyati-
nin, istehsal giiciina dair tolablarin planlas-
dirilmast zamanm layihalondirilon buraxihig
qabiliyyati ilo miigayisesi asasinda, idars
edilmasi texnologiyasidir.

Bax: Single minute exchange of die (SMED)

Cox qisa zaman fasilasinda mal partiyasinin
biitiin hacminin gabul edilmasidir.

istifadogini tolob olunan mohsul hacmi va
optimal hoyat d6vrii xarclori ila tomin et-
moak, bunun biitiin istismar dévriinda saxla-
nilmasi mogsadile sinxronlasdirilmis isteh-
salda, eloco do mohsullarin, avadanlifin
alinmasinda vo miivafiq logistik dastayin
gostorilmasinda totbiq edilen yanasmadir.

Interactive scheduling
Humepakmugenoe
NIAGHUPOGAHUE
interaktiv planlagdirma

Intermediate stock
Tpomeacymouniii 3anac
Aralig ehtiyat

Inter-modal transport
Humepmooanshas
nepegoszka

intermodal dasima

Inter-modal transport unit
(ITU)

HimepmodansHas
mpannopmuan eouHuya
(MTE) Intermodal nagliyyat
vahidi (INV)

Internal set-up time
Bpems erympenteit
yemanosku

Daxili quragdirma vaxti

Interoperation time
Measconepayuontoe epems
Omoliyyatlararas: vaxt

Interplant demand
Brympuszasodckot cnpoc
Zavoddaxili talob

Tartibatginin, is qrafikinda yeniliklor va doyi-
sikliklor etmosine imkan vermok magsadilo,
prosesin avtomatik va ya mexaniki yolla da-
yandirilmasini tamin edan kompiiterlogdirilmis
planlagdirma texnologiyasidir.

Istehsal prosesindaki ardicil smaliyyatlann siir-
otlerinds olan fargliliyi vo mehsullarin tachizatin-
daki miixtolifliyi kompensasiya etmoya xidmat
edon ehtiyatdir.

Nagliyyat noviiniin dayisilmasi zamani yiikiin
oziiniin yenidan yiiklonilmasini aparmadan,
onun eyni intermodal naqgliyyat vahidinda
(INV) va ya avtonagliyyat vasitasinda, ardicil
olaraq iki va daha artiq nagliyyat néviinden
istifads etmokla daginmasidir.

Intermodal dasimalar tigiin yararli olan kon-
teynerlor, doyisilo bilon kuzovlar ve yarim-
gosqulardir.

Prosesin faaliyyatdo olmadigi zaman yerina
yetirilon quragdirma prosedurunun davamiy-
yotini miloyyon eden vaxt elementidir.

Bax: Single minute exchange of die (SMED)

Bir smoliyyatin tamamlanmasi va digerinin
baglanmasi arasindaki zaman fasilasidir.

Eyni bir toskilat daxilinde bir miisssisanin,
digor miiossisa vo ya bolma tarafindan istehsal
edilmis mahsula vo ya ehtiyat hissasina olan
talabatidir.,



In-transit stock
I py3 6 nymu
Tranzit yiik

Intrinsic forecast
Brympennuit npocnos
Daxili prognoz

Inventory
Hueenmapusayus
Inventarizasiya

Bax: Stock in transit

Otan dovrlorda yerina yetirilmis satislarin
orta hacmi vo s, kimi daxili amillors asas-
lanan prognozdur.

1. Taskilatin balansinda asas fondlarin mév-
cudlugunun, onlann salamatliginin, diizgiin
saxlanilmasinin, vasitolorin alinmasi {igiin
hiiquq va 6hdaliklarin, hamginin anbar ta-
sarriifatinin aparilmasinin, ugot verilonlorinin
diizgiinliiytiniin dovri yoxlanilmasini nazarda
tutur. Qadim latin dilindan tarciimada inven-
tarium, amlakin siyahiya alinmasi demokdir.
2. Istehsalin va béliigdiirmenin miixtalif mar-
halalerinda olan ehtiyat va ya ehtiyatlardir.
Fardi va ya istehsalat mogsadli istehlak pro-
sesina daxil olmasi nazords tutulan mah-
sullardir.

3. Mallarin migdarinin tam va segma iisulu ilo
hesablanmas! yolu il (zorurat oldugda mal-
lar ¢okilo va yenidon élgiile biler) méveud
ehtiyatlarin miihasibat ugotu asasinda alinmig
verilonlora uygunlugunun yoxlanilmas iisu-
ludur. Inventarizasiya gozlonilmedon apari-
lan, planlagdirilmig, tam ve ya gismen apa-
rilan ola bilar. Onun naticalori inventarizasiya
siyahis1 va ya iizlosma akti goklindo ros-
milagdirilir.

Bax: Stock.

Inward processing relief
(IPR)

Beosnaa obpabomxa bes
ynramsl Hanoza

Vergi va ritsum &donilmadan
idxalat emal

Issues
Omoseanue, yoanenue
Geri g¢agirilma, lagv etma

Issue cycle
Huxn eproauu
Verilma dévrii

Item
Hzoenue
Mamulat

Item record (item master
record, part master record,
part record)

Hannsie uzdenus (ocHogHble
dannele usdenus,

OCHOBHbIE OaHHbIE Yacmu
uzdenus, darHble Yacmu
uzdenus)

Mamulatin verilanlari
{momululatin asas verilanlari,
mamulatin hissasinin asas
verilonlari, mamulatin
hissasinin verilanlari)

Yekun mohsulun sonradan ixrac edilmasi
sortila, onun y1gilmasi iigiin talab olunan ele-
ment va ya komponentlorin idxalinm gémriik
riisumu va vergilordon azad edilmasidir.

Bax: Withdrawals.

Material iigiin tapsirigin verilmasi, ehtiyat-
larin saxlanilma yerindan gétiiriilmasi va ta-
yinat montagasina ¢atdirilmasi iigiin talab olu-
nan zaman fasilosidir.

Fardi olaraq nazardas tutula bilan har hanst is-
tehsal edilmis va ya alinnmig hisss, material,
araliq mohsul, alt yigma element vo ya mah-
suldur.

Momulat barada asas verilonlardir.




Job order
3axra3 na svinonnenue pabomot
Is sifarisi

Job shop

lIpednpusmue, pabomaiowee
no 3axazam

Sifariglorla islayan miiassisa

Job shop production (one-off
production)

Menkoceputinoe npouszeodcmeo
(pazosoe npouzeodcmeo)

Kigik seriyah istehsal
(birdafalik istehsal)

Joint replenishment
CosmecmHuoe nononnenue
Birgo tamamlanma

Just in Time (JIT)
Touno 6 cpok
Daqiq vaxtinda

Bax: Work order

1. Bir qayda olaraq, miistori sifariglori asa-
sinda kigik miqdarda mohsullarin istehsali
liglin tagkil edilmis istehsal subyektidir.

2. Miixtolif moahsullarn margrut-texnoloji sxe-
minin hamigs fargli oldugu v miivafiq istehsal
resursu yaranan kimi, mahsulun névbati emal
moarhalasina kegdiyi istehsal prosesidir.

Ayri-ayn  miistorilorin  istoklarinin  tomin
edilmasine y6noalmis vo yalmz bir dofa si-
faris edilon kigik migdarda mohsullarin is-
tehsalim nazards tutan prosesdir.

Miivafiq elementlar iigiin partiyanin hocmi
vo sifariglorin verilmasi iizra gararin ko-
ordinasiyasi, onlarin mohsul seriyasi kimi
islanilmasidir.

1. Partiyanin hacminin azaldilmasina asasla-
nan dartici sistem tarafinden tachizat zenci-
rinds proseslorarasi yerdayismolorin idara
edilmasi yolu ils icrada olan islarin va hazir
mohsullarin minimallagdinlmasidir.

2. Mallanin va ya mal partiyasinin onlara tala-
batin yarandig1 anda tachizat zoncirinin tolab
olunan néqtasina gatdirlmasidir. Daha genis
monada, mallarin kigik partiyalar soklindo
qisa fasilolorls catdinimasinin toskil edilmasi
tigiin istifado edilir, bu da 6z noévbasinds
ehtiyatlarin va uygun olaraq anbarlarda sax-
lama xarclorinin azalmasini tomin edir.

Kaizen
Katizen
Kayzen

Kanban
Kanban
Kanban

Kangaroo

Kenzypy
Kenquru

Key performance indicator
(KPI)

Knrouesoti noxazamens
desimenbHocMu

Faaliyyatin asas gostaricisi

Key point back flush
Obpamuas yupryasyus
OCHOBHO20 RyHKMA
Osas mantoqonin oks
dovriyyasi

Yapon sbzii olub, monasi “yaxsihfa dogru do-
yismak”, “inkisaf etmak’ demokdir.

“Kaizen: The Key to Japan’s Competitive Suc-
cess” kitabimdan sonra populyarlasan va istehsal-
da genis totbiq edilmoyo baslayan kayzen, key-
fiyyot menecmenti sistemidir. Osason sanayede
(xiisusilo Toyota sirkatinds) totbiq olunsa da,
giindalik hayatda da istifads olunur.

Ehtiyatlannn méveud oldugu mantagalarda
istifada edilon ve yalniz avvalki partiyamn
istifado edilmosindon sonra névbati tochizat
partiyasinin sifarig edildiyi dartici sistemdir.

intermodal naqliyyat sistemindo yik qos-
qusunun damir yol vaqonu iizarinds magistral
xatlarlo daginma texnologiyasidir.

Sirkotin logistik foaaliyyatinin effektivliyinin
giymoatlondirilmesine xidmet edon va kompleks
xarakter dagimaqla, goxsayli alt gostaricilorin
komayi ilo hesablanilaraq 6lgiila bilon dayisen
komiyyatdir.

Bax: Count point back flush




Kit
Komnnexm
Komplekt

Kitting
Komnnexmaryus
Komplektlagdirma

Knock down kit
Cbopounniii komniexkm ons
KPYnHoys1080u cbopku
Son y1g1lma komplekti

1. Umumi istismar toyinat: olan va isteh-
sal olunmus miiassisade qurasdirma sma-
liyyatlar ils slagslondirilmamis iki vo daha
artiqg mamulatdir,

2. Yuklomanin texniki sartlori va digar nor-
mativ aktlarda nozards tutulmus yiiklonma
sxemina uygun bir yarimvaqona ve ya
damiryolu platformasina yerlasdirilo bilon
konteynerlar qrupudur.

3. Ehtiyatdan gétiiriilon vo yigilma iigiin
hazir vaziyyoto gotirilmis asas elementin
komponentlaridir.
4. Bir nega momulatin torkib hissslarinden
ibarat olan momulatlarin y1gimudir.

. Istehsal edilon mohsullarin komplektlos-
dirici hissalarla tamin edilmasi prosesidir.
2. Materiala tolobatin yaranmasindan avval,
sifaris edilmis materialin ehtiyatdan gotii-
riillmasidir.

Son yigilma mogsadilo miisteriys gdndo-
rilmok tliglin birga gablagdinlmis yigma
elementlor komplekti hesab edilon fordi
mahsuldur.

Labeling

Mapxuposexa
Nisanlama

Labour productivity
Ilpoussodumensrocme mpyoda
©mok mohsuldarhg

Last-in, first-out (LIFO)
Iocnednum npuen, nepavim
obcaydicen

Son giran, ilk ¢ixar (SGIC)

Late order
3anozdaneiii 3axas
Gecikmis sifaris

Latest start date
Camasn no3duas dama navana
On gec baglanma tarixi

Launch sequence schedul-
ing (LSS)

Cocmagnenue epaguxa
nocnedosamenbHoOCHU
onepayuti

Omaliyyat ardicilliginin
grafikinin tortib edilmasi

Layer
Croii

Qat

Elementin iizorinds miiayyanlogdiricinin, ma-
salan strix-kodun yerlasdirilmasi amaliyyatidir.

Miioyyan zaman fasilosindo istehsal edilmis
mallarin vo verilon dévrda onlan istehsal et-
moak figiin talob olunan is hacmloari arasindak:
nisbatdir.

“Son giran, ilk ¢ixir” ifadasinin akronimidir.

Bax: Overdue order

Sifarisin yerina yetirilmasi tarixina riayat et-
makla, islarin baglanmas: iigiin an son tarixdir.

Birinci olaraq ilkin islenilma masinlarinda,
daha sonra ciddi ardicilliq qaydalarina riayat
olunmagla, diger masinlarda islerin ardicil-
liginin planlagdirilmasina ssaslanan, qrup tex-
nologiyasi va dovri mal partiyalarina nazarat
sistemi ila birga istifads edilon amaliyyat gra-
fikinin tortib edilmasi metodudur.

Palet tizorinda bir gatda yerleson baglamalarin
sayimni gostaran qablagdirma vahididir.




Layout
Komnonosxa
Tartibat

Lead time
Bpema evinonnenus
Yerina yetirilmo miiddati

Lead time offset
Coeuz epemenu GulnonHenus
Yerina yetirilma miiddati forgi

Lead time stock

Pezepanuiii 3anac,
pacxodyemblii om nodavu
3axasa 0o noay4eHus

Sifarisin verilmasindan
catdirlmaya qador sarf olunan
rezerv ehtiyat

Lean manufacturing
IKoHOMUYHOE NPOU3EOACMEO
Qanaotcil istehsal

1. Konkret miiossiso daxilinde gevik isteh-
sal vo anbar modullari, robotlagdirilmig tex-
noloji komplekslarin va s.-nin bir-birina uy-
gunlasdirilmasidir.

2. Resurslarin, foaliyyat morkezlorinin va
kegidlarin fiziki yerlosmasidir.

3. Sanad iizarinds siitunlarin, verilanlarin va
s.-nin yerlagmosidir.

1. Hor hansi bir miiassisa daxilinda konkret
mohsulun istehsal prosesinin baslangic va
son anlar arasinda olan zaman miiddatidir.

2. Sifarigin yerino yetirilmosi liglin tolab
olunan zamandir.

3. Sifarisin yerlosdirilmasi va malin gatdi-
rilmasi arasindaki zaman fasilasidir.

4. Hor hansi prosesin baslanmasi vo onun
tamamlanmasi arasindaki zaman fasilasidir.

MRP-do planlasdirilmis qobul tarixina
nail olmaq iigiin sifarigin ¢ixmal oldugu
zamandir.

Sifarigin yerina yetirilms miiddati arzindas
meydana galon tolobati qarsilamaq (igtin
formalagdirilmis ehtiyatdir,

Mbohsullarin va proseslorin islanib hazir-
lanmas1, miigtari xidmatlori do daxil olmaq-
la, istehsal prosesinin har bir marhalasindas
Kayzen va s. nazeriyyelerin prinsiplorinin
istehsala, amoliyyatlara tatbiqidir.

Least total cost
Memood munumanbhbix
obwux sampam
Minimal iimumi xarclar
metodu

Left overs
Ocmamku

Qahq

Less than container load
(LCL)

Henonuwiii konmetinepruiii
2py3

Natamam konteyner yiikii
(NKY)

Less than truck load
(LTL)

Ipy3 na nenonneiti
2PY308UK

Natamam avtomobil yiikii

(NAY)

Level
Yposens
Saviyya

Level of service
Yposenv obeayacusanus
Xidmot saviyyasi

Miixtelif mal partiyalar iigiin dasima, isasalma
va ya sifaris xarclarinin miiqayisasi va onlarn
bir - birina daha yaxin oldugu mal partiyasinin
se¢ilmosi yolu ilo optimal sifaris migdarinin
hesablanmasim tomin edon mal partiyasinin
dinamik seg¢ilmasi metodudur.

Ugot aninda ehtiyatda qalan mehsulun miq-
dandir.

Bax: Residual stock, final stock.

Dasiyicinin hesabina va cavabdehliyi altinda
konteynera yiiklanilon va ya bosaldilan yiik
miqdari va ya hacmidir.

Standart ylik avtomobilinin yiikgétiirma qa-
biliyystinden asag: olan yiik migdari vo ya
hacmidir.

1. Mahsulun strukturunun ierarxiyasinda har
hans1 movqedir.

2. MRP prosesinds materiallar cadvalinda har
hansi komponentin saviyyasidir.

3. Yarus — anbar xanalarinin iifigi ardicilligi-
dir. Adatan iifigi tirlerle hiidudlanir va yer
tizorindon hesablanmagqla 0 vo ya 1-ci saviy-
yadan basglanir.

Moveud ehtiyatlar hesabina va ya cari istehsal
cadyalina uygun olaraq telobatin &denilma
saviyyasinin adaton faizlorla ifads olunan
Olgiilma vahididir.




Level schedule

Ipaghux pasnomeprozo
npouseodcmea

Borabar paylanmis istehsal
qrafiki

Life cycle assessment (LCA)
Oyenka JCUIHEHHO20 YUKIA
Hayat dovriiniin
qiymatlandirilmasi (HDQ)

Life cycle cost (LCC)
Cmoumocmsb JcusHEHHO20
AE]

Hoayat dévrii xarclari (HDX)

Line balancing

Obecneuenue pummuyHocmu
NpOU3EOOCMBEHHO20

npoyecca

Istehsal prosesinin
ahangdarliginin tamin edilmoasi

Line layout
Juneiinas nnanupoexa
Xatti planlagdirma

Zaman {izro miimkiin doraceda barabar
paylanilan material va is¢i qlivvasina dair
taloblari formalagdiran istehsal qrafikidir.

Mamulatin hayat dovrii orzinde meydana
galon sosial xarclar va ya monfaatlorin qiy-
motlandirilmasini yerina yetiran, hoyat dév-
rii xorclori nozariyyesina daxil olan asas me-
yardir.

Mbshsulun hayat dévrii ilo alagadar olan
xorclordir. Buraya mohsulun slda edilmasi
(axtans, todgigat v islonilma, layihalon-
dirma, istehsal vo tikinti, foaliyyata basla-
ma), istismart, saxlanilmasi va logv edilmasi
ila olaqgadar yaranan biitiin xarclar daxildir.

1. Istehsal xattinda olan is yerlorinin sayi-
nin vo orada bosdayanma vaxtinin mini-
mallagdirilmas1 magsadile, onlara har mah-
sul vahidinin istehsal {izro miioyyon zaman
mohdudiyysti v ardicillig: toyin etmokls,
tapsinglarin tohkim edilmasidir.

2. Planlagdirilan yiiklonms darscasinda olan
istehsal xattinin tizorinden miimkiin ardicil
va dayamigh is axmini tomin etmok iigiin,
oradan kego bilon moahsul strukturunun tayin
edilmasi texnologiyasidir.

Xiisusi mahsulun istehsali iigiin zaruri olan
maginlarin vo digar istehsal resurslarinin is-
tifado edilmosi ardicillifina uygun olaraq
tagkil edilon, zavodun va ya departamentin
planlagdirilma formasidar.

Line of balance
Junus 6ananca
Balans xatti

Line production
Jlunetinoe npoussodcmao
Xotti istehsal

Line stacking
I'panuya wmabenuposanus
Xatti yerlogdirma

Liner conference
Juneiias konpeperyus
Xotti konfrans

Miioyyan zaman dévrii orzinda tadricen gat-
dirilmas1 nazords tutulan xiisusi mohsullarin
partiyalarinin  istehsalimn  planlagdinlmas:
va idara edilmosi iigiin istifads edilon tex-
nologiyadir.

1. Xiisusi mahsulun istehsali tiglin zaruri olan
masinlarin va digar resurslarin istifads edilma
ardicilhgina uygun olaraq yerlosdirildiyi is-
tehsal prosesidir.

2. Fasilolor olmadan miixtslif istehsal faza-
larindan kegan mahsullardir.

Xatti istehsalin tatbigi yalmz asagidaki
sortlorin 6danildiyi halda miimkiindiir:

- ardicilliga uygun olaraq yerina yetirilon
moahsul seriyalarinin y6nlandirilmasi praktiki
olaraq eyni olmalidir;

- miixtalif mahsullar tizra ardicil amoliyyatlar
tigtin iglonilma vaxti praktiki olaraq eyni ol-
malidir, bela ki, istehsal xattinda olan mah-
sullar yerlorini hamisas eyni zamanda dayis-
molidirlar.

Mallarin birbasa déseme tizerinds iki siradan
¢ox olmamagla saxlanilmasi metodudur.

Miiayyan edilmis cografi hiidudlar gorgi-
vasinda xiisusi marsrut, homeinin marsrutlar
tizra yiikiin beynolxalq xatti daginmasmi te-
min eden vahid, o ciimladen razilagdinlmig
yiik tariflari, eloca do hamin dagimalarin digar
aspektlori ilo bagli mesalolori tenzimlayan
milqavilays malik iki vo ya daha artig gami
istismargi dasiyicilardan ibarat olan qrupdur.



En/Ru/Az

Liner in, free out (LIFO)
[ozpysxa 3a cuem aunuu,
BbIZPYVIKA 3a CHem omnpasumeii
Yiiklonilma dasima sirkatinin,
bosaldilma yiikgéndaranin
hesabina

Load
I pys
Yiik

Load factor
Koagppuyuenm zazpyzxu
Yiikloma amsali

Load levelling
Buipasnusanue nazpysku
Yiiklanmoanin
barabarlagdirilmasi

Load-on, load-off (lo/lo)
Iozpysra- pazzpysxa
Yiikloma-bosaltma

Load planning
Inanupoeanue 3azpyzru
Yiiklonmanin planlagdirilmasi

Load profile
Ipoghune nazpysku
Yiiklanma profili

362

Ll

Daniz dagimasinin va yiiklonma xarclorinin
yiik tarifinin torkibina daxil oldugu, bosaldil-
ma xarclorinin iss yiilkgéndoranin hesabina
aparildig: dagima sortidir.

1. Nogliyyat vasitesinds dasman hor hansi
komiyyat vo ya keyfiyyat xiisusiyyatlorina
malik elementdir.

2. Miiayyan is markozina sifaris edilmis isin
miqdaridir.

Miiayyan dovr arzinds istehsal vasitosinin
(istehsal vasitalori qrupunun) va ya bélmanin
(magaza, anbar va s.) faktiki yiikii vo
buraxabilma qabiliyyati arasindaki nisbatdir,

Bax: Smoothing

Qaldiric avadanhqlardan istifad:_; olunmagla
intermodal naqliyyat vahidinin (INV) yiikla-
nilmasi va ya bogaldilmasi smaliyyatidir,

Taleb olunun buraxabilma qabiliyyatinin
ayri-ayn iscilorin, istehsal vasitalarinin va
bolmalarin homin géstaricisi tizra boliisdii-
riilmasinin planlagdirilmasidir.

Verilmis zaman fasilosi iizrs planlasdirilan
Vo yerina yetirilmis sifarigloro asaslanaraq,
galacak buraxabilme qabiliyystina dair to-
lablarin oks etdirilmasidir.

Load reference height
Tabapum nozpysku

no ebicome

Hiindiirlitys gora yiikloma
qgabariti

Load suspension device
Yempoiicmeo nodeecku 2pyza
Yiikiin asilmas; iigtin qurgu

Loading dock pallet
lozpyska nannemna doke
Paletlorin doka yiiklonmasi

Loading gauge
labapum epysa
Yiik qabariti

Loading stock (outgoing
stock)

Hexodawui zanac

Xaric olan ehtiyat

Loading unit
Edunuya nozpysku
Yiikloma vahidi

Hiindiirlitys géro mallarin anbarda yiiklonma
qabaritidir. Adoten, anbarin har bir zonasinda
saxlanilma va nagliyyat vasitasinds daginma
liglin xiisusi qabaritlor méveuddur,

Hor hans xiisusi yenidenqurma va qurasdirma
foaliyyati tolob olunmadan, miintozam olaraq
yiikloma-bosaltma  omeliyyatlarinda istifads
edilon periferik vasita vo ya material emal ava-
danhgina slavs kimi istifada edilon qurgudur.

Paletlorin yiikloma platformasina (doka) verilma-
si, istiqamatlondirilmasi va yerlasdirilmasidir.

Damir yolu va avtomobil nagliyyati vasita-
lorinin, yiiklorin kegdiyi yollarin tizarindaki
va dagmnan yiiklorin 6lgiilorinin uygun galmsli
oldugu profildir. O, platformalar, binalar, siqnal
avadanlglar kimi yolksnari strukturlarin, o
cimladon tunellorin, kérpilorin 6lgiilori ils
mahdudlasmigdir.

Catdirilma talimatinin verilmis oldugu, lakin
hala qaimo ilo rosmilosdirilmomis va faktiki
olaraq yola salinmamus yiiklori daxil edan eh-
tiyatdir.

Biitiin dagima doévrii arzindo yiiklorin sax-
lanilmas: tgiin nozords tutulmus vasitadir.
Intermodal naqliyyat vahidi (INV) va ya avto-
mobil nagliyyati vasitasinin dasima avadanhig
(furgon, qosqu va s.) da yiikloma vahidi hesab
edila bilar.




Location
Pazweujenue
Yerlosma

Locked
3abroxuposan
Baglandi

Logistics
Jozucmura
Logistika

Logistics channel
Jozucmuyeckuil kanan
Logistika kanah

la, beynalxalq ticaratlo baglilig olan, yaxud
dovlata aid vo ya solahiyyatli toskilatlar te-
rofinden toklif edilmis, daimi, tez-tez isti-
fada edilen yiik emali vasitalorina malik olan,
miivafiq milli qurum torafinden tanmmig hor
hansi ada malik cografi yerdir (UNR 16).

2. Unvani, koordinatlari, saxsi adi, kodu va ya
ticaratdo istifado edilon analoji gostaricilari
ilo identifikasiya edila bilon montage va ya
sahadir.

Sistemds baglanmis hor hansi amaliyyatin
statusudur.

1. Xiisusi magsadlora nail olmaq tigiin taskil
edilmis sistem daxilinde insanlarn ve ya
yiiklorin horskatinin va yerlogmasinin, bu-
nunla alagadar olan dastaklayici faaliyyatlarin
planlagdinlimasi, yerina yetirilmosi, homginin
nazaratin aparilmasi prosesidir.

2. Xammal, materiallar ilo istehsal miiassi-
sasinin tachizati, onlarin, o ciimladen yarim-
fabrikatlarin miiossisadaxili emali, istehlak-
¢min maraglarina, tolablerina uygun olaraq
hazir mohsulun sonuncuya catdirilmasi,
homginin miivafiq informasiyanin 6tiirtil-
masi, arxivlesdirilmesi, emali prosesinda
yerino yetirilon dagima, saxlanilma, diger
maddi, eloca do geyri-maddi amaliyyatlarnn
planlasdirilmasi, icrasi, idara olunmasi va
nozaratin aparilmasi hagqinda elmdir.

Yiik axinlarinin idara olunmasi iigiin trans-
fer, saxlanilma, emal vo kommunikasiya
funksiyalarini tomin edon araliq mentagalar
sobakasidir.

1. UN/LOCODE-a daxil edilmasi magsadi-

Logistics costs
3ampamel Ha 102UCuKy
Logistika xarclari

Logistics key performance
indicators

Knioueable noxazamenu
apgpexmusnocmu
Jo2UCUKY

Logistikanin effektivliyinin :

osas gostaricilari

Logistika foaliyyati ilo slagadar olan xorc-
lordir.

Logistik planlarin yerina yetirilmasi, ham-
¢inin yiik axinlarinin idars edilmssi ils bagl
olan ssas funksiyalarn icrasinin effektivliyini
miloyyan edsn, gatismazligin méveud oldugu
toqdirde onlarin tadqiqi, aradan galdirilmasi
istigamatinda zaruri olan standart va normalar
lizra gostaricilerin taforriiatl, lakin mohdud
sayli destidir.




Logistic label
Jozucmuveckasn amurxemsa,
MemKa 2pysa

Logistik etiket, yiik nisam

Moahsula yapisdirilan kagiz, plastik etiket
vo ya mohsulun, onun baglamasinin iizorina
hokk edilon moatn, yaxud tesvir soklinda
olan vo mahsul barasinda malumat dasiyan
vasitadir. Adi vo ya masin torsfindon oxu-
nulan formada mohsulun istehsalgisi, ya-
rarlihq tarixi, istifade tizra tolimat vo s.
haqqinda malumatlar dagiya bilar.

“GS1 standart” va “GS1 Europe” logistik
etiketlori méveuddur.

GS1 mohsul, xidmat, miiassisa, nagliyyat
vahidi, tinvan moalumatlarn haqqinda in-
formasiyam identifikasiya etmoays va gon-
darmoya imkan veran, amtas némralonmasi
va strixli kodlagdirma standartlarinin bey-
nalxalq ¢oxsahali sistemini idars edir.

GS1 diinyamn 110 élkasindo milli togkilatlar
ilo tamsil olunan, kéniillii geyri-kommersiya
Assosiasiyasidir. 2003-cii ildo EAN Inter-
national (European Article Numbering) va
UCC (Uniform Code Council) taskilatlarnin
birlogmesindon sonra, Assosiasiya Glob-
al Standards One (GS1) adlandirilmigdir.
Hazirda, bu vahid standartdan diinyanin 150
6lkasinda, 1 milyondan gox sirket istifada
edir.

1999-cu il may aymin 11-ds Berlinde EAN-
International Assosiasiyasinin  Bag  As-
sambleyasinda EAN - Azorbaycan (hal-
hazirda GS1 Azorbaycan Comiyyati ad-
lanan) yekdilliklo bu togkilata iizv qabul
olunmusdur v ona 476 prefiksi ayrilmigdir.

Logistics management
Jozucmuyeckutl
MeHEedICMEHM

Logistik menecment

Logistics manager
Meneodaicep no nozucmuke
Logistika meneceri

Logistics Service Provider
(LSP)

[ocmasuyui a02ucmuteckux
yeaye (ILTY)

Logistik xidmat provayderi
(LXP)

Logistics support analysis
(LSA)

Ananusz nozucmuyecko
noodepaicku (AJII)
Logistik dastayin tohlili
(LDT)

Istehlakgilarin toloblarinin qarsilanmasi mag-
sadilo yoladiisma va istehlak mentaqgolari
arasinda xammalin, yarimfabrikatlarin, hazir
mohsullarm ve bununla slagadar olan infor-
masiya axinlarinin planlasdirilmasi, hayata
kegirilmosi vo idaro edilmasi iigiin strategi-
yalarin qurulmasi funksiyasini tamin edon me-
necmentdir.

Miiassisa va ya togkilatda logistika funksi-
yalarimin yerina yetirilmasina cavabdeh olan
menecerdir.

Logistik amoliyyatlarin yerino yetirilmasini,
osas kommersiya foaliyyatini togkil ed-
an hiiquqi sexsdir (Masalen, tachizat zen-
cirinin igtirak¢ilan olan sirkatlora saxlan-
ma, anbarlagdirma, béliigdiirma va s. kimi
xidmatlerin gdstorilmesini toklif edon dagima
sirkati). Logistik xidmat provayderlarini
hamginin “iigiincii $oxs”, 3PL va ya distribiit-
er sirkatlori kimi do adlandirirlar. Hazirda
istehsal¢1, parakanda satis sirkatlori adindan
logistika zoncirinin tam idara olunmasini
tomin edan 4PL provayderlori do faaliyyat
gostarirlar.

Mbohsula logistik destayi miioyyon edan va
giymatlandiron, mahsulun istehsali prosesinin
bir hissasi kimi tokrarlanan, asagidakilara
vasitogilik eden analitik prosesdir:

» Layihalondirmoys aid olan dastak talablarinin
miiayyan edilmasi;

*Dastoklonmenin tokmillagdirilmaesi magsadila
layihanin dayisdirilmasi;

= Talab olunan dastayin alda edilmaesi;

» Omoliyyat zamani destayin tamin edilmasi.



Logistics unit
Edunuya nozucmuru
Logistik vahid

Lost time factor
Koaghghuyuenm nomepannozo
aGpeMen

itirilmis zaman amsali

Lot
apmus
Partiya

1. Logistik planlagdirmanin va amaliyyatlarin
obyektidir. Logistik vahid gisminds xa-
lis mohsulun 6zii, (parakendo satis gablas-
dirmasinda) satis elementi, miixtolif satig
profillarine aid olan mahsullann kombinasi-
yasi, standart gablagdirma vahidi v s. ¢ixis
eds biler.

2. Yiik axinlarinda daha gox satis mantagosi
va ya anbar kimi istifade edilon hor hansi
mantagadir.

3. Dasima va ya saxlanilma {igiin milayyan
edilmig, tochizat zonciri vasitesilo idara
olunmasina ehtiyac duyulan ixtiyari maldir.
4, Palletlagdirma soviyyasidir (adad, daxili
qablagdirma, qutu, gat, pallet).

Vahiddan istifads amsalin ¢1xmagla hesab-
lanan va istifade daracasini milayyan eden
gostaricidir.

1. Eyni zaman fasilosindo va analoji sortlor
daxilinds istehsal edilon mahsul miqdaridur,

2. Fiziki, elaca da hiiqugi baximdan boliinmez
vahid kimi istehsal olunan, ¢atdirilan, dasinan,
yaxud saxlanilan bir vo ya bir nega gesidde
olan yanmfabrikatlarin, hazir mahsulun, yiik-
larin va s.-in miiayyen miqdandir.

3. Gomriik sarhadini kegan hor hansi ol yii-
kiinda va ya bagajda olan mallardir.

Lot for lot
[lapmus 3a napmuei
Partiya-partiya

Lot size
Pasmep napmuu
Partiyanin 6l¢iisii

Lot size stock
Texyuyue 3anacwt
Cari ehtiyatlar

Lot sizing technique
Memod pacqéma eenuduns
napmuu

Partiyanin haeminin
miiayyan edilmosi metodu

Lot splitting
Paszoenenue napmuu
moéapos

Mal partiyasinin
béliinmasi

Lot traceabilty (traceability)
Hoermudpuyupyemocme
Izlonilabilma

Hor bir zaman fasilesinde mévcud fardi
tolablera borabar miqdarda plan tizra sifa-
riglori yaradan partiyanin hacminin miisyyan
edilmasi metodudur.

Bax: Batch quantity

Bax: Batch stock

Bax: Batch sizing technique

Mal partiyasinin boliinmasi prosesidir.

Ahnmadan baglayaraq, son miistoriys ¢at-
dinlana godor partiyanin identifikasiyasi,
yaxud seriya nomrasi vasitasilo mallarin is-
tehlaki, istehsali, statusu, yerlosmasi barada
materiallarin geyds alinmasi iigiin vasita va
bu informasiyamn hom irali, asag1 saviyya
strukturlarindan yuxariya va ya aksina, geri,
yitksak saviyye strukturlanndan asagiya,
hamginin istonilen fardi prosesdan alda edil-
mosi imkamdir.




 EnRuAz
Low level code

Koo nuzwezo yposna
Asagi soviyya kodu

Low loader wagon
Bazon ¢ nusxoil nnamghopmoti
Algaq platformali vagon

Lumpy demand
Hecmabunshwiil cnpoc
Qeyri-sabit talab

rbaycan dilindo izahr ©

Materiallar cadvalinda an asagi saviyyoni
miiayyon edon ragamdir.

Intermodal nagliyyat avadanhqlarini dasi-
magq iiglin xiisusi olaraq hazirlanmis, algaq
yiikloma platformasina malik demir yolu
vagonudur.

Qeyri-ardicil va ya prognozlagdirilmasi: miim-
kiin olmayan kamiyyat va taloblarin tezliyidir.

Machine centre
Mawunnwiii yenmp
Masin moarkszi

Machine time
Mawunnoe epems
Masin vaxti

Machining centre
Obpabamuieaiowuii yenmp
Emal markozi

Main store
Inasuwlil cknad
Osas anbar

Make and ship to stock
Hzzomoeums u omnpasums
Ha cknad

Hazirlamaq va anbara
gondarmak

Make or buy
Hzzomosumb unu kynums
Hazirlamaq va ya almagq

Make to order
Hename na 3axaz
Sifaris iizra hazirlamaq

Make to stock
Hszomosnenue npo 3anac
Ehtiyat tigiin hazirlamagq

Bax: Work centre

Bax: Operation time

Adoaton raqamsal idaroetma yolu ilo mate-
riallarin emali iizro miixtalif amoaliyyatlan ye-
rina yetirmoya gadir olan kompleksdir.

Satis morkazlorini xiisusi materiallar, kom-
ponentlar va mahsullarla tachiz edon anbardir.

Moahsullarin miisteri sifarislarinin prognozu
asasinda hazirlandigi vo gondorildiyi isteh-
salat néviidiir.

Mashsulun 6ziiniin istehsal edilmasi va ya
alinmas arasinda se¢imin edilmasi prosesidir.

istehsalin yalniz miistari sifarislorinin gabul
edilmesindon sonra baslanildig istehsalat no-
viidiir.

Moahsullarin miisteri sifariglarinin prognozu
osasinda istehsal edildiyi istehsalat noviidiir.




Manifest
Manugpecm
Manifest

Manufacturability (design
for manufacture, DFM)
Texnon OZUHHOCI B
(npoexmuposanue ¢

VHEMOM MEXHOAOSUYECKUX
mpebosaruii)

Texnolojilik (texnoloji talablora
uygun layihalandirma)

Manufacture (to)
[Ipouseodcmeo
[stehsal

Manufacturing layout
Cxema npou3z6o0cmeenno20
npoyecca

Istehsal prosesinin sxemi

Manufacturing lead time
Bpems npouzeoocmaa,
RPOUZE00CMBEHHBIN YUK
istehsal vaxti, istehsal dévrii

Nogliyyat vasitalori torafinden miixtalif to-
yinat mantaqgalarina dasinan yiiklorin biitiin
spesifikasiyalarini oks etdiran sanaddir.
Qeyd:

1. Bir qayda olaraq, yiik manifesti konosa-
mentlara asaslanir va yiikloma limanlarinda
agentlor tarafindan rasmilagdirilir.

2. Rasmi va inzibati magsadler ti¢lin mani-
fest konosamentlarin mocmusunu oks etdirir.

Momulatin verilmis vasitalardan istifada et-
maklo daha asan istehsalin1 tomin edan la-
yihasinin hazirlanmasi texnologiyasidir.

Hissalarin, komponentlorin, yigma element-
lorin, yarimfabrikatlarin va son mahsullarin
hazirlanmasidir.

Qeyd:

Adaten istehsal termini mohsulu hazirlamaq
ligtin zoruri olan fiziki omaliyyatlarin ifada
edilmasi {igiin istifads olunur.

Zavodda vo ya onun har hansi bélmasinda
istehsal resurslarinin mokan baximindan
yerlasdirilmosidir.

1. Is tizro sifarigin verilmasi vo icrasinin ta-
mamlanmasi arasindaki zaman fasilasidir.

2. Hom bilavasits amaliyyatlarin yerine yeti-
rilmasina sarf olunan, ham da onlarin ara-
sindaki gozloma miiddati do daxil olmagla,
tam istehsal dévrii {igiin talob edilon vaxtdir.

Manufacturing order
3axas na npouzeodcmeo
Istehsal sifarisi

Manufacturing process
TIpouszsodcmeennniii npoyece
Istehsal prosesi

Manufacturing resource
planning (MRPII)
Ihanuposarnue npouszsodcm-
eeHHblx pecypcos (MPIT II)
istehsal resurslarinin
planlasdiriimas (IRP)

Manufacturing schedule
[Ipouszsodcmeennviii epaghux
Istehsalat grafiki

Manufacturing throughput
time (MTT)
Hnumensrocme
npoU3E00CMEEHH020 YUKIA
Istehsalin dévrii miiddoti

Maritime container
Mopckoit konmetinep
Daniz konteyneri

Marshalling area (shipping
area)

Copmuposeounas niouads
Cesidloma sahasi

Marshalling into singles
Howmyynas copmupoexa
Tak-tok sortlasdirma

Bax: Work order

Materialin xammaldan va ya yanimfabrikat-
dan novbati tamamlanma halina, yaxud daha
yitksok dayor formasina kegirilmasi {igiin
yerina yetirilon faaliyyatdir.

MRP-ys olava olaraq mohsuldarliq, istehsa-
lin planlagdirilmas: va telsbin idara olunmasi
kimi funksiyalari daxil edon materiallarm va
buraxilis qabiliyyatinin planinin tartib edilmssi
metodikasidir.

Istehsalat tapsiriglart {igtin planlagdirilmis bas-
lama va bitmo vaxtlarim géstaran qrafikdir.

Bax: Manufacturing lead time

Yerlogdirilmasi {iglin xiisusi xanalari olan
gomilards daginan, ISO standartlarina uygun
konteynerdir.

Saxlanilan mallarin ¢atdirilma istiqgamatlari
tizra ¢esidlonmasi ligiin nazords tutulmus an-
bar sahasidir.

Axinda six ardicilligla harakat edon mallar va
ya yiik vahidlari arasinda méveud intervalin tan-
zimlonmasi tigiin yerina yetirilon amaliyyatdir.



Mass area
Maccosas 3ona
Kiitlavi saha

Mass customization
Maccosoe npouzeodcmeo no
HH(}H(ﬁi‘(}j"ﬂ.'{b”h{,” FAKAZIAM
Fardi sifariglar asasinda kiitlovi
istehsal

Master Data
Macmep-dannsie
Osas verilonlar

Master engineering plan
lenepansubiii undicenepHuiti
naan

Bas miihandis plani

Master manufacturing plan
Iiasneiii npouzgodcemeeriieiii
HaaH

Bas istehsal plani

Master planning
Ocnognoe nianupoéanue
Osas planlagdirma

Eyni névlii mallarin (masalen, toplu halinda
kartofun va s.) linvan gostarilmadon saxla-
nilmasi tiglin nazarda tutulmus, milayyen &l-
ciilara malik anbar sahasidir.

Sifaris asasinda, standart mallari fordi xiisu-
siyyatlorina va adoatan kiitlovi istehsalata
uygun zaman intervalinda istehsal etmoys
sarait yaradan metoddur.

Avtomatlagdirilmig sistemlorda saxlanilan,
verilonlarin elektron miibadilosi zamani is-
tinad edilon kommersiya partnyorlari vo
onlarin mohsullar1 hagqinda melumatlardir.
Onlar, GS1 standartina asasan verilan global
némralara malikdirlar.

Layiho osasinda mohsulun yeni, elaca da
moveud dizayninin miixtalif variantlarimn
tamamlanma miiddatlarini oks etdiran yiik-
sok saviyyali plandir.

Miixtalif mohsullarin istehsali iigiin talob
olunan istehsalat planina uygun miiassisanin
mohsuldarhigmin, yeni alinmah va dayisdi-
rilmali asas istehsal avadanliglarinin va is¢i
qilvvasinin timumi gsortlorini oks etdiran
yiiksak saviyyali plandir.

1. Istehsal hacminin iimumi saviyyasinin mac-
mu vahidlarls (mahsul gruplari va s.) miiayyan
edilmosi prosesisidir.

2. Daha yiiksok planlagdirma saviyyesi olaraq,
galacak faaliyyatlorin mokan va zaman baxi-
mindan genis ¢argivada planlagdiriimasidir.,
3. MRP-ds istehsal hacminin iimumi saviy-
yasinin miiayyan edilmasi funksiyasidir.

Master planning item ( MPS-
item, master schedule item,
master planning item)
OnemeHm 0CHOBHO20 NAAHU-
poGanus

Bas planlagdirma elementi

Mass production
Maccoeoe npouzsodcmeo
Kiitlavi istehsal

Master production schedule
(MPS, master schedule)
OcHo8HOI NPOU3BOOCMBEHHbIH
nnar (OIII)

Bag istehsal plam (BIP)

Master schedule
Ocnogroii epaghux
Osas cadval

Master schedule item
Dnemenm 0cHO8HO20
zpaghura

Bas cadvalin elementi

Material
Mamepuan
Material

Osas is qrafikinin tortubatgisi torofindon bas
istehsal planinda (BIP), materiallar cadvalinda
va digor milvafiq sanadlorda gosterilmasi tigiin
se¢ilmis elementdir.

Qeyd:

BIP elementinin (masalon mahsul satigi va s.)
se¢ilmasi {imumiyyatlo miiayyan bazarin xii-
susiyyatlorindon vo asas etibarilo mohsulun
strukturundan asilidir.

Detal va chtiyat hissalorinin maksimum uni-
fikasiyasini, standartlagdirilmasini  nazarda
tutan, homginin tayinatina, konstrutiv-texno-
loji alamatlarine géra boyiik sayda hamcins
momulatlarin istehsalinda ixtisaslasan isteh-
salatin taskili formasidir.

[stehsal vasitolorina olan biitiin miimkiin
taloblorin ve mahdudiyyetlorin nozers aln-
masi ilo hazirlanan real, tofarrilath isteh-salat
planidir.

Bax: Master production schedule

Satislar, resurslar vo ya maliyya vosaitlari
tizarinda boyiik tesirs malik olan, bas istehsal
planinda (BIP) gosterilon elementdir.

Komponentlor, xammallar vo yardim¢i mate-
riallar kimi istehsal prosesinda istifada edilon
mohsullardir.




Material issue
Omnyck mamepuana
Materialin buraxilmasi

Material requirement
[Tompetnocms & mamepuanax
Materiallara talablar

Material requirements plan-
ning (MRP)

ITnanuposanue nompebHocmu 6
mamepuanax (I11TM)

Material resurslara talabin
planlasdiriimasi (MRP)

Materials flow
Homox mamepuanos
Materiallar axim

Materials handling
Obpabomia mamepuanos
Materiallarin emali

1. Istehsal prosesinds istifada edilmasi mag-
sadilo miiayyan miqdarda, ¢esidde material
vo komponentlorin anbardan buraxilmas:
prosesidir.

2. Istehsal prosesinda istifads edilmasi mag-
sadilo anbardan buraxilan material va kom-
ponentlardir.

3. Miioyyan miiddot orzinds istehsal pro-
sesinda istifads edilmasi magsadila anbar-
dan buraxilan, material va komponentlarin
komiyyat, maliyya vahidleri ilo ifads edilmisg
miqdaridir.

Miiayyan zaman fasilasinda istehsalatda is-
tifade edilmasi iigiin materiallara olan ta-
lablardir.

Sifaris néqtasinds ehtiyatlarin barpas: siste-
minin asas istehsal planim yerina yetirmok
iiciin zaruri olan is va satinalma sifarislarinin
miqdarin1 va tolab olunan vaxtim hesabla-
maq ii¢iin planlagdirma metodudur.

1. Materiallarin yerdayismasinin istiqgamati,
hamginin bu materiallarin tachizat zonci-
rinda yerlogdirilmosi ardicilhigidir.

2. Mallarin miiayysn mokan ve zaman daxi-
linde magsadydnlil yerdayismasidir.

Materiahin yiiklonilmesi, bosaldilmasi, yer-
lagdirilmasi, idara olunmasi va prosesdaxili
yerdayismasidir.

Materials handling area
3ona obpabomiu mamepuanos
Materiallarin emali zonasi

Materials handling equip-
ment
Iozpyso-paszepysounoe
oBopydosanue
Yiikloma-bosaltma
avadanlii

Materials handling time
Bpemsa obpabomxku
Mamepuanog

Materiallarin emali miiddati

Materials management
Vnpaenenue mamepuantvimu
nomokamu

Material axinlarinin menec-
menti (MAM)

Maximum order quantity
Makcumanshuiii pazmep
3aKasa

Maksimal sifaris migdan

Maximum stock level
MaxcumansHblll ypoeeHs
3anacos

Ehtiyatlarin maksimal
saviyyasi

Means of transport
TpancnopmHoe cpedcmeo
Nagliyyat vasitasi

Daxil olan mallarin avadanhglar terafindan
emali, onlarin anbarlasdirilmasi, hamginin
saxlanilan yiik vahidlorinin dagima sahasina
¢atdinlmas: {igiin istifads edilon anbarin bii-tiin
sahalari va zonalanidir.

Mallanin yiiklanilmasi, bosaldilmasi, dagin-
masi va toyinat montagasina gatdirilmasi za-
mani onlarin harakatini temin edan texniki
avadanhgqlardir.

Materiallarin bir is markazindan digarina yer-
dayismasini tamin etmok tiglin zaruri olan za-
man fasilasidir.

Tachizatgidan baglayaraq istehsal prosesinin
sonuna qader materiallarin axini ils slagadar
olan foaliyyatlorin planlagdimlmasi, idars
olunmast va nazaratin hoyata kegirilmasidir.

Partiyanin hocminin hesablanmasindan sonra
tatbiq edilon va sifaris miqdarini &ncadan mii-
oyyon edilmis maksimal hadds gadsr moah-
dudlasdiran gostaricidir.

Ehtiyatlarin planlagdirilan elo on yiiksak
saviyyasidir ki, ondan yuxari olan artiq hesab
edilir va asasan rohberlik tarsfinden nazaratds
saxlanilmasi iigiin nazarde tutulmugdur.

Yiiklorin vo ya sorniginlorin dagmmasi ti¢lin
istifada edilon vasitadir (toyyara, gomi, avto-
mobil, qatar va s.).




Measuring point
Touka il‘.RlIep(?HIﬁl'
Olgmo noqtasi

Merchandizing
Mepuenoaiizune
Megandayzing

Merging
Crusinue, o6vedunenue
Birlagsma

Metered issues
Omaepsemblil 6b11YCK
Olgiilan buraxilis

Milk run
«Pazeoz monoka»
“Siid dasinmasi”

Minimum order quantity
Munumaneneii pazmep 3axasa
Minimal sifaris migdan

Minimum stock level
Munumansnsiii yposens
3anacos

Ehtiyatlarin minimal saviyyasi

Boru nagliyyatinda miioyyon koordinatlarda
vo zaman fasilolerinda kemiyyat, keyfiyyat
va s. bu kimi gostaricilarin 6l¢iildilyii nazarat
noqtalaridir.

Mallarin satiginin tamin edilmasi tigiin, onlarin
ticarat markazlarinda effektiv diiziilma, y1gilma
va yerlogdirilmasinin tamin edilmasidir.

Génderma, dasima prosesinin sadalosdiril-
masi iigiin bir nega tadariikiin vahid sifarig
saklinda birlasdirilmasi vo ya masina yerlos-
dirilmasidir.

Istifado daracasino uygun olarag, material-
larin va onlarin hissalorinin anbarlardan bura-
xilisinin kamiyyat ifadasindo gostaricisidir.

Bir nega tachizatgidan qansiq yiiklarin yi1-
gilmas1 iiglin nozords tutulmus miintazom
marsrutdur.

Normalara uygun, icaze verilon an kigik si-
faris migdandir.

Ehtiyatlarin planlagdirilan elo an asag: saviy-
yosidir ki, ondan asag1 olanda rahberlik ta-
rofindon nazarato gétiiriiliir va sifariglor sii-
ratlondirilir.

Min-max ordering system
Cucmema ynpasienus
3aKa3amMu MuUHUMYM-
MaKcumMym
Minimal-maksimal sifarig
sistemi

Minor set-up
Bmopocmenennas
ycmanosxka

ikinci deracali sazlama

Misplacement
[lepecopmuya, owubka
pasmeujerus

Sohv yerlosdirma

Mix
CMetianHbit

Qarisiq

Mixed mode manufacturing
Crmewantoe npouzeodcmeo
Qaris1q istehsal

Mix flexibility
T'ubrocme npouzéodcmea
Istehsalat gevikliyi

Mix forecast
Cmewuannulii Rpo2Ho3
Qaris1q prognoz

Mode of transport
Buo mpancnopma
Nogliyyat novii

Milayyan tokrar sifaris seviyyasina (“B”),
dayiskan intervallara va hacmlara malik olan
ehtiyatlarin idara olunmasi sistemidir.

Qeyd:

Ehtiyatlarin hacmi minimal “B” haddindon
asag diison kimi, onu maksimal “S” saviy-
yasina qaldirmagq tigiin sifaris verilir.

Elementler grupu daxilinds, istehsalin bir ele-
mentdan digarina dayisdirilmesi zamani yeri-

na yetirilmasi talab olunan nizamlama faaliy-
yatidir.

Anbara daxil olmus mallarin sshvan basqa
hiicroya yerlogdirilmasidir.

Bax: Product mix

Bax: Hybrid manufacturing

Istehsalat vahidinin bir msohsul néviiniin is-
tehsalindan digarina qisa miiddat arzinda kega
bilmasi qabiliyyatidir.

Verilmis mahsul ailasi daxilinda satilmasi na-
zordo tutulan (satilacaq) moahsullarin va ya
verilmis istehsal xatti daxilinda taklif edilon
opsiyalarin nisbatidir.

Sarnisinlerin va yiiklorin dasinmasi tgiin is-
tifads edilon miixtalif nagliyyat novlaridir.




Modification
Moodugpurayus
Modifikasiya

Modular bill of material
Mooynvnan eedomocms
.-‘H'GH?BPUG.'TOE

Modullu materiallar cadvali

Monorail (endless) conveyor
Monopenbcosuiii koneetiep
Monorels konveyer

Move card
Kanban-xapma
Kanban karti

Moving average
Cronv3sugee cpedmee
Stirtisen orta

Moyving period plan (MPP),
Cronb3awuil nepuoduyecrkui
naan

Siiriisan dévri plan

Multi bag
Mynsmubae
Multibaq

| Adoton layihado edilmis doyisikliyin nati-
casi olaraq, asasan istismar keyfiyyatlorinin
tokmillasdirilmasi moagsadilo méveud mah-
sul {izorindo aparilan doyisiklikdir.

Modullardan ibarot olan materiallar cadvalidir.
Bu név cadvalden asason, miiassisonin is-
tehsal etdiyi mohsulun miistori torofinden
miiayyonlogdirilon miixtalif xiisusiyyatlori-
nin oldugu hallarda (masalan, sifaris asasinda
naqliyyat vasitolorinin istehsalim hoyata ke-
giran istehsalgi sirkatlor) istifads edilir.

Yiik vahidlorinin d6vr arzinda toplanmasin
hoyata kegiron asqili material emal ava-
danhgidir.

Ayri-ayn elementlorin miiayyen miqdarinin
manbadan (ixrac anbarindan) gétiiriildiiyiinii
va istifado montaqasine (idxal anbarina)
catdirildigim gosteran va “Dagiq vaxtinda”
konsepsiyasinda istifade olunan kart va ya
har hansi diger malumat vasitasidir.

Bax: Kanban

Miioyyon sayda an son miisahidalorin nati-
casinds alds edilmis komiyyatlorin riyazi
ortasidir (masalan, siiriisan illik orta).

Hor birinin tamamlanmasindan sonra ye-
nisinin baglandig1 vo miioyyen sayda dovr-
lordon ibarat zaman fasilesi {igiin nazards
tutulmug faaliyyat planidir.

Parga vo ya plyonka materialdan istehsal
olunmus va ytiksak sixligh gablagdirma ti¢iin
nazards tutulan, elastiki, daxili amortizasiyal
vasitodir.

Multi-level back flush
Mruozoypesnesoiii obpammwiii
ROMOK

Coxsaviyyali aks axin

Multi-level bill of material
Mnozoyposnesoiii sedomocmp
Mamepuanos

Coxsaviyysli materiallar
cadvali

Multi-level where-used
Mhuozoyposuesas
npuUMeNsemMocms
Coxsoviyyali istifada

Multi-modal transport
Mynmumodansnasn nepesosra
Multimodal dagima

Multiple sourcing
Ilocmagka uz neckonbrux
UCTMOYHUKOS

Bir nega monbadan tadariik

Bax: Super flush

Son mohsulun istehsalinda istifado olunan
bu‘lﬁn komponentlari va onlarm talab olunan
miqdarini aks etdiran cadvaldir.

Komponentin asagidan baslayaraq, an yiik-
sok sifirinci soviyyaya gedar biitiin ana ma-
mulatlarin torkibinds istifadasi barado geyddir.

Yiiklorin on azi iki miixtalif nagliyyat no-
viindan istifada etmokls dasinmasidir.

Miiayyon mohsulun ikidon artiq tachizatgidan
tadariikiidiir,




Need date
Heobxodumwiii cpox 6soda
Zoruri talab tarixi

Nervousness
Heemabunwnocmnb niawna
Planin geyri-sabitliyi

Net available capacity
Dakmuyeckas MoOuHOCMb
Faktiki istehsal giicii

Net change planning (net
change MRP)

Hﬂmmposanue C yHemom Huc-
MbIX U3MEHeHUll

Xalis dayisikliklarin nozara
almmas: ilo planlagdirma

Net inventory
3anacwst nemmo
Xalis ehtiyatlar

Net requirements
Hucmeoie nompebrocmu
Xalis tolobat

Elementin nozards tutuldugu magsadls isti-
fadasi tigiin tolob olunan tarixdir.

Bas istehsal planinin saviyys baximindan
yuxari cadvallorinds (masalen 0 va ya 1) bag
vermis kigik doyisikliklorin, onun nisbaten
agagi (masalan 5 va ya 6) analoji sanadlarinda
ohomiyyatli deracada nazaragarpan zaman
va kamiyyat dayisikliklorine meruz galdig,
MRP sisteminin xiisusiyyatidir.

Bax: Planned capacity

Material resurslara talaba dair planin elek-
tron formada daimi olaraq komptiterda sax-
lanilmas: va idars edilmasi prosesidir.
Qeyd:

Toloblorda, agiq sifarislorda, ehtiyatlarda va
ya mithandis hallerinds kenaragixmalara ma-
ruz galmis hissalor {igiin sistem torofinden
qisman dayisiklik edilir. Xalis doyisiklikler
daimi, hamginin imumi amoliyyat istiqamatli
va ya dovri (¢ox zaman giindalik) partiyalarla
yerina yetirila bilar.

Bax : Available stock

Material resurslara olan tolobin planlasdi-
rilmasinda iimumi telobat veo mévcud eh-
tiyatlarin comi, yaxud qrafik {izra gabul va
sigorta ehtiyatlari arasindak: forqdir.

Netting
Hemmune
Netting

Network planning
Cemesoe nnanupoeanue
Sabaka planlagdirmasi

Next higher assembly (NHA)
Credyiowgan cmapwan cbopra
Novbati daha yuxari yigim

Node
Vaen
Diiyiin

Nominal requirements
Homunansnsie mpebosanus
Nominal talablar

Non-conforming material
Hexonouyuonnelii mamepuan
Kondisiyaya uygun clmayan
material

Non-durable goods
Tosapwi kopomkozo cpoka
nonL306aHUA
Qisamiiddatli mallar

Non-production stock
Henpousgodemeennuiti sanac
Qeyri-istehsal ehtiyati

Xalis tolabatin hesablanmasi prosesidir.

Sistemin torkibine daxil olan alageli foa-
liyyatlor sabakasinin milayyanlogdirilmasi va
holli yolu ils onun planlasdiriimasidir.

Strukturda névbati, daha yiiksok saviyyada
yi1gilmis mahsuldur.

Hor hansi bir sirketin logistik sisteminda
mallarin saxlanilmas! tigin miisyysn edilmis
moantaqadir. Buraya zavodlar, anbarlar, toc-
hizat manbolari vo bazarlar (bazalar) daxildir.

Istehsal tullantilari, zay mohsullar va ya kanar
talobler nozers alinmadan materiallar cadvalina
uygun olaraq talobatin hesablanmasidir.

Bir va ya daha gox xiisusiyyatlarina géra spe-
sifikasiyalardan, gertyojlardan va digar tosdig
edilmis layiha sanadlorindan farqlanan her hans:
xammal, hissa, komponent va ya mshsuldur.

Qisa miiddet arzinds istifadoys yararl olan
istehlak mallanidir (pive, dénar, siqaret va s.).

Hazir mohsullann torkibine aid olmayan ehti-
yatdir (masalen daftorxana lovazimatlan, texniki
xidmat va tamizloma tglin materiallar va s.).




Non-returnable packing
Hesozepamnas ynaxosxka
Qaytarilmayan tara

Non-scheduled hours
Henpouszeodcmeentble 4ackl
Qeyri-istehsal saatlari

Norm stock (standard stock)
Hopyamue 3anaca

Ehtiyat normativi (standart
ehtiyat)

Norm supply quantity
Hopma cnaboicenue
Tachizat normasi

Normal demand
Hopmanenwiit cnpoc
Normal talab

Normal sales
Hopmansnas npodadca
Normal satig

Not sold goods
Henpooasaemble mosapbl
Satilmayan mallar

Numerical control (NC)
Yucinogoe npozpammHoe
ynpagnenue (411V)

Ragamli program idaraetmosi
(RPI)

1. Tachizatginin va ya tadariik¢iintin miilkiy-
yati olan va geri qaytarilmayan taradir.

2. Birdafalik istifada ii¢iin nazards tutulmus
taradir.

Bu va ya digar masinin (dozgahin va s.) istis-
mar qrafikinda nezarde tutulmayan (yemoak
fasilalori, gecalar, hafto sonlari, bayramlar
va planlagdirilmis texniki xidmot vaxtlari)
saatlardr.

Miiayyan dévr ligiin standart olaraq gabul
edilmis, kamiyyat va ya maliyys vahidlari
ilo ifads olunan har hansi mahsul néviiniin
ehtiyatidir.

Eyni mohsul néviiniin vahid zamanda mii-
oyyan sayda toyinat montegelerina génde-
rilon va 6ncaden toyin edilon imumi mig-
dandir.

Tosadiifi teraddiidlorin kenarlagdirilmasin-
dan sonra miiayyanlagdirilan faktiki telobdir.

Toasadiifi teraddiidlerin kenarlagdinlmasin-
dan sonra miiayyanlagdirilan faktiki satigdir.

1. Zay, zadoli, korlanmig mallardir.
2. Sorf edilan materiallar, reklam mashsulla-
ridir va s.

Omoliyyat prosesinds meydana galon adadi
verilanlordan istifado eden sistem torafin-
don yerina yetirilon avtomatlagdirilmis ida-
roetmadir.

Objective chart
Céanancuposannsiii 2paghux
nocmasox

Balanslagdirilmig gatdirilma
qrafiki

Obligated material
PesepeHvie mamepuanst
Rezerv materiallar

Obsolete stocks
Vemapeswwtii accopmumenm
mogapos

Mallarin kéhnolmis gesidi

Off load
Pazzpyska
Bogaltma

Off take
3abpannviii mosap
Gotiirtilmiis mal

On-carriage
Hanvretiwan nepesosxa
Novbati dagima

One card kanban system
Cucmema xanban ¢
UCnonb3oeanuem 00Holl
Kapmouku

Bir karth kanban sistemi

On-hand balance
Hanuunviu ocmamox
Moéveud qalig

Istehsalin balanslagdirilmasinda istifada edilan,
kumulyasiya olunmus ¢atdiriima grafikidir.
Bax: Line of balance

Bax: Reserved material

Galacoak istehsalat proseslarinda istehlaki va ya
asas plan tizro satigi miimkiin olmayan, yaxud
ehtimal agag1 olan ehtiyatdir.

Magin (doazgah), is merkozi va ya istehsal
vasitesinin iizerina diigen yiiklonmani azalt-
maq iigiin cadvalin yenidon islonilmasi va ya
alternativ marsrutlann istifads edilmasidir.

Miisyyen ddvr arzinds istehlak¢i tarafindan
tachizatgidan alinmig mallarin faktiki miqdan
va ya dayaridir.

Mallarin osas naqliyyat vasitalorindan bosal-
dilmasindan sonra toyinat mantaqasina dasin-
masidir.

Yalniz bir kanban kartinin isladildiyi kanban
sistemidir.

Ehtiyatda fiziki olaraqg moveud olan mamulatin
inventar senadlerinda geyd edilmis migdandir.




One off production
Menkocepuitnoe npouzeodcmeo
Kigik seriyali istehsal

On line service
Omnnaiin cepsuc
Onlayn xidmat

On time schedule performance
Botnonnenue BO6PEMA NPOU3-
600CMEEHHOU NPOZPAMMBbL
Istehsal programimin vaxtinda
yerina yetirilmasi

Open access
Omurpeimslii docmyn

Aciq giris

Opening stock
Hauanvnweiii 3anac
[lkin ehtiyat

Open order
Omkpoimblil 3aKa3
Aciq sifaris

Operation
Onepayus
Omaliyyat

Operation priority
Ipuopumem onepayuu
©moliyyatin prioriteti

Bax: Job shop production

©moliyyatdan darhal sonra verilanlorin real
zamanda emal edilmosidir.

Tachizatgimin miistori ilo mallarin avvalca-
dan razilagdirilmig ¢atdirilma qrafikina ria-
yat etmasini miioyyonlogdiran meyardur.

Avropa lttifaqi 6lkasinin domiryol opera-
torlarinin miioyyen sortlor daxilinde digar
tizv dovlatlerin domir yolu sabaksalaring
girig aldo etmak imkamdar,

Keg¢mis, indiki va galacak zaman dévrlarinin
baslangicinda miioyyan mohsul névii iizra
ehtiyatlardir.

MRP sisteminds istehsal va ya todariik iizra
verilmis, lakin tamamlanmamus sifarisdir.

Adaton bir yerds icra olunan, bir va daha
artiq elementlordon ibarat olan is yaxud
tapsirigdir.

Miisyyen is iizro hor hansi smsliyyatin gra-
fik tizra miiddati v ya baslanma tarixidir.

Operation sequence
ITocnedosamensrhocme
onepayuti
Omoliyyatlarin ardicillig

Operation time (process
time, machine time)
Onepayuonnoe epemsn
(Onumenbrocms npoyecca,
MauuuHHoe épems)
©maliyyat miiddati (proses
miiddati, masin vaxti)

Operations scheduling
Cocmasnenue zpaghuxa
onepayuti

Omaliyyat grafikinin tartibi

Order
3axaz
Sifarig

Order acceptance
Tlpunsmue 3axaza
Sifarigin gabulu

Istehsal prosesi orzindo mahsulun kegdiyi amo-
liyyatlanin ardicil olaraq yerina yetirilmosidir.
Bax: Routing

1. Moahsul iizra miisyyan amaliyyati yerino
yetirmak tigiin talab olunan miiddatdir.

2. Quragdirma vo bogdayanma vaxtlari istisna
olmagla, mahsullarin ¢atdinlmasindan avval
biitiin zaruri amsliyyatlarin yerina yetirilmasi
tigiin talab olunan miiddatdir.

Bax: Shop scheduling

1. Catdinlma miiddati, ¢esidi, miqdan, key-
fiyyati, 6donis mabloginin gostarilmasi ilo mii-
ayyan malin vo ya xidmotin tochiz edilmasi
magsadilo alicinin saticiya verdiyi toklifdir.
Ham yazili, hom da sifahi formada ola bilar.
Sifaris qabul edildikde sanadlo rosmilogdirilir
va surati sifarigciye gondarilir. Bir sira hallarda
sifaris, miioyyan edilmis miiddatlords miistari
tarafindon imtina v ya iddia barads malumat
daxil olmadigda gabul edilmis hesab olunur.

2. Miioyyon miqdarda yiiklorin ¢atdirilmasi
va ya xidmotlorin gostarilmasi tigiin miistari
torafindan edilmis sorgudur.

Mallarin cari va goalacakde méveudlugunun
tomin olunmasi, elaca do onlann ¢atdiriima
sortlari tizra miigavilalerin miiddealarinin na-
zara alinmast ila sifariglorin gabul edilmasi va
tasdiqi prosesidir.



Order acknowledgement
lead time

Bpemsa noomeepocoenun
IaKasza

Sifarigin tasdiqi vaxt

Order backlog
.?ﬂd(}‘;‘?()!(‘f?”-‘f bl 3aKasbl
Ohdalik iizra sifarislar

Order book
IHopmpens 3axazos
Sifaris portfeli

Order clearing
[Ipoacuenue 3axkaza
Sifariglarin aydinlasdiriimas:

Order control
Konmpons 3axaza
Sifarige nozarat

Order cover (free balance)
Ceoboousiii ocmamok
Sarbast qaliq

Miistoriden sifarisin gebulunu tasdiq etmok
ligiin tachizatgiya tolob olunan vaxtdir.

Bax: Backlog, past due order

Qabul edilmis, lakin hals gatdirilmamus, lagv
edilmamis va qaima iizra rosmilagdirilmomis
sifariglorin timumi sayidir.

Daxil olan sifariglorin qiymatlondirilmasi,
anlagilmayan hor hans1 magamin aydinlas-
dirilmasi, bu sifariglorin dagiq va alagali in-
formasiya il ifada edilmasidir,

Planlagdirma heyati torofindan sex va ya is
sifariglori vasitosilo istehsalat foaliyyatino
nozaratin aparilmasi vo istehsalla masgul
olan heyato miioyyan mamulat tizra verilmis
partiya hacmini tamamlamagq salahiyyatinin
verilmasi prosesidir.

Qeyd:

Sifarigin yerino yetirilmasi ilo bagh in-
formasiya (telab olunan komponentlor, is
morkazlari, amaliyyatlar, alatlor va s.) gox
zaman kag1z iizerindo ¢ap olunur va istehsal
ilo masgul olan amokdaslara paylanilir. Bu
adoton sex va ya ig sifarislori adlandirlir.

Hoar hansi rezerv ehtiyat (sigorta ehtiyati) is-
tisna olmagla, fiziki olaraqg méveud olan va
sifaris edilmis ehtiyatlarin hacmidir,

Order entry
Pezucmpayua 3akaza
Sifarisin qeydiyyati

Order interval
Humepean 3axaza
Sifaris intervali

Order lead time

Bpems evinoiinenue 3axasa
Sifarisin yerina yetirilmo
vaxti

Order moment
Momenm 3axaza
Sifarig am

Order picking
Komnnexmayus 3axazos
Sifarislorin komplektlagdiril-
masi

Order picking area
Vuacmox komnekmayuu
3akaza

Sifarigin komplektlogdirilma
sahasi

Order picking store

Crnad komnexmayuu 3aKasa
Sifarigin komplektlosdirilmasi
anbari

Istehsale1 va ya distribyutor torafindan miis-
torinin talobatinin miisyyanlosdirilmasi, gabu-
lu vo miiddaalar, sartlar soklinds ifada edilme-
sidir.

Sifariglorin yerlosdirilmasi arasindaki zaman
fasilosidir.

Bax: Customer order lead time

Sifarisetma prosesinin bas vera bilacayi vo ya
vermali oldugu zamandir.

Miistarinin sifarisi asasinda, magazada vo ya
anbarda ona aid olan mallarin yigilmasi pro-
sesidir.

Bax: Picking

Sifariglorin komplektlogdirilmasi tizra islerin
yerina yetirildiyi anbar sahasidir.

Miistari sifariglorino esasen momulatlarin yi-
gilmas1 vo komplektlogdirilmasi iizra islorin
yerina yetirildiyi anbardir.




Order picking truck
THodvemnur-3azpysuuK
Yiiklayici komplektlogdirici
masin

Order planning
[lnanuposanue saxaza
Sifarigin planlasdirilmasi

Order point (re-order level)
Touka 3axasa (yposens
HO({H?()]}H()?{) 36:'!\’()3&!)

Sifaris néqtesi (tokrar sifaris
saviyyasi)

Order point system (re-order
level system)

Cucmema nononHenus 3ana-
CO6 NO MOYKe 3aKasda (cucme\fa
HOBMOPHBLX 3AKA308 C (PUKCUpo-
BANHBIM YPOBHEM 3aNAcos)
Sifaris noqtesine asason
ehtiyatlarin barpas: sistemi
(sabit ehtiyat saviyyali tokrar
sifarig sistemi)

Operatora yiiklori stellejdan Oziiniin xiisusi
yitk qurgusuna yiiklomays, bosaltmaga, eloca
da komplektlagdirmays imkan veran, platfor-
ma va ya ¢ongalvari qollarla tachiz olunmus
galdirict masindir.

Verilmis ardicil dévrlera, miiayyan edilmis,
razilagdirilmg catdirilma vaxtlarina, hom-
¢inin zorurat oldugda yerina yetirilmali
olan miixtolif omaliyyatlarin ve bunun iigiin
talob olunan resurslarin nazers alinmasi ilo
sifariglorin icrasinin planlasdinlmasidir.

Ehtiyatlarin hacminin monitoringi iigiin is-
tifads oluan nozarat soviyyasidir.

Qeyd:

1. Ehtiyatlarin saviyyasi sifaris ndqtasina va
ya ondan agag1 diisiirse, onun barpa olunmasi
ligiin tadbirlor goriilmalidir. Sifaris noqtesi
bir qayda olarag, borpanin yerina yetirilma
miiddati arzinde, siforta ehtiyatinin nazara
alinmast ila prognoz kimi hesablanilir.

2. Ehtiyat hacmi tokrar sifarig saviyyasindan
asag1 diigditkda, onun barpasi magsadila
sabit vo ya doyison ehtiyat miqdarindan
istifade  edilir. Onlar xiisusi diistur ssasinda
hesablanihr.

Ehtiyatlarin miisyyan saviyyadan asagi diis-
diiyti zaman, yeni mal partiyasinin tachizati
iigiin sifarisin verildiyi, anbarlarda istifada
olunan dartici sistemdir.

Qeyd:

Ehtiyatin fiziki olaraq ayrildig tokrar sifaris
sistemi iki bunkerli (bazi hallarda {i¢ bun-
kerli) sistem adlandirlir.

Order preparation lead time
Bpemsa nodzomosku 3axkaza
Sifarisin hazirlanmasi
miiddati

Order processing
O6pabomua 3axasa
Sifarigin emah

Order processing lead time
Bpema obpabomxu 3axaza
Sifarigin emal miiddati

Order progress control
Konmpons 3a eelnonHexuem
3aKkaza

Sifarisin yerina yetirilmasina
nazarat

Order promising
(customer order promising,
order dating)

Oyenxa gbinoaHuMocmu
3aKasza

Sifarigin icrasinin
qiymatlondirilmasi

Mohsulun sifaris edilma (sifarisin miiraciat
tarixi) va ¢ixma anlar (sifarisin ¢ixma tarixi)
arasindaki zaman fasilasidir.

Sifarigin yerina yetirilma prosesinds yaranan
verilanlarin islonilmasi prosesidir.

1. Istehsal markazi tarafindon sifarigin alinmas:
vo is morkazina otiiriilmosi anlan arasindaki
zaman fasilosidir.

2. Satisla moasgul olan togkilat tarafindan sifa-
risin alinmasi va istehsal, yaxud névbati gon-
darilma prosesi iigiin anbardan miiayyan mah-
sul migdanm gdtiirmok mogsadile sifarigin
verilmasi anlan arasindaki zaman fasilasidir.
Qeyd:

Sifarisin tasdiqi, gebulu va hazirlanmasi {igiin
tolob olunan zaman sifarisin emal miiddatinin
bir hissasidir.

Sifariglorin planlagdinlmis ¢atdinlma grafi-
kina asasan icrasina nazaratdir.

Sifaris iigiin gatdirilma tarixinin miiayyanlos-
dirilmasi va miistari torafinden bununla bagh
ohdalik gotiiriilmasi prosesidir.




Order quantity
Pazmep 3araza
Sifaris migdar

Order quantity modifiers

Moodudpurxamoper no konuvec-

My BbINOTHENNBIX 3AKAZ06
Sifaris migdarinin
modifikatorlar

Order registration
llopadox pezucmpayuu
Sifarigin qeydiyyati

Order requisition
Janeka na 3akaz
Sifaris talabi

Order survey
Ob3op 3axaza
Sifarisin icmali

Ordering
Pasmewjenue 3axazos
Sifariglarin yerlogdirilmasi

Ordering category
Kamezopus 3axaza
Sifarig kateqoriyasi

Zavoddan va ya tachizatgidan sifaris edilmis
miioyyen mallarin migdandir.

Hesablanilmig sifarig migdarina edilmis de-
yisiklikdir.

Qeyd:

Adoton sifaris miqdari ixtiyari partiyanin
hacminin miioyyenlogdirilmasi qaydasima
uygun olaraq hesablanilir, lakin bazi hallar-
da (masalan, tachizatgmin minimum sifaris
hacmi, konteynerin §lgiilori va s.) partiyanin
hacmini modifikasiya etmok zorurati yarana
bilar.

Qabul edilmis sifariglorin geyds alinmasidir.

Istehsal edilmis vo ya alinmis momulatla
tomin edilmasi mogsadilo miiassisenin her
hansi bir departamenti torafindon digarina
verilmig tolobnamadir. Masalon, ehtiyatlara
nozarat departamenti torafindon tachizat
bélmasina verilmis todariik talobidir.

Bax: Purchase requisition

Miisyyen tarixda, yaxud dévr arzinds sifaris
edilmis mohsul, onun miistarisi, tachizatgisi
va s. barado icmaldir.

Sifariglorin yerlogdirilmasi faaliyyatidir.

Sifarislo bagli eyni qaydalarin tatbiq edildiyi
mohsullardir,

Ordering frequency
Yacmoma nodauu 3arxazoe
Sifaris tezliyi

Ordering procedure
Ilpoyedypa zaxazos
Sifaris proseduru

Ordering rule
lIpasuno nodavu 3arxazos
Sifariglorin verilma qaydasi

Ordering system
Cucmema nodayu 3axkazoe
Sifarig sistemi

Origin
[Ipoucxoaicdenue
Monsa

Miioyyon mohsul va ya mohsul grupu iizra
vahid zamanda yerina yetirilon sifarislorin sa-
yidir.

Xiisusi hadaflorin va 6hdsliklrin qarsilan-
mas1 {ii¢lin tachizat omaliyyatlarinin yerina
yetirilmasi mogsadila sifarislorin miivafiq za-
man vaxtlarinda sistematik olaraq yaradilmas:
prosedurudur.

Qeyd:

Bu prosedur sifariglorin daxil olma ardicilligi,
gatdirilma toleblori, prosesin miiddati, re-
surslardan istifads, tamamlanmamis islar,
ehtiyatlarin saxlanilmasi xorclori va onlarin
saviyyalori kimi genis spektrli amillors asasla-
na bilar.

Mallarin sifarig edilmasi iigiin parametrlari,
o ciimlodan sifarig kateqoriyalarini, tokrar si-
farig saviyyalorini vo migdarlarimi daxil edan
tolimatlar toplusudur.

Sifarisin ne zaman va hansi miqdarda edil-
masini milayyan edsn qaydalar toplusudur.
Bax: Re-order level (B-Q) ordering system,
Re-order period (ST) ordering system, Min —
Max (BS) ordering system, s-Q ordering sys-
tem, s — S ordering system.

Qeyd:

s-Q va s-S hibrid tokrar sifaris sistemloridir.

Bax : Country of origin




Original equipment manufac-
turer (OEM)
Ipoussodumens
opuzuransHozo 06opydosanusn
(1100)

Orijinal avadanhgq istehsalgisi
(OAT)

Order return
3(”\‘0'3 Hda 8036]){7”?
Qaytanlan sifaris

Orderable assortment
3akazvieaemslil accopmumenim
Sifaris edilan assortiment

Ordered Unit (ORU)
Eodunuya zaxaza
Sifaris vahidi

Outbound stock point
Touka sblgoza 3anacoe
Ehtiyatlarin xaricolma néqtasi

Outgoing stock
Hexooawuil sanac
Xaric olan ehtiyat

Digar tochizatginin mohsullarim da 6z moh-
sullannin  daxilina integrasiya edon isteh-
salcidir,

Qeyd:

Bu yolla tachiz olunan mahsullar vo mamu-
latlar OAT avadanhqlari kimi taninir.

Qabul edilmis va ya hala edilmamis moh-
sulun néqgsanli, xarab olmasi va ya miixtalif
sabablordon geri qaytarilmasi iigiin ticarat
sabokasi, yaxud diger bir subyekt torafindon
formalagdirilan verilanlorin elektron mii-
badilasi sanadidir.

1. Verilmis magazalar sabokasi ticiin alina
bilacak mohsullarin gesidini, tachizatcini,
gondorilms {invanim ve kommersiya miiqa-
vilesinin néviinii milayyan edir.

2. Ticarat sabakasinin talablorina uygun ola-
raq birlagdirilmis mallarin va ya xidmatlorin
macmusudur.

Satic1 va istehsalgi tarafindon razilagdirilmis,
malin sifaris edildiyi qablagdirilma vahididir.

Zavod daxilinds milayyen materialin nov-
bati amoliyyata 6tiiriilmesinden avval yer-
lagdirilmeasi ligiin istifade montagasinin ya-
xinhiginda toyin edilmis yerdir.

Bax: Loading stock

Outlet
Topeoeas moyuka
Ticarat montagasi

Outlet planning
ITnanupoeanue 8pIX00HBIX
nOMOKo8

Xaric olan axinlarin
planlagdiriimasi

Output
Buinyck npodyryuu
Mohsul buraxilis

Output variable
Beixodnas peaxyus
Cixis reaksiyasi

Outside exchange of die
Buetunss nepenanadxa
Xarici yeniden sazlanma

Outsider
Aymecatidep
Autsayder

Outsourcing
Aymcopcune
Autsorsing

Mallarin satilmas! figiin taqdim edildiyi yerdir.

Béliigdiirma kanallarinin, satis mantagalarinin
secilmasi osasinda istehsal olunan mal axin-
laninm planlagdinimasidir.

Har hansi bir prosesin va ya sistemin mah-
suludur.

Bilavasito sistemin yerina yetirdiyi va me-
necer tarafindon parametrlarinin éncadan mii-
ayyan edilmasi miimkiin olmayan dayisik-
likdir.

Qeyd:

Belo parametrlor yalmz digor miivafiq gos-
taricilar vasitasila, dolayisi yolla dayisila bilar.

Bax: Single minute exchange of die (SMED)

Xoatti konfrans torafinden xidmat olunan mar-
srutu istismar edan, lakin onun {izvii olmayan
dastyicidir.

Daxili gaydada avvalceden razilasdirilmis
mallarin alinmasinin va xidmatlerin goste-
rilmasinin kenar tachizatgilara verilmasi pro-
sesidir.




Outward handling (handling-

out)

Buewnns obpabomra
(Obpabomxa das esinycka)
Fxrac emah

(Gondoris iigiin islonilma)

Outward processing relief
(OPR)

Vnpowennas enewnnn
obpabomka

Sadalosdirilmis ixrac emali

Over, short and damage
(0S&D)

lIposepra komnaekmuocmu u
yenecmHocmu 2pysa

Yiikiin komplektliyi va
tamliginin yoxlanilmasi

Overdue order (past due or-
der, late order)
Hpocpouennsiit 3axasz

Vaxti 6tmiis sifaris

Overhead conveyor system
lTodsecnasn koneeiiepnas
cucmema

Asma konveyer sistemi

Overload
Iepezepysra
Artiq yiikloma

Nagliyyat ekspedisiya islorinin yerino yeti-
rilmasina dair tapsiriglarin verilmasindan,
mallarin faktiki yoladiigmasi anina gadar ix-
rac olunan mallar iizerindo yerina yetirilon
inzibati vo fiziki amoliyyatlardir.

Son mohsulun istehsali magsadils, onun 61-
ko xaricindon ixrac edilon hissalerinin va
komponentlarinin idxal riisumlarindan azad
edilmasidir.

Catdinlmig vo qaimads (konosamentda)
gostorilon yiiklor arasindaki farqdir.

Qeyd:

1. Qaimays daxil edilmomis yitk “izafi”;
catigmayan yiik ‘“natamam”; zadalonmisg
yiik “zadali” terminleri ilo ifads olunur.

2. Dasima agentlari bu forglori senadlas-
dirmak iigiin xiisusi hesabatlar hazirlayirlar.

Yerina yetirilmo vaxti 6tmiig, lakin yerino
yetirilmemis sifarigdir.

Bilavasite désemoys dayagi olmayan veo
har hansi sahalarin bos saxlanilmasini talab
etmoyan material emali avadanligidir.

Miioyyon resursun yiikgétiirma qabiliyya-
tindon slava onun iizaring diigon yiikdiir.

Overrun
Hzbvimox
Artiq

Outbhound

Buixod, ucxodawuii 2pysoeoii
nomox

Cix1s, xaric olan yiik axini

Outbound dock
Copmuposouno-
OMAYCKHAasA n1owaxka
Buraxilis ¢esidloma
meydangas:

Out of shelf
Omcymcmeue moeapa
Ha noake

Malin rafds olmamasi

Out of Stock (00S)
Omcymemsue na cknade
Anbarda yoxdur

Overage
Hanuwicu
Artiq

Overdue order

He gvinonnennbiii 6 cpox
3axas

Vaxtinda yerino yetirilmomis
sifarig

Istehsalg1 va ya tochizatgidan sifaris edilmis
hacmdan slava olaraq gabul edilmis mal mig-
dandir.

Yiiklonms amaliyyatlari iigiin yiiklorin kom-
plektlasdirildiyi anbar sahssidir. ri anbarlarda
buraxilis ekspedisiyasi kimi do adlandirila
bilar.

Bax: Outbound

Miiayyan kateqoriyaya moxsus malin maga-
zada olmamasidir,

Miigtori torafindon verilmis sifarisin yerina
yetirilmasi {igiin tolob olunan vo ya segim
prosesi aninda talob olunan mahsul ehtiyatinin
olmadigim ifads edon termindir. Talob edilon
ehiyatin anbarda olmamasi, onun satis iigiin
digar malla ovoz edilmosi sabsbindon yara-
nan zorar da daxil olmagla, deyer ifadasinda
verila bilar.

Bax: Extra goods

Miisteri (sifarig¢i) ilo razilagdirilmis miiddat-
ds yerina yetirilmamis sifarisdir.




Overflow area
3ona uzBbIMoYHO20 XPAHeHus
Artiglarin saxlanilma zonasi

Overflow shipment
Hamuuex geca, obvema
Artiq hacm, artiq yiik

Overstocks
Flanuunue zanacet
Artiq ehtiyatlar

Anbarda miisyyan mohsulun saxlanilmas
iigiin toyin edilmi§ zonaya yerlosmoyan ar-
tiq mallarin yerlogdirilmosi li¢lin nozarda
tutulmus sahadir.

Nogliyyat vasitesinin ylikgétiirme va ya
yiikqaldirma qabiliyyatini asan, miiayyen
¢okiya va hocma malik olan yiikdiir.

1. Miiayyen edilmis ehtiyat normalarindan
artiq miqdara malik olan ehtiyatlardir.

2. Miioessisaya daha talob olunmayan ehti-
yatlardir. Mosalon: istehsalatdan ¢ixarilmig
mohsullarin komplektlagdirici hissalari.

Package (parcel)
Vnaxoska

Qablagdirma

Package quantity
Konuuecmeo ynaxosox
Qablasdirma sayi

Packaging
Ynarosounstit mamepuan
Qablagdirma materiali

Packaging bill of material
Huempyryus no ynakoeke
uzoenuti

Mamulatlarin gablagdirilmasi
lizra tolimat

Packaging type
Tun ynaxosxu
Qablagdirma névii

Packing
Vnarosvieanue
Qablagdirilma

Packing density
ITnomuoems ynaxosku
Qablagdirmanin sixlig

Packing list
Vnaxosounwtit aucm
Qablasdirma siyahisi

Daginma fi¢iin hazirlanmis vo baglama (tara,
konteyner, paket vs s.), eloca da onun daxilin-
ds olan maldan ibarat olan gablasdirilma ama-
liyyatinin yekun mahsuludur,

Islonilma, saxlanilma va distribusiya zamani
operativliyin tamin edilmosi figiin satig vahidi
kimi bir baglamada qablasdirilmis mamulatlar
partiyasidir.

Mallarin saxlanilmasi, mithafizasi, islonilmasi,
catdirilmasi va toqdim edilmosi iigiin istifade
edilan materiallardir.

Mohsulu gablagdirmagq iigiin talab olunan ma-
teriallarin siyahisidir.

Qeyd:

Boazan bu tolimat, mohsulun materiallar cad-
valinda slava bélma kimi da verils bilar.

Dagima gartlarina uygun olaraq gablasdirmanin
forma va ya konfiqurasiyasindan asih olaraq
miloyyaon edilan névlaridir.

Mallarin salamathhiginin tomin edilmasi figiin
qablagdirmada yerlosdirilmasi faaliyyatidir.

Qablasdirmanin vahid hocmina diigon bagla-
malarin (qutularin) sayidir.

Qeyd:

Baglamaya bir va ya bir nega mohsul daxil ola
bilar.

Mallarin fardi gablagdirmalarda distribusiyasi
zaman! onlarin ¢atdirilmasi torkibini (taralarin
va baglamalarin sayini) miiayyan edan sanaddir.



Packing unit
Eounuya ynarxosku
Qablagdirma vahidi

Pallet
ITaddon
Palet

Pallet pool
[Tapx noddonos

Palet park:

Pallet quantity

Konuueemeso epy308eix Mecm
Ha noddoxe

Paletdaki yiik yerlarinin migdar

Pallet rack
Cmennaxc 011 hoddoHos
Palet stellaji

Pallet-stacking truck
llmatenep noddonos
Palet stabelyoru

Pallet truck
Teneacrka ¢ noddornom
Paletli araba

Pallet unit
Edunuya naddona
Palet vahidi

Saxlanilma vo daginma iigiin alava qablas-
dirilmam talab etmayan, miiayyan név mah-
sullarin standart miqdarinin daxil oldugu
gablagdirma vahididir.

Yiikloma-bosaltma amoliyyatlarini asanlag-
dirmaq moagsadila totbiq edilon va adaton
taxtadan hazirlanan altlhiqdir. Avropada daha
¢ox asagidaki qabaritlars malik paletlordon
istifado edilir: 1000mm x 1200mm (ISO) va
800mm x 1200mm (CEN).

Standart 6l¢iilii paletlorin miibadilasi (o clim-
ladon “pul sazisi” esasinda) tigiin nazarda
tutulmus texniki sahodir.

Bir palet iizorindo standart olaraq daginmasi
miimkiin olan yiiklorin miqdaridir.

Qeyd:

Bu hocm miivafiq yiiklorin bir nego qab-
lagdirilmig vahidindan do ibarat ola bilar.

Ayri-ayn palet yiiklarini saxlamaga imkan
veran, sabit va ya tonzimlonon konstruksiyali
roflara malik karkas gargivadir.

Karkas konstruksiya tizarinda yerlason ¢an-
galvari qollara malik stabelloyici galdirici
magindir.

Congolvari qollarla tachiz edilmis, opera-
tor torafindon idara olunan geyri-stabelloma
tayinath galdirici avadanhqdir.

Coangolli avtoyiiklayici va ya mexaniki pal-
etli araba vasitasils iglenils bilen yiik vahi-
dini formalagdirmaq {igiin paletlo kombina
edilmis gtabellagdirilon vo stabellogdirilma-
yan gablasdirilmis yiiklorin migdarini ifada
edon vahiddir.

Pallet-wide container
Konmeunep wupe
cmanoapmnozo
Standartdan enli konteyner

Parallel planning
[apannenvroe nnanuposanue
Paralel planlasdirma

Parallel splitting
Ilapannenvhoe paszdenenue
Paralel béligdiiriilma

Parcel
Hapyens
Parsel

Parent component relation-
ship

Bszaumoceazs “podumens -
douepnuil anemenm”’

Ana mamulat - komponent
alagosi

Parent item
Podumenscroe uzdenue
Ana mamulat

Pareto-analysis
llapemo ananusz
Pareto tohlili

Pareto’s law
3axon Ilapemo
Pareto qanunu

Iki adad 1.2 m-lik paleti yan-yana stabellogdi-
rilmasini yerina yetirmoys imkan veran icari
torafdon eni 2.44 m olan konteynerdir.

Eyni zamanda tamamlanmani tomin etmok
ligtin foaliyyat gostaran departamentlarin va ya
1§ morkazlarinin planlarinin balanslasdiriimas:
presesidir.

Olavo hazirliq vaxtinin hesabina amaliyyat
miiddatinin ixtisar edilmasi maqsadils her
biri eyni partiyanin istehsalina va amoliyyatin
yerina yetirilmasine koklonmis iki va daha
¢ox i§ markazinin paralel istismar edilmasidir.

Bax: Package

Element, komponent, eloca do materialin is-
tifads edildiyi ana momulati va mehsulu mii-
ayyan edon materiallar cadvalinin bir saviyyasi
daxilindo olan slagadir.

Bir va ya daha ¢ox hissedon hazirlanan ma-

mulat va o ciimloden komponentdir. Bu ad-

landirma saviyyslordon asili olaraq onun his-

sgqllsrina va ya tarkib elementlarina da aid ola
ilar.

Bax: ABC classification

Bax: Eighty-twenty rule




*

Part
Hacmp
Hissa

Part master record
OcnosHble danHble Yacmu
uzdenus

Mamulatin hissasinin 2sas
verilanlari

Part period balancing (PPB)
Banancuposanue demanb-
nepuoo

Detal-dévr balanslagdirmasi

Part record
Manuwie vacmu uzdenus
Mamulatin hissasinin verilonlari

Parts classification and coding
Knaccughuxayus u
KoQuposanue uzoenut
Moamulatlarin tasniflagdirilmasi
va kodlagdirilmasi

Parts list
Creyugurayus demanei
Detallarin spesifikasiyast

Passage store
Ipoxoodnoii cknad
Araliq anbar

Past due order

‘ [Ipocpoyennsiii 3araz
Vaxti 6tmiis sifaris

Yigma momulatin va ya mohsulun kompo-
nentidir.

Bax: Item record

Minimal timumi xarclor metodunda tatbiq
olunan montigi yanagmam istifade eden,
lakin alava olaraq “irali bax - geri bax”
adlandirilan timumi gobul edilmis praktikani
nazera alan, partiya hacminin dinamik he-
sablanmasi texnologiyasidir.

Bax: Item record

Material, forma va funksiya baximindan ya-
xin olan mamulatlari tosniflagdirarak, onlara
oxsarliq deracasina uygun konkret kodlarn
verilmosini tomin edon metodologiyadr.

Mshsul va y1gma elementin torkib hissalori-
nin migdarinin miioyyen edilmasidir.
Bax: Bill of materials

Bax: Flow store

Bax: Overdue order

Pay point
Ilynxm onname
Odama mantagasi

Pegged requirement
Hcmounux nompebruocmu
Talabat monbayi

Pegging
Hezzune

Peqqing

Performance indicator (PI)
Ilokazamenv desamenvHocmu
Faaliyyst gostaricisi

Performance measurement
Hzmepenue sghghexmusnocmu
Effektivliyin 8l¢iilmasi

Period batch control (PBC)
Ynpaenenue nymem
nepuoduieckoi nodayu
3aKazo8

Dévri sifariglorin verilmasi
yolu ila idaraetma

Period order quantity
Humepean 3axaza
Sifaris intervali

Bax: Count point

Materiallar cadvalinda nisbaten asagi saviy-
yada yerloson element iigiin toloblorin mon-
bayi hesab edilon daha yuxari saviyyanin ele-
mentidir.

Har hansi bir element iiiin verilmis mate-
rial talsblori yaradan ana momulatlarin toyin
edilmasi prosesi olaraq, verilmis mohsul
li¢in imumi talobin vo ya mahdudiyyatlarin
manbayi barads taforriiath molumatlar oks
etdirir.

Tayin edilmis qaydada miisyyon edilmis va
geyds alinmig, miiessisonin menecmentini
dostokloyan, standartlara va ya digar malu-
matlara aid olan proseslor barada informa-
siyadir.

Strateji hadoflora nail olmaq figiin biznesi
tosviq edan razilagdinlmis gdstaricilarden is-
tifada etmokla foaaliyyatin layihalondirilmasi,
monitoringi va idara edilmasi prosesidir.

Bax: Benchmarking

Hazirlanmis hissolerin sifarisinin bir sira qusa-
miiddatli programlara osaslandig1 dévri sifaris-
larin verilmasi yolu ilo idarsetmas metodudur.

Miiayyan galacak dévrlar liglin prognoz-las-
dirtllan talablora uygun partiyanin hacminin
miiayyan edilmasi metodudur.



Periodic ordering system
Cucmema ¢ nepuoduueckoi
nodauetl 3akasos

Dévri sifarisverma sistemi

Periodic replenishment
[lepuoduueckoe nononnenue
Dévri barpaolunma

Periodic review system
Cucmema nepuoduyeckoti
npoeepKu

Dévri yoxlama sistemi

Perpetual inventory system
Cucmema HenpepwieHot
UHEEHMAPUzayul

Fasilasiz inventarlagdirma
sistemi

Phantom bill of materials
Bupmyansras éedomocms
Mamepuanos

Virtual materiallar cadvali

Phantom item
Bupmyanshoe uzdenue
Virtual mamulat

Miioyyan edilmis miiddatlorda satinalma
tizra sifariglorin yerlasdirilmasini va onlarmn
miqdarinin miisyyen edilmasini tamin edan
sifarig sistemidir.

Eyni miqdarda kamiyystlar tigiin doyisken
catdirmalarla deyil, doyison komiyyatler
tizro ¢atdirmalarin barabar intervallarda yer-
logdirilmasine dair teloblorin birlasdirilmasi
metodudur.

Bax: Fixed interval reorder system

Daxil v xaric olan har bir amaliyyatin geyda
alindig1 vo bunun asasinda yeni balansin
tortib edildiyi ehtiyatlar barads qeydlorin
saxlanilmasi sistemidir.

On yaxin ve ya miiveqqati alt yigma ele-
mentler (memulatlar) ligiin istifade edilon
materiallar cadvalidir.

1. Ehtiyat montagolorinde saxlanilmadan ha-
zirlanmis vo yigma mohsulun istehsalinda
derhal istehlak edilmis mamulatdir.

2. Inventarlagdirma zamani natamam isteh-
salin ugot vahididir vo miqdan natural for-
mada yenidon sayilma va ya gokilmo yolu
ila tayin edils bilor.

Physical distribution
Quzuueckas oucmpubyyus
Fiziki distribusiya

Physical stock (stock on
hand)

Peansnuutii 3anac (Hanuyusli
3anac)

Real ehtiyat (mévcud ehtiyat)

Pick order
Bakaz Ha KoMRIeKmayuio
Komplektasiya tigiin sifaris

Pick up and delivery
Céop u docmasxa
Yigma va gatdirilma

Picking
Komnnexmayus
Komplektlosdirma

Picking store
Ipuemonepedaiouyuil
Hakonumeinb
Qobul-6tiirma sahasi

Piece parts
Ob6pabampieaemas demans
Emal edilon detal

Istehsalin tamamlanmasindan baslayaraq, miis-
toriya dogru istigamatlonan yiik axmnlan ila
alagadar foaliyyatlardir.

Qeyd:

Distribusiya daha iimumi manada, mallann
miisteri iiglin arzu olunan keyfiyyatda, ka-
miyyatda, yerds ve vaxtinda moveud olmasini
tomin edan foaliyyatdir.

Komiyyat va ya maliyys vahidlori ilo ifada
olunmus, miiayyan yerds (anbar, texniki arazi
va ya digar saxlanc sahasi) ayri-ayrihiqda iden-
tifikasiya edila bilon mallarin miqdandir.

Tayin olunmug mahsulun miisyyen miqdarinin
dasima va ya istehsal prosesi magsadila anbar-
dan gétiiriilmasi figiin verilmis sifarigdir.

Yiiklorin yiikgéndaranin sahslorinden yigil-
masim va yiikalanin sahalerina gatdinimasim
nazarda tutan xidmotdir.

Miistoriys gonderilmali olan tamamlanmis
mohsullarin ve ya diger mehsullarin hazir-
lanmast {igiin talob olunan komponentlarin an-
bardan gétiiriilmasi prosesidir.

Bax: Order picking

Yiiklorin gétiiriilarak otiiriilmasi tigin nazarda
tutulmus saxlanc orazisinin bir hissasidir.

Yigma elementlora’ malik olmayan tok de-
taldir.




Piggy back semi-trailer
Iony-npuyen ons
Ka\.fﬁf””!’p()ﬁﬂh‘h‘bf.\' HEPEBO30K
Kombina edilmis dasimalar
li¢lin yarimqosqu

Piggyback transport
llepegoska asmonpuyenoe
HCENEIHOOOPONCHBIM
Mpanenopniom
Avtogosqularin domir yolu
naqliyyati ila dasinmasi

Pilot plant
IKcnepumenmanbublii 30600
Eksperimental zavod

Pipeline
L{enouka npoyeccos
Prosesloar zanciri

Pipeline inventory
Tpancnopmuwie 3anacei
Nagliyyat ehtiyatlari

Pipeline lead time

Bpemsa npomexanus npoyeccos
1o yenouke

Zancir iizra proseslorin miiddati

Pipeline stock
Janacer 6 nymu
Yolda olan ehtiyatlar

Giiclondirilmis yan tirlor {izorinds isloyan
portal va ya mobil kran vasitasilo yiiklarin
qaldirilmasini tomin edon vo adaton kombi-
noedilmis dagimalarda istifads edilan avto -
yarimqgosqudur.

“Cib” vaqonu adlandirilan xiisusi olaraq la-
yihalondirilmis vaqonun tizerinda miivafiq
qaydada uygunlagdirilmsg avtoqosqunun da-
mir yolu dasimasidir.

Istehsalat proseslorinin formalagdiriimas: va
saha sinaglari iigiin az sayda yeni mohsullarin
buraxilmas1 maqsadils istifads edilon kigik
miqyash istehsal obyektidir.

Tachizat zoncirinda olan miixtslif anbar sa-
halori, fiziki proseslor va ya 6l¢ii mantagalo-
ri arasindaki slaga zonciridir,

Bax: Pipeline stock

Tachizat zenciri daxilinde mohsulun veril-
mis iki 6lgma ndqtasi arasinda horokati ligiin
talab olunan vaxtdir.

Tachizat zencirinds iki 6lgmoa noqtesi ara-
sinda olan ehtiyatlardir.

Place of acceptance (place
of receipt)

Mecmo npuestku
Qabuletmas mantagasi

Place of departure
Mecmo omnpagnenus
Gonderilms mantaqasi

Plan group
['pynna nianos
Planlar qrupu

Planned capacity (net
available capacity)
IIpoexmnaa mowHocme
(wucman MowHocms)
Layiha giicii (xalis giic)

Planned issue

(controlled issue)
ITnanoswlii ebinyck
(KOHmpORUpYeMblil GbINYCK)
Planlasdirilan buraxilis
(tenzimlonan buraxilis)

Planned load
[Inanoeasn Hazpyska
Planlagdinlan yiiklonma

Planned order
Inanosbiil 3aKas
Planlagdirilan sifarig

Yiikiin dasiyici terafinden gabul edildiyi man-
tagadir.

Noagliyyat vasitalorinin horakat cadvali iizra
yola diigdiiyti hava, yaxud deniz limani ve ya
digar mantaqgadir.

Miivafig planlagdirmamn apanlmasi tigiin,
alava tafarriiath spesifikasiyalara zarurat yarat-
madan, yiiksok kooperasiyaya malik timumi
istehsalat resurslarinin on asagida birlagmis
saviyyesidir.

[stehsal vasitalorinin normal buraxabilma qa-
biliyyati ila planlasdirilan alava is vaxtlarinin
comidir.

Umumi tolsblarin yaradilmasi, boliigdiirma va
ya digor planlagdirma vasitaleri ilo MRP-da
prognozlasdirilan buraxihigin statusudur.

MRP-da planlagdirilan istehsalat sifariglori
{igiin tolob olunan standart is saatlandir.

MRP-da toklif edilen sifarig miqd{an V2 onun
yerina yetirilmali oldugu miiddatdir.




Planned receipt
H?Ci‘ﬂ()&‘b!’e HG(’H’_].’H.-'IC’I‘.‘.’.:‘X
Planlagdirilan gabul

Planned stock
[Tnanossiii 3anac
Planlagdirlan ehtiyat

Planning
IThanuposanue
Planlagdirma

Planning bill of material
ITnanoewiii cocmas npodyriyuu
Mohsullarin planlasdirilan
torkibi

Planning horizon
Ihanossiii 20puzonm
Planlagdirma iifiqi

Planning level
Yposens naanuposanus
Planlagdirma soviyyasi

Planning period
Hepuoo nnanuposanus
Planlagdirma dévrii

Planning time fence (PTF)
I panuya 60 epemenu npu
RAGHUPOBANUL
Planlagdirmada zaman saddi

MRP-do agiq alis vo ya istehsalat sifarisina
miinasibatda nazarda tutulan gobuletmadir.

Dévriyys va rezery ehtiyatlaninin comi sok-
linds ifado edilon saviyyadir.

Adoton bdyiik vahidlorlo (masalon, mohsul
qrupu, mohsul ailasi) ifads olunan istehsal
hacminin  {imumi soviyyesinin miioyyan
edilmasi prosesidir.

Osas is qrafikinin tartibatinin va materiallarin
planlagdirimasinin sadologdirilmasi ligtin isti-
fado edilon, materiallar cadvali formatinda
olan, komponentlorin vo alt yigma elementlo-
rin siini qruplasdiriimasidir.

Xiisusi planlari ohato edon zaman fasilasidir.

Planlagdirma iyerarxiyasi tizra hor bir planin
aid oldugu saviyyadir: masalon strategiya
(biznes plan), siyasat (osas istehsalat grafiki)
vo toforriiath idarsetmo (materiallara olan
talab tizra plan).

Planlagdirmada istifads edilon gostaricilarin
aid oldugu zaman fasilasidir (mosolon, il-
lik gostoricilor, ayhq gdstaricilor, hoftolik
gostaricilor va s.).

Bag istehsalat grafikinds olan ve zaman ifa-
dosinda géstorilon elo bir zaman sarhadidir
ki, ondan sonraki dévrlards tachizat sifarig-
lorinin doyisdirilmasi mohdudlasdirilir vo ya
timumiyyatlo miimkiin deyil.

Pocket wagon
Kapmannwiii eazon
“Cib” vagonu

Point of sale
ITynuxm npodadicu
Satig mantaqasi

Point to point transport
Iepesoszra om moyku 0o
moyKu

Moantaqadan mantaqaya
dasima

Positive release
[To3umugnelti penus
Pozitiv reliz

Post deduct
Ob6pamnuas
nocnedoséamensHocms
Oks ardicilliq

Post pallet
Cmoeynblii hoddoH
Dayaq paleti

Power-and-free chain con-
veyor

Llenounwiii koneeitep ¢
ABMOHOMHBIM YRPAGIeHUEeM
Avtonom idara edilan zancirli

konveyer

Yarimqogqunun tokarlorinin yiikloma gaba-
riti profiline uygun saxlayacaq sokildo yer-
losdirilmasini tamin edan ciblara malik damir
yolu vaqonudur.

Osasan  strixkodlagdirmadan vo elekiromaq-
nit media avadanliglarindan istifads etmakla,
satig zaman vo yerindoa ehtiyatlann gixisinm va
verilanlarin ugotunun aparildigi mentagadir.

Bax: Door to door transport

Mbohsullarin yeni saxlanilma sahasina va ya
miistoriya karantin statusunda dasinmasi va
istifadaya godar bu sahada saxlanilmasi pro-
sesidir.

Bax: Back flushing

Damiryol vagonunun va ya avtonagliyyat va-
sitasinin bortundan yiiklomoa-bosaltma sm?hy—
yatlarini aparmaga imkan veran barkidilmis va
ya gixanla bilon tutqaclara malik althqdir.

Yiik dasiyan arabaciglanin xiisusi xatt iizra
dovr edon sobokaya baglh oldugu va damlaj.raq
horakat etdiyi, yiikloma vahidlorinin ifigi va
ya saquli istigamatdo daginmasi iiglin nazarda
tutulmus material emah avadanhgidir.




Pre-carriage
lpedsapumensnas nepesosra
Ilkin dasinma

Pre-expediting
Konmpons nocmasox
Catdirmalara nazarot

Pre-release
[lTpedeapenue sbinycra
Buraxilisin gabaglanmasi

Pre-store zone
lpedsapumenvnan 3ona
XpPaHenus

flkin saxlanma zonasi

Preparation time
[Todzomosumensnoe epemsn
Hazirhq miiddati

Primary location
Ocnoesnoe pacnonodicenue
Osas yerlogma

Priority control
lpuopumemnoe ynpaenenue
Prioritet idarsetmo

Yiiklorin asas nagliyyat vasitalorinds qabul
yerindan yiikloma yerino daginmasidir,

Materiallarin miioyyan edilmis miqdarda
vaxtinda ¢atdirilmasini tamin etmak ligiin,
qrafik iizra toyin edilmis tarixdoan avval agiq
sifariglorin izlonilmesi funksiyasidir.

Mshsulun spesifikasiyasinin hazirlanmasi,
onun layihalondirilmasi vo layihanin yeni-
don nazardan kegirilmasi dévriidiir,

Anbarin saxlanilma zonasinin qarsisinda yer-
logan, materiallarin emal olundugu sahanin
bir hissasidir.

1. Verilmis foaliyystin baslanma tarixindon
avval bir va ya daha gox gabaglayici foa-
liyyatlarin hayata kegirilmasi tigiin talob olu-
nan dévrdiir,

2. Is sifarisinin alinmasi ilo istehsalin bag-
lanilmas: arasindak: hazirliq faaliyystlorinin
yerina yetirilmasi ii¢iin zoruri zaman fasi-
lasidir.

Miixtalif yiiklar {i¢iin anbarin miiayyan his-
sasinin tstiinliik verilon, standart yer kimi
tayin edilmasidir.

Planin yerino yetirilmosi magsadils, go-
riilacok islorin baslangic vo tamamlama
tarixlori barods malumatlarin istehsalat bal-
masing Stiiriilmasi prosesidir.

Priority planning
[Tpuopumemnoe
naaHupoganue
Prioritet planlagdirma

Private warehouse
Yacmuslil ckaao
Soxsi anbar

Process
IIpoyecc
Proses

Process control
Ynpasnenue npoyeccom
Prosesin idara edilmasi

Process flow production
Henpepwignoe npouzsodcmao
Fasilosiz istehsal

Process flow scheduling
(PFS)

KanendapHoe nnanupogearue
meqeHUA NPOYeccos
Proseslorin axininin taqvim
planlagdiriimasi

Process layout (functional
layout)

Cxema npouzeo0cmeenHozo
npoyecca (ynkyuonanbras
cxema)

istehsalat prosesinin sxemi
(funksional sxem)

Faaliyystlorin prioritetlogdirma asasinda plan-
lagdiriimasidir.

Saxlanilan mallarin sahibi tarafindan istifada
edilan anbardir.

Milayyon giris elementlarini (informasiya,
material, komponentlar, i, enerji) gixis ele-
mentlorina (yeni informasiya, mohsullar)
transformasiya edan qarsiligh slagali foaliy-
yatlar seriyasidir.

Prosesin sabitliyinin saxlamlmasi iigiin talab
olunan faaliyyat va tadbirlardir.

Istehsal dévriinde vo ya eyni mohsullarin
istehsal dévrlari arasinda fasilalarin minimum
oldugu sistemdir.

Miioyyen zaman fasilesinds proseslerin axi-
ninin yonlendirilmasi magsadils, avadanlig-
lardan istifadonin va materiallara olan talaba-
tin planlagdiriimas: metodudur.

istehsalat prosesinda analoji funksiyalari ye-
rina yetiran resurslarin bdlmelarda qruplag-
dirtllmasini nazards tutan yanasmadir.

Qeyd: K

Funksional sxem asasen sexlorda vo kigik
partiyali mohsul istehsalinda tatbiq olunur.




P

Process list
ITepevens mapupymos
Marsrutlar cadvali

Process manufacturing
[Ipouszeodcmeennniii npoyecc
Istehsal prosesi

Process planning
Texnonozuyeckoe
Hianuposanue
Texnoloji planlagdirma

Process time
Hnumenvrhocms npoyecca
Proses miiddati

Processing unit
Obpabamuieaiowuti Modyib
Emaledici modul

Procurement
3axynka
Satinalma

Procurement lead time
Bpema na saxyniy
Satinalma miiddati

Procurement order
3akaz na 3aKyny
Satmalma sifarisi

Bax: Route card

Homogen moahsullarin diskret hissalorinin
qarigdirma, tékma, texnoloji emal yolu ila
istehsali (yigilma va ya islanilma istisna ol-
maqla) prosesidir.

Hor hansi hissenin vo ya yigma momulatin
istehsall tigiin tolob olunan amaliyyatlar,
onlarin ardicilligini va istehsal metodunu
tayin edan foaliyyatdir.

Bax: Operation time

Istehsalla bagl planlasdirma va signal niis-
xalari emal etmok magsadlori iigiin istifada
edila bilen an kigik resursdur.

Qeyd:

Bu, magin, is¢i va ya har ikisinin kombina-
siyasi ola bilar.

Material vo ya xidmatlarin talob olunan
keyfiyyotda, kemiyyotds, yerds va vaxtda
istifadogi tigiin mévcud olmasini tamin edan
faaliyyatdir.

Ehtiyacin miiayyen edilmasi vo 6danilmasi
arasindaki zaman fasilosidir.

Bax: Purchase order

Product allocation
Annoxayus pecypcos
Resurslarin allokasiyast

Product batch
[Tapmus npooyxkyuu
Mohsul partiyasi

Product centred organization
IIpodyxmo-opuenmuposanmas
opeaHuzayus
Mohsulyoniimlii togkilat

Product class
TosapHerii knace
Mahsul sinfi

Product configuration
Konghuzypayus usdenus
Moamulatin konfiqurasiyasi

Product data management
(PDM)

Ynpaenenue dannvimu no
npodyKkmy

Mahsul tizra verilonlarin
idara edilmosi (MVI)

Product group
Tosapnas epynna
Mashsul grupu

Miistori vo ya istehsal tolabi ficiin har hansi
bir mohsulun miioyysn miqdarimin ehtiyatda
saxlamlmasidir.

Oxsar mohsullann emali, alinmasi, nagl olun-
masi kimi amaliyyatlarda vahid kimi nazardan
kegirilan partiyasidir.

Konkret mohsulun istehsali iigiin insanlar,
funksiyalari vo foaliyyatlori bir yerda grup-
lagdiran togkilatdir.

Qeyd:

Xidmet tagkilatlari da mahsulyéniimlii ola bi-
lor vo bu halda gruplasma konkret xidmatin
gostarilmasinin atrafinda hayata kegirilir.

Metal avadanligi, masinlarin ehtiyat hissalari,
elektrik komponentlori, ehtiyatlar, sifarisli
mohsullar kimi bir va ya daha artiq iimumi xa-
rakteristikalara malik olan mohsul qruplaridir.

Bax: configuration

Yekun mamulatin istehsal edilmasi tigiin isti-
fada olunan materiallar, proseslar, spesifika-
siyalar vo layihalorla bagh molumatlarin ha-
zirlanmasi va islanilmasi prosesidir.

Qeyd:

Malumatlarin, ¢ertyojlarin saxlanmasi va idara
edilmasi iigiin MVI bir qayda olaraq kompiiter
sistemi ila dostoklanir.

Planlasdirma vo idarsetmo magsadlari tigiin
asanligla kombinasiya edilo bilen bir va ya
daha artiq imumi xarakteristikalara malik olan
mohsullardir.



Product life cycle (life cycle)
AKusnennbiti yuxn mosapa
(JHCUIHEHHBIL YUKT)
Moahsulun hayat dévrii (hayat
dovrii)

Product load profile
Hpodhune nazpysru
Yiiklanma profili

Product maintenance
Texnuueckoe obenyacusanue
Texniki xidmat

Product mix
Accopmumenm uzdenuii
Momulatlarin ¢esidi

Product organization
Opeanuzayus svinycka
RpooyKyuU

Moahsul istehsalinin taskili

Mahsulun istifadasins baglanilmasindan onun
utilizasiyasmna vo ya istifadesinin dayandi-
rilmasmadak olan miiddatdir.

Qeyd:

1. Logistika noqteyi-nozarinden mehsulun ha-
yat dovrii ardicil morhalalor kimi nazardan
kegirilir: konsepsiya - layihalondirmoa - hazir-
lama — ¢atdirilma (istehsal va distribusiya daxil
olmagqla) — texniki dostak - tokrar emal vo ya
utilizasiya.

2. Marketinqds mohsulun asagidaki hayat dév-
riinii ayird etmak olar: bazara daxil olma-artim-
yetkinlik-doyma-enig-son.

Bax: Load profile

Hayat dvriinda mahsulun tayinati iizra talab
olunan funksiyalara uygun halda saxlanilmasi
va ya bunun liglin borpa edilmasi magsadila
hayata kegirilon biitiin texniki, inzibati ida-
raetmsa faaliyyatinin kombinasiyasidir.
Qeyd:

Texniki xidmot kompleks logistik dastayin
torkib hissasidir.

Umumi mohsul gesidini formalagdiran fordi
mohsul névlarinin kombinasiyasidir.

Davaml xatti istehsalatda tatbiq edilon emal
vahidlari torafindan biitiin hissalarin vo ya
yigma elementlarin istehsalinin tamamlan-
masini tamin edan miiassisanin strukturunun
toskili noviidiir.

Product plan
Ilnan ewinycka npodykma
Mahsulun buraxilig plam

Product structure
Cmpykmypa npodykma
Mahsulun strukturu

Product tree
Hepeeo npodyxma
Mahsul sacarasi

Product type
Tun moeapa
Mohsul névii

Production
Ipouzeodcmeo
Istehsal

Production activity
control (PAC)
VYnpasnenue
nPOU3BOOCMBEHHOT
deamenbHOCmyIo

istehsal foaliyyatinin idara
edilmasi

Production allocation
Anrokayus npouséodcmea
Istehsalin allokasiyasi

Har bir mohsul névii iiglin asagidaki malu-
matlari shats edan sanaddir:

* Mahsulun imumi tasviri (asas xiisu siyyatlari);
* Qiymat gostaricisi va onun alaqali hesablama
seriyalari;

* Mohsullanin planlagdirilan hoyat dévrii va
qarsihigh alagalari.

Yigilmis mohsulun torkib hissalorini shata
edon saviyyalar iizra slagalari oks etdiren sis-

temdir.

Materiallar cadvalinin grafik tasviridir,

Oxsar va ya identik xiisusiyyatlora malik olan
mahsullardir.

Moahsulun hazirlanmasi ii¢iin xammalin emali
va komponentlorin y1g1imasidir.

Bax: Shop floor control

Moshsul gesidinin istehsal edilmasi magsadila,
onlarin novler va miqdar iizro miivafiq istehsal
miiassisalori arasinda béliigdiiriilmasidir.




Production and inventory
management (PIM), produc-
tion and inventory control
(PIC)

Vnpaenenue npoussodcmeom

U 3anacami,

Koumpons 3a npoussodcmseom
u 3anacavi

Istehsalin va ehtiyatlarin me-
necmenti,

Istehsal va ehtiyatlara nozarat

Production batch
Hapmus uzdenuii
Mamulatlar partiyas:

Production batch stock
3anac napmuu usdenuti
Moamulatlar partiyasi ehtiyati

Production bill of material
Benomocts cocraga u3genns
Mamulatin tarkibi cadvali

Biznes plana miivafiq olaraq istehsal re-
surslarmim, maddi tachizatlarmn planlagdi-
rilmasi va ona nazarat funksiyasidir.

Fasilosiz olaraq istehsal olunmus (is vaxtin-
da olan standart fasilalor istisna olmagla) va
komiyyotlo ifado edilmis hor hansi mahsul
noviiniin Oncaden miiayyonlogdirilmis va-
hidlerinin miqdaridir.

Mohsulun partiyalarla istehsal olunmas: ila
alaqadar hesablanmis ehtiyatdir.

Verilmis momulat vahidinin istehsali iigiin
zaruri hesab edilan biitiin saviyyalords olan
hor bir komponentin (y1gma mamulatlar, alt
y1gma mamulatlar, xammal, alinmis hissalar
va s.) strukturunu ve kemiyyatini gostaran
materiallar cadvalidir.

Production capacity
[Ipoussodcmeennan
MOUJHOCITD

istehsal giici

Production control
Konmpons npouzsodcmeom
[stehsala nazarat

Production cycle
Ipouzeodcmeentboiil yurn
istehsal dovrii

Production lead time
Bpemsa Ha npou3go0cmeo
Istehsal mitddati

Production line
Ipouzeodcmeennas MUHUA
Istehsal xatti

Mahsullarin istehsali ii¢lin méveud olan re-
surslann macmusudur.

Qeyd:

1. Planlagdirilmis profilaktika, bayramlar, is-
tirahat giinleri, avadanhgin siradan ¢ixmasi,
xastalik va isdon qalma kimi geyri-mahsuldar
vaxt nazora alinmir.

2. Avadanligin sazlanmasi vaxt, istehsal gii-
ciine daxil edila va ya edilmaya bilar. Bu, ha-
min igin planlagdirilan faaliyyat kimi gabul
edilib-edilmemasindan asihdir. Istehsal pro-
sesinin shomiyyatli hissasini togkil edon digar
faaliyyatlar, masalan, sinaqdan kegirms, istehsal
giiciiniin planlagdinlmasina daxil edilmalidir.

Istehsal omoliyyatlarinin planauygun davam
etmasini tamin edan foaaliyyatler va ya sistem-
lardir.

Qeyd:

Bu sistemlara is sifariglorinin verilmasi, ic-
ranin monitoringi vo toshihedici tadbilerin
goriillmoasi daxildir.

Mahsul tachizati iigiin sifarisin gebulundan,
onun gatdirilmasinadek timumi istehsal pro-
sesinda yerina yetirilon ardicil faaliyyatdir.

Istehsal sifarisinin alinmasi ilo tamamlanmasi
arasindaki zaman fasilasidir.

Qeyd:

Bura sifarisin islonilmosi, hazirlig, emal, yox-
lama va hazir mohsulun miiassisadan ¢ixaril-
mas1 miiddatlori daxildir.

Miiayyan mshsullarin va ya onlann gruplar-
nin istehsalina calb olunmus is markazlarinin
ardicil xattidir.




Ep oo

Production order
Ipouzeodcmeennwiii 3axaz
Istehsal sifarisi

Production plan (manufactu-

ring plan)
lIpouseodcmeennsiit nian
Istehsal plam

Production planning
Ilpouzsodcmeennoe
nianuposaue

Istehsal planlasdirmas:

Production programme
lpouzseodcmeennas
npozpamma

Istehsalat programi

Bax: Work order

1. Miiayyan edilmis galocok dévr arzinda
istehsal olunmasi nozards tutulan mohsul
gesidlari, hacmlori va istehsal ardicilliginin
aks olundugu sanaddir.

2. ERP va IRP-do istehsal olunmus {imumi
istehsalat hocmine dair rosmi hesabatdir.
Qeyd:

1. Bu, bir qayda olaraq har bir mohsul ailasi
ticlin ayliq gostaricilor goklinde adadlarls,
tonla, zaman vahidlari vo iggilorin sayi ilo
ifads olunur.

2. Istehsal plani, miiassisonin rohborliyinin
miivafiq is¢i heyatino verdiyi géstorisdir,
Névbati marhaslods bu sanad ssasinda bag
istehsal plam hazirlanir.

Adatan boyiik vahidlarlo (masalon, mahsul
gruplari, mohsul ailolori) ifads olunan is-
tehsal hacminin timumi soviyyesinin miiay-
yanlagdirilmasi prosesidir.

Verilmis zaman dévrlerindo istehsal olu-
nan mshsullara dair malumatlan va onlarin
hacmini gosteran cadval va ya diagramdr.

Production reporting and
status control

Cocmosnua yvema,
omuemHoCmu u
BHYMPUXO3AUCMBEEHHO20
KOHMPORs

Ugotun, hesabatgiligin va
tasarriifatdaxili nazaratin
statusu

Production schedule
IIpoussodcmeennvlii 2pagux
Istehsalat grafiki

Productivity
[TpouzsodumensHocmb
Mahsuldarhq

Productivity ratio (labour)
Koaghpuyuenm
npousaodumeﬂbuo&‘mu
(mpyoa)

MBohsuldarliq amsali (emayin
mohsuldarlig smsalr)

Projected available balance
Odicudaemoe Hanuvue
Prognozlagdinlan qalig

Moveud va sifariglor iizra galiglar {izerinda
miivafiq korreksiya faaliyyatini yerina yetir-
mokls istehsal planina diizalislor edilmasidir.
Qeyd:

Ugotun, hesabat¢iligin va tasarriifatdaxili na-
zaratin statusuna bir qayda olaraq istehsal si-
fariglari, buraxilig, gsbul, faaliyyat, tullanti-
lar, yenidon emal, sifarislarin dayandirilmasi,
xarclar barads malumatlar daxildir.

Miiassisaya miisyyan migdarda mohsulu is-
tehsal etmoaya sslahiyyat veran plandir.

Miiayyan zaman fasilasinda prosesin giris ila
¢ix1s verilonlori arasindaki nisbatdir.

Qeyd:

Moshsuldarlig, daxil olan verilanlarin har hansi
bir komponentinin prosesin {imumi naticasina
verdiyi tohfasinin dl¢iisiidiir (masalan, amak
mshsuldarhig).

Tamamlanib ve ya tamamlanmamagmdan
asili olmayaraq, real nail olunmus istehsal
saviyyssina ekvivalent olan standart is saat-
larnin, zaman biidcasi lizra eyni gostariciya
nisbati soklinds (vo ya faiz gostericisi kimi)
ifads olunan komiyyatdir.

Goalacak iigiin prognozlagdirilan ehtiyatlar ba-
lansidir.

Qeyd:

Bu, movcud ehtiyatlarla tolabat arasindaki
forgin qiymoti va plan iizra daxilolmalar ilo
planlagdirilan sifariglorin comidir.




Projected load
Odicudaenan nazpysra
Proqnozlagdirilan yiiklonms

Projected on hand
f}’.-'.-a.rquyeuwe HATUYHBIE
Janacet

Planlagdirilan méveud
ehtiyatlar

Provenance

Mecmo npoucxoncoenusn
Monsa

Pseudo bill of materials
lleesdosedomocme
.uamepz.‘aﬂoe

Materiallar psevdo-cadvali

Pseudo item
Ilcesdousdenue
Psevdomamulat

Bax: Capacity requirements plan

Galacak iigiin prognozlagdirilan ehtiyatlarin
qahigidir.

Qeyd:

Bu, méveud ehtiyatlarla tolobat arasindaki

forqin giymati ilo plan iizro daxilolmalarin
comidir.

Yiikiin monsacs aid oldugu cografi yerdir,

Miistaqil gokildo ana memulata yigilmasi
miimkiin olmayan alt yigma elementlori
gostarmak ligiin istifads edilon materiallar
cadvalidir.

Qeyd:

1. Bunun ayani niimunosi kimi avtomo-
billordaki radio sistemini qeyd etmak olar.
2. Materiallara olan talobin planlagdirilma-
s1 sistemi elo programlagdirlir ki, 0, materi-
allarin psevdo-cadvalinin ana momulatini

inkar edir vo birbaga olaraq onun kompo-
nentlarino kegir.

Layiholondirilmsnin planlasdiriimasinin v
ya materiallar codveli ils olagadar olan fizi-
ki foaliyyatin yerina yetirilmosinin asanlag-
dinlmas1 moqsadila, momulatlar qruplas-
dirmaq tigiin olagali komponentlor dostine
tohkim edilmis méveud olmayan ana momu-
latdir,

Public warehouse
Cinao obujezo nonb306aHus
Umumi istifada anbari

Pull system
Tanywjas cucmema
Dartic sistem

Purchase and make to order
Toxkynka u npouze0dcmeo Ha
3aKa3

Sifaris iizro alig vo istehsal

Purchase lead time
Bpems peanusayuu noKynku
Alsin realizasiya mutiddati

Purchase order
3axaz Ha NOKYNKy
Al sifarigi

Purchasing (buying)
3axynka
Satinalma

Push-pull attachment
Cmankusamenb X
itolomo-dartma avadanlig

Push system
Tonkatowas cucmema
Italayici sistem

Taklif edilan xidmatlarden istifads etmoak ar-

zusu olan biitiin miiassisaler va goxslar iligiin
olgatan anbardir.

Sifariglarin tolobata uygun olaraq yaradildig
sifaris sistemidir.

Yalniz miistari sifariginin qabul edilmas?nd:an
sonra materialin alinaraq emal edildiyi isteh-
salat noviidiir.

Har hansi tachizat¢rya mamulat tigiin sifarigin
verilmasi va onun torafinden gatdirilmasi ara-
sindaki zaman fasilasidir.

Mohsul va xidmatlarin tamin edilmasi ila bagh
tachizat¢iya verilan talimatdir.

Qeyd: ;

Bir qayda olaraq alis sifariginda komiyyat,
gatdirilma qaydalan va giymat oks olunur.

Miiassisanin tachizat menbalorini miiayyan-
lagdiran, katirovkalan alda edar.l, .mshsullann
qiymotinin va alqi-satqi sartlerinin razilagdi-
rilmas1 istigamatinda danigiglar aparan, sa-
tinalma sifarislorini resmilogdiran va tachlzfat*fn
idars edilmosini yerino yetiron bolmasinin
funksiyasidir,

Yiikloyici vasitasilo atliglar tizarinda olgn
miixtalif yiiklarin yerdayismasi zamani tatbiq
edilon yiiktutucu avadanhqdir.

Gozlonilon v ya prognozlasdirilan tolabatin
tomin olunmasi iigiin sifariglerin yaradildig
sistemdir.




Pyramid forecasting
Muozoypoenesoe npoznosupo-
sanie

Coxsaviyyali prognozlagdirma

Yuxan saviyyalorde hazirlanmis {imumi
prognozu idarsetma personali tarafinden
yenidon nazarden kegirmoya va tanzimlo-
mays, bu yolla sahavi prognozlan balans-
lagdirmaga imkan versn proqnozlasdirma
texnologiyasidir.

Quarantine
Xpanenue kapanmunnoe
Karantinda saxlama

Queue
Ouepeds
Novba

Queue ratio
Koaghpuyuenm ovepednocmu
Novbalilik amsah

Queuing time
Bpems nponéacusanus
Gozlama vaxt

Quotation (quote)
Komupoeka
Kotirovka

Malin talsb olunan keyfiyyat testlori yerina
yetirilona vo uygunlugq sertifikatlasdinlmasina
qadar istifads olunmadan va satigdan konarda
saxlanilmasidir.

Bax: Blocked stock

Bu va ya digor is morkazinds icra iigiin islorin
ardicilligidir,

Har hansi bir emeliyyatin cadval iizrs bas-
langic va tamamlanma vaxti arasinda nazarda
tutulan noévbaliliyin, méveud vaxt ehtiyati
saatlarma boliinmasi asasinda miiayyanlasan
amsaldur.

Materialin i morkazina gatdirilmas: va onun
emalina baglanmasi arasindaki zamandir.

Tachizatg1 tarafindon potensial aliciya toklif
edilon preyskurant, satig sortlori, mallarin va
ya xidmotlarin tasviri hagqinda sanaddir.




Rack
Cmennagxc, noika
Stellaj, rof

Rack serving unit
Kpau-wmabenép
Kran-stabelyor

Random location storage
Buibop cayvaninoii aueiku
Tosadiifi hiicra se¢imi

Rate based scheduling
Kanendaproe nianuposarue
Ha OCHOBe PUMMa
npouzeodcmea

Istehsalat ritmi ssasinda
taqvim lizra planlagdirma

Rated capacity
Homunanvnas mowHocme
Nominal giic

Raw material
Cripbe
Xammal

Reach stacker
Puuemarep
Rigstaker

Reach truck
Hmabenép
Stabelyor

Osya va materiallarin saxlanmasi {igiin na-
zarda tutulmus avadanliqdir.

Yiik vahidlorinin roflorde, stellajlarda yer-
lagdirilmasi ve gotiiriilmasi fi¢lin nazards
tutulmus anbar avadanligidir.

Yiiklorin anbara ¢atdirilmasindan sonra, on-
larin ixtiyari bos yerlarda yerlagdirilmasi va
saxlanilmas: metodudur.

Bax: “Fixed location storage” va “stock lo-
cation system”.

Dévri (giindoalik, hoftalik, ayliq va s.) istehsal
normalarina osasen tachizat, satis, eloca da
bu kimi diger elementlar iizre grafiklorin va
istehsalin planlagdirimasi metodudur.

Qeyd:

Onanavi olaraq bu metod kiitlovi istehsalda
tatbiq edilir.

Faktiki effektiv istifadoyo osason oldo edila
bilacak istehsal giiciidiir.

Istehsal prosesi vasitasilo komponent va
mohsula ¢evrilan, alinmis va ya hasil olun-
mus xammaldir.

Baéliisdiiriicii (yuxan qaldirilan konteynerlar
liglin) v garmagqvari (asag1 endirilen va de-
yigilon kuzovlar iigiin) qollarla tochiz edilmig
mobil nagliyyat vasitasidir.

Yiikiin galdirict mexanizm va ya gangalvari
qollar vasitssile yerdayismosini tomin edan
oxlu nagliyyat vasitasidir.

Recallability

Mozywuii Geime 838mbim
obpamHo

Geri ¢agirilabilma

Receipt
Keumanyus

Qabz

Receiving area
3ona npuema
Qabul meydangasi

Receiving lead time

Bpems gbinontenusn npuemxu
Qabulun yerina yetirilma
vaxt

Receiving process
Ipunumarowuii npoyecc
Qabul prosesi

Receiving stock
Ionyuenue 3anaca
Ehtiyatin gabulu

Xarakteristikalari malum olan biitiin isteh-
sal edilmis va ya araliq mahsullan miiayyan-
lasdirmak va geri ¢agirmaq imkanidir.

1. Milayyen zamanda miisteri terafinden 6z
tochizat¢ilarindan gobul edilmis mallarin, ma-
liyys sonadlorinde miqdar formasinda ifado
edilmasidir.

2. Qabul edilmis mallarin miqdarinin geyd
olundugu sanaddir.

Ticarat miiassisasinds mallarin gabul edilmasi
iigiin nozorda tutulmus sahadir.

Qeyd:

0, ¢atdinlma vasitalarinin (masalen, pandus-
lar) bosaldilmasi, tochizatin yoxlanmasi va
géndoarilmays hazir olan mahn yerlosdirilmasi
iiclin sahadir. Bundan olava, amsliyyatlari
nagliyyat vahidlori iizra gruplagdirma, onlar
yenidan qablagdirma va y1gma anbar bélmalari
onunla eyni yerda yerlasdirilo bilar.

Dagima sartlarina ssasen mallarin gabul edan
taskilata gatdirilma vaxti ils, bu mallann is-
tehlaka hazir oldugu vaxt arasmndaki zaman
fasilosidir.

Mallarin tochizatgidan fiziki gebulu va bu
amoliyyati tosdiq edon informasiyanin alda
edilmasi prosesidir.

Qeyd:

Bu, identikliyin, miqdarin va keyfiyystin yox-
lanilmasini shata eda bilar.

Taskilata catdirilan va onun anbarina halo da-
xil olmayan mal ehtiyatlarinin gsbuludur.




Reconditioning
Bocemanosnenue
Barpa

Record accuracy
Tounocme 3anucu
Qeydlerin dagiqliyi

Recovery time
Bpt'_’_-'lfﬂ BOCCMAHOBIEHIA
Barpa vaxti

Recyclables
Ymunsnas ¢ppaxyun
Util fraksiya

Recycling
Hepepatomra
Takrar emal

Redelivery
Obpamnas docmaska
Geriya gatdirilma

Refurbished goods
Bocemanosnennsie mosapui
Boarpa edilmis mallar

Regenerative material re-
quirements planning
Pezenepamusnoe nianuposa-
Hue nompebrocmuy ¢ mame-
PuansHbix pecypcax

Material resurslarina tolabatin
regenerativ planlasdirilmasi

Istismar miiddatini uzatmaq tigiin avval is-
tehsal olunmus mshsulun tomizlanmasi, ta-
miri, yenidan qablasdirilmasi vo ya tokrar is-
tehsali prosesidir.

Ehtiyatlarin qeydiyyati sistemlarinda qeyds
alinmig elementlorin faktiki elementlora uy-
gunlugunu miioyyonlogdiran meyardir.

Istehsal giicti kifayat qodor olmadiqda, is-
lorin ilkin vaziyystinin barpasi t¢iin talab
olunan geyri-miiayyan zaman fasilosidir,

Yararli fiziki vo kimyavi xassolors malik oldug-
lart ticiin, 6z asas toyinatina uygun istifadasini
baga vurduqdan sonra, yeni mohsullarin isteh-
salinda istifada olunan materiallardir.

Utilizasiya tigiin nozerdo tutlmus materialla-
rin toplanmasi, emali va yeni mohsulun isteh-
salinda tokrar istifado edilmasi prosesidir.

1. Aviadagimalarda yiik partiyasinin, onu da-
siyictya gatdiran torofo geri qaytarilmasidir.
2. Carter gomilarinin sahiblarina qaytaril-
masidir.

Bax: Remanufactured parts.

Planlagdirilan sifarislorin konarlagdirldigy,
lakin sort vo névbati tachizat sifarislorinin
qebul olundugu va bu sifarislor ssasinda yeni
planlarin, yoni regenerativ planlagdirmanin
tatbiq edilmosidir.

Regenerative Planning
Pezenepamusnoe
nAaHupoeane
Regenerativ planlagdirma

Reject
bparxosannwiii mamepuan
Zay material

Reject factor
Koaghghuyuenm nomepuu
ftki smsal1

Reject rate
Ilpoyenm 6paxa
Brak faizi

Release (manufacturing re-
lease)

Buinyck (npouzsodcmeenuwiit
BBINYCK)

Buraxilis (istehsal buraxilisi)

Release order

IHocmaska npodyxyuu no
mpeboganuio hokynamens
Alicinin sifarisi asasinda
mahsul tachizati

Reliability
Hadeacrnocmo
Etibarlihq

Ovvalki planlarin logv edilorok, asas veri-
lonlarden istifads etmokls planlagdirmanin
yenidon baslanilmasidir.

Miisyyan morhalads istehsal olunan, lakin key-
fiyyat tolablarins cavab vermayan materialdur.

Umumi taloblorin yiiksaldilmasi magsadils
istifade edilen, miiayyan mohsulun istehsah
zamani gdzlanilon itkinin hesablanmas: figiin
mohsulun strukturunda olan faiz amsalidir.

Istehsal prosesina daxil edilmis va istehsalin
sonunda, gabul edilon keyfiyyat saviyyasina
uygun galon mohsul vahidlorinin miqdarlari
arasindaki forqin faiz gostaricisidir.

Sifarigin “planlagdirilan” va ya “sart planlas-
dirilan” statusunun, “istehsal buraxilisi”na do-
yigdirilmasi ila bagh faaliyyatdir.

Bax: Open order

Miioyyon miiddatds, verilmis sartlar asasmda
mohsulun 6z funksiyalarim1 imtinasiz yerina
yetiro bilma ehtimalidir.
Bax: Delivery reliability.




Re-order level
Yposenv nosmoprozo 3axaza
Tokrar sifaris saviyyasi

Re-order level ordering sys-
tem (B-Q ordering system)
Cucmema c ypoenem
ROBMOPHO20 3aKa3d (C?,.’Cf?‘-'e,‘lfﬂ
3akaza B-0)

Tokrar sifarig saviyyali sistem
(B-Q sifarig sistemi)

Re-order period ordering
system (S-T ordering system)
Cucmema ¢ nepuodom
noemoprozo 3akaza (cucmema
saxaza S-T)

Takrar sifaris dovrlii sistem
(S-T sifaris sistemi)

Re-order quantity (ROQ)
Pazyvep nosmopnozo 3axaza
Tokrar sifaris hacmi (TSH)

Repacking
Iepeynaroeviéanie
Yenidan gablasdirilma

Repetitive manufacturing
(flow manufacturing)
Cepuiinoe npouszsodcmeo
(nomounoe npouzeodcmeo)
Seriyali istehsal (kiitlovi istehsal)

r

Bax: Order point, re-order point

Sabit tokrar sifarig saviyyasina - (“B”), sabit
sifaris migdarina — (“Q) vo miixtalif sifarig
intervallarina malik olan sistemdir.

Qeyd:

Anbarda olan ehtiyat “B” saviyyasindan asag1
diisdiiyii anda, “Q” migdan sifaris edilir.

Dayison sifaris miqdar1 v sabit sifarig in-
tervallarina malik olan sistemdir.

Qeyd:

Hor bir sabit sifarig intervalinin - (“T") sonun-
da ehtiyatlarin ““S” soviyyasina gadar barpasi
tictin lazim olan miqgdarda sifarig edilir.

Sabit sifaris sisteminds, anbarda mévcud
olan ehtiyatlarin saviyyssinin sifaris ndqte-
sindon asagi endiyi halda, sifaris edilmali
sabit mal miqdandir.

Moshsulun tarasmin va ya baglamasmnin bar-
pa olunmasi va dayisdirilmosi ila bagh faa-
liyyatdir. Bu halda, mohsul, 6z kiitlasinin
saxlanilmas: va ya dayisdirilmasi ile bir bag-
lama, yaxud taradan digarina yerlasdirilir.

Taqvim planlarina uygun olaraq miiayyan
mohsullarin adston béyiik hocmlorde va
yiiksak stiratlo istehsalidir.

Replacement
3amena
Dayisdirilma

Replacement parts (spare
parts)

Bzaumosamensnemule demanu
(3anacnuie wacmu)
Qarsiligl avaz olunan
hissalar (Ehtiyat hissalori)

Replenishment
Hononwnenue
Doldurulma

Replenishment lead time
Bpema nononnenue
Doldurulma miiddati

Replenishment period (re-
plenishment interval)
Ilepuod nononnenus
(urHmepsan nononHeHus)
Doldurulma dévrii (doldu-
rulma intervalr)

Required capacity
Tpebyemas mowHoCmb
Talab olunan giic

1. Miistari tarafinden avval alinmus istehlak mal-
larimin dayisdirilmesi ila naticslanan satigdir.

2. Miisyysn tatbiqi sistemin spesifikasiyasinin
daha avvalki buraxilislarinda istifads olunan
materiali ovaz edan digar materialdir.

Koéhnalmis, zadalonmis va ya g¢atismayan ele-
mentlari barpa etmak magsadila, asash tomir
vo ya texniki xidmotin gedisatinda tachiz olu-
nan komponentlardir.

1. Miistarilarin yeni ehtiyatlarla tomin edil-
moasi ila bagl faaliyyatdir va ya bels faaliyyat
naticasinds meydana galan ehtiyat miqdaridir.
2. Umumi ehtiyatlardan istifada etmoklo, is-
tehsal materiallarinin barpa edilmasidir.

Ehtiyatlarin doldurulmasi magsadila mahsul-
larin sifaris edilmasi ilo mohsulun istifada
ligiin hazir oldugu vaxt arasindaki zaman fa-
silosidir.

Ehtiyatlarin barpast maqsadilo verilmis ar-
dicil sifarisler arasindaki zaman fasilesidir.

Mahsulun miisyyan migdarmin istehsal {i¢iin
talab olunan resurs vahidlarinin hacmidir.




Requirements calculation
Pacuem nompebnovmu
Talabatin hesablanmas:

Rescaling
Hznenenue macumata
Miqyasin dayisdirilmasi

Rescheduling
Hepennanupoearue
Yenidan planlasdirma

Reservation
Pesepsayun
Taxsisetma

Resource
Pecypc
Resurs

Resource allocation
Pacnpeodenenie pecypcos
Resurslarin boliisdiiriilmasi

Resource availability
Pecypcoobecneuennocms
Resursla tominatliliq

Resource requirements plan-
ning (RRP)

ITnanuposanue nompednocmu
6 pecypcax (I1ITP)

Resurslara talobatin
planlagdiriimasi (RTP)

Sifaris olunan mohsulun materiallar cad-
valino asason, mdéveud talobi tomin etmok
ligilin zaruri olan hesablamalardir.

Istehsal prosesi i¢iin materiallar cadvalinin
yenidon miiayyon edilmosidir. Bu zaman,
bazi hallarda qeyri-xatti amsallardan da is-
tifada edila bilar.

Ehtiyatlarin méveud olmamas: sababindan,
ehtiyac duyuldugu taqdirds onlarin gatdiril-
mast va ya alaqgadar amaliyyatlarin yerina
yetirilme miiddatlarinin dayisdirilmasidir.

Bax: Allocation

Biznes planinin vo ya asas istehsal planinin ye-
rina yetirilmasi maqsadils adam saatlar, anbar-
lar, ehtiyat saviyyssi, binalar, avadanliglar, asasl
investisiya qoyuluslan goklinds olan vasitalardir.

MBohsulu istehsal etmok iigiin, istehsal gii-
ciinlin va ya materiallarin miioyyan edilarak
béliisdiiriilmasidir.

Resursun, ig¢i qlivvasinin va ya avadanliin
faktiki is vaxtinin planlagdirilan is vaxtina
faiz nisbatidir.

Osas vo ya planlagdirilan cadvalin adam,
homginin magin saatlar, anbarlar, ehtiyat so-
viyyasi va s. resurslarn tasirina uygun olaraq
planlagdirilmasi prosesidir.

RTP-in asas maqgsadi, planin hoyata kegiril-
masindan avval, onun qiymatlandirilmasinin
aparilmasidir.

Response time
Bpems peaxyuu
Reaksiya miiddati

Restacking
[lepeinadsiganue
Yerini dayisdirma

Retailer
Posnuynsiii mopeogey
Reteyler

Retrieval
Boszepawenue
Qaytarilma

Retrieval strategy
Cmpamezus eozepaujeniis
Qaytarilma strategiyasi

Reverse distribution
Obpamwnoe pacnpedenenue
Reversiv boliigdiirme

Reverse logistics
Pegepcugnas nozucmuxa
Reversiv logistika

©maliyyatin baglanmasi va naticanin yaran-
masi arasindaki zaman fasilosi vo ya orta ge-
cikma vaxtidir.

Hor hans stellajda olan konkret yiikii emal
etmak tigiin, yiiklorin bir stellajdan digar stel-
laja yerlagdirilmasi amaliyyatidir.

Moshsullarin son istehlakgilara tokrar satigini
hayata kegiran va onlarn iizarinds miilkiyyat
hiiququna malik olan parakands saticidir.

Anbarda saxlamlan yiiklorin stellajlardan bo-
saldilmasi, saxlama vahidlarina yerlogdirilmasi,
bosaldilma mantaqasina istigamatlendirilorak,
catdinlmasi amaliyyatidir.

Qeyd:

Saxlama amaliyyatinin oksidir.

Sorgu olunan saxlama vahidlarinin say1 ¢ox
oldugu halda, onlarin saxlama yerinin secil-
masini va qaytarilma sifariglorinin ardicilligin
miiayyan edan strategiyadir.

istifado olunmus, zadolonmis, kéhnalmis moh-
sullarin vo ya baglamalann yigilmast va son
istifadagilordan reteylerlora, distribiitorlara va
ya istehsalgilara catdinlmasidir.

Resurslara qanast va atraf miihitin qorunmasi
moagsadils istifade olunmus mahsullarin, bag-
lamalarin geriyo gaytariimasinin va tokrar is-
tifadesinin layihalondirilmasi, planlagdinimas:
va idara edilmasi prosesidir.

Su naqliyyatinda tokarli (avtomobil, damir
yolu va s.) nagliyyat vasitslerinin gamilarla
dasinmasi noviidiir.




Ro / ro (roll-on/roll-off)
Po-po
Ro-ro

Road-rail trailer
Asmomobunsro-
2HCENEIHOOOPOICHBIX NPUYEN
Avtomobil-demiryol qogqusu

Roller conveyor
Ponuxossiii konsetiep
Diyircakli konveyer

Rolling road
Kamswjeecs wiocce
Diyirlonan sose

Rolling stock
Iodsuxcrnot cocmaa
Harakat tarkibi

Rough cut capacity planning
(RCCP)

Iipedeapumenvhoe
niaHuposanue MowHocmen
(IITIM)

Istehsal giiciiniin ilkin
planlagdirlmas: (IGIP)

Route
Mapwpym
Marsrut

Domir yolunda harakat etmak iigiin, ton-
zimlonan tokar ciitii vasitasila relslara qosul-
maga imkan veran harakat hissasino malik
avtomobil nagliyyati yarimqosqusudur.

Otiiriicti vasitasile va ya iizarinds olan
yiiklorin tozyiqi altinda horokata gatirilon
diyircaklora malik korpusdan ibarst olan
konveyerdir.

Avtomobil nagliyyat1 vasitalarinin biitév
halda algaq hiindiirliiklii demir yolu plat-
formalarinda dasinmasidir.

Lokomotivlar, vaqonlar va digar domir yolu
naqliyyat vasitalari tigtin iimumilagdirici ter-
mindir.

Isci qiivvesi, masnlar,’ anbar sahosi, tochi-
zatgilarin imkanlart vo miioyyan hallarda
maliyyo vosaiti kimi miihtim resurslar iigiin,
taloblara uygun olaraq asas istehsal cadvalinin
planlagdirilmasi prosesidir.

Bax: Resource requirements planning.

1. Baslangic mantagadan toyinat mantagasi-
ne getmak tiglin miloyyan edilmis asas yol-
dur.

2. Yiiklerin dasindig:1 yoldur.

3. Mohsulun istehsali ii¢iin is markozlarinin
va ya sexlorin planlagdirilan ardicilligidir.

Route card (process list,
routing list)
Mapwipymuas kapma
(nepeuenv mapuipymos)
Marsrut kart1 (margrutlar
cadvali)

Routing
Mapwpymusayus
Marsrutlagdiriima

Routing list

Ilepeueriv ymeepaicoeHHbIX
Mapuipymoe

Tasdiq olunmus marsrutlarin
siyahist

Running-In
O6Kambtec_mue
isasalma (Istehsalatda)

Run quantity
O6vém napmuu
Partiyanin hacmi

Mbshsulun vo ya onun bir hissasinin istehsali
ligiin talab olunan smaliyyatlarin planlagdirilan
ardicilligini gostoran, adaton hor hansi bir isi
miioyyen etmaya vo onun gedisatim qeyds
almaga xidmoat edan sonaddir. Marsrut karti
osason omsliyyatin némrosini, amaliyyatm
tosvirini va her bir amsliyyatin yerins yefi-
rilmasi iigiin talab olunan is vahidini gostarir.

1. Insanlarin, mallarin, materiallarm va nag-
liyyat vasitalorinin girkatin daxilinda va xa-
ricindo harakat etmoali oldugu marsrut xatlo-
rinin tayin edilmasidir.

2. Har hansi bir mahsulu istehsal etmak iigiin
talab olunan amaliyyatlarin ardicilligidir.
Bax: Operation sequence.

Bax: Route card

Mohsulun ilk dafs istehsala daxil edilmasi va
ya onun yeniden istehsalinin baslanilmasi va
ya istehsal resursunun ilk dofa olaraq istehsal
prosesinda istifads edilmasi va ya onun tokrar
istifadasinin baslanilmasidir.

Digar mohsulun istehsalina baglanilmasi ii¢iin
doyisiklik edilmemisden gabagq, is markazin-
da istehsal olunmus eyni ciir mahsullann (par-
tiyanin) hocmidir.

Bax: Batch quantity




Safety capacity
Pesepsnasn mownocme
Ehtiyat giicii

Safety stock
Pesepenerii 2anac
Sigorta ehtiyati

Safety time
Pesepsroe epema
Vaxt ehtiyati

Sailing stock
Inasarowuii 3anac
Uzan ehtiyat

Sale promise date
Obewyannas dama npodaicu
Satisin vad edilmis tarixi

Sales and operations plan-
ning (S&OP)
Ihanuposanue npodascu u
onepayuii (ITTTu0O)

Satisin va amoliyyatlarin
planlagdiriimasi (SOP)

Sales forecast
llpoznosz covima
Satig prognozu

Gozlenilmayan tolabati garsilamaq magsa-
dila, malum olan talobat saviyyssindon daha
¢ox olavo is¢i glivvesi va avadanliq giicii
ehtiyatinin planlagdiriimasidir.

Prognozlagdirilan vo faktiki istehlak, goz-
lanilan va faktiki ¢atdirilma vaxtlar: arasinda
gozlonilmayan miisbat forglar yarananda is-
tifada olunan ehtiyatdur.

Prognozlagdirma xotalar, gozlonilmayan
tolobat, gecikdirilmis gatdirilma va s. kimi
hallarda zaman ehtiyatinin tamin edilmasi
liclin, daha erkon tamamlanma tarixinin
toyin olunmasina esaslanan vaxt normasidir,

Bax: Goods-in-transit, stock-in-transit

Sifarigde gosterilmis mallarin tachizatgl te-
rafindon miigtariys ¢atdirilmasinin vad olun-
musg tarixidir.

Davamli asaslarla raqabatda iistiinliiya nail
olmaq magsadils, yeni vo mévcud mohsullar
liclin miistarilora y6nolmis marketing plan-
larin1 tachizat zonciri menecmenti (TZM)
ilo inteqrasiya etmoklo, sirkatin menec-
menting 6z biznesini strateji olaraq istiga-
matlondimays imkan veron prosesdir.

Satilacaq mahsul hocmleri iizarinds aparilan
statistik hesablamalar vo ehtimallar asasinda
hazirlanan rasmi sanaddir.

i

Sales order
3akas Ha 2akyniy
Tadariik sifarisi

Sales order processing (SOP)
O6pabomka 3axaza Ha 3aKyn-
Ky (033)

Tadariik sifarislorinin emali

(TSE)

Sales plan
Inan covima
Satis plani

Sales programme
IIpoepamma cbvima
Satis programi

Scanner
Crarnep
Skaner

Schedule
Ipaghux
Qrafik

Scheduled delivery
IMocmasxka no zpaghuxy
Qrafik iizro ¢atdinlma

Miistari tarafindon miisyyaen tarixds iinvanina
¢atdirilmas: {iglin sorgu olunan biitiin név
va ixtiyari miqdarda olan mallar, elaca da
gostorilon xidmatlardir.

Bax: Customer order

Sifariglarin gsbulu, qaimoalerin rosmilosdiril-
moasi, sifarisdo geyd olunan mohsullarin va
xidmatlarin ¢atdirilmasi iigiin zaruri olan eks-
pedisiya tolimatlarimin hazirlanmasim shata
edon biitiin samaliyyatlarin mecmusudur.

Satis toskilatlari tarafindon hazirlanan, zaman
vahidi arzinda satilmasi gozlanilon hazir moh-
sullarin vo ya mohsul qruplarinin migdarim
oks etdiran plandir.

Miiloyyan zaman fasilosi arzinda (adaten il
vo ya riib) sirkatin 6z miistorilorine satmagi
planlagdirdigi son meahsullarin prognozunu
gostaran programdir.

Prosesi baslamaq va dayandirmagq v ya $trix-
kodu oxumaq iigiin kodlagdirilmis verilanlori
optik, elektromagnit vo elektron gevrilmalar
vasitasilo elektrik idaraetma signallarina trans-
formasiya edan cihazdir.

Miioyyen faaliyyatlorin basglanilma ve bitma
vaxtlarinin zaman iizro planlagdinlmasidir.

Miistariya grafik tzra c¢atdinlmas: talab olu-
nan maldir.




Scheduled receipt
3annanuposanioe nocmynienue
Planlagdirilmis daxilolma

Scheduled time of arrival
Bpema npubsimua no pacnuca-
HUK

Cadval iizro galmo vaxti

Scrap
bpar
Brak

Scrap factor

Koaghghuyuenm omxodos 6 npo-
yenmax

Tullantilarin faiz omsali

Season
Ceson
Mavsiim

Seasonal component
Cesonnas cocmagisiouas
Movsiimi komponent

Seasonal correction
HOHPGSKG Hd CE30HHbBIE Kofde-
Oanus

Movstimi diizalis

Yerino yetirilmo tarixine vo vaxtina gora
ag1q is sifarisi va ya agiq tachizat sifarisidir.

Tachizat zancirinds miiayyen limana, o
ciimladon hava limanina vo ya har hansi
basqga montaqays golmenin planlagdirilmis
tarixi vo ya vaxtidir.

1. Spesifikasiyada noazards tutulan xiisusiy-
yatlora uygun golmaysn va yenidon islo-
nilmosi praktik baximdan geyri-miimkiin
hesab edilon materialdir.

2. Materiallarin proses daxilinds diizalmasi
miimkiin olmayan vo ya zedslonmis hesab
olunan elementloridir.

Miioyyan mohsulun istehsali zamani goz-
lonilon itkinin hesablanmasi iigiin, {imumi
komponentlara dair taloblarin yiiksoldilmasi
moagsadila istifado edilon vo onun struktu-
runda olan faiz omsalidir.

Ilin spesifik hadisalori, xiisusiyyatlari vo ya
soraiti ilo xarakterizo olunan dovrleridir.
Bax: Seasonal effect.

Daxil va xaric olan yiiklar, tachizatlar, isteh-
sal, istehlak, satis, talobat, ehtiyatlar, génda-
riglorin va s.-in mévsiimi amillorin tasiring
moruz qalmis hissasidir.

Moysiima uygun olaraq zaman siralarina
vo ya buradaki hor hansi adads diizalig
edilmasidir.

Bax: Seasonal component.

Seasonal demand
Ce3sonnvlii cnpoc
Maévsiimi talab

Seasonal effect
Cesonnwiii aghghexm
Maévsiimi effekt

Seasonal index
Ceszonnblii unoexc
Movsiimi indeks

Seasonal stock
Cezonnbiti 3anac
Movsiimi ehtiyat

Sea way bill
Mopckas naxnaounas
Doniz qaimasi

Second sourcing
Hybnuposanue nocmasox
Ikili tachizat

Talabin dévri (adaten illik) tokrarlanan ayliq
variasiyasidir.

Miiayyan faaliyyatlorin mévsiimi amillardon
asihiligini niimayis etdiran effektdir.

M@évsiimlar arzinda talobin nisbi giymatlarini
miiayyanlasdiren adadlar toplusudur.

Qeyd:

Movsiimi effektin daxil olmadigi hor hansi
prognozlagdirma metodu ssasinda hazirlanmig
prognoza diizaliglor etmak tigiin istifads edilir.
Bax: Demand pattern.

1. Umumon dayismayan va ya méveud talab-
don daha asag1 hadlards variasiya edan istehsal
saviyyasina malik, movsiimii toraddiid edan
tolabati qarsilamaq iigilin yaradilan ehtiyatdir.
2. Mévsiimi istehsaldan asili olaraq yaradilan
ehtiyatdir.

3. Satiglarin ayhq bolgiisii vo bu miiddstdaki
istehlak hocmi arasindaki forq hesabina ya-
radilan ehtiyatdir.

Su naqliyyatinda yiiklorin dasinmasini, da-
siyict taraofinden yiiklorin yiiklonmaya qa-
bulunu va dasiyicinin sanadda géstarilmis
yilkalana yiikiin catdirilmasini ¢hdesina go-
tiirdiiyiinii  tosdiq eden, razilagdirilan miiga-
vila senadidir.

Bax: Dual sourcing.




Semi-finished product
sequencing
Hocnedosamenvrocmy npo
u3-600cmea nonygabpuramos
Yarnimfabrikatlarin istehsal
ardicilhg

Semi-trailer
ITonynpuyen
Yarimqosqu

Serial number traceability
Omcaexcugaemocms
cepuitnozo Homepa

Seriya némrasinin izlanilmasi

Semi-unique item
lony-ynurxanenviii enemenm
Yarimunikal element

Sequencing
Hocnedosamenvrocme
Ardicilhq

Service
Cepguc
Servis

Service level (level of service)
Yposens yeayeu
Xidmot saviyyasi

Istehsalda miiayyon amaliyyatlarin yerina
yetirilma ardicilligim tayin edon tamamlayici
amoaliyyatlar1 gézloma prosesinds olan nata-
mam moahsuldur.

Bir hissasinin motorlu nagliyyat vasitosina
(MNV) birlagdirilib, dayaq qisminda iistiinda
qaldig1 vs &ziiniin, eloco do dasidigr yiikiin
¢okisinin MNV iizorine diisdiiyii nogliyyat
vasitasidir.

Mahsullarin seriya némrosine inteqrasiya
edilmis elektron geydlardan istifada etmoakla,
har hansi vacib komponentin mansayinin
izlanilmasi imkanidir.

Nozordon kegirilon mahsullarin hamisinda
olmayan, lakin bir negasinda tosadiif edilon
komponentdir.

Istehsal prosesinda miiayyan amoliyyatlarin
yerina yetirilma ardicilliginin tayin edilma-
sidir.

Milassisa torafindan istifadagiyo toklif edilon
xidmatlardir.

1. Bazarda qobul edilmis optimal ¢atdirilma
sortlori ¢argivesindo miigtori sifarislorinin
icra edils bildiyi haddi meyardur.

2. Miustori sifariglorinin ehtiyatlarin defi-
sitliyi ilo qargilasdigi qabul olunan risklilik
soviyyasi lizra strategiyani ifads edan, sigorta
ehtiyatlarinin hesablanmasi tigiin nazords tu-
tulmus modelds olan parametrdir,

Bax: Customer service level

Service parts (repair parts,
spare parts)

3anacnvie yacmu

Ehtiyat hissalori

Service parts bill of materi-
als

Creyughurayus mamepuanos
3anachslx yacmeil

Ehtiyat hissalari
materiallarimin spesifikasiyasi

Set-up cost
ITyckogvie 3ampamsl
Isosalma xarclori

Set-up time
Bpems nanadxu
Sazlama miiddati

Shelf life
Cpox 200HoCmU
Yararlihq miiddati

Shipment
Hapmus mosapa
Mal partiyasi

Shipment scheduling
Cocmasnenue epaguxa
omnpasoK

Gondarilma grafikinin
hazirlanmas:

1. Moahsulun orijinal funksiyalarini barpa et-
mok magsadile, onun miivafiq hissalarini avoz
etmok iigiin nazarda tutulmus hissalordir.

2. Y1gilmis mohsulun tomiri va ya ona texni-
ki xidmstin gosterilmasi iigtin istifada edilen
hissalordir.

Hazir va y1gilmis mahsulun tomiri va ya ona
texniki xidmatin gdstorilmasi tigiin istifada olu-
nan komponentlarin, detallarin materiallarinin
spesifikasiyasidir.

Sanadlogdirilma xarclori do daxil olmagla,
milayyan istehsal alatinin, hor hansi spesefik
hissanin istehsalina hazirlanmasi xarcloridir.

Omoliyyatlarin yerina yetirilmasi {iglin ma-
sinlarin va digar istehsal resurslanmin ha-
zirlanmasina talob olunan zaman fasilssidir.

Mahiyyati etibarilo korlanmaya moruz qala
bilon mshsullar {igiin istifadeden &nco milay-
yon edilon, toyin olunmus sortlor daxilinds
istifadaya yararli gakilde galdigi zaman fasi-
lasidir.

Birgo nagl edilan va ya naql edilmasi tigiin hazir
olan bir va ya daha ¢ox yiik elementlarinin
ayri-ayri miloyyan edilon macmusudur.

Bax: Supply scheduling.




Shipper
I pyzoomnpasumens
Yiikgondaran

Shipping area
Ilnowadka ona komnnexmosa-
HUSA 2PY306 neped omnpasKkou
Gondarilmadan 6nea yiiklarin
komplektlagdirilmasi tigiin
meydanga

Shipping frequency
Yacmoma omnpasku
Gondarilma tezliyi

Shipping label
Ipancnopmuas smuxemra
Nagliyyat yarligi

Shipping note
Hozpyzounsiii opoep
Yiikloma sifarisi

Shipping unit
I'pysoeas edunuya
Yiik vahidi

Shop calendar
IIpouzeodcmeenviii
Kanendape

Istehsalat taqvimi

Yiiklorin bir yerdon bagqa yera dasiyici to-
raofindon daginmas: iigiin qaimoni v ya ko-
nosamenti rasmilagdiran fiziki va ya hiiquqi
soxsdir.

Bax: Marshalling area.

Standart zaman fasilosi orzindo yerina ye-
tirilon gondariglorin sayidir.

Gonderilme vahidini, hamginin tarkib ele-
mentlorini tasyir edoan malumatlari oks etdi-
ran ve onun iizerina barkidilen etiketdir.

Bax: Despatch note.

L.Yiikloms, dasima, saxlanilma va bosal-
dilma {igiin hazirlanmis ve miioyyen for-
ma va xatti olgiilors malik, paketlosdirma
vasitalorinin kémayi ils 6z aralarinda bir-
logdirilmis bir vo ya bir ne¢o elementdon
ibarat, fiziki cohotdon béliinmasi miimkiin
olmayan yiikdiir.

2. Miistari figiin bir yerds géndarilan yiiklerin
miqdandir.

Miiossisodo istifado edilon, is va qeyri-is
giinlarinin ardicilhg: soklinds ifada olunan
va planlagdirma mogsadlari iigiin nazerda
tutulmus is giinlorinin taqvimidir.

Shop floor control

Llexosoe ynpasnenue npous-
800CMGEHHBIM npoyeccom
Sex istehsal prosesinin idars
edilmasi

Shop order
3asodcko 3axaz
Zavod sifarisi

Shop planning
3aeodckoe niaHuposanie
Zavod planlagdirmas:

Shop scheduling (operations
scheduling)

Ihanuposatue npouszeodcmea
(nranuposanue onepayuti)
istehsalin planlagdiriimas
(amoliyyatlann planlagdinlmasr)

Short-term planning
Kpamxocpounoe nanuposanue
Qisamiiddatli planlagdirma

Shortage
Hedhuyum
Defisit

Shortage costs (stock-out
costs)

H3zoepoicku oegpuyuma
Defisit xarclori

Sexds yerina yetirilon smoliyyatlarnin istiga-
moatlandirilmasi, planlasdinlmast va rosmilos-
dirilmasi, hor hansi bir miisssisa sifarisine prior-
itetin verilmasi, islorin dinamikasinin ugotunun
aparilmasi va istehsalin idars edilmasi plani il
miigayisads homin sifarislerin statusu barada
informasiyanin otiiriilmasi funksiyasidir.

Bax: Work order.

Isin miivafiq istehsal avadanhig vasitosilo
yerina yetirila bilmasi iigiin materiallarin
algatan olmasinin, emalinin, isesalma va sazlan-
ma amaliyyatlarinin koordinasiya edilmasidir.

[stehsal sifarislorinin vaxtinda basa gatdiril-
dig1 taqdirda, smaliyyatlar va amaliyyat qrup-
larmin yerino yetirilma vaxtlarnin miiayyon
edilmasi {i¢iin, onlarin baglanma va tamam-
lanma tarixlorinin tayin olunmasidir.

Dsas etibarilo qisa milddat iigiin (bir nega ay)
ardicillig1 ehtiva edan gararlarin gabul edilmasi
magsadila yerina yetirilon planlas-dirmadir.

Mohsulun taleb olunan miqdan ila faktiki sl-
gatan va ya gatdirilmis (tachiz edilmis) mig-
dar1 arasinda yaranan neqativ farqdir.

Defisit naticasinds yaranan xerclordir.




Shortest process time rule
(SPT)

Ipasuno npuopumema no
Kpamuatiujeii onepauu

On qisa amoliyyat {izra priori-
tet gaydasi

Shrinkage
Vuwenvuenue
Azalma

Shrinkage factor (shrinkage
rate)

Daxmop ymenvutenus (koag-
huyuenm ymenvuenus)
Azalma faktoru (azalma
amsali)

Simultaneous engineering

Cunxponusuposannasn undicene-

pust
Sinxronlagdiriimis miihendislik

Single cycle ordering
Oodun yurn 3axasa
Bir dévrliik sifaris

Single-level back flush
Odnoyposnesviii Hopmamusnsiii
omnycKk

Birsaviyysli normativ buraxilis

Zaman lizrs islorin ardicilligini tohlil edorak,
onlari icra middoti iizro artan gqaydada
siralayan tonzimloms qaydasidir.

Anbarda, emal prosesinds va ya tranzitdo
olan mallarin faktiki miqdarimin azalmasidir.
Qeyd:

itki, korlanma, asinma, buxarlanma, ogur-
lanma va s. kimi hallarin naticasi olarag
meydana gala bilar.

Umumi taloblorin artirilmasi va ya plan-
lagdirilan vo agiq sifariglorin gozlonilon
tamamlanma miqdarinin azaldilmasi yolu
ila istehsal dévriinda gézlanilan itkini kom-
pensasiya etmak iigiin mohsula dair asas
qeydds gostarilon faiz amsalidir.

Bax: Concurrent engineering

lin barabor dovrlora béliindiiyii vo sifa-
rislarin balanslagdirilmis mohsul dosti iizrs,
har biri konkret dovr iigiin tolablori qarsi-
layacaq sakildo rosmilosdirildiyi sifarig sis-
temidir.

Avadanhqda istifads edilon hissolorin eh-
tiyatlarinin azalmasina yénalmis oks axindir.

Single-level bill of material
OdnoyposHessili  gedomocms
Mamepuanoe

Birsaviyyali materiallar
cadvali

Single level where-used
OodnoyposHegas npumense-
MOCIMb KOMROHENmMA
Komponentin birsaviyyali
tatbiq edilmasi

Single minute exchange of
die (SMED, quick change-
over)

Bricmpas nepenanaoka
Siiratli yenidon sazlanma

Single sourcing
Henmpanusayus cnabocenus
Tachizatin markozlogdirilmasi

Single working cycle
Edunwitl pabouui yurn
Vahid i dovrii

Skeletal trailer
Kapikacneiii mpeiinep
Karkas qosqu

Slack time
3aden spemenu
Vaxt ehtiyati

Verilon elementds birbasa istifada edilan kom-
ponentlari aks etdiran materiallar cadvalidir.

Har bir verilan elementin, birbasa istifada
olunan vo miqdarinin miiayyan edildiyi kom-
ponentlarinin cadvali figiin nozarda tutulmus
birsaviyyali tatbigedilma prosesidir.

Istehsal avadanliginin sazlanmasi va yenidon
sazlanmasi amaliyyatlarina sarf olunan vaxti
azaltmaga imkan veran nazori va praktik me-
todlarin macmusudur.

Miioyyan mohsul gruplar tigiin bir tachizat-
¢inin se¢ilmasi va onunla amokdasliq prose-
sidir.

Materiallarin islonilmasi prosesinds, avadan-
ligin sonunda 6z baslangic vaziyyatina gayit-
dig1 vo eyni ardicilhigla yenidan icra etmaya
hazir oldugu smaliyyatlarin (yiikloma, dagima,
bosaltma va bos gayitma) miioyyen edilmis is
dovriidiir.

Konteynerlari vo dayiskon korpuslar dasimaq
ticiin ikili fiksatorlarla tochiz olunmus, yal-
niz sassidon ibarat olan yarmqosqu va ya
gosqudur.

Hadisonin direktiv sanadlerda nazarda tutul-
mus va erkan bas verma (masalen, islarin ic-
raglya molum olan tamamlanma, yiiklorin is-
tehsal miiessisalorina ¢atdirilma miiddatlari va
s.) miiddatlari arasindaki forqdir.




Slack time priority rule
Ipasuna npuopumema 3adenra
apemMeHu

Prioritet vaxt ehtiyati qaydasi

Slow mover
Hexodosoii mosap
Satilmayan mal

Slow moving stock
Manonodeusichbiii 3anac
Az islak ehtiyat

Smoothing (load levelling)
Buipasnusanue
Tarazlasdirma

Soft allocation
Buidenenue pecypcos
Resurslarin ayrilmasi

Sourcing
Copecune
Sorsing

Spare parts
3anuacmu
Ehtiyat hissalari

Prioritetlogdirma prinsipi asasinda iglarin
ardicilhgim miloyyon eden grafikin hazir-
lanmasi qaydasidur.

Miioyyan dovr orzindo asagi tezlikds va ya
shomiyyatli deracads az migdarda tachiz va
ya istifada edilon mahsuldur.

Az va asason geyri-miintazom istifado olu-
nan material vo mohsul ehtiyatidir.

Ardicil zaman dovrlarinde yerina yetirilon
is hacmlorinin borabor boliigdiiriilmasi
figiin, miloyyen zaman fasilasinde sifaris-
lorin 6tiiriilmasi ve yerlosmesi cadvalinin
hazirlanmasi prosesidir.

Tayinatin hansi lotdan vo ya hansi tachizat
partiyasindan verilmoesindan asili olmaya-
raq, mdveud va ya sifarigdo olan ehtiyatlar-
dan istifads etmakla, istehsal va ya miistori
sifarisi iizro material ayrilmasidur.

Talab olunan mallari va ya xidmotleri tamin
edon sirkatin miiayyen edilmasi prosesidir.

Bax: Replacement parts

Split batch (split lot)
Cnaum napmus
Split partiya

Split delivery
Cnaum nocmaska
Split ¢atdirilma

Spot demand
Hecucmemamuunbliinstil cnpoc
Qeyri-sistematik talab

Spreader (in cargo han-
dling)

Pacnpedenumens
Béliisdiirticii

s-Q ordering system
Cucmema 3axaza “s-Q”
“s-Q sifaris sistemi

s-S ordering system
Cucmema 3araza “s-§"
#s-S” sifarig sistemi

Sifarigin iglonilmasindan sonra iki va ya daha
gox kigik hissalora boliinen istehsal sifarisi
partiyasidir.

Tadariik sifarigine osasen, daha ucuz qiymatla
almaq figtin boyitk mal partiyasinin sifaris
edildiyi, lakin anbar xarclerine, saxlanma
yerlarina gonaat olunmasi magsadila, hamin
partiyanin daha kigik partiyalara béliinarak,
miixtalif razilagdinlmig tarixlor iizra tachiz
edilmasina asaslanan metoddur.

Prognozlasdirilmas: miirakkab hesab edilan,
qisa movecudolma miiddatine malik olan
talobdir.

1. Konteynerlarin va paletlagdirilmis yiik-larin
qaldirilmas: iigiin istifads olunan qur-gudur.
2.Yiik omoliyyatlann zamam fikssedici ko-
marlerin béliigdiiriilmasini yerina yetiran brus
tipli galdirici qurgudur.

3. Kranda vo ya telferds olan qaldiric1 kabel-
lari konteynerls birlagdiron mexanizmdir.
Sabit tokrar sifarig saviyyasine “‘s”, sabit sifaris
hacmina “Q” va dayisen sifaris intervallarina
malik olan sifaris sistemidir.

Bax: Ordering system

Sabit tokrar sifaris saviyyasina “'s”, doyisen
sifarig hacmina va deyisen sifaris intervallarina
malik olan sifaris sistemidir.

Bax: Ordering system




S-T ordering system
Cucmema zaxaza “'S-T"
“S-T sifaris sistemi

Stackability

Cnocobrocme k utmabenupo-
8anuio

Stabellagdirilma qabiliyyati

Stacker crane
Kpan-uimabenep
Kran stabelyor

Staging
[Todzomoeka npouzéodcmea
Istehsala hazirhq

Standard batch quantity
(SBQ)

Cmandapmmsiti 06wem
napmuu

Partiyanin standart hacmi

Doyigon sifaris hocmina va sabit sifarig
intervallarina malik olan sifaris sistemidir.
Qeyd:

Qeyds alinmig sifaris aninda ehtiyat
haddi “S” saviyyssindon asagi diigorss,
bu saviyyani barpa edarak, svvalki hadds
catdirilacaq migdarda malin alinmasi Tigilin
satinalma sifarisi yerlasdirilir. “S” saviyyasi
6ncadon hesablanilir vo gozlonilon talabda
va ya ¢atdinlma vaxtinda, elaca da diger
miihiim parametrlorda gézlanilon her hansi
doyisikliklora uygunlagdirilir. “T* sabit
sifarig intervalidir.

Handasi formalarina, elacs da onlara tazyiq
edon qilvvalorin tesirini neytrallagdirma
imkanlarina asasen, bir-birilorinin {izorin-
do olmagqla, dayamigh vo tohliikasiz yer-
lasdirilmasini tomin etmak tigiin, yiiklorin
va ya yilk vahidlorinin spesefik xarakte-
ristikalanidir.

Yiiklorin, gongollor iizerinda qurasdirilmig
xiisusi tara daxilinda, qaldirilmis sokilda da-
sinmasi iigiin istifade edilen yiiklomo ava-
danhgdir.

Bax: Kitting

Mashsulun istehsali iigiin zeruri materiallara
olan talobati miioyyanlogdirmak magsadila,
istifads edilon baslangic materialin hacmidir.

Standard performance
Hopymamuenas npouzeoou-
mensHoCmb

Normativ mashsuldarhq

Standard product
Cmandapmuoe uzdenue
Standart momulat

Standard stock
Cmandapmusiii 3anac
Standart ehtiyat

Standardisation
Cmandapmuzayus
Standartlagdirma

Ixtisasl isgilorin orta hesabla giin va ya névba
arzinda, yorulmadan, is metodlarina riayat
etmokla vo Ozlorini gordiiklori ige tam hasr
etmak ii¢lin motivasiya olunmagq sarti il nail
ola bilacoklari mahsuldarliq dsracasidir.

Hoar hans: miigtari variasiyalari istisna olunan,
standart konfiqurasiyaya gatdirilan mshsuldur.

Bax: Norm stock

Moahsullar (islar, xidmatlor) iigiin norma,
qayda va xarakteristikalari miioyyanlagdiran
faaliyyot olub, asagidakilan tomin etmak
magsadi dasiyir:

1. Moahsullarn (islerin, xidmatlorin) insanin
hayati, saglamligi, amlaki va atraf miihit figiin
tohliikasizliyini;

2. Mbohsullann (islarin, xidmatlarin) texniki,
texnoloji ve informasiya uygunlugunu, elaca
da garsiligh ovaz olunmasini;

3. Mahsullarin (islorin, xidmotlerin) elm,
texnika va texnologiyanin inkisafina uygun-
lugunu va onlarin ragabet gabiliyystinin yiik-
saldilmasini;

4. Olgmolorin daqigliyini va vehdatini;

5. Biitiin név resurslarin genastini;

6. Tabii va texnogen qazalarin va habela digar
fovgelada vaziyyatlarin yaranmasi ehtimallar
nozera alinmagqla tesorriifat obyektlorinin
tohliikesizliyini;

7. Olkenin miidafia qabiliyyatini ve saforbar-
liys hazirhigini;

8, Istehlakgilarin mohsullann (islerin, xidmat-
larin) nomenklaturasi va keyfiyyati hagqinda

tam va sohih informasiyaya malik olmalarini.




Standing order
Peznamenm
Reqlament

Status reason
Hpuuuna cmamyca
Statusun sababi

Stochastic requirements cal-
culation

Beiuucnenue cmoxacmuyeckux
mpebosanuil

Stoxastik taloblarin hesablan-
masi

Stock
3anac
Ehtiyat

Névbati bildiriso qadar miivafiq mal hac-
minin gatdirilmast ti¢lin dévrler iizra verilon
sifarigdir.

Zaman va ya moakandan asih olmayaragq,
biitiin nagliyyat vo ya logistika zencirinde
olan istonilon mantaqada yiiklarin, mallarin
va avadanhglarin statusunun izahi ve ya
tasdiq edilmasidir.

Bozi tesadiifi modellora tabe olan zaman
verilonlorinin ekstropolyasiyas1 metodu ils
miiayyan dévr iigtin talob olunan material
va komponentlarin tayin edilmasidir.

Tachizat zancirinda va ya onun bir hissasinda
miqdar, mokan va ya qiymat parametrlaring
malik olan materiallardir.

Qeyd:

1. Ehtiyat, materiallarin mansubiyystindsn
va miilkiyyat formasindan asili olmayaraq
boru kamarinda, anbarda, satis markazindas,
istehsalatda, nagliyyat vasitesinda va s.-da
yerlasa bilar.

2. Umumi menada “inventar” termini da
“ehtiyat” termini ilo eyni monam ifads edir.
Homin termindon ABS-da qismen, Boyiik
Britaniyada isa daha genis istifade edilir.

3. “Ehtiyat” monsoyi etibarilo fiziki arti-
kuldur, “inventar” isa onun siyahisidir. La-
kin, praktikada har iki termindan qarsiligh
sokilda istifada edilir.

Stock carrying costs
3ampamut na hopmuposanue
U Xpanenue 3anacoe
Ehtiyatlarin yaradilmas: va
saxlanilmas1 xarclari

Stock control
Koumpons 3anacoe
Ehtiyatlara nazarat

Stock cover
Toxpeimue 3anacamu
Ehtiyatla tominatlihiq

Stock in transit (in-transit
stock)

3anac e nymu

Yolda olan ehtiyat

Stock keeping unit (SKU)
Eounuya yuéma 3anacos
Ehtiyatin ugot vahidi (EUV)

Ehtiyatin formalagdinimasi vo méveud olmasi
ilo alagadar olan xarclardir.

Qeyd:

1. Bu xarclor asagidakilardan ibarotdir:

* Yatinlmis maliyys kapitalina maragin tog-
vigi;

* Ehtiyatin saxlanilmasi {igiin sahsnin aynl-
masi ila slagadar yaranan xarclar;

* Qiymoatin agag: diismasi va ya mahsulun
satilmamasi riski ilo olagadar yaranan xarc-
lar;

+ Inzibateihq, siorta, audit vo nozarst-ida-
raetma xarclari.

2. Ehtiyatla bagl xarclorin saviyyasinin tayin
edilmasi zamam iki istiqgamat farqlondiril-
molidir:

* Maya doyoari ifadasinda xarclorin hesablan-
mas;

* Optimal ehtiyat saviyyasinin tamin edilmasi
iigiin tolob olunan xarclarin hesablanmasi.

Ehtiyat saviyyesinin zamana va kemiyyata
miinasibatds sistematik tanzimlanmasidir.

Mévceud ehtiyatlarin ehtimal olunan istehlak
saviyyasinin 6denilmasini tomin edacok za-
man fasilosidir.

Cografi baximdan miixtalif orazilerds yerlagan
mantaqaler arasinda materiallarin horakatidir.
Mosalen, istehsal sahasindon béliigdiiriilma
moarkazina dasinan hazir mahsullar.

Ehtiyatin saxlanilmasi magsadlari ligiin miiay-
yon edilmis xiisusi cografi makana verilmis
farqlandirici elementdir.




Stock level
Vposenw 3anaca
Ehtiyat soviyyasi

Stock location system
CHCH?E-'I-!G pGL'??O,'TOJK'EHHﬂ
zanaca

Ehtiyatlarin yerlogma sistemi

Stock management
Vnpaenenue sanacamu
Ehtiyatlarin menecmenti

Stock norm
Hopwa 3anaca
Ehtiyat normast

Stock on hand
Hanuunwiit 3anac
Moveud ehtiyat

Stock on hold
3anac & oxcudanuu

Gozlamada olan ehtiyat

Stock on order
3anacsel 6 3aKazax

Sifarigda olan ehtiyat

Sistemds migdara ssaslanan ehtiyatin 6l¢ii
vahididir.

Ehtiyatin saxlanilmasinin va gotiiriilmasinin
sadalosdirilmasi maqsadilo, anbarda moveud
olan biitiin yerlorin adlandirildig vo némra-
londiyi sistemdir.

Ehtiyatlarin migdari, keyfiyyati va yerlarinin
planlagdirilmasi va idara olunmasidir.

Standart qaydada qoabul edilmis, giinlor, haf-
tolor, aylar iizra faizlo vo ya omsal soklinds
ifads olunan ehtiyat migdarinin satig hacmi-
no olan nisbatidir.

Bax: Target stock

Qeyd:

Ehtiyat normas: asagida gostarilonlerin ne-
zora alinmasi ils tayin edilir:

- S1orta ehtiyati;

- Cari istehsal va tachizat ehtiyati;

- Normal mévstimi ehtiyat;

- Normativ tochizat kanali ehtiyati.

Bax: Physical stock

Bax: Blocked stock.

fcrada olan biitiin sifarislars esasen nazerda
tutulan mallarin migdandir.

Stock order
3axaz na zanac
Ehtiyata sifarig

Stock out
Hem e nanuuuu
Ehtiyatda yoxdur

Stock out costs

H3z0epoicku ecnedcmsue deghu-
yuma

Defisita géra xarclar

Stock out ratio
Omuowenye degpuyuma
Defisit nisbati

Stock point
Ilynxm 3anacos
Ehtiyat montagasi

Stock policy

Honumuxa ynpagnenus
3anacamu

Ehtiyatlar idaraetma siyasati

Stock ratio optimisation
(STROP)

Onmumuzayun Ko dhuyuen-
ma 3anaca

Ehtiyat omsalinin optimallas-
dirllmas:

Miistorinin sifarigi osasinda, miivafiq moh-
sulun verilmasi naticasinds onun ehtiyatinin
azalmasi saviyyasina uygun olarag, mévcud
ehtiyat hacminin barpa edilmosi iigiin ve-
rilmis sifarigdir.

MBohsul ehtiyatinin olmamagimin bildiril-masi
zorurati yaranmadan, sifir balansa malik ehti-
yat saviyyasinin meydana galmosidir.

Bax: Shortage cost

Sifaris miiddatinds defisitinin yarandigi mal-
larin imumi miqdaridir.

Qeyd: Defisitlik, sirkatin faktiki tolaba cavab
vermasinin effektivliyi ils 6l¢iiliir.

1. Tachizat zoncirindo mallarin sl¢atan vaziy-
yatds saxlamlmas: funksiyasini yerino yetiran
mantagadir.

2. Axin istehsalinda miiayyan olunmus xiisusi
mantagadir. Miivafiq materiallara eh-tiyacin
yaranmasina uygun olaraq onlar bu mantagays
gotirilir vo sonradan istifads ti¢iin oradan
gotiiriliirlor.

Ehtiyatlarin saxlanilmali oldugu saviyyaya
¢atdinlmas: ve bunun harada va neca yerina
yetirilmasi iizra yiiriidiilan siyasatdir.

Ehtiyatin, miintozom intervallarda mévcud
olan talabatin hacmina olan nisbatina asas-
lanan sifaris metodudur. Bu zaman ehtiyatin
barpasi iigiin tolob olunan mallar ciddi ar-
dicilligla, an tez titkonma vaxtina malik mallar
birinci olmagqla sifaris edilirlor.



Stock reconciliation
Hueenmapusayus zanacos
Ehtiyatlarin inventarizasiyasi

Stock shrinkage
[Tomepu npu xpanenuu
Ehtiyatda itkilar

Stock turnover

(stock turn rate, stock turn)
Tosapoobopom 3anaca
Ehtiyat dovriyyasi

Stockless purchasing and
production

3axynka u npouzeodcmeo Ges
3anacos

Ehtiyatlarsiz ticarat va isteh-
salat

Storage
Xpanenue
Saxlama

Storage area (storage zone)
3ona xpanenua
Saxlama sahasi

Storage location
Mecmononosicenue xpanenus
Saxlanilma yeri

Store
Craad

. Anbar

Faktiki va qeyda alinmig ehtiyat migdarinin
miiqayisasi vo onlar arasindaki forqin tahlili
prosesidir.

Tullanti, amortizasiya, ogurlanma va s. nati-
casinda yaranan itkilordir.

Miioyyon zaman fasilesinde méveud olan
tachizat va ya istehlakin migdarnin, bu
dovr-daki ehtiyatin hacmins nisbatidir.

Miioassisa tarafindan materiallarin, hissalerin
va digar tochizat elementlorinin ehtiyati
yaradilmadan, onlarin birbaga istifade mag-
sadila alinmasi va istehlakidir.

Mallarin anbara yerlogdirilmasi ilo bagh
faaliyyat va ya onlarin anbarda olma halidir.
Qeyd:

Bozi hallarda bu termin “anbar” soziiniin si-
nonimi kimi da istifads edilir.

Eyni xarakteristikalara vo oxsar keyfiyyatlora
malik olan mallarn saxlanilmas: iigiin an-
barda olan sahadir.

Mallanin saxlanilmasi {igiin miiayyan koor-
dinatlara, ardicil némralars va ya ada asasan
identifikasiya oluna bilen yer, raf, saha, bun-
ker va ya digar anbar elementidir.

Ehtiyatlarin saxlanildigi moantagenin fiziki
yeridir.

Stores requisition
Hapad na eb1603 co cknaoa
Anbardan g¢ixarig naryadi

Storing
Xpanenue
Saxlamaq

Stowage
Viknaoka
Yerlosdirma

Straddle carrier
Konmeiinepogos-nozpys4ux
Konteynerdastyan yiiklayici

Straddle truck
Bunounsiit agmonozpy3uux
Cangalli avtoyiikloyici

Strategic planning
Cmpamezuyeckoe n1aHuposa-
HUE

Strateji planlagdirma

Strategic stock
Cmpamezu4eckue 3andacel
Strateji ehtiyatlar

Anbarda olan mahsulun, materialim va ya

hissonin rosmilosdirilmasi iigiin istifads olu-
nan daxili sanad va ya elektron tolimatdir.

Mallarin daxil olmasi va istifadesi arasindaki
zaman fasilasinda, toyin edilmis yerlords va
ya miivafiq sahalorde onlarin saxlamilmasi
prosesidir.

Yiiklorin ve konteynerlorin hava gamisinin
bortunda, elaca da digar nagliyyat vasitalarin-
da va ya xiisusi konteynerda yerlagdirilmasi
va miihafizo olunmasidir.

Konteynerlari 6z korpusu daxilinds dasimaq
va qaldirib-endirmak magsadils layihalondi-
rilmis takarli neqliyyat vasitasidir.

Qollarinin kronsteynlor arasinda yerlagerak,
yiikiin agirliq morkazinin sabit saxlanilmasin
tomin eden, congallarlo tachiz edilmis sta-
bellayici qaldiric1 nagliyyat vasitasidir.

Miiassisanin hadaflari va onlara gatmaq tigtin
zoruri olan strateji kursun formatmin tayin
edilmosi, marketing, tadqiqat-axtans va inki-
saf, investisiya gqoyulusu, maliyyalosdirma va
digar funksional sahalor iizra tominedici qarar-
larin milayyan edilmasi prosesidir.

Istehsal prosesinin davam etdirilmasi lgin
mithiim shomiyyat kesb eden va daxil olan
mallarda uzunmiiddatli langimalarin (mioy-
yon dlkada v ya regionda bag veran igtisaslar,
siyasi gotinliklor va s. ilo alagadar) kompen-
sasiya edilmasi ti¢iin formalagdinlmis mal
ehtiyatidir.




Stripping (devanning)
Paszbopka (paszpyska)
Striping (bosaldilma)

Stuffing (vanning)
Cmaguposka (sanunz)
Stafing (vaning)

Sub assembly
lTodcbopra
Alt y1gilma

Summarized bill of material
Ceodubiii cocmas uzdenus
Materialin iimumi torkibi

Sundries
Beakan ecsavuna, npoyee
Ciirbaciir, sair

Super bill of material
Cynepeneyuchurayun
Superspesifikasiya

Super flush (multi-level back
flush)

Cynep nomox (MHozoypesHe-
abIlioGpamubIl HOMOK

Super axin (goxsaviyyali oks
axin)

Yiikiin intermodal naqliyyat vahidindan
(INV) bosaldilmas: prosesidir.

Yiikiin intermodal nagliyyat vahidine (INV)
yiiklanilmasi prosesidir.

Bax: Assembled part

Verilmis struktura malik olan mohsul tigiin
talob olunan biitiin hissalari va kemiyystlori
ehtiva edon goxsoviyyali materiallar cad-
valinin formasidir.

1. Qansig, miixtalif,

2. Daxil vo xaric olan yiik axinlarinin va
chtiyatlar iizra korreksiyalarin ayriligda to-
yin edilmoyan, komiyyat vo maliyys gos-
toricilorinda ifade olunmug {imumi mig-
daridir.

Tam mohsulu vo ya mshsul ailosini mii-
ayyen etmok li¢lin strukturun on yuxar
saviyyasindo yerlagon vo miixtalif cadval
modullarini bir-birilari ilo gargihgl slaga-
londiran ssas cadvalin planlasdurlmasi me-
todikasidir.

Istehsal olunan va hazir mohsul ehtiyatlarina
transfer edilon tamamlanmis mohsul vahid-
lorinin hesablanmasi ssasinda, tam materi-
allar cadvalindan istifads etmakls ehtiyatlarin
méveud saviyyssindan islonilmis kompo-
nentlorin ¢ixarilmasi texnologiyasidir.

Supervisory control and
data acquisition (SCADA)
Cucmema xonmpons u cbopa
OaHHbIX

Malumatlarin toplanilmas: va
nazarat sistemi (MTNS)

Supplier lead time

Bpema 3adepaicku y nocmas-
wuKa

Tachizatgida langima miiddati

Supplier rating (vendor rat-
ing)

Petimunz nocmasujuxa
Tachizat¢i reytingi

Supply
Iocmaska
Tachizat

Supply chain
Llens nocmasox
Tachizat zenciri

Avadanhqlar vo sinaq islerini ohats edan, on-
layn monitoringi aparilan, meydana galmis
xatalar avtomatik rejimda korrekta edilan
(miidaxilesiz diizolisi miimkiin olmayan va
ya sistemi gapanan) miiossisada malumatlarin
toplanmasi sistemidir.

Tachizatgr torafinden sifarisin tasdiqi (sifarisin
tosdiqi tarixi) va yiiklorin faktiki olaraq génde-
rildiyi anlar (faktiki yoladiisma tarixi va ya hes-
ab-faktura tarixi) arasindaki zaman fasilasidir.

Keyfiyyata, razilagdirilmis tarixda g:atdui'llma—
ya, giymota ve diger amillora miingmbat.da
tachizatgilarin faaliyyatinin sistematik qiy-
moatlondirilmasi prosesidir.

Miiayyan edilmis zaman fasilasinda tsch_izatm
torofinden sifarisgiya ¢atdinlmis va kemiyyat,
elaca do maliyys gostaricileri ila ifads olunmug
mallarin migdandir.

Konversiya, horakst va yerlosdirilmoni ohat_a
edon va bununla da istiinliik yaradan hadi-
salorin ardicilligidir.




Supply chain management
(SCM)

prasﬂenue Yenamu nocmasox
(vm

Tachizat zanciri menecmenti
(TZM)

Supply chain operations
reference model (SCOR
model)

Pedpepenmnan modens onepa-
YULl 8 Yenax nocmagox
Tachizat zoncirinda
amaliyyatlarin referent modeli

Supply scheduling (shipment
scheduling)

Cocmaenenue epaghura
noOCmagox

Tachizat grafikinin tartibi

1. Bazarda méveud va ya gézlonilon tolabati
an optimal sokilde ddomok magsadils la-
yihalondirmodon baglayaraqg, istehsal va
bliigdiirmoni ohato etmokls son miistoriys
gatdirlana gadar mohsul axinlarinmn toskili,
planlagdirilmasi, idars edilmosi va icras:
prosesidir.

2. Material resurslarla tochizat, materiallarin
transformasiyast (istehsali), hazir mohsul
va xidmotlorin istehlakgilara gatdirilmas,
qobul edilmis tmumi mogsad vo strategi-
yalara uygun olaraq onlarin idara edilmasini
nozarda tutan tachizat sisteminin daxili vo
xarici komponentlorinin layiholondirilmasi,
iglonilmoasi va optimallasdiriimas: prosesidir.
TZM bir-birilori ilo six qarsiliqh slagado
olan {i¢ elementin oslaqasini tomin edir: toc-
hizat zoncirinin soboko strukturu; tochizat
zancirinda bag veron biznes proseslor;
menecmentin komponentlari,

Tachizat zoncirinds logistik proseslsrin toh-
lili tigiin nazerds tutulmus modeldir.

Mallarin méveudlugunu nozors alaraq v
bozi hallarda hesab fakturalarin;n rosmilag-
dirilmasini asas gotiirarak, ekspedisiya sort-
lorina uygun sifariglor va tachizat plani iizra
¢atdinlmanin tortibi va hayata kegirilmosi
prosesidir,

Supply warehouse
Criad mamepuansHbix
yyenHocmeil

Tachizat anbari

Surplus stock
Hzbeimounslii 3anac
izafi ehtiyat

Synchronized manufactur-
ing

CUHXPOHU3UPOBAHHOE
RPOU3800CME0
Sinxronlagdiriimis istehsal

Xammalin saxlanilmas: figlin nozords tutul-
mus anbardir. Miixtalif tachizatgilardan da-
xil olan mallar bu anbarda qarisiq sokilda
saxlanilir vo miivafiq tachizat sifarislori for-
malasdirilir.

Hoar hans: talabatin nazardas tutulmadig
ehtiyatdir.

1. istehsalda timumi magsadlara nail olmaga
xidmat edan hor bir gerara va faaliyyate aid
olan prinsip, prosedur vo texnologiyalarin asas
hissasini ohata edarak, ahongdar foaliyyati
tomin edon metoddur.

2. Miivafiq proseslorin miistaqil istehsal nor-
malarinin koordinasiyasi yolu ilo ¢atdirmalarin
vaxtinda yerino yetirilmosina nail ol}mma'm-
ni ehtiva edon mahdudiyyatler nazariyyasina
asaslanan istehsalin toqvim iizra planlagdirl-
mas1 metodudur.




Taking away (withdrawal)
Hzvamue
Geri gétiiriilma

Taking back
Ipuem sozspama
Qaytarilmanin qabulu

Tare
Tapa
Tara

Target stock
Lenesoit 3anac
Magsadli ehtiyat

Technical variants
Texnuueckue sapuanmul
Texniki variantlar

Telpher system
Teavghepnas cucmema
Telfer sistemi

Terminal
Tepmunan
Terminal

I

Mallarin satigdan ¢ixarilmasidir.,

Anbarin gobul zonasinda bas veron, névbati
marhalada tachizatgiya, saxlanilmaya va s. géin-
darilmasi magsadila, malin gaytarilma zonasina
ottiriilmasi {igiin onun miisteri va ya tachizate:
tarafindon qaytanlmasini nazards tutan logistik
amaliyyatdir,

1. Mahsullarin yerlosdirilmasi, onlarin da-
sinmasi, saxlanilmas: va digar logistik ama-
liyyatlar tigiin nazards tutulmus qablagdirma
elementi va ya onun bir néviidiir (masalan,
konteyner, yesik, kisa va s.).

2. Intermodal nogliyyat vahidlarinin (INV)
Vo yanaqliyyat vasitalarinin yiiksiiz ¢okisidir,

Miiassisa tarofinden miiayyan tarixds nail
olunmasi planlagdinlan ehtiyat saviyyasidir.
Bax: Stock norm

Miigtori tigiin mithiim shamiyyat kesb edan
v aralarinda texniki farglar ola bilen stan-
dart mahsullardir.

Qaldinier qurgu ilo tachiz olunmus harakatli
mexanizma malik, tokrelsli asma yollari olan
material emali avadanliglan sistemidir.

1. Sarnisin, yiik, baqaj va pogt dasimalan za-
mani miixtalif naqliyyat vasitslarinin qarsilig-
li alagasini tamin edan va nagliyyat sobakasi-
nin araliq va ya tayinat montaqalarinda yerlo-
son qurgular kompleksidir.

2.Intermodal nagliyyat vahidlorinin (INV)
yiiklanib bosaldilmast tigiin tachiz olunmug
yerdir.

T*

Terminal head store
Thaenbii cknad
Osas anbar

Terms of delivery (delivery
terms)

Venosus docmasxu
Catdirilma soartlari

Terms of freight
Yenosus ¢hpaxma
Fraxt sortlori

Terms of payment
Venosus nnamesica
Odonis sartlori

Theoretical capacity
Teopemuueckas
npou3600cMeeHHas
MOUHOCHb

Nazari istehsal glict

Theory of constraints (TOC)
Teopus ozpanudenuil
Mohdudiyyatlar nazariyyasi

Yiiklorin gabulu vo géndarilmasi zonalarinin
eyni bir sahada yerlasdiyi anbardir.

Tachizat¢1 vo sifarigei arasinda yiiklarin gat-
dinlmas1 va xidmatlarin géstarilmasi il sla-
qadar razilagdinlmis biitiin sartlardir. :

Dasiyict ilo ekspeditor va ya yiikgdnderan
arasinda fraxtin néviina va 6danilacok xidmot
haglarna dair razilagdirilmis sartlardir.

Tachizat¢i vo sifarisei arasinda yerina yetiril-
mis islara va xidmatlara, elaca da tachiz edil-
mis mallara gora ddonislorin razilagdirilmis
sortlari va metodlaridir.

Plan iizra nazards tutulmug tomir islori, plan-
lagdirilmamis bosdayanmalar nazara alinmadan
hesablanan maksimal buraxilis gabiliyyatidir.

1980-ci illards Eliyahu Qoldrat tarafindan isls-
nib hazirlanmig, imuman biitiin sistemin mii-
voffagiyyatini vo effektivliyini 6ncadan miioy-
yonlogdiron osas mohdudiyyatlorin miiayyan
edilmasi va idara olunmasimi ehtiva edan me-
necment nazariyyasidir.

Bu nazeriyyanin osas xiisusiyyati ondan iba-
rotdir ki, sistemin gox az sayda aspektlarinin
idara edilmasi yolu ila onun problemli saha-
lorinin hamisina va ya bayiik bir gismina eyni
zamanda tasir ilo yaranacaq effekti Ustaloyan
naticaya nail olunur.
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Third party logistics (3PL)
Jocuemura mpemveil cmopons
(3PL)

Ugiincii tarof logistikas1 (3TL)

Throughput
Iponycknas cnocobrocms
Buraxihs giicii

Throughput time
[numensrocms
NPOU3600CMBEHHO20 YUKIA
Istehsal dovriiniin davamiyyati

Tilt
bpesenmogoii nasec
Brezent ortiik

Time bucket
Yuémuuiii nepuod
Ugot miiddati

Time fence
Bpemennoi pybesc
Zaman hiidudu

Time phased order point
(TPOP)
MeTton kaneHIapHOM TOYKH
3aKasa

. Taqvima 2saslanan sifaris
metodu

Tachizatgi, istehsalgl va béliigdiiriicli tora-
finden distribusiya ilo bagh biitiin faaliyyat-
larin bu sahada ixtisaslasmis miiassisoya ve-
rilmasidir.

istehsal vasitasi torafindon (masin, is markazi,
bélma, zavod va ya zavodlor gabakasi) hasil
edilon mohsullarin imumi hacmidir.

Qeyd:

Buraxilig giicii miiayyan edilmis vaxtdan
avval va ya sonra edilmis proseslari nozara
almur.

Istehsal prosesinin miioyyan marhalosini vo
ya bela morhalolor seriyasini tamamlamaq
tiglin tolab olunan zaman fasilosidir.

Cixarilan kuzovun korpusunu shato edon va
ya listiiagiq qosqunun iizarina drtiilon yiingiil
brezent materialdir.

Tachizatin planlagdirilmasi ve onun taqvim
planinin qurulmasi, elaco da talabin akku-
mulyasiyasi liglin istifado edilon zaman fasi-
lasidir.

Qeyd:

Zaman intervali adaton 1 giindan artiq olur.

Siyasatin va ya amaliyyat mehdudiyyatlorinin,
elaca do planlagdirma meyarlarnin galocakda
doyisacayi zaman amdir.

Materiallara tolobin planlagdiriimasimda (MRP)
miistaqgil talablorin elementlori tiglin istifado
edilon va mohsula olan timumi talablarin, prog-
nozlagdirmaya asaslanan teqvim tizro formalas-
dinldig1 metoddur.

T

Time phasing
[Toamantoe ocyujecmenenue
Moarhalali icra

Time series
Bpemennoii pso
Zaman sirasi

Time series analysis
Ananuz epemennvix pados
Zaman siralarinn tahlili

Time to customer

Cpox docmasku
nompetumento

Sifaris¢iya ¢atdirlma miiddati

Time to market

Cpox ev160da npodykma Ha
PBIHOK

Mahsulun bazara ¢ixirdilmasina
talob olunan vaxt

Tooling

Ocnawerue, obopydosatiue
(uncmpymenmamu,
npubopamu)

Alatler va cihazlarla tachiz
olunma

Top assembly
Koneunas cbopra
Son yigilma

Galacak tolob, tachizat va ehtiyatlarin zaman
dvrlari iizra realiza texnologiyasidir.

X_Ionoloji ardicilligla va bir qayda olaraq ey-
n zaman intervallarinda yerina yetirilmis
miisahidelor macmusudur, Zaman siralarinin
tahlilinds adaten, siiriigen orta géstoricilar me-
todundan istifads olunur.

Zaman siralarinda miisahids edilon ganuna-
uygunluq osasinda yaranacaq hadisalara mii-
nasibatda noticolari va goalacok ehtimallan
tomin etmok iigiin, onlara daxil edilon uzun-
miiddatli statistik gdstaricilorin tahlilidir.

Materialin son istehlakgiya ¢atdirilmasina go-
dar axinda oldugu miiddstdir.

Har hansi yeni mohsulun ideya kimi yaran-
masi, layihalondirilmasi, islanib hazirlanmasi
va bazara ¢ixarilmasi iigiin talob olunan {imu-
mi vaxtdir,

Istehsal vasitosinin hor hansi bir xiisusi moh-
sulun istehsali igiin uygunlagdiriimasi magsa-
dils, onun miiayyan alatlar va cihazlarla tachiz
edilmasi yolu ila dayisikliklarin olunmasim
nazarda tutan texnologiyadir.

Bax: Final assembly
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Total float
Obwuii 3anac epemenu
Umumi vaxt ehtiyati

Total lead time
Obwyee epems blnoTHEHUsA
Umumi yerina yetirilms vaxti

Total quality management
(TQM)

Kownaexcrnoe ynpasinenue
Kauecmeom

Keyfiyyatin kompleks menec-
menti (KKM)

Tower rack
Kapycenvnuiii cmennasic
Karuselvari stellaj

Traceability
Omcnexcusaemocmes
Izlanilobilma

Tracing
Omenedcusanue, MOHUMOPUHE
[zlama, monitoring

Track (to)
Iyms (k)
Yol

Track gauge
lupuna penvcogoli Koneu
Relsloraras1 masafa

Tracking

Cnexcenue (3a oeticmeuamu,

npoyeccamu, OanHbIMu)

Proseslarin, verilonlarin,
"harakatin izlonilmasi

Har hans: bir faaliyyatin an son va an erken
miimkiin baglama vaxtlan arasindaki farqden
irali galan zaman ehtiyatidir.

Bax: Cumulative lead time

Mbohsullar, xidmot va faaliyyotlorin takmillag-
dirilmasi prosesinda miiassisenin biitiin iizv-
larinin istirakini va amakdashigini nazardos tu-
tan menecment folsafasidir.

Qeyd:

KKM miistarinin mamnuniyyatini va sirkatin
hadaflorini temin etmays istigamatlonmisdir.

Bax : Carousel rack

Bax: “Lot traceability” vo “serial number”
traceability” tracing.

Partiyanin va ya seriya nomrasi {izro moh-
sulun izlonilmasi {i¢iin talab olunan infor-
masiyanin alda edilmasi prosesidir.

Hoar hansi bir agyanin, mal partiyasinin va ya
naqliyyat vasitasinin fiziki yerdoyismoasinin
monitoringi prosesidir.

Domiryol xattindo relslorin daxili toraflari
arasindaki mosafadir.

Yiikiin, onun elementlerinin, mal partiyasinin
vo ya avadanliglarin statusu va yerlogmosi
(yeri) barads informasiyanin alde edilmasi
ilo bagl foaliyyatdir.

/i

Trade data interchange (TDI)
Obmen mopeoasimu
dannbimu (OTI)

Ticarot malumatlarinin
miibadilasi (TMM)

Trade transaction
Topzosas
Mpan3aKyis

Ticarat tranzaksiyasi

Traffic

Tpaghepux
Trafik

Transfer

Tpancghep
Transfer

Transfer store
Tpancgpeprurii cknad
Transfer anban

TIR carnet
Knuorerxa MIIT
BYD kitabgasi

Transformation process
Ilpoyece mpanchopmayuu
Transformasiya prosesi

Miiassisslor arasinda ticarst amaliyyatlan ila
slagadar kompiiter torafinden oxuna bilan for-
mada informasiya miibadilasi iiciin nazerda
tutulmus beynalxalq standart kommunikasiya
metodudur.

Miiayyan edilmis sortlera uygun olaraq, har
hans1 miqdarda yiiklorin va ya xidmatlorin tac-
hizat: tigiin iki vo daha artiq taraf arasinda slda
edilmis razilagsmadir.

1. Nagliyyat vasitalorinin yerdayismasidir.

2. Miiayyan marsrut iizra daginan sarniginlorin
sayi, yiiklorin, naqgliyyat vasitalarinin va s.-in
migdaridir.

Mallarin va ya yiik vahidlerinin bir saxlama
yerindan digarina yerdayismasi prosesidir.

Istifado {igiin hazir olana va tslobat yaranana
qadar, hazirlanmis hissalarin transfer olunmasi
maqsadila toplandig1 anbardir.

Beynalxalg ticaratin va avtodagimalarin sada-
logdirilmoasina imkan veran, yitk dasimalan-
nin BYD konvensiyasinda miioyyen edilmis
“BYD proseduru” adlandirilan prosedura uy-
gun olaraq hoyata kegirilmasini nazarda tutan
gomriik tranziti sonadidir.

Sistemin girisina daxil olan elementin forma-
sini, xarakterini, xarici gérkemini va ya struk-
turunu dayisdiran, razilagdinlmig foaliyyatlar
ardicilligidir.




L/ |

Transshipment
Tpancutunmenm
Transsipment

Transit
Tpanzum
Tranzit

Transit lead time
Tpansummoe epemsa
Tranzit vaxti

Transport
Tpancnopm
Nagliyyat

Transport centre
Tpancnopmueiti yeHmp
Nagliyyat markazi

Transport International
Routier (TIR)
Mesicoynapoonasn dopoocnas
nepegozka (M)
Beynalxalq yol dagimalan
(BYD)

1. Bir nagliyyat amaliyyati arzinds yiiklarin
bir naqliyyat vasitasindon digarina transfer
edilmasi ila bagh faaliyyatdir.

2. Gomriik idarasinin arazisinda yiikiin naza-
rat altinda idxal nagliyyat vasitalorindan ix-
rac naqliyyat vasitalorina transfer edilmasi
ila bagh gémriik prosedurudur.

1. Hoar hansi arazi va ya saha tizarindan kegib
getma va ya ¢ixarilma hahdir.

2. Yiiklorin gémriik nozarati altinda bir gém-
riik idarasindon digarina daginmasini nazar-
da tutan gémriik prosedurudur.

Yiiklarin ilkin yerindan yola diisma va onlar
qabul edan taskilata fiziki ¢atdirilmasi vaxt-
lan arasindaki zaman fasiloasidir.

insanlarin va yiiklarin yerdayismasina xid-
mat edan vasitadir.

Miiayyan naqliyyat miisssisalorina yiikdagi-
ma xidmatlari (mesalon, transsipment) gos-
taran tikililar va ya qurgulardir.

1. Gémriik prosedurlarinin sadalagdirilmasi
yoluils yiiklorin sorhad-kegid prosedurlarini
asanlagdiran beynalxalq yitk dasimalar
hagqinda gémriik konvensiyasidir.

2. Avtomobil yolu ilo dasinan yiikler tigiin
beynalxalq tranzit gémriik sistemidir.
Qeyd: BYD sisteminin 5 osas prinsipi asa-
gidakilardir:

1. Konteyner va naglyyat vasitalorinin tah-
litkasizliyi;

2. Beynalxalq zomanat sabakasi;

3. BYD kitabgalari;

4. Gomriik nazaratinin qarsiligh taninmast;
5. Nozarat edilan giris.

Transport packaging
Tpancnopmuas mapa
Nogliyyat tarasi

Transport planning
Tpancnopmuoe
HiaHuposanue

Naqliyyat planlagdiriimasi

Transport service
Tparcnopmuslii cepguc
Nagliyyat servisi

Transport status
Cmamyc nepe6osxu
Dasima statusu

Transport status code
Koo cmamyca nepe6osku
Dasima statusunun kodu

Transport time
Bpema mpancnopmuposku
Dasima vaxti

Traded Unit (TU)
Eodunuya mopzoenu
Ticarat vahidi

Dasima figiin istifads edilon, lakin bokspa-
let vo ya konteynerlor kimi bazi yitk dasima
vahidlarini nozerds tutmayan qablasdirmadir.

Dagima metodunun va tolob olunan dasima
imkamnin planlagdiriimasidir.

Miiayyan edilmis marsrut iizra yiiklarin, sar-
nisinlerin vo s.-in dasinmasi tiglin gostorilon
xidmotdir.

1. Istonilon zaman aninda va ya yerdo, biitiin
nagliyyat va ya logistik zencir boyu mal par-
tiyasinin, yiiklarin va ya avadanliglarin pozi-
siyasi va ya vaziyyatidir.

2. Mal partiyasinin, yiiklorin va ya avadanligla-
rin pozisiyasi vo ya vaziyyati barada hesabatdir.

Nagliyyatin statusu tigiin kodlagdirma sistemidir.

Yiiklorin va ya sornisinlerin bir yerdan basqa
yera daginmas iigiin talab olunan vaxtdir.
Qeyd:

Yiiklanmaya gadar va bosaldigdan sonra goz-
lamaya sorf edilon vaxt nazara alinmur.

Malin sifaris edildiyi, doyarinin denildiyi ve
catdinldigy, riteyler vo istehsal¢i arasinda ra-
zilagdinlmis gablasdinima noviidiir. Masalen,
mineral su parakends satigda butulkalarda (is-
tehlakgt vahidi) satildign halda, riteyler ligiin
karton qutularda sifaris edilir, 6denilir va gat-
dirihr.



Twenty foot equivalent unit
(TEU)

Heaoyamughymoswiii
axeusanrenm (TEY)

fyirmi futlug ekvivalent (TEU)

Two-bin system
Cucmema 0eyx 3anacog
iki ehtiyat sistemi

Two-level MPS (master
production scheduling)
Hesyxyposnesoiti OITIT
(ocnoeHOU nPOU36O0CMEBEHHBIN
niat)

ikisaviyyali osas istehsal plani

Twistlock
IlosopomHblii 3amox
Déndarici qifil

Type of equipment
Tun obopydosanus
Avadanligin novii

Type of means of transport
Tun mpancnopmnuozo
cpedemea

Nagliyyat vasitosinin novii

Miixtalif uzunluq gostaricilorine malik olan
bir neg¢o konteynerin ifads edilmasi va kon-
teyner vahidlorinin va ya terminallarin yiik-
agirma imkanlarinin tosvir edilmasi {igiin
istifada edilon standart vahiddir.

Qeyd:

Bir adad standart 40 futluq ISO seriyali kon-
teyner 2 TEU-a barabardir.

Anbarlarda istifado edilon, adatan istehsal
prosesinda névbati marhaloni tachiz etmak
magqsadila iki identik mal partiyasim ardicil
olaraq daxil eden vo birinci partiyanin
tamamila istifado edilmasindan sonra, ikinci
partiyanin sifaris olunmasini yerina yetiran
sifaris sistemidir.

Son moahsulun va ya mahsul partiyasinin asas
istehsal planinin hazirlanmas tigiin planlas-
dirilan materiallar cadvalindan istifads olu-
nan va se¢ilmis miihiim variantlar xarak-
teristikalari, eloco do olaveleri do 6ziinda
ehtiva edan texnologiyadir.

Intermodal naqliyyat vahidinin (INV) kiinc
fitinglarina daxil olaraq, onlara barkidilan,
yiiklomo-bosaltma avadanliginin  standart
mexanizmidir. Gamilards va nagliyyat vasi-
tolorinds INV-in barkidilmasi iigiin da istifa-
da edilir.

Istifada olunan avadanhgin (masalan, 20 fut-
luq konteyner, pallet, gosqu va s.) ndviidiir.

Daginma prosesinda istifade olunan nagliy-
yat vasitasinin (masalen, konteyner, yiitk ma-
sini, sarnigin gamisi va s.) novudir.

Unaccompanied transport
Heconposooicoaemuiii

mparcnopm
Miisayiat olunmayan

nagliyyat

Underload
Hedoepys
Natamam yiiklonma

Unfilled order
Hegvinonnennvie saxazo!
Yerino yetirilmamis sifaris

Uniform product code
(UPC) Edunviii koo
npoodykma (UPC)
Mbshsulun vahid kodu
(UPC)

Unique item
Vwnuransneii komnorenm
Unikal komponent

Unit load
I'pysosas edunuya
Yiik vahidi

Unit of measure (UM)
Eounutya mepot
Olgii vahidi

Stiriicii tarafinden miisayist olunmayan avtomo-
bil naqgliyyat: vasitesinin digar naqliyyat névlori
vasitasilarinin tizorinda (masalen, bara va ya qa-
tar) dasinmasidir.

Istehsal prosesinin miisyyan zaman fasilasinda
méveud tam hacmin istifads edilmayan gismidir.

Bax: Back order

ABS-da moahsullara unikal artikul némralarinin
va strix-kodlann totbiq edilmasi tigiin istifada
olunan sistemdir.

Qeyd:

» UPC bar-kodu asasan 12 ragamdan ibarat olan
(UPC-A) koddur. Lakin, spesefik hallarda daha
qisa simvollardan (UPC-E), alava kodlardan va
uzun simvollara malik (UPC-D) strukturdan da
istifada edilir.

» Beynolxalq ekvivalenti Avropa ©mtaa Kodu
Sistemi (EAN) hesab edilir.

Nazardon kegirilon iimumi mahsullar toplusun-
daki yalniz bir mohsulda tasadiif edilan kompo-
nent va ya alt elementdir.

Xiisusi vasitolorin kémayi ila bir yerda saxla-
nilan elementlorden va baglamalardan ibarat
olan, vahid sokilds islonilmo, dasinma, sta-
bellonma, elaca do saxlanilma iiglin uygun-
lagdirilmis formaya malik yiikdiir.

Elementin tranzaksiyalarinin qeyda alindign
6lgma standartidir.




Unit packing list (container
manifest)

Vnakosounsiit nucm zpyzoevix
edunuy (Konmeiinepuoiii
Marugecm)

Yiik vahidinin qablagdirilma
varaqi (konteyner manifesti)

UN/EDIFACT
(United Nations rules for Elec-
tronic Data Interchange For
Administration, Commerce
and Transport)
lpasuna OOH ons
INEKMPOHHO20 0OMEHA OaHHbIMU
6 ynpaesienu, maopeoegne 1 Ha
mparcnopme
(UN/EDIFACT)
Idaraetma, ticarat va
nagliyyatda elektron informa-
siya miibadilasi tigiin BMT
qaydalari (UN / EDIFACT)

UN/LOCODE
Koows: OOH ons mopzosnu u
MPAHCROPMHBIX NYHKINOE

Xiisusi yiik konteynerlarinin va digar dasima
vahidlerinin daxilindski elementlori miioyyan
edan, onlarin hamin vahidlora yiiklanilmasina
cavabdeh olan goxs tarafindan tartib olunan
sanaddir.

Idaroetma, ticarot vo nagliyyatda istifadagi
totbiqi sistemlarinds elektron formada miiba-
dils edilon verilanlor iigiin milayyan edilmis
va BMT torafindan islonib hazirlanmis qay-
dalardir.

Daniz va hava limanlarinin, daxili baxig man-
tagalorinin, yiik terminallarinin adlarini ve

United Nations Standard
Message (UNSM)
Cmandapmioe
coobwjenue OOH (UNSM)
BMT standart mesajt
(UNSM)

Unplanned issue
Hesannanuposannas
cumyayus
Planlagdirilmamis situa-
siya

Utilization
Henonvzosanue
[stifado etmak

Unblocking
Pasbnoxuposka
Blokdan gixarilma

Underdelivery
Hedonocmaska

UN / EDIFACT standart qaydalarina uygun
olaraq tatbiqg edilon elektron informasiya mii-
badilssi (EDI) mesajidir.

Ehtiyatlarin méveud miqdarini d.ayis?n, lakin
sifariglorde nozards tutulmayan situasiyadir.

1. Prosesin girigina faktiki verilon elementlorin
normativ iizra daxil olan elementlorin migdarina
olan nisbatidir.

2. Faktiki istifada edilon istehsal giiciiniin
miimkiin istehsal giiciina olan nisbatidir.

Bax: Load factor

Bax: Releasing

Moahsulun kiitlssinin vo ya saymin tachizat
miiqavilesinda va ya sifari naryadinda ne-

yerlarini gostaran cografi obyektlarin Birls- Natamam ¢atdirilma zordo tutuldugundan az migdarda olmagla

((_’W/LOCODQ . | mis Millatlor Togkilati (BMT) torafindon islo- catdirilmasidir. Natamam ¢atdirilma sartlon-
Ticarat vs nagliyyat montagalori nib hazirlanmis beynalxalg kodlasdirma tasni- dirilmis miqdardan daha az sayda m9]_’5“l“
gtin BMT kodu fat1 sistemidir. tohvil vermis tachizatginin qarozli foaliyye-
(UN/LOCODE)

tinin va ya tobii itki, ogurlug, dagiyicinin gi-
nahindan yiikiin gismen itirilmasinin natics-
sinds bas vera bilar.




Unloading
Pazepysxa
Bosaldilma

Used before date (UBD)
Henonvzoeams do (docaosro:
ayuue do ')

(...) tarixinadaok istifads oluna
bilar

1. Nagliyyat vasitosi vo ya taranin yiikden
azad edilmosi ilo olagedar olan logistik
amoaliyyatdir.

2. Yikiin nagliyyat vasitasi, tara, saxlanc
va s.-don ¢ixarilmasidir.

Malin yararliliq tarixinin bitmasinadak isti-
fada olunmasidr.

Bax: Shelf life

gaytarilmasidir.

Validation
Ilposepra
Yoxlanilma

Value adding logistics (VAL)
Jozucmuxa dobasnennou
cmoumocmu (JIAC)

Olava dayar logistikasi (©DL)

Value density
Yoenvuas cmoumocms
Xiisusi dayar

Vanning
Banumnz
Vaning

Variant
Bapuaum
Variant

VYendor
Benoop
Vendor

Vendor managed inventory
(VMI)

.Vnpasﬂemre Janacamvid
CuiamMu nocmasuura
Ehtiyatlarin vendor menec-
menti (EVM)

Sifarigin korrekt olmasinin yoxlanilmasi va nov-
bati merhslada gabulun yerina yetirilmosidir,

Moahsulun islenib hazirlanmasini hoyata ke-
¢irmak magsadila boliisdiirma markazinds ye-
rine yetirilon alava foaliyyatdir.

Vahid mohsul hacminin qiymotidir.

Qeyd:

Adaton mohsulun 1 m® hacminin dayari saklin-
ds ifads edilir.

Bax: Stafing

Mohsulun alternativ konfiqurasiyasidir.

1. Porakends satis sobokesino miixtolif ndv
mallarin, materiallarin va s.-nin satigini hayata
kegiran fiziki va ya hiiqugi soxsdir;

2. Mahsul va ya amtas névlarinin istehsalgisi
va ya béliisdiiriictistidiir.

3. Parakondo ticaratda tatbiq olunan va igari-
sina metal pul atilmagla ve ya diger yolla isa
salinan, miistoqil foaliyyst gosteran ticarat
avtomatidir. Bu zaman aliciya har hansi adadi
mal vahidi verilir.

Sifarig¢inin orazisinde saxlanilmagqla, tachizat-
¢1 tarafindan mohsul ehtiyatlarinin idara va bar-
pa olunmasdir.

Qeyd:

Ehtiyat, miigavilonin sortlarina uygun olaraq
taraflardon birinin miilkiyyatina kega bilar.




Vendor schedule
I'pagux eendopa
Vendor grafiki

Vendor partnership
Bendeproe
COMpPYOHUYECNBO
Vendor amokdasglig

Vendor rating
Petimune eendopa
Vendor reytingi

Visual review system
Cucmema uzyanbrozo
KOHH?PG.-?)?

Vizual nazarat sistemi

Volume / weight ratio
Ob6vemno-eecosoe
CoomHoutenue
Hacm-gaki nisbati

Bax: Delivery schedule

Tachizate va sifarisei arasinda mahsulun di-
zayni, keyfiyyati va tachizatin idars olunmasi
kimi masalalorin qarsiligh maraglara uygun
olaraq razilasdinildigi v adstan miigavilo
asasinda olan amskdagliqdir.

Bax: Supplier rating

Méveud ehtiyatlann hacminin miisahidasi
ssasinda onlarin yeniden sifarig edilmosi iizra
gorarlarin gabul edildiyi idaroetmo sistemidir.
Qeyd:

Adatan, mismar, boltlar va s. kimi az doyarli
agyalar iigiin istifada olunur.

Mallarin hacminin onlarin gakisina olan nis-
batidir.

Qeyd:

Adatan hava nagliyyatinda istifada olunur.

Waiting time
Bpemsa oowcudanus
Gozloma vaxti

‘Warehouse (commercial
store)

Cinao

Anbar

Warehouse area
ITnowads cknada
Anbarin sahasi

Warehousing
Cxnaduposarue
Anbarlagdirma

‘Warehouse Management
System (WMS)

Cucmema ynpagnenus
cknadom (CYC)

Anbar menecmenti sistemi
(AMS)

Warehouse map
Kapma cxnaoa
Anbarin xaritasi

Warehouse space utilisation
Henonbzosanue nonestou
naowadu ckiada

Anbarin faydah sahasinden
istifada

Faaliyyatin grafike uygun olaraq baslamali ol-
dugu vaxt ila faktiki basladig1 vaxt arasindaki
zaman fasilosidir.

1. Yiiklarin gabulu, saxlanilmas: ve emal ficiin
tayin edilmis binadir.
2. Mallarin sati§1 {iglin montagadir.

Saxlanilma, baslangic, son, kiitlavi, stellaj imu-
mi, xiisusi zonalar olan, gabul va géndarmo
doklarina malik anbar sahasidir.

Yiiklerin anbarda gobul edilmasi, saxlanilmasi
va iglonilmasi ila bagh faaliyyatdir.

Mallarin gabulu, yerlosdirilmasi, axtarilmast,
komplektlogdirilmasi vo s. proseslarin hesabla-
ma texnikasi va riyazi metodlara asaslanan
planlagdirilmasi va onlara nozarat sistemidir.
Bu sistemda miixtalif kagiz ve ya elektron
sonadlor, masalon, plan xaritalori, segim si-
yahilar, muqayisali cedvallor vo s. yaradila
bilor. Homginin kagizsiz komplektlagdirma
texnologiyalarindan, portativ va mobil termi-
nallardan istifads edildiyi hallar da mévcuddur.

AMS-ds istifads edilon, ¢ap olunan va ya dis-
pleya gixarila bilon, anbarin zonalarinin va
hiicralarinin (orada yerlagon mallarin névii va
say1 oks olunmagla) sxemlaridir.

Saxlanilan yiiklor torafinden tutulmus sahanin
anbarin timumi sahasina nisbatidir.




Waste
Omxood
Tullant:

Waste disposal
Voanenue omxodoe
Tullantilarin kanarlagdiriimas:

Waste logistics
Jlozucmura omxodoe
Tullantilar logistikas:

Way bill
Haxnaonan
Qaima

Where used list
AKypuan ucnonvzosanus
Istifada jurnali

Wholesaler
Onmosiik
Topdansatici

Withdrawals (issues)
Hzvsamus
Cixarilma

Wilson batch size formula
(Camp batch size formula)
Dopmyna Yurcona

Vilson formulu

1. Xiisusi menecment nazarati talab edan is-
tehsal prosesinin ikinci daracali mohsuludur.
2. Mahsul va xidmatlorin daysarini artirmadan,
qiymatini yiiksaldon har hansi bir elementdir,

Tullantilarin islanilorak utilizasiya, tokrar is-
tifada vo ya barpa yerina étiiriilmosidir.

Toplanma, gesidlonma, demontaj, barpa va
utilizasiyan: ohato edan, tullantilarin idars
edilmasi ils slagadar logistik faaliyyatdir.

Bax: Consignment note

Verilmis komponenti nazards tutan har bir
asas elementin va materiallar cadvolindan
tolob olunan miivafiq kemiyyatin siyahiya
alinmasidir.

Sonradan digar hiiquqi va fiziki soxslar tora-
findan perakends satisa gixarilan mohsulla-
rin satigini yerina yetiron, istehsalgi va pora-
kanda saticilar arasinda olan vasitagidir.

1. Materiallarin anbarlardan v ya satig mon-
tagalarindan ¢ixarilmasidir.

2. Fealiyyat vo qgrafiks uygun olaraq mate-
riallarin xtisusi yero 6tiiriilmasi il> alagodar
omoaliyyatdr.

Bax: Batch size formula

Work centre (machine centre)
Pabouuii yenmp
Is morkazi

Work-in-progress (WIP)
3anace Hezagepuienozo
npouseodcmea

Natamam istehsal ehtiyatlan

Work load (load)
Pabouas nazpysxa (nazpysxa)
Isls yiiklanmo (yiiklonma)

Work order (production
order, manufacturing order,
factory order, shop order,
job order)

Hapso

Naryad

Work station
Pabouee mecmo
Is yeri

Work-to list (dispatch list)
Ilepewens pabom
Islarin siyahisi

Planlagdirmanin ve i aximnin effektivliyini
tomin etmok maqsadils ig yerlorinin qruplas-
dirilmasidir.

Isin icra edildiyi saxlamlma montogalari ara-
sinda yerlogmis, baslanilmis is iciin hazir ve-
ziyyata gotirilib, lakin anbara gabul edilmamis,
miistariye tochizat ligiin hazirlanmamis ehti-
yatlardir,

Istehsal vasitasinin yerina yetirdiyi vo ya ye-
rine yetirmok giiciinds oldugu, adaton saat-
larla ifads olunan isin migdandir.

Mshsulun, onun hissalarinin istehsalini va ya
xidmatlorin gostarilmasini yerina yetirmaya
salahiyyat veran daxili tapsiriqdir.

Qeyd:

Isin hocmi vo basa catma tarixi adeten nar-
yadda gostarilir.

Optimal planlagdirma, dayar, idarsetma magq-
sadlorina nail olmagq iigiin miiayyan yerda is-
tehsal vahidini formalasdiran resurslarin an
ki¢ik macmusudur.

Omoliyyat lizra yerino yetirilmasi nozarda
tutulan har bir isin prioritetliyi, yeri, miqdan
va talab olunan mohsuldarlig: iizra atarfh in-
formasiyan1 dasiyan is naryadlannin priori-
tetlik doracasi tizro ardicilhginin gostarildiyi
siyahidir.




Work cycle
Pabouuit yuxn
Is d6vrii

Work in process
Hesasepuennoe
NpOU3B0OCMEO
Tamamlanmanus istehsal

Working stock
Terxywyue 3anacet
Cari ehtiyatlar

Materiallarin iglonilmasi amaliyyatinin qa-
pali dévriidiir.

Qeyd:

Hor bir dévr ndvbati fazalardan ibarotdir:
yiiklonma, harskot, bosaldilma vs bos yiik
avadanligimin miioyyen ilkin pozisiyasina
qaytarilma.

Bax: Combined working cycle, single work-
ing cycle

Bax: In process stock (in process inventory)

1. Miiayyan dévr arzinda istehsal miiassisasi-
nin bélmolerinin va digar istehsal resurslarinin
miimkiin gedor daha effektiv iglomasini tomin
etmok magsadils, talob olunan materiallarn,
komponentlarin va alt y1gma elementlorin eh-
tiyatidir.

2. Sifaris iizra komplektlagdirmanin yerino
yetirildiyi mohsul ehtiyatidir.

WY*

Yield
Buoixodauyasn npodykyus
Cixarilan mahsul

Istehsal omoliyyatinda slda edilon mohsulun
istifads olunan hacmi va ya hissasidir.
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Zero inventories (Z1)
Hynesoit 3anac
Sifir ehtiyat

Ehtiyatlarla bagh xarclorin sifira barabar sa-
viyyasini xarakteriza edon vo ehtiyat dévriy-
yasinin idara olunmasi prosesine nail olunma-
s1tolob olunan asas hadafdir. Realizo olunmus
mohsullarin hacminin, bu dovr arzinds anbar-
da olan ehtiyatlarin orta hacmins nisbati sok-
linda hesablanilir va verilmis dévr arzinds on-
lanin nega dofa yenilondiyini gdstorir.

Qeyd:

Sifra borabor ehtiyat soviyyasine praktik
olaraq nail olmaq miimkiin deyil, lakin onun
totbiqi proses daxilinde materiallarin daha
siiratli harakatina takan verir.
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